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(54) Menetelmd pitk3nomaisten puutavarakappaleiden tasaamiseksi sekd

laite menetelmdn suorittamiseksi - F&rfarande vid justering av
18ngstrickta virkesstycken j&mte anordning fdr genomfSrande av
férfarandet

Esilla olevan keksinndn kohteena on menetelmd pitk&nomaisten
puutavarakappaleiden tasaamiseksi, jotka sydtetddn suorassa kul-
massa pituussuuntaansa vastaan vdhintddn yhteen tasauspaikkaan,
jossa puutavarakappaleiden tarkastus ja pituussddtd tapahtuvat,
ja sitten laitteeseen sekd tyven etti latvan katkaisemiseksi.

Tunnetuissa tasauslaitoksissa tapahtuu yleensd ensin kunkin
puutavarakappaleen katkalsu sen tyvipddstd tdmdn pddn tasaamiseksi ja
sen jdlkeen puutavarakappaleen katkaisu sen latvapddstd, ts. tyvi-
pdin vastaisesta pddstd, mutta kuitenkin vasta, kun tasaaja on laa-
dun suhteen tarkastanut puutavarakappaleen ja pddttdnyt, mistd
kohtaa tami katkaistaan latvapddstd, jotta se latvan katkaisun
j4lkeen saa pituuden, joka on pituusmoduliyksikdn multippeli. Tdhdn
tarvitaan sekd tyven katkaisijaa ettd tasaajaa, minkd vuoksil ndmd
rasauslaitokset vaativat suhteellisen paljon henkildkuntaa. Lisdksi
jokainen puutavarakappale on ndissd tasauslaitoksissa tyvikatkaisi-
men jdlkeen sydtettdvd vdhintddn kolme kertaa tasauslaitoksen

poikkisuunnassa, ennen kuiln se voidaan latvakatkaisimessa katkals-



67802

ta tasaajan tasauspaikassa mddrddmdédn pituuteen. N&iden poikki-
sydttdjen on kuitenkin todettu vaikuttavan kielteisesti puutavara-
kappaleen syottdnopeuteen tasauslaitoksen 1dpi, ja lisdksi ne
alheuttavat sen, ettd tasauslaitosten rakennuspituus on suuri,
jolloin tarvitaan paljon sekd maa- ettd rakennustilaa.

Esilld olevan keksinndén tarkoituksena on sen tdhden poistaa
ylld mainitut epdkohdat aikaansaamalla puutavaran tasausmanetelmd,
joka mahdollistaa sen, ettd kutakin puutavarakappaletta tarvitsee
sen kulkiessa tasauslaitoksen 1ldpi poikkisydttdd ainoastaan kerran
ja tdll8in mahdollisimman lyhyen matkan verran ja ettd sekd tyven
ettd latvan katkaisu voi tapahtua tasauspaikan jdlkeen, edullisesti
samanaikaisesti, Jjolloin ty6n kulku yksinkertaistuu mm. koska
tyven katkaisija kdy tarpeettomaksi, tyYskentelynopeus kasvaa ja
maa- ja rakennustilan tarve pienenee.

T&md saadaan aikaan siten, ettd keksinn®n mukainen menetel-
md ja laite ovat saaneet patenttivaatimuksissa esitetyt tunnusmer-
kit.

Keksintdd selitetddn seuraavassa ldhemmin viitaten oheiseen
piirustukseen, jossa kuvio 1 esittdd kaaviollisesti sivusta katsot-
tuna keksinn®n mukaisesti rakennettua tasauslaitosta, kuvio 2
esittdd suurennetussa mittakaavassa tasauspaikkaa sivusta katsot-
tuna ja kuvio 3esittdd ylhddltd katsottuna tasaajan edessd olevan
tasauspaikan osaa.

Esitetyn tasauslaitoksen toisessa pddssd on kieppilaite 1,
jossa on nostettava ja laskettava pdytd 2 tulevien puutavaranip-
pujen hajottamiseksi puutavarakappaleiksi ja vdlikkeiksi, jolloin
vdlikkeet putoavat alas vdlikekuljettimelle 4, kun taas puutavara-
kappaleet sy&tetddn kuljettimella 5 nosturin kouruun 6. Tdstd kou-
rusta tarttuimilla varustettu nosturi 7 noutaa puutavarakappaleet,
pddasiassa niin ettd kussakin tarttuimessa on yksi puutavarakap-
pale. Nosturi 7 kdsittdd nosto-osan 8 ja kuljetinosan 9, johon
esitetyssd suoritusmuodossa kuuluu pd&ntasauslaite 10, joka kuiten-
kin voidaan jdttdd pois, jos puutavaranipun puutavarakappaleiden
toiset pddt sijaitsevat kohdakkain.

Tyved katkaisematta nosturin kuljetinosa 9 siirtdd puutava-
rakappaleet tasauspaikkaan 11 tai johonkin useasta perdkkdin so-

vitetusta tasauspaikasta 11 silloin, kun tasauslaite, kuten piirus-
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tuksessa esitetddn, kdsittdd useamman kuin yhden tasauspaikan.
Kukin tasauspaikka on sovitettu kaikille tasauspaikoille yhteisen,
tarttuimilla 12 varustetun kuljettimen 13 yldpuolelle tasauspai-
koista tulevien, tasaajien laadun suhteen arvostelemien ja pituus-
sddtdmien puutavarakappaleiden sydttdmiseksi viimeisen tasauspai-
kan jdlkeen sovitettuun laitteeseen 14 ja sen ldpi puutavarakappa-
leiden katkaisemiseksi molemmista pdistd siihen pituuteen, Jjonka
tasaajat ovat aikaisemmin mddrdnneet puutavarakappaleiden kulkies-
sa ao. tasauspaikkojen 1l&pi. Laitteen 14 puutavarakappaleiden kat-
kaisemiseksi molemmista pdistd, mikd voi tapahtua samanaikaisesti,
joskaan ei vdlttdmdttd, voi muodostaa ns. trimmauslaite. T&m&n
jédlkeen ndin tasatut puutavarakappaleet sy®tetddn lajittelulaitok-
seen, jossa ne lajitellaan laadun, mittojen tms. mukaan.
Tasauspaikat 11 ovat keskenddn samanlaiset ja kdsittdvdt
kukin kaltevasti sovitetun sydtt8radan 15, jota pitkin puutavara-
kappaleita syStetddn vinosti alaspdin tasauspaikan ldpi ja tasaa-
jan 18 hytin 17 ohi, jossa on ohjausp®ytd 16 ja joka on sijoitettu
suunnilleen keskelle kuljettimen 13 yldpuolelle ja myds sydttdra-
dan poistopddn 19 yldpuolelle ja jossa tasaaja 18 istuu mainittua
sybttbrataa pdin kddntyneend, jolloin hdn saa erittdin hyvdn yleis-
silmdyksen kustakin puutavarakappaleesta laadun mddritystddn ja
pituussddtddédn varten. Mainittu sydttdrata k&sittdd ylhddltdpdin
laskettuna puskurivydhykkeen 20, johon puutavarakappaleet varastoi-
daan ja jolla on ennalta mddrdtty varastointiteho, yhden kappaleen
sybttimen 21, laudankddntimen 22, sormista 23 tai sentapaisista
koostuvan kdd&nnettdvdn pdyddn 24, joka kannattaa puutavarakappalei-
ta kddntdmisen jdlkeen, tdmidn pdyddn yhteyteen sovitetun mittavii-
vottimen 25, joka on siirrettdvissd tasauslaitoksen poikkisuunnassa
ja asteitettu haluttua pituusmoduliyksikk®d vastaavasti, poikki-
sySttdlaitteen 26, joka voi muodostua kdyttdrullista 27, ja tasaus-
paikkakuljettimen 28, jossa on esim. rullien muodostamat tarttui-
met 29 ja jota kdytetddn jaksottain tai asteittain, sekd sydtto-
radan poistopddssd 19 olevan odotusaseman 30, josta puutavarakappa-
leet pituussddddn jédlkeen siirretdén sindnsd tunnetulla tavalla
kuljettimelle 13, josta ne sydtetddn trimmauslaitokseen 14 ja sen
ldpi, missd ne katkaistaan molemmista pdistddn tasaajan suorittaman

pituussddddn mukaisesti.
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Esitetyssd suoritusmuodossa, jossa on useita perdkkdin sovi-
tettuja tasauspaikkoja 11, saadaan puutavara sy®Stettyd eteenpdin
ensimmdisen tasauspaikan perddn sovitettuihin paikkoihin ylé&dpuo-
listen kuljettimien 31 avulla, joista jokainen ulottuu tulopddstd
tasauspaikkaan, sen hytin yli ja 1dhinnd seuraavan tasauspaikan
tulopddhdn, sen hytin 17 yli ja ldhinnd seuraavan tasauspaikan
tulopddhdn, ja puskurivyShykkeen 20 ja ylédpuolisen kuljettimen 31
vdlille kuhunkin tdllaiseen tulopddhdn kddntyvdsti sovitetun ldpdn 32
avulla, jota voidaan ohjata ao. puskurivybhykkeelld 20 olevasta
puutavaramddrdstd riippuen pneumaattisesti, hydraulisesti tai sd&h-
kdisesti ja joka tocisessa asennossaan toimii ao. tasauspaikkaan
johtavan tulokohdan pd&lld olevana siltana ja joka toisessa asen-
nossaan johtaa siihen puutavaraa. Kun esim. ensimmdisen tasauspaikan
puskurivydhyke 20 tdyttyy tal sisdltdd suuremman mddrdn puutavaraa
kuin yksik8&n seuraavista puskurivyShykkeistd, sen 1ldppd 32 kddntyy
ylos yldpuolisen kuljettimen 31 luo ja nosturista 7 tulevat puuta-
varakappaleet ohjataan t&11%in sellaiseen tasauspaikkaan, jonka
puskurivy8hyke tarvitsee tdyttdd. Yldpuolisten kuljettimien ja
ldppien 32 avulla voidaan puutavarakappaleita niin ollen ohjata
tolvomuksen mukaan tai tdysin automaattisesti johonkin tasauspaik-
kaan ja siten siihen tasauspaikkaan, joka silld hetkelld eniten
tarvitsee puutavaran lisdystd.

Kunkin tasauspaikan puskurivydhykkeelle 20 puutavarakappa-
leet kootaan toisesta pddstddn tasoitettuina. Yhden kappaleen sy&-
tin 21 sydttdd ne tddltd yhden kerrallaan laudankddntimeen 22, joka
kddntdd jokaisen puutavarakappaleen ja sijoittaa sen pdyddlle
24, Koska tasaaja ndkee erittdin hyvin jokaisen yhden kappaleen
sybttimen 21 pddstdmdn puutavarakappaleen, hdn voi nopeasti ja
tehokkaasti tarkastaa ja katsastaa tdmdn. Samoin h&n voi sekd ennen
kdé&ntdmistd ettd sen jdlkeen ja sivuttain siirrettdvin mittavii-
vottimen 25 avulla nopeasti pddttdd, mistd puutavarakappale on
katkaistava molemmista pdistddn viallisuuksien poistamiseksi ja
sopivan laadun saavuttamiseksi. Tarkemmin sancttuna tasaajaa siirtdd
paikaltaan mittaviivotinta niin, ettd sen kuvicssa 3 vasemmanpuo-
leinen viiva 25a joutuu juuri sen kohdan eteen, josta tasaaja on
pddttdnyt puutavarakappaleen katkaistavaksi toisesta pddstdin, esim.
tyvipddstd. Sen jdlkeen tasaaja rekisterdi tdmidn kohdan, ts. ettd
puutavarakappale on katkaistava etdisyydeltd a vasemmasta pddstdén,
painamalla ohjauspdyddlld olevaa nappia. Lisdksi hin painaa alas

ohjauspdyddn napin, joka vastaa oikealla mittaviivottimessa olevaa
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viivaa, esim. 25h, joka sijaitsee ldhinnd tai ldhinnd vasemmalle
siitd kohdasta, jossa katkaisu suoritetaan. Tdlld tavoin rekiste-
réiddsn, ettd pdyddlld oleva puutavarakappale on katkaistava sel-
laisen etdisyyden pdissi tyvikatkaisukohdasta, joka vastaa mitta-
viivottimen vasemmanpuoleisen viivan 25a ja sen mainitun oikeanpuo-
leisen viivan, esim. 25h, vdlistd etdisyyttd. Ndin siis tdmdn puu-
tavarakappale saa trimmauslaitoksessa tapahtuvan katkaisun jdlkeen
pituuden, joka on mittaviivottimen viivojen vdlisen jaon tai pi-
tuusyksik®dn multippeli. Katkaisukohtien mddrityksen ja rekisterdin-
nin jdlkeen pdytd 24 kddnnetddn alaspdin, jolloin puutavarakappale
siirretddn poikkisy®ttdlaitteeseen 26, jossa tasauspaikkakuljet-
timen 28 tarttuimet 29a pitdvidt sen paikoillaan ja joka huolehtii
puutavarakappaleen pituussdiddéstd siirtdmdlld sitd mdntdd 33 kohti,
joka tyvipddn katkaisukohdan rekisterdinnin yhteydessd siirtyy
niin, ettd sen vastepinta 34 sijaitsee sellaisen vdlimatkan pddssd
trimmauslaitoksen tyvikatkaisuterdn ldpi kulkevasta kuvitellusta
tasosta, joka vastaa mainittua tyvipd&dn ja katkaisukohdan vidlistd
etdisyyttd. Sen jdlkeen ja odotusaseman 30 ollessa tyhjdnd slirre-
td4n tasauspaikkakuljetinta 28 yhden asteen verran tilan antamisek-
si uudelle puutavarakappaleelle poikkisydttblaitteessa ja puutavara-
kappaleen syBttidmiseksi odotusasemaan 30, josta kuljetin 13 noutaa
ndin pituussdddetyt puutavarakappaleet ja sydttdd ne trimmauslai-
tokseen 1% ja sen ldpi, jossa ne katkaistaan mddrdtyistd katkaisu-
kohdista.

Esilld olevan keksinn®bn mukaisesti tasauspaikassa katsastet-
tavia ja pltuussdddettdvid puutavarakappaleita siis syOtetddn eteen-
pdin vinosti alaspdin ja tasaajan ohi hdnen optimaalisessa ndkd-
kentdssddn. Katsastuksen ja pituussdddén jidlkeen ne sydtetddn pois
tasaajan alapuolelta, kun taas useicsa perdkkdin sovitetuissa ta-
sauspaikoissa puutavara syStetdin kuhunkin seuraavaan tasauspaik-
kaan edelld olevan tasauspaikan tasaajan pdin yldpuolelta. T&lldin
tasaaja saa erittdin hyvdn yleissilmiyksen puutavarakappaleista,
jotka hdnen on tarkastettava ja pituussdddettdvd, jolloin saadaan
parempia tuloksia ja vdhemmdn jédtteitd. Sijoittamalla tasaala tdlld
tavoin voidaan lisdksi tasauslaitoksen rakennuspituutta huomatta-
vasti pienentdd verrattuna tunnettuihin tasauslaitoksiin. Td&hdn
rakennuspituuden lyhenemiseen vaikuttaa osaltaan myds se, ettd

keksinndn mukaisesti tarvitsee kutakin puutavarakappaletta poikki-
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sy6ttdd ainoastaan yhden ainoan kerran mahdollista pididen tasaamis-
ta lukuunottamatta, koska poikkisydttdlaitteita on vihemmdn. Tamén
ansiosta myds tySskentelynopeus kasvaa.

Esilld oleva keksintd ei rajoitu yll& selitettyyn ja piirus-
tuksissa esitettyyn, vaan sitd voidaan muuttaa ja muunnella monin

tavoin seuraavien patenttivaatimusten puitteissa.



67802

Patenttivaatimukset:

1. Menetelmi pitkinomaisten puutavarakappaleiden tasaamiseksi,
jotka sydtetddn suorassa kulmassa pituussuuntaansa vastaan vdhintddn
yhteen tasauspaikkaan (11), jossa puutavarakappaleiden tarkastus ja
pituussddtd tapahtuvat, ja sitten laitteeseen (14) sekd tyven ettd
latvan katkaisemiseksi, t unne t t u siitd, ettd puutavarakap-
paleet sydtetddn suoraan tasauspaikkaan (11) ilman edeltdvéd tyven
katkaisua ja tdmén kautta ylhdiltd pdin ja vinosti alaspdin puutava-
ran pddasiallista sydttdsuuntaa vastaan olevan tasaajan (18) ohitse,
joka td1l1din suorittaa puutavarakappaleiden tarkastuksen ja pituus-
s448ddn, ettd puutavarakappaleet sen jdlkeen syStetddn tasaajan (18)
alta pois tasauspaikalta (11) sydtettdviksl edelleen mainittuun
laitteeseen (14) sekd tyven ettd latvan katkaisemiseksi Jja ettd pi-
tuussdits tapahtuu tasauspaikalla (11) puutavarakappaleiden syStto-
suuntaan ndhden poikittain siirrettdvidn pituusmittauselimen (25) a-
vulla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jossa kdytetddn
hyvdksi useita perikkdin sovitettuja tasauspaikkoja, t unn et -

t u siit#, ettd puutavarakappaleet johdetaan kuhunkin seuraavaan
tasauspaikkaan (11) edelliselli tasauspaikalla (11) olevan tasaajan
(18) pdédn ylitse.

3. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmén suoritta-
miseksi pitkdnomaisten puutavarakappaleiden tasaamiseksi tasauslai-
toksessa, jossa on sydttdrata (9, 15, 13) puutavarakappaleiden sydt-
tidmiseksi v&hintdin yhteen tasauspaikkaan (11), jossa tarkastus Ja
pituuss44td tapahtuvat, ja sitten laitteeseen (14) sekd tyven ettd
latvan katkaisemiseksi, t unne t t u siitd, ettd tasauspaikkaan
(11) kuuluu vinosti alaspdin kalteva puutavarakappaleiden sydttdra-
dan (9, 15, 13) osa (15), joka uleottuu tasauspaikkaan (11) kuuluvan,
tasaajaa (18) varten sovitetun hytin (17) ohi, Jjoka sijaltsee suun-
nilieen keskelld sydttdrataa ja johon tasaaja (18) on sovitettu toi-
mimaan sydttdradan mainittua vinosti alaspdin kaltevaa osaa (15)
vasten kddntyneend, ja ettd tdmd sydttdradan osa (15) kdsittdd ta-
saajan n#dk&kentdn alueella hytistd (17) katsottuna ainakin yhden
ki4ntdlaitteen (22) puutavarakappaleita varten sekd sydttdsuuntaan
nihden poikittain siirrettdvissd olevan pituusmittauselimen (25),
jonka asteikko on yhtdpitdvd ko. puutavarakappaleiden katkaisukoh-

tien midrismiseksi tarkoitetun pituusmoduliyksikén kanssa, ja poi-
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kittaissydttslaitteen (26) puutavarakappaleiden pituussddtdi varten
sekd on alemmalla tasolla kuin hytin alaosa liitetty mukaanottajalla
varustettuun sydttdradan osaan (13) kunkin tarkastetun ja pituussii-
detyn puutavarakappaleen sydttdmiseksi edelleen esimerkiksi sekd

tyven- ettd latvankatkaisuelimilld varustetuksi trimmauslaitokseksi
(14) tehtyyn laitteeseen sekd tyven ettd latvan katkaisemiseksi puu-

tavarakappaleista.
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Patentkrav

1. Fdrfarande vid justering av ldngstrdckta virkesstycken
som matas vinkelridtt mot sin ldngdriktning till minst en juster-
plats (11) ddr avsyning och 14ngdsdttning av virkesstyckena dger
rum, och sedan till en anordning (14) f&r sdvil rot- som topp-
kapning, k & nnetecknat dirav, att virkesstyckena matas
direkt till en justerplats (11) utan foregdende rotkapning och
genom denna uppifrdn och snett ned&t férbi en mot virkets huvud-
sakliga matningsriktning vdnd justerare (18), vilken ddrvid ut-
for avsyningen och ldngdsdttningen av virkesstyckena, att
virkesstyckena direfter utmatas under justeraren (18) fran juster-
platsen (11) f#r att vidarematas +i71 namnda anordning (1u) for
sdvdl rot- som toppkapning, och att langdsdttningen sker 1 juster-
platsen (11) med hjdlp av ett tvirs virkesstyckenas matnings-
priktning férskjutbart lidngdmdtningsorgan (25).

2. Fdrfarande enligt kravet 1 med utnyttijande av flera efter
varandra anordnade justerplatser, k d nn e t e ¢C k n a t ddrav,
att virkesstyckena till varje efterfdljande justerplats (11) leds
sver huvudet p& justeraren (18) 1 féregdende justerplats (11).

3. Anordning fér genomfdrande av forfarandet enligt kravet 1
vid justering av ldngstrédckta virkesstycken i ett justerverk med
en matningsbana (9,15,13) Idr matning av virkesstyckena till minst
en justerplats (11), ddr avsyning och l4ngdsdttning dger rum, och
sedan till en anordning (14) for savdl rot- som toppkapning, Xk 4 n-
netecknad ddrav, att 1 justerplatsen (11) ingdr en snett
nedit lutande del (15) av virkesstyckenas matningsbana (9,15,13)
som stricker sig forbi en till justerplatsen (11) h&rande, fOr en
justerare (18) ancrdnad hytt (17), vilken dv beldgen ungefdr mitt
p& matningsbanan och 1 vilken justeraren (18) dr anordnad att arbeta
vind mot matningsbanans ndmnda, snett ned&t lutande del (15), och
att denna del (15) av matningsbanan innefattar inom justerarens syn-
filt fran hytten (17) dtminstone en vindanordning (22) fdr virkes-
styckena samt ett tvdrs matningsriktningen forskjutbart ldngdmdt-
ningsorgan (25) graderat i Sverensstammelse med avsedd ldngdmodul-
enhet fér bestdmning av avkapsstdllena pd respektive virkesstycke
och en tvirmatningsanordning (26) for lingdsdttning av virkessiyck-

ena samt dr p& ldgre nivd dn hyttens undre del ansluten till en



10

67802

medbringarférsedd del (13) av matningsbanan f&r vidarematning av
varje avsynat och lidngdsatt virkesstycke till den som t.ex. ett
trimmerverk (14) med sdvdl rot- som toppkaporgan utformade anord-

ningen fér sdvdl rot- som toppkapning av virkesstyckena.

Viitejulkaisuja~Anf&rda publikationer
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