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@ Vitrage feullleté comportant un motif apparent.

@ L'Invention conceme un vitrage feullleté comportant un
tit apparent, ledit vitrage étant constitué d'au moins une
feuille rigide en verre ou en matidre plastique et d‘au moins
une feullle en matidre plastique souple. Le motif salon I'in-
vention est formé d’au moins une couche 3 base d’une en-
cre organique située sur une face inteme d'une des feuilles
constituant le vitrage feuillets, lesditas feuilles étant assem-
blées sous l'action conjuguée de la presse et de la tempé-
rature.
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VITRAGE FEUILLETE COMPORTANT UN MOTIF APPARENT

-
ot

L'invention cbncerne un vitrage feuilleté comportant,
sur au moins une partie de sa surface, un motif apparent.

Par vitrage feuilleté on entend, selon l'invention, un
vitrage constitué d'au moins une feuille rigide et d'une
feuille souple en matiére plastique. Ces vitrages feuille-
tés peuvent étre des vitrages dits symétriques lorsqu' ils
comportent deux feuilles rlgldes en tant que feuilles ex-
térieures. Ces vitrages feuilletés peuvent étre dits aussi
asymétriques lorsqu ils comportent une feuille rigide et
une feuille souple ‘en tant que feuilles extérieures.

Ces feuilles en matiére plastique souple entrant dans
la constitution d'un vitrage feuilleté visent a améliorer
les propriétés d'un vitrage. Il peut s'agir, par exemple,
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d'une matiére plastique du type polyuréthane utilisée en

tant que feuille extérieure afin de conférer notamment au
vitrage des propriétés de résistance a la rayure. Il peut
également s'agir d'intercalaires en polyuréthane ou en
polyvinylbutyral ou de toute autre matiére. Un intercalaire
en polyvinylbutyral améliore, en particulier, la résistance
au choc du vitrage.

Les feuilles rigides peuvent é&galement subir des
traitements afin d'améliorer leurs caractéristiques. Il est
connu, par exemple, de faire subir aux feuilles de verre
une trempe chimique ou thermique pour augmenter leur ré-
sistance mécanique.

Ces vitrages feuilletés peuvent comporter un motif
décoratif et/ou fonctionnel.

Il peut s'agir d'un motif pour décorer 1le vitrage
et/ou le mettre en harmonie avec son environnement. Il peut
également servir & protéger, notamment de la lumiére, des
couches adhésives utilisées pour le montage du vitrage ou
pour le montage d'accessoires ou encore pour masquer des
bandes collectrices de réseaux chauffants...

Quelle que soit sa fonction, ce motif est apparent.

De ce fait, il doit étre exempt de toute détérioration
et ce, tout au long de son existence qui peut atteindre une
dizaine d'années ou plus. Par détérioration on entend, se-
lon l'invention, toute rayure, tout écaillage, tout débor-
dement ou encore une altération des couleurs du motif, de
sa forme... Le fluage du matériau constituant le motif
conduit, par exemple, a des débordements ou des impréci-
sions de forme.

Pour toutes ces raisons, un tel motif est généralement
constitué d'un émail dont l1l'excellente résistance thermique
et mécanique est connue. Par ailleurs, l'émail présente
1'avantage de posséder un fort pouvoir adhésif vis-a-vis du
verre : sa composition contient des frittes de verre sus-
ceptibles d'étre vitrifiées & haute température, liant
ainsi intimement 1l'émail au support en verre.

Pour fabriquer la couche émaillée on procéde, de pré-
férence, au dépdt de l'émail:sur le substrat, on séche en-
suite la couche humide formée jusqu'd ce que cette couche
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présente une adhésion et une tenue suffisantes pour éviter

1l'apparition de traces sur la couche formée lors de la ma-
nipulation du vitrage.

Bien entendu, différentes couches peuvent étre ainsi
déposées. On traite finalement la ou les couche(s)
émaillée(s) par un traitement thermique a haute température
afin de vitrifier 1'émail et obtenir le revétement défini-
tif. :

Pour des raisons de coiit énergétique, ce traitement
thermique a haute température est généralement associé aux
traitements thermiques utilisés pour la transformation de
la feuille de verre, par exemple pour le bombage ou pour le
renforcement thermique de la feuille de verre.

Ce procédé donne entiérement satisfaction lorsqu'il
est destiné & étre appliqué sur un vitrage bombé et/ou
renforcé thermiquement, éventuellement feuilleté.

Cependant, il nécessite un traitement thermique sup-
plémentaire, coliteux, lorsque le vitrage n'est pas de forme
bombée ou renforcée thermiquement.

Par ailleurs, le procédé d'émaillage est incompatible
avec le traitement de renforcement chimique. La couche
émaillée constitue, en gquelque sorte, une barriére s'op-
posant aux échanges d'ions afin de renforcer chimiquement
la surface du verre supportant la couche d'émail. D'autre
part, le procédé d'émaillage effectué aprés le traitement
de trempe chimigque nuit au renforcement du verre.

La présente invention cbvie & ces inconvénients.

La présente invention propose, en particulier, un vi-
trage feuilleté comportant un motif apparent quel que soit
le type du vitrage.

L'invention propose, en particulier, un vitrage
feuilleté bombé, renforcé chimiquement, comportant un motif
apparent, obtenu dans des conditions industrielles satis-
faisantes.

L'invention propose également un procédé pour produire
un motif sur des vitrages feuilletés, procédé s'affran-
chissant d'un traitement thermique a haute température.

L'invention concerne un vitrage feuilleté comportant
un motif apparent,vledit vitrage étant constitué d'au moins
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une feuille rigide en verre ou en matiére plastique et

d'une feuille en matiére plastique souple, le motif étant
constitué d'au moins une couche & base d'une encre organi-
que située sur une face interne, d'une des feuilles cons-
tituant le vitrage. Les feuilles constituant le wvitrage
feuilleté sont assemblées sous l'action conjuguée de la
pression et de la température.

Avantageusement, au moins une face interne d4'une
feuille en matiére plastique souple est revétue d'au moins
une couche d'encre i base d'une encre organique, formant au
moins partiellement le motif.

Le motif apparent seloﬁ l'invention est formé par au
moins une couche & base d'une encre organique, du type
peinture c'est-i-dire composée d'une base organique et de
pigments organiques et/ou inorganiques. Elle peut é&tre
noire ou de couleur, y compris le blanc. Cette couche est
déposée sur une face interne d'une feuille constituant 1le
vitrage feuilleté pour la protéger des aléas de 1'exté-
rieur. On appelle face interne d'une feuille la face qui
n'est pas en contact avec l'extérieur. Cette couche peut
étre déposée, selon l'invention, sur la face interne d'une
feuille extérieure ou sur n'importe quelle face d'un in-
tercalaire, c'est-a-dire une feuille non extérieure. Elle
peut également é&tre déposée sur la face tournée vers 1'ha-
bitacle ou la baie de carrosserie, 1la carlingue d'un
avion... 3
De ce fait, la couche selon 1l'invention est géné-
ralement déposée préalablement & l'assemblage du vitrage
feuilleté.

Cet assemblage est constitué traditionnellement de
deux étapes : un assemblage préliminaire et un assemblage
définitif. :

Différentes techniques 'sont utilisées pour procéder a
1'assemblage préliminaire.

L'une de ces techniques est la technique dite de
calandrage. Les différents éléments destinés a étre assem-
blés, superposés les uns aux autres selon la disposition
voulue, sont chauffés et sont soumis & une pression exercée
par les rouleaux de la calandreuse. L'action conjuguée du
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chauffage et de la .pression provoque une adhésion entre les

différents éléments, les préassemblant.

Une autre technique d'assemblage préliminaire utilise
1'action conjuguée du vide et de la chaleur. Les éléments,
superposés selon la disposition wvoulue, sont introduits
dans une poche hermétique, elle-méme chauffée et soumise a
un vide.

L'assemblage définitif est généralement réalisé dans
un autoclave ou 1l'ensemble feuilleté préassemblé est soumis
3 l'action simultanée de la température et de la pression.

Quel que soit le type d'assemblage, il s'effectue sous
1'action conjuguée de la pression et de 1la température,
parametres pouvant atteindre des valeurs, lors de l'assem-
blage définitif, aussi élevées que 12 bars et 100°C res-
pectivement.

C'est une des raisons pour lesquelles des matiéres
colorantes inorganiques, tel 1l'émail, sont préférées aux
autres matidres colorantes organiques, du type peinture,
les matériaux inorganiques résistant & de telles conditions
d'assemblage sans risque de fluage, en particulier.

Certains essais ont été effectués afin de colorer un
vitrage feuilleté a 1l'aide d'une encre organique. Toute-
fois, dans tous ces essais, les procédés visent a imprégner
la feuille de matiére plastique de la matiére colorante
avant l'opération d'assemblage. La matiére colorante péné-
tre alors dans 1l'épaisseur de la feuille en matiére plas-
tique avant d'étre soumise & 1la pression et & la tempéra-
ture utilisées lors de l'assemblage. Les risques de dété-
rioration de la coloration semblent alors limités, en par-
ticulier les risques de fluage de la matiére organique,
cette dernidre étant, en quelgque sorte, fixée dans la ma-
tiére plastique.

De fagon surprenante, les inventeurs ont montré qu'une
encre organique déposée sur une feuille et soumise ensuite
3 1l'opération d'assemblage ne subit aucun dommage visible
bien qu'elle ne soit pas fixée dans la feuille. Elle est,
en quelque sorte, juxtaposée a la feuille en matiére plas-
tique souple. On peut considérer que l'encre ne pénétre
dans son support, lors de l'assemblage, qu'a 1l'interface
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constituée par la feuille en matiére plastique souple et

par la couche 3 base d'une encre organigue. Cette couche
constitue une sorte de revétement.

Cette encre organique, du type peinture, est consti-
tuée notamment de pigments organiques et d'une base ou vé-
hicule organique pouvant étre, par exemple, du
polyvinylbutyral, du polyuréthane ou avantageusement de
1'époxy. Cette base doit posséder des propriétés particu-
liéres pour l'application envisagée. Elle doit présenter,
en particulier, une adhésion suffisante vis-a-vis de 1la
feuille en matiére plastiquevla supportant, afin, qu'apreés
un simple dépdt sur ce support et un séchage & température
ambiante, le motif ne se détériore pas lors de l'assemblage
du vitrage.

Afin d'améliorer l'adhésion de cette encre a la ma-
tiére plastique souple, elle est avantageusement placée
entre deux feuilles en matiére plastique souple.

Le motif est avantageusement déposé par sérigraphie.

Ce procédé consiste a eriduire d'une matiére colorante
au moins une partie d'une toile comportant un ensemble de
pores dont le contour constitue le motif & imprimer. A
1'aide d'un racloir, la matiére colorante est transférée de
la toile vers le substrat en-matiére plastigque disposé en-
dessous de ladite toile afin de constituer le motif désiré.
La matiére colorante est -ensuite séchée pendant une
demi-heure 3 température ambiante. Les différentes feuilles
constituant le vitrage feuilleté pouvant comprendre plu-
sieurs feuilles munies d'au moins une couche & base d'une
encre organique sont ensuite assemblées sous l'action con-
juguée de la température et de la pression.

Ce procédé est particuliérement simple & mettre en
oeuvre. Par ailleurs, il présente l'avantage de pouvoir
constituer des motifs d'une grande précision de maniére
reproductible. ,‘

Les motifs selon l'invention peuvent étre des bandes
droites ou courbes, des figures géométriques, des dessins
ou encore des inscriptions numériques ou littérales, etc...
Les motifs peuvent affleurer '‘en bord de vitrage. Lorsque le
vitrage feuilleté est un vitrage pour un véhicule de
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transport, en particulier pour 1'automobile, ce motif com-
porte avantageusement une bande formant cadre sur au moins
une partie de la périphérie du vitrage et une succession de
lignes formées de points dont la grosseur décroit lorsque
1'on se rapproche du centre du vitrage. Ce dégradé permet
d'obtenir une transition entre la couche de couleur et 1la
zone transparente du vitrage améliorant a la fois le con-
fort du conducteur et l'esthétique du vitrage.

outre la grande précision des motifs obtenus selon
1'invention, ces derniers peuvent étre unicolores ou mul-
ticolores. Le terme couleur englobe selon l'invention 1le
blanc, le noir, le gris ou toute autre couleur. Des va-
riantes ou des effets de couleur peuvent également é&tre
produits en superposant différentes couches de couleur.
Plusieurs couches de couleur peuvent &tre superposées sur
une méme feuille de matiére plastique, éventuellement sur
la méme face. Plusieurs feuilles de matiére plastique, sur
lesquelles a été déposée au moins une couche de couleur,
peuvent également :étre superposées. Toute variante peut
également é&tre envisagée sans se départir de l'esprit de
1'invention. Des feuilles sans couche de couleur peuvent,
par exemple, étre intercalées entre lesdites feuilles com-
portant au molns une couche de couleur.

Le motif peut &tre déposé sur une feuille en
polyuréthane. Il peut étre également avantageusement déposé
sur une feuille en polyvinylbutyral. Cette matiére présente
la caractéristique de posséder une surface rugueuse. La
présence de ces mini-aspérités permet 1'évacuation de l'air
lors de l'assemblage du vitrage feuilleté.

De facon surprenante, la forme du motif selon 1l'in-
vention peut &tre aussi précise gu'une inscription, le mo-
tif ayant été déposé sur une des deux surfaces subissant,
par ailleurs, une transformation superficielle lors de
1'assemblage postérieure au dépdt.

D'autres avantages et caractéristiques de 1'invention
apparaitront dans la suite de la description faite en ré-
férence aux figures dans lesquelles :

« la figure 1 est une vue d'un motif selon 1l'inven-

tion,
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« la figure 2 est une vue d'un autre motif selon

1'invention,

« la figure 3 est une coupe transversale d4'un vitrage
feuilleté selon l'invention,

« la figure 4 est une coupe transversale d'un vitrage
feuilleté selon l'invention comportant plusieurs feuilles
en matiére plastique souple comportant un motif.

La figure 1 représente un pare-brise 1 pour automo-
biles. Le motif 2, déposé selon l'invention, est apparent.
I1 comporte une bande 3 en forme de cache et une succession
de lignes formées de points 4, 5, 6 dont la grosseur dé-
croit lorsque l'on se rapproche du centre du vitrage. Cette
bande, comme illustré sur la figure, affleure au bord du
vitrage. Seule une partie des points est représentée pour
des considérations pratiques. Dans l'exemple illustré, les
points constituant la ligne 4 sont, par exemple, plus gros
que ceux de la ligne 5, eux-mémes plus gros que ceux de la
ligne 6. Les diamétres des points peuvent, par exemple,
varier de 3 mm & 1 mm, l'écart de diamétre entre deux 1li-
gnes successives étant de 0,5 mm. Ce motif suppose une
grande précision du procédé de dépdét du motif ainsi qu'une
excellente stabilité thermique et mécanique de 1l'encre
constituant le motif. Ce dernier posséde une fonction a la
fois décorative et fonctionnelle, protégeant de la lumiére
des bandes adhésives servant & la fixation du vitrage dans
la baie de carrosserie et/ou & masquer des réseaux chauf-
fants.

La figure 2 illustre un autre exemple d'un motif pou-
vant étre réalisé selon l'invention. Ce motif comporte une
bande courbée 7 et une inscription 8. Ce motif peut, par
exemple, &tre utilisé pour un verre protecteur des phares
d'un véhicule, tel un train. Ce motif posséde alors une
fonction essentiellement décorative.

La figure 3 représente une coupe transversale d'un
pare-brise feuilleté selon l'invention. Ce pare-brise est
constitué de deux feuilles rigides extérieures 9, 10. Ces
feuilles rigides peuvent &tre du polyméthacrylate, du
verre, du verre trempé chimiquement ou thermiquement ou
toute autre matiére rigide transparente. Deux feuilles en



10

15

20

25

30

35

2706446

polyvinylbutyral 11 et 12 sont intercalées entre les

feuilles rigides 9 et 10. A titre indicatif, 1l'épaisseur de
la feuille rigide est l'ordre de 4 mm ; 1l'épaisseur d'une
feuille de polyvinylbutyral est de 1l'ordre de 2 mm.

Une couche de couleur 13 est déposée par sérigraphie
sur la face 14 de la feuille 11 en polyvinylbutyral. Elle
peut étre également déposée sur la face 15 de la feuille 12
en polyvinylbutyral. Cette couche de couleur peut éEtre
constituée d'une bande discontinue de couleur, comme il-
lustré, d'une bande continue, ou de motifs précis... Lors-
que la couche de couleur est intercalée entre deux feuilles
en matidére plastique souple, son adhésion vis-a-vis de son
support est améliorée. Elle peut étre également déposée en
face 16 ou 17 des feuilles 11 et 12, respectivement.

La figure 4 illustre un exemple de motif comportant
des effets de couleur selon 1l'invention.

Ces effets sont obtenus, d'aprés la figure, par une
superposition de feuilles en polyvinylbutyral 18, 19, 20
sur chacune d'entre elles étant déposée une couche de cou-
leur 21, 22, 23 respectivement.

D'aprés le deésin, la couche 21 est constituée d'une
bande continue de couleur. La couche 22 est constituée de
touches de la méme couleur que la couche 21. Les touches
peuvent étre de différentes formes, disposées & intervalles
réguliers ou non sur la feuille 139. Une couleur plus opague
est ainsi obtenue par intervalles. La couche 23 comporte,
sur la figure, des motifs de couleur différente que la
couche 21 ou la couche 22 pour obtenir des effets moirés ou
un motif bicolore. ‘Ces motifs peuvent &tre alignés avec les
motifs de la couche 22, comme illustré par les motifs 24 ou
décalés comme illustré par les motifs 25. Des effets de
couleur peuvent ainsi étre obtenus ainsi qu'un motif mul-
ticolore. Si les couches 21 et 22 sont, par exemple, jaunes
et la couche 23 bleue, le motif obtenu selon la figure 4
sera jaune et bleu.

Ces figures illustrent l'invention a titre non limi-
tatif. D'autres variantes peuvent é&tre obtenues sans se
départir de l'esprit de l'invention. Une couche peut, par
exemple, étre de plusieurs couleurs.
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Les exemples suivants illustrent la bonne tenue du

vitrage selon 1l'invention, a la fois au rayonnement
ultra-violet, a la température, & 1'humidité et aux chocs
thermiques. La bonne adhésion du motif & une feuille en
polyvinylbutyral est également montrée.

EXEMPLE 1

Des échantillons sont effectués de la maniére sui-
vante : deux feuilles en polyvinylbutyral sont intercalées
entre deux feuilles de verre de 4 mm. Une des feuilles
comporte un motif selon 1'invention, tel que ce motif soit
intercalé entre les deux feuilles de polyvinylbutyral,
1'ensemble est ensuite assemblé sous l'action conjuguée de
la pression et de la température. Le motif est constitué
d'une bande noire, grise ou blanche ainsi que d'une ins-
cription de la méme couleur que la bande. L'encre utilisée
est une résine époxy résultant de la condensation du bis-
phénol A et de 1'épichlorhydrine. Elle est déposée par
sérigraphie. .

Certains échantillons comprenant les trois couleurs
d'encre sont placés en enceinte climatique avec 95 % d'hu-
midité relative et une température de 54°C.

Aprés un séjour de 30 jours, aucune modification n'est
visible aussi bien pour les encres noire, grise ou blanche.

D'autres échantillons sont placés en enceinte clima-
tique programmée selon le dycle suivant : la température
initiale est de - 40°C. Elle monte jusqu'a 80°C en 2 heures
et est maintenue 4 heures 3 cette température. Elle redes-
cend ensuite & - 40°C en 2 heures et est maintenue & cette
température 4 heures.

Aprés 100 cycles, aucune dégradation des échantillons
n'est visible aussi bien pour les encres noire, grise ou
blanche. ’

Des échantillons, constitués des deux feuilles en
polyvinylbutyral entre lesquelles est placée une couche a
base d'encre constituant le motif, sont mis dans un auto-
clave dans lequel 1la tempéfature atteint 125°C sous une
pression de 12 bars environ. Aprés un séjour d'une durée de
2 heures environ, aucune dégradation des encres noire,
grise ou blanche n'est visible.
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Cet exemple illustre la bonne résistance thermique de

1l'encre utilisée.
EXEMPLE 2

Des échantillons identiques & ceux décrits dans
1l'exemple 1 sont confectionnés. L'encre est de couleur
noire ou grise.

Les échantillons sont soumis au test de résistance au
rayonnement ultra-violet décrit dans la norme ASTM-G-5377.
Ils subissent 16 heures d'exposition au rayonnement
ultra-violet a 55°C suivi de 8 heures de condensation a
45°C, l'humidité relative étant de 100 %.

Aprés 60 cycles, aucune dégradation n'est visible.

Cet exemple -illustre 1la résistance améliorée au
rayonnement ultra-violet du vitrage selon l'invention.

EXEMPLE 3

Des éprouvettes en verre de 8 x 8 cm sont revétues
d'une feuille de polyvinylbutyral sur laguelle a été deé-
posée une encre nbire, grise ou blanche par sérigraphie
selon l‘invention.i Cette encre est identique & celle dé-
crite dans l'exemple 1. On découpe une languette de 1 cm de
large dans la coué:he de revétement et on la décolle sur
3 cm.

Le test consiste a4 tirer sur la languette, perpendi-
culairement 3 la surface du verre. On mesure la force né-
cessaire pour le pélage.

On constate que la feuille en polyvinylbutyral se dé-
tache du verre avant que le motif ne se détache de 1la
feuille en polyvinylbutyral.

Cet exemple illustre la bonne adhésion du motif déposé

selon l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Vitrage feuilleté comportant au moins un motif ap-
parent, ledit vitrage étant constitué d'au moins une
feuille rigide en verre ou en matiére plastique et d'au
moins une feuille en matiére plastique souple, caractérisé
en ce que le motif est formé d'au moins une couche a base
d'encre organique située sur une face interne d'une des
feuilles constituant le vitrage feuilleté, lesdites
feuilles étant assemblées sous l'action conjuguée de la
pression et de la température.

2. Vitrage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la couche & base d'encre organique est déposée par

sérigraphie.

3. Vitrage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la couche & base d'une encre organique est une couche
noire ou de couleur.

4. Vitrage selon la revendication 3, caractérisé en ce
que l'encre organique est une encre & base 4'époxy.

5. Vitrage feuilleté selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu'au moins une face interne de la feuille en
matiére plastique souple est revétue d'au moins une couche
A base d'une encre organique formant, au moins partielle-
ment, le motif.

6. Vitrage selon la revendication 5, caractérisé en ce
que la feuille en matiére plastique souple revétue d'une
couche 3 base d'une encre organique est une feuille en
polyuréthane.

7. Vitrage selon la revendication 5, caractérisé en ce
que la feuille en matiére plastique souple revétue d'une
couche & base d'une encre organique est une feuille en
polyvinylbutyral.

8. Vitrage selon la revendication 5 ou 6, caractérisé
en ce qu'au moins une couche & base d'une encre organique
est placée entre deux feuilles en matiére plastique souple.

9. Vitrage selon la revendication 8, caractérisé en ce
que les deux feuilles en matiére plastique souple sont re-
vétues d'au moins une couche a base d'une encre organique.

10. Vitrage selon l'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le motif comporte une bande
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formant cadre sur au moins une partie de la périphérie du
vitrage. ‘

11. Vitrage selon la revendication 10, caractérisé en
ce que le motif comporte des lignes formées de points dont
la grosseur décroit lorsque l'on se rapproche du centre du
vitrage.

12. Vitrage selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comporte une inscription.

13. Vitrage selon 1l'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce qu'il est constitué de feuilles
rigides bombées, renforcées chimiquement.

14. Procédé de fabrication d'un vitrage feuilleté
comportant un motif apparent, caractérisé en ce qu'au moins
une couche 3 base d'une encre organique est déposée sur une
face d'une feuille en matiére plastique souple, cette cou-
che est séchée a température ambiante, cette feuille munie
d'au moins une couche i base d'une encre organigue est en-
suite assemblée sous l'action conjuguée de la pression et
de la température avec au moins une autre feuille consti-
tuant le vitrage feﬁilleté, selon la disposition voulue.

15. Procédé selon la revendication 14, caractérisé en
ce que la couche a base d'une encre organique est déposée
par sérigraphie.

16. Procédé selon la revendication 15, caractérisé en
ce qu'on superpose sur la couche & base d'une encre orga-
nique, séchée & température ambiante, une autre feuille en
matiére plastique souple, cet ensemble étant ensuite as-
semblé avec d'autres feuilles en wvue d'obtenir un vitrage
feuilleté. ;

17. Procédé selon la revendication 16, caractérisé en
ce que plusieurs feuilles en matiére plastique souple, sur
lesquelles a été déposée au moins une couche a base d'une
encre organique, sont assemblées avec au moins une autre
feuille afin de constituer un vitrage feuilleté.
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