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i1l
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RIEMPITRICE VOLUMETRICA, E GRUPPO VALVOLA DI RIEMPIMENTO.

A nome: STIMONAZZI S.p.A., di nazionalitad italiana, con sede

ey

Tn PARMA (PR), Via La Spezis n. 241/7A.
Inventore designato: LUCIC COMFORTI.
I1 Mandatario: Ing. Stefano GOTRA  (Albo prot. n. 503),
dalls BUGNICON 2,p.A. domiciliato pressc gquest'ultima in
PARMA (PR), Via Garibaldi n. 22.
Dzpositato 11205ET.1993 @l NP393A000034
L S T
DESCRIZIONE

Fermano ogoaetto del pressente  trovate un procedimante i

<

riempimentoe di  contenitori con Tiquidi, in riempitrics
volumetrica, & un grupgpo valvola di riesmpimento.

Nel campo del riempimsnte di contenitori con tiquidi, SONO
nots rismpitrici rotative provvists di una piattaforma
roetante dotats  di unsz  pluralita di  aruppi valvela di
riempimento. In ciascun gruppo valvola, i1 Tivallo del
tigquido nel contenitors sottoposto a riempimento pud essere
ottenuto madiante una cannula di ritorno delli'aria fungente
da cannula di livelle, oppurs, e caso di riempitrict

denominats volumetriche, madiante un vaso 1Ta cui capacita =2
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preventivamaents regelata =d i1 cui contenuto di Tiguido 2
travasato peoi intsramente nel contenitore.

Le riempitrici wvolumetriche di tipo noto comprendono,
alltinternoe del vasoc, un pistone provvisto di guarnizions

di tenutz atto con i1 proprio posizionamante a definire Tla

Gualora occorrs cambiare 11 Tormete dei contenitori da
rizsmpire, la traslazione dei pistend nei wvasi & attusta

mediants volantini di regolazionse o a&ltri mezzi meccanici

H

E' evidente comsz durants tale traslazicone le guarnizioni di
tenuta possano prograssivamente usurarsi compromsttendo Ta
propria tunzfonalita.

Wltariores inconvenients dell volumsetrichs

113
e
]
=
e
-
~+
O

convenzionali & dateo dalla possibilitéd di fTormaziones di
schiuma nei vasi con consaguente mancanza di precisions

neila definizio

=

& del volume di Tigquide di riempimentoc.
Zeopo del presentes trovato & gquello di eliminare 1 suddsttd

inconvenient] & di attuars un procedimente di riempimanto

—t
=

cui e precisionz nel Tivello di rismpimente risuiti

assicurats,

]

i0 & realizzato mediante un procedimento, oggstto del

B

presente trovato, in cui previsto un rismpimento del vaso
olttre i1 volume definito dal pistone, in modo che

lTteventuate pressnza Jdi schiuma od aria sia al di sopra del

=

lékFa
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pistoneg, in una zona al di fuori del voluma Mutile! del
VESO .
Diteriore scopo & quello di semplificare 171 gruppo valvola

dal punte df vists costruttivo, con

e
3
&
S
+
Q

i riemp
conseguenti risparmi  nei costi, semplificazions delle

a dei vasi {p=r 11 minor numerce di

dr

operazioni di puliz

componanti presenti) & magygior atfidabilitd complessiva.

Detti scopi sone pisnamsnte raggiunti dal gruppoe valvola df
rismpimento, oadetto del preasente ftrovato, in riempitrice
volumetrica rotativa, che si caratterizza per quanto
contenuto nalle rivendicazionid sotto riportate ad in
particolare per 1] fatto di prevedsre mezzi di  tipo

elettropneumatico sia per 11 controllo delle varie fasi del

1

cicleo di riempimento che per la regolazione dal volums
Tiguido nel vaso.

Un altro scopo & quelle di consentire i1 pos
un maggior PUmEro di gruppi valvola
piattaforma, riducendo 11 passo dei contenitori
piattaforma. Cid @& realizzatc con vasi
cilindrici aventi originalmante una sszions

circolare ma covale o comungque pressentante un

zcd un asse= minore, e predispondendo tali

maggiore di tals sezione diretto radialmente vearso 1]
cantro della pisttaftorma.
ouesta =d altre caratteristiche risulteranne maggiormente
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&

videnziate dalla descrizions ssguente di wuna preferita

forma i realizzazions FllTustrata, & purce titolo

Bl

esemplificativo & non lTimitativo, nallse unite tavols di
disegno, in cui:d

- le figure 1) 2 2) i1lustrano i1 gruppo valvola secondo
dus vistse laterali parzialmsesnte sezionats, a 20° tra loroy

figura 3) il1tustra 11 gruppo valvola durante la varie

£
)
]

e}
U
‘_'.
3]
~+
C

fasi dal procadimento, in cui T'otturatore
interrotto nella parte destra per mzglio evidenziare 11
condotto di afflusso verso il contenitors.

Con riferimento alle figurs 1y = 23, con 1 & stato

complessivamente indicato un gruppo valvola di riempimento

o
il
—
+
—
o
8]
]

in wna riempitrice rotativa volumstrica,

pifattaforma rotante.

®
—+
—iy
=
=ty
B
-t
(8]
>
i

IT gruppo valvola 1 comprends un vaso 2 per la d

del volume di Tigquido che dave fluire in un contenitore 3.

4t

Cimscun vaso 2 & di tipo c¢ilindrico con sazione trasversale

zione trasverszale avents

£

circolara oppure con 5

originaiments una forma ovales o comungque tale da poter

i1

definire un assse maggiorse & un a&sse minors, in modo chs i

il

ost] sulla piattafeorma con glti assi

m
il
o
o
5]
]
Gt
=
o
1y
2]
i
@
]
@
[l
-tz
i

W

&
deila sezions diretti radialimente varso 11 centro

—z

magaior

ER]
1]

dalla piattaforma.

Cid consente di posizionars sulla pisttatorma un maggior

pumero di gruppt valvola, a paritad di dei vasi 2.

a8
i
i

pacit

9}
i)

]
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o dei conteniteori sulla piattaforma.

5

riducendo 11 pas

Un dispositive di centraggio & avvolge 1'imboccatura del
contanitore par trattenerio in pozizions di riempimento,
disposto coassialmante al di sotto del gruppo valvola.

11 dispositivo di  centraggio 4 & provvisto di una
guarnizione 8 di tipe a labbro =d & mobile da una posizione
syperiorse opserativa ad una posizione inferiore di riposc

mediante mezzi di supporto & movimantazions.

[+l

I dispositive di centraggio 4 i tipe facilmente

rimovibile & soztituibile in modo da potsr adattare {1
nto sis di bottiglie in vetro che

gruppo valvela al riempim

M
iy

in PET & ancha &l riempimento di Tattine, con Tiquidi
piatti o gassati.
IT gruppo valvela 1 comprende convenzionalmente un

otturatore & ch regola 1'aftfiussoe di Tiguide 1in  un

D

condotto B verso 11 contenitore 3 sottostante.
& tal propositeo 1'otturatore 5 & provvizto inferiformants di
une guarnizions 7 di  tenuta che, in condiziont
otturatore abbassate, chiude i1 condotto 6.

stata indiceta wuna cannula attraverso la gual

Qs

Con 2
avviene 11 passaggio di aria o gas durants alcunse fasi ds
ciclo di riempimento.

La cannula 8, unica per qualtsiaszi formato di contenitore,

provvista esternamentes di suparfici 32 sostanzialmente

[

n

&
ot
@

daie che favorisce un riempimanto desl conteanitore

-t

Tico

a1}
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privo di turbolenze, deviande i1 liguido in modo tale c¢he

25

o tluisca nel contanitorse adasrente alle pareti.

]

Con 10 & stato indicato un condotto attraverso i1 quale 11
Tigquido di rismpimento, contenuto in un s=rbatoio c=ntralese *
non 1llustrato, fluisce nel vaso 2.

Al parimetre esterne di un elemento 20 Tiszsato alla basse

1

del wvaso originaimente spplicata una prima camesra d'aria

i)

11, mentre una s=conhds camera d'aria 12 & applicata alla

j$8

facciata superiora dell'sleamanto 20 ove poggis 1'otturators
5.
Entrambe dette camere d'aria sonce gonfiabili, in modo

nte 1n

1]

indipsndents, mediante aria fatta fluire rispettivam

condotti 21 & 22

[$\

proveniente da dusg condotti 15 di cuf

une solo i1llustrato,

I

Nella parte superiore del vaso & present un pistons 14

T

provviste di  una  terza camera dlaria 13 c¢he pud =ss

A=

i

gonfiata tramite un condotto 23 di afflusso dell'aria.

[£8

In caso di cambioc del formato dei contenitori, guindi del
volume di Tiguido nscessario per 11 rizmpimenteo, 11 pistons
T4 pud  traslare verticalmente all'interno de]l vaso  in
condizioni di camera d'aria 13 sgonfia.

Fer facilitare i1 corretto posizionamente del pistone sono

praviste barre 18 distanziali c¢he fungonoe da TFinscorss

zuperiori per 11 pistons. IT pistone 14 & mantesnuto spinto

verso la barra 18 dalla  pressions o rcizio presente

D
[37]
¢
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all'interno del vaso 2, Ta gqusie & =zampre superiorse alls

it

pressione atmosferic

i

Nellta presente zoluzions sono previste otto barre 18 di
diversa lTungh=zza, di cui sole dus {1Tustrats in Figura 1,

ma te barrse possone essere inh numero gualsiasi.

i3

te barre 18 sono applicate ad un rocchetto 197 1n caso di
cambio del formato dei contenitory tutti i rocchettd
vangong movimsntati contemporansamentes da un unico comando

Ta corretta

o]

tessi in modo da pressntar

i1y

=] ruotano =Rl T

b1

H

ssociato  al

el

barra 18 in corrispondenza di un riscontro 24
pistonsz.

Con 25 & stato indicato un condotte di passaggic dell'aria,

0

che pud esssrs infeariormente ostruiteo & chiuso da un

galteggiante sferico 28 alloggiato fn una ssde 27,

IT condotto 2% pone in comunicazione 1T'interno del vaso 2
con i1 serbatoio centrals della riempitrices il
galleggiante 28 serve per migliorare ulteriormente la

praecisions del Tivello del Tiguido nel contanitors poiché

zo Tivelio,

it
oF
i
3

chiude 11 condotto 25  sampre ad  wno
impaedendo che, per i1 principioc dei vasi comunicanti, il

condotto 25 s riempia di liguido a Tivelli diversi

gzconda del volume di Tiguido di riempimento.

1
o

I pistons 4 ha una conformazions che originalimentes

14

tipo sostanzialments conico con i1 vertice verszse i1 basso.

Cid consante, con camera dlariaz 13 sgonfia, una
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evacuazione Jlatsrale wverso 1'alte dell'sventuals aria o
schiuma c¢he s & eventualments formata durants 7
riempimente del vaso, in modo che al di sotto del pistone

mentsa presenza di lTiguido.

0
[H)

resti uni

Con 28 & state indicate un coliettore che 51 trova

sostanzialmentes alla pressione dell'ambients ssterno = cioe
alla pressione atmosferica, con 30 & stato indicate wun

ul

coltlettors che =i trove alla pressione di esercizio, mentrs

con 28 & stato indicato un collettore multifunzione che pud

D
7]
3
il
ity

ad esempio in condizioni di vuoto o accogliers,

ati

3

me agli altri collettori, i flussi dei prodotti u:

~x
v
5]
-tz
1y

nal ciclo di sanificazions del gruppo valvola,
Un gruppo di eletitrovalvoles, non JTlltustrate, presisds
eriginalmentea &l funzionamento dsl  4gruppo valvola ed in

particolare alla definizione delle varie fasi del ciclo di

{

Fiampimaento e a gonfiare & sgonfiare opportunaments le tr

camere dlaria 11, 12 = 13, zzcondo  sequenze opsrative

Le elettrovalvole sonc comandate da una logica di contrello
programmabile, denominata PLC, agiscono su una pluralita di
otturatori prreumatici (o valtvole pnhneumatichs) 31 =
costituiscono, insisms alle camere d'aria ed ai condotti di
afflusse, mezzi di tipo elettropnsumatico per 11 controllo
dalle Ffasi dal ciclo di rismpimento & per Ta regolaziones

dal volume di lTiguido nei vasi.
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L re dl'ariag 11, 12 = 13 costituiscono mezzi di tenuts

&

Cam

]

Gr

s

provvisti di una configurazions inattiva di riposo (camers
sgonftia) e di una attiva di ftenuta {(camsra gonfial.

gqura 3y, ove scono J1llustrats,

wady

Con riferimento allas T

i,

contraddistints dalle lettere da A & D, le varis fasi

operative di un ciclo di riempimento, T procedimanto

oggetto del presente trovato preveds le seguenti fasi
operativea:
A~ Accoppiamasnto a tenuta tra 1 'imbocecatura dai

contaenitore e i1 dispositivo di centraggioc 4

pressurizzazions del conteniteore attraverso la cannula 8 ed

i)
ws

i1 collettore 30 poste in comunicazions con il contenitor

he ed entra 11 Tiguide nel

le tre camere d'aria sono scaric

vaso attraverso i1 condotto 10 disfflusso.

1l

Guarndo 11 liguido, seconde 11 crincipio deaq vasi

comunicanti, giungs nel vaso &l livello che esszo ha nel

3t

H

arbatoio centrale (non illustrate) della rismpitrice,

it
I

che & sensibilmente supesriore al pistons 14, Te camsrs

i}

dl'aria 11 & 13 =i gonfiano fine a far tenuta contro 1
paraeti interne dal vaso definendo 11 volume esatto ds

Tiguido che deve fluirse nsl contenitore 3 da rismpir

{1'eventuale schiuma o aria si & portata nel frattempo
oltre i1 pistons 143

T'etturatore 8 & mantenuto premuto varszo 1l basso in
posizione di chiusura dal proprio peso;

10
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i1 galleggiante 26 chiude 11 condotte 25 dell'aria.
B -~ tLa camara dtaria 12 & gonfizts atftraverso i1 condotto
22, 51 mlza 1T'otturators 5 aprando 11 condotte 6 =d inizia

il riempimento del contenitors;

Tlaria di ritorno c¢he fuorissce dal contenitore Tluisce
nella cannula €& & da questa risntra nel collettere 28 c¢hs
31 trova & pressions atmosferica: tra la cannula & =4 11
cotlettore 28 & interposta wuna strozzaturs {orifizio

calibrateo) c¢he provocs perdita di carico svitando pericold

H

di fo

“maziong di achiumasg

i1 gas che progressivamente sostituisce 11 ligquido mantre
questo scends  dal vaso verso i1 contenitors, DEE5E
attraversoe il condotto 25: i1 galleggiante 2§, vanando &

mancars 11 Tiguido, scende  liberande i1 condotto 25

@

Al

d 27

[t
H

portandosi nella posizi infarior 11a =zad:

O

B

n

1]

{

o
o
21}

nel contenitore cozsistone una parte 1iguida sovrastat

una parte gassosa.

Gi
i
G

¢ - Con To svuaotamento comolsto della zona utile del we
termina i1 riempimanto degl contenitore;
D~ 57 sgonfia Ta camera dl'aria 12 e Tl'otturatorse chiuds

nuovamants i1 condotte 6 df FFlusso del lTigquido n=l

i

contenitors;

decompressions del contenitore, perché esso & mantanuto in

£

collegamento can 11 collettors 28 ma non riceve pid

{

ion ttraversoe i1 condotto

)
it

iy
in

3

P
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re dlaria 11 & 13 consapntendo

[

si1  sgonfianc T cam
tivamente 1'afflussc di liguido nel vaso attravarso

i1 condotto 10 & 1a discesa nel vaso di guella parte di

Tiguido rimasta intrappolsta al di szopra del pistons dopo

il gonfiaggio della camera d'aria 13 del pistone.

Secondo una variants di realizzazione non illustrata pud

ere prevista un'ulteriore elattrovalvola, analtogs alle

[t
[543
g1

attre, collegata ad una camera in cui vapora, ad

(hr

presant

[t

o

¥
+
—a

jon

1y

ta & comandara una infe

]

vapora nel contenitore 3
prima del rismpimento ponendo in comunicazions detta camera
di vapore con 111 contenitors, con 1'ausiltio di un
otturators pneumaticeo (o valvola pneumatica).

Ltadozione dalle elettrovalvole a dea i mazzi
glattropnaumatici di comando = controllo del ciclo di
riempimento del gruppo valvela conssntono di  ridurre 1a
complessits costruttiva ce Aruppo steszso evitando

T'impiege di valvole meccaniche 2 dei relativi Teverismi

6]
[a R
—

d'azionamento, nonché 1'impisgo di molle guarnizioni
di tenuta fisse. Risulta quindi pid facile la pulizia dei

vasi ed & ridotta 1'usura dei mezzi di tenuta.

12
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RIVENDICAZIONT
1Y Gruppe valvela di rifempimento in riempitrice volumetrica

rotativa, del +tipo a piattatorma rotante provvista i una

pluralita di gruppi valvela di rismpimento = comprendente,
per ciascun gruppo valvola (1), un vaso {(2) provvisto di
mezzi per 11 controllo dells fasi del ciclo di  riempimento

a par la resgolazions del volume di Tiguido in detto vaso in

funzions dells capacitd del contenitore (3) da riempirs, a

dattd mezzi sssendo associati m

£
7

&

4 i tanuta,
caratterizzato dal Fatto ohe 1 mezzi di tenutsz =ono
conformati in modo da possedere una configurazione inattiva
di ripose & una attiva di tenuta.

2) Gruppo valvola di riempimento in riempitrice volumstrica
rotativa, del tipo a piattaforma rotants provvista di una
pluralitad di gruppi valvola di riempimento =& comprendents,
per clascun gruppo valvola (1), un vaso (2) provvisto di
mezzi per i1 controllio delle fasi del ciclo di rismpimento
e per la regolazione del volume di lTiquido in detto vaso in
funzione della capacita del contenitors (3) da riempire, a

detti mez e assendo associati mezzi di tenuta,

1

caratterizzato dal fTatto che 1 mezzi per 11 controlleo delle

fazi del ciclo di riempimente =& per Ta regolazionse del

L

votlume di ldiguide n2l vaso sono di tipo slettropnaumatico.
3 Gruppo valvola di rizmpimento secondo la rivendicazione

1y in cui detti mezzi di tenutzs comprendonc una pluralita

13



74.50263.12.1T.18 S6/s¢c ing, Steladd Gokra

di  camsre dlaris (11, 12, 13) atte a passare da una

configurazione di ripeso in cui sono sgonfie, ad una
posizione attiva di tenuta in cui sono gonfiate asttraverso
appositi condotti (21, 22, 23) di afflusso di aria o gas.

4) Gruppo valvola sscondo la rivendicazione 2, in cui detti
mezzi di tipo slasttropnesumatico comprendono, psr ciascun
Aruppo valvola della riempitrice, U qruppe o i

alettrovalvels comandate da uwuna logics i controllo

2]

programmabile  FLE ed agenti su otturatori prasumatici (31),

1 mezzi di tenuta = =mu condotti di atfflusso del Tiqguide =

3]
ja

di aria o gas alllinternoe del vaso (2) e del conteniter

1]

53 Gruppo valvols di riempimento sscondo la rivendicazione
1 o 2, caratterizzato dal fatto di comprendsre, per ciascun
vaso (2%, una seri=e di barre (18) distanziaWi peaer i1
corretto posizionamento di un pistone {(14) che definizsce i1
volume di Tiquido di riempimanto #l11'intarne del vaso (2).

8Y Gruppo valvola di rismpimaento sscondo 1 rivendicazions

i
§

i o2, caratterizzato dal fatto che ciascun wvaso {2)
alleggia un pistone (14} la cui superficie azttiva

conformata in modo sostanzialments conico con i1 vartic

il

varsoe 11 basso © comungus tale ds presentare una zon:

“~

cantrals pid bass

el

—y
o+

7} ¥aso di riempimente in gruppe valvola di riemp

volumetrica saecondo Hhna gualsiasi delle precedenti

14
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rivendicazioni, caratterizzate dal fatto ai EERErE
conformato in modo da pressntare una sezione trasvsrsale
per la guale & poszibile definire un asse maggiors =d  un

trasvaersale ha forma sostanzialmente ovale od =11ittica.
89) Procedimento di rismpimento di contenitori con 11

del t

m

s
O
4]

ks
pE]

[l

+

[¥1]

~H Be]
G

3

it

in riempitrice volumetrica rotativ
rotants provvista di una pluralitad di gruppi valveola di
riempimento & comprendente, per cimscun gruppo valvoia, un

vase provviste df mezzi per la regolamzione del voluyms di

N

liguidoe 4in dette wvazo in funzione della capacita del

contenitore da rismpire comprendenti un pistons (14) che

pud traslare verticalments all'interno del vaso {(2), &
detti mezzi di regolazione essendo associati mezzi di
tenuta, caratterizzato cdal fatto chs it cicleo di

riempimento prevede fasi di attivazione dei mezzi di tenuta

in cui gquesti ultimi c¢rezanco tenuta contro ig pareti interne

i di dnibizione dei mezzi di tenuta in

[51]

del vaszo (2), = fa

3
S
[£5]
<
o
—s
_h
—t
s
o
O
—
=
1]
o

cui quasti ultimi consentono 11 passs

e pareti intsrne del vaso, detti mezzi di tenuta =ssendg

10) Frocedimento secondo la rivendicazions 9 in cui la
trazslazione dal pistona (14) avviene con i mezzi di tenuta

in condizions di inibizione,
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11) Frocedimento sacondo Ta rivendiczzions g,
caratterizzato dal fatto c¢che pravade una fTaze i
solltevamento pnhneumatico di un otturatore (5) del gruppo
valvola (1) par consentire 1'afflusse di  liguido n=l
contenitors {(3) durantz i1 riempimento.

127 Frocadimento di riempimento Jdi contenitori con Tiguidi
in riempitrice volumetrica rotativa del tipo a piattaforma
rotante provvista di una pluralita di gruepi valvola di
riempimento & comprendentes, per ciascun gruppo valvola, un
vaszo provvisto di mezzi per la regolazions del volums di
liguide in detto wvasc in  funzicnsz della capacita del
contenitors da rismpire comprendenti un pistons (14) che
pud traslare verticalmente all'internce del vaso (270,
caratterizzato dal fatto cha, nella fase di rismpimento ds]
vaso (2), prevede i rfempfmento del vaszso (2) fino ad un

Tivello supsriore a quelio del pistons (14), ed al termine

—z

del riempimente del contenitore (3) immadiatamente prims
dell'inizice di un nuove cicleo di riempimento preveds una
fase di discesa del Tigquido rimasto intrappolato al di

sopra del pistons (14).
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