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(54) 0d1évaci sutokldv pro odlévéni odlitkd

Vyndlez se tyké odlévaciho autoklévu na odlévéni vysoce ndro¥nfch odlitkd ze slitin
kovd, pievdZn& kovl lehkych.

U téchto odlitkd pFi normdlnim odlévéni do piskovych forem a pii normdinim atmosfé-
rickém tlaku v okoli formy bfvéd velmi Zasto narusena homogennost odlitkd, a to jednak
bublinkami plynu vyludujfctho se z kovové taveniny béhem tuhnutf, jednak mezidentritic-

kou porézitou.

ObZma témto jevim 1lze zabrénit pPedevdim zvyZenim tleku atmosféry v okolf formy a
rychlost{ tuhnut{ odlitého kovu ve formé&.

ZvySeni atmosférického tlaku se dosahuje prévé odlévédnim v pretlakové komote, tj.
v autokldvu., Tem se sloZend forma piipravend k odliti zaveze a po odliti natavenéhc kowvu
do formy a po uzavieni autoklévu se zaplni prostor autokldvu stlafenym plynnym médiem
tak, Ze uvnit¥ autoklddu vznikne pretlak 0,4 a% 0,6 MPa. |

Dosud znémé typy autoklévd jsou reSeny tek, Ze vlastni tlakovou komoru tvoii leZatd
nédoba kruhového prifezu se vstupnim otvorem obdélnikového tvaru v Zele nddoby. Vstupni
otvor se uzavird mesivnimi vraty oteviratelnymi dovnit# sutokldvu. Uzaviréni vrat se d&-

je ruiné a je s ohledem na hmotnost vrat velmi obtiZné.
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Uwvnit?® komory autéklﬁvu, jako% i pred vraty asutokldvu je instalovdn védlelkovy do-~
pravnik, ne ktery se forma ulo%f a po ndm%¥ se pak rufn¥ presune dowmitlr tlakové komo-

ry. Pii této menipulaci s formou hrozi nebezpefi poZkozeni formy moZnymi otlesy.

S ohledem na malou sv&tlost vatupnfho otvoru sutokldvu je nutné u vétsich a vy~
g81ch Tforem zaji¥d&t do tlekové komory se sloZenow formou bez nasazeného vyhrafovéku
opatleného protavovac{ destilkou, ktery je nutny k intenzivnimu a rychlému zalit{ for-
my. Tento vyhra¥ovédk se pak mus{ ruin& usazovat na formu aZ uvnit¥ tlakové komory, co¥
je velmi namdhavé @ i nebezpe&né s ohledem na znalnou hmotnost vyhrafovdku a velmi sti-
sn&ny prostor uvnit? tlakové komory, ale té% na to, Ze vyhraZovédk musi bft predehidt
na teplotu cca 200 °c. Také pPi této operaci hroz{ nebezpe®{ po¥kozeni vtokového otvo-

-ru a miknuti odrobeného pisku do vtokové soustavy. Licf otvory, jimi% je autokldv
opatPen, se uzavirajf rufn¥, cof je vzhledem k hmotnosti uzeviracich tali¥d té% znedn&
obt1¥né & moZnosti drazu priskripnuti ruky.

Po 0dliti. formy a jeJjim zchladnuti musi byt odlitéd forma vysunuta z tlakové komo-
ry, 8 10 v obrdceném sledu, jak popséno, prifemZ hmotnost formy se zvySila o hmotu na-
1litého kovu. Nejobt{in&jiim Gkonem je pak odstrendni vyhraZovdku z formy, ktery je pev~
né'spojen zbytkem nalitého kovu ve vyhraZovdku s vtokovym systémem odlitku. Toto Jje ne-
jen t&¥ké fyziekd prdce, ale navic v ovzduli zamoleném zbytky zplodin hoteni a za znal-

né teploty.

Viée uvedené nedostatky odstranuje odlévaci eutokldv pro odlévén{ odlitkd podle
vynglezu, ktery je nesen nosnym rémem, je opatfeny pfivodem a vyvodem tlakového média,
obsahuje odlévaci otvory opatréné uzaviracimi tali¥i, ddle nosny rost a viko. Podsta-

'tou vynélezu je, %e viko méd nad d&lici spdrou pii{rubu s vn&jsimi ozuby na vwné&j¥im obvo-
du a jeho dno mé pod d&lic{ spdrou nédkruZek, prifemZ pi{ruba s mé&j3imi ozuby i ndkru-
Yek jsou obemknuty otodnym uzaviracim prstencem prifezu U s vnitinimi ozuby na svém
vnitfnim hornim okraji. Ddle podle vyndlezu na wndjS{m obvodu dne mé nosny limec & kon-
zolemi, nesoucimi pootdlecl silovdlce spojené s otolnym uzaviracim prstencem, Jeho vi-
ko Je spojeno se zdvihacim ramenem umisténym ned vikem autoklévu a uchyceqym k Jjeho spod~
ni %4sti & epojenym nejméné sljednim oteviracim silovdlcem. Uwnit¥ horni &dsti vika Je
pro kaZdy z licich otvord uzavirac{ talif upewn&ny} na pretddeci ty¥i, spojené s uzavi-

racim silovédlcem umisténym vné& vika.

0dlévaci eutokldv podle vyndlezu mé oprodi dosud zndmym typdm mnoho prednosti.
Je to zejméne to, %e vSechny dkony spojené s manipulac{ & formou, jekoZ i udkony spojené
s obsluhou vlastniho autokldvu se d&j{ motoricky & tim se zkracuje manipulsini %as a
zvy$uje se lici kapacita autokldvu.
Ddle je to odstran&ni fyzicky naméhavé prdce obsluhy v nehygienickém prostredi.
Zvy3uje se bezpelnost prdce pii dopravd formy k litf v autokldvu & ustavovéni formy v
n&m, prifem¥ se odstranuje riziko mo¥nosti pokkozeni formy nésledkem jejtho prekldddni

a pPresunu do autoklédvu, To se projevuje ve sniZeni zmetkovitosti, vzniklé napi¥. nédsled-
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kem odrobenf pisku do vtokové soustavy nebo znehodnoceni formy nésledkem otiesd a tim

posunuti zaloZenych jader.

U autoklévu podle vyndlezu v¥echny tato rizika odpadaji, pon&vadZ pii otevieném
viku autoklévu je vedkerd manipulace s formou vizuédln& kontrolovatelnd a¥ ke konelné

fézi pripravy formy pred jejim odlitim a forma se neplreklddd.

Vzhledem k tomu, Ze u tohoto autokldvu je p¥i otevieném viku k dispozici cely Je-
ho prifez pro zaloZfeni formy, je maximélnd moZné vyuZit vnitini prostor a tim odlévat

i rozm&rn&jii formy.

Dal3f prednosti tohoto autokldvu je, %e p¥i stejném kruhovém prifezu mé s ohledem
ne zplsob jeho otevirdni jen poloviéni délku a tim také polovi&ni vnitini objem, ktery
se zaplnuje stlalenym médiem. To mé za ndsledek polovidni spoti'ebu energie potfebné
k vyrob® stlaleného médim, jakoZ i usporu na opotfebeni strojnfho zarizeni, které jej

Vyrébi .

Proto%e je autokldv situovén na svislo, a tim; e odpadaji dopravni zarizeni, tj.
vélekovy§ dopravnik, pred sutokldvem, je celkové zastavéné plocha sutoklévem podstatné
men3{, ¥im¥ vznikd dspora vyrobni plochy.

P¥fklad provedeni odlévacfho autokldvu podle vynédlezu je zndzorn¥n na vykresech,
kde na obr. 1 je autoklédv nakreslen v ndrysném pohledu z boku s pravou polovinou v fezu,
na obr, 2 je sutoklév zndzorndn v pddorysném pohledu a na obr. 3 je zndzorn&na vloZend

forma pripravend k odlitf v autokldvu.

Jak je z vikresd patrné, sestdvd odlévaci autoklév podle vyndlezu 2z vika 1 se ZtyP-
mi licimi otvory 2 kruhového prifezu. Po obvodu spodni dosedaci plochy vika 1 je vypra-
covéna kruhovd dréfka 3 a v ni je uloZena kruhovitd pryZové gnira 4 slouffci k ut&sn&-
n{ autokldvu v d&lic{ spéPe. Po vn&jsim obvodu Jje vypracovdna pi{ruba 5 s m&j3imi ozu-
by 6. Viko 1 dosedd na dno ] autokldvu. Na této &dsti autoklévu je vytvolen nékruZek 8
k zachycovéni oto¥ného uzaviraciho prstence 3, déle nosné priruba 10 s drdfkou 11 pro
ulo¥ent ocelovych kulidek 12, po nichZ se pootdd{ uzaviraci prstenec 3 a je privaien
nosny limec 13 pootédfecich silovdlel 14. Tyto silovélce 14 slouZi k pootéleni uzavira-

ctho prstence Q.

Dno 7 je uloZeno na nosném rdému 15. Uzaviract otoén§ prstenec 9 s vnitinimi ozuby
16 po svém vnitfnim obvodu slouZf k pevnému spojeni vika 1 a dna 7 autokldvu po Jjejich
vzéjemném dosednuti. Ke spojeni dochézi pootofenim prstence 3 o jednu rozted wnitinich
ozubd 16. Vnej%i ozuby 6 a vnitini ozuby 16 maji sty&né plochy Sikmé k Fddnému stlaleni
vika 1 a dna 7 k sobé na vlo¥ené t&sn&ni, tj. pryZovou ¥niru 4. '

Oté&ivy pohybd uzaviraciho prstence ¢ obstardvajf t¥i dvojice pootdlecich silovédl-
¢d 14 upevn&ngch oto¥n& ke konzolém 17. Konzoly 17 jsou pii¥roubovédny k nosnému limei

13, ktery je pevn& spojen se dnem T autokléwvu,

K otevirdni a zaviréni vika 1 autokldvu slouZi t¥i oteviraci silovdlce 18yuloZené
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otofn& v patkdch 19 upewnéngch na nosném rému 15. Pistnice oteviracich silovélcd 18
Jsou spojeny s pékami 20 neklinovanymi na nosném h¥ideli 21, na ném%# je upewndno zdvi-
haci rameno 22. Spojeni mezi zdvihaci{m remenem 22 a vikem L autoklévu obsterdvéd dZlend
objimka 23 a Zep 24 vevaleny do vika 1.

Uzavirdni a otevirédnf licich otvord 2 ve viku 1 autokldvu se d¥je pomgei &ty uza-
viracich telifd 25, po obvodu opatfenych pryfovym t¥snénim 26. Uzaviraci talf¥e 25 Jsou
upevnovény na Styrech pretdsecich tydfch 2] nesenych &epelem 28 s ramenem, ve kterém
Je uchycen uzaviraci silovdlec 29. Tento uzaviraci silovdlec 29 obstardvé otd¥ent &e-

v'pem 28 s remenem a je upevn&n na dridku }_,

Uzaviraci talife 25 jsou opatifeny odvalovacimi podpdrnymi rolnemi 31, které se od-
valuji po vodfci dréZfce 32 privarené na viku 1 autokldvu,

Na dn& 7 autokldvu je uloZen vyjimatelny nosny ro3t 33, na ktery se uklddajf slo-
Zené formy. Proti pisobeni hmotnosti formy na dno 7 autoklévu je toto podepieno pod-
p&rkou 34. ’

SloZend forma 35, pripravend k odlit{, se uloZf v otevieném autokldvu na nosny
roét 33. Na vtokovy otvor 36 se ulo%ff kovovy vyhrafovdk 37 predehfdty na prislunou
teplotu, Do vyhraZovéku 37 se zaloZi protavovaci destilka 38, kterd prekryvd vtokovy

Il
i

otvor 36.

Pisobenim oteviracich silovélcld 18 na pdky 20 se otédf nosngy h¥idel 21. Otddivy
pohyb nosného hrfdele 21 se prendéf na zdvihac{ rameno 22, na jeho? konci je upevn&no
viko 1. Viko 1 Butoklévu se uzavirs,

Postaveni wnitfnich ozubd 16 na uzaviracim prstenci 9 musf byt takové, aby vnitd-

ni ozuby 16 prochdzely mezerami mezi vn&jiimi ozuby 6 na piirub& 5.
Uzaviraci talife 25 jsou postaveny tak, Ze nezakryvajfl licf otvory 2.

Viko 1 dosedne na dno 7. Pisobenim pootdéecich silovdlcd 14 se pootod{ uzaviraci

prstenec 9 sm&rem Z o jednu rozted vnit¥nich ozuby 16 a tim je autokldv uzavien,

| Do stolidek 40 se vloZ{ ndlevky 39, v poétu podle podtu vtokovych otvord, do nich¥
se z pénvi 41 odlije nataveny kov. Po odlit{i nataveného kovu do formy 35 se vyjmou né-
levky 39 ze stolidek 40. Pomocf uzaviraciho silovédlce 29 se pootodf pretddeci dep 28
8 ramenem, na n&m¥ jsou upevnény pretd¥eci tyfe 2] nesouc{ uzaviracf talife 25 tak, Ze
uzaviraci talife 25 zakryji lici otvory 2.
Do autoklédvu se napusti stlalené médium o tlaku 0,4 a¥ 0,6 MPa potrubim smérem D.
Vnitinim pretlakem v autokldvu se pfitla¥i uzaviraci talf¥e 25 k viku 1 autokldvu.
K ut&snéni uzaviracich talifd 25 a vika 1 autokldvu slouif pryZovéd t&sndni 26, Jimi%
Jjsou uzaviraci telife 25 opatieny.

Po ztuhnuti kovu ve form& 35 se vypust{ stlalené médium z autokldvu potrubim sm&-

rem V. Po poklesu tlaku v autoklédvu se pomoci uzaviraciho silovélce 29 otevrou licf

otvory 2 tim, Ze se pootodi uzaviraci talffe 25 mimo né. Plsobenim pootédecich silo-
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véled 14 se pootolf uzaviraci prstenec 9 o jednu rozted vnit¥nich ozubd sm¥rem O tek,

%e vnit¥fnf{ ozuby 16 jsou nastaveny proti mezerém mezi vn&jsimi ozuby 6.

Tim je autokldv p¥ipraven k otevieni vika 1. Pomoci oteviracicn silovdled 18 se

pak viko 1 autokldvu odklopi z vodorovné polohy do svislé polohy a autokldv je otevien.

0dlitd forme 35 se vyjme z autoklédvu,
Autokldv je pripraven k zaloXeni a odlit{ delsi formy.

PREDMET VYNLKLEZU

1. Odlévaci autokldv pro odlévédni odlitkd, zejména ze slitin lehkfch kovl, neseny nos-
nyﬁ rédmem, opatifeny privodem a vyvodem tlaekového média, obsshujfci odlévaci otvory
opatPené uzaviracimi talifi, nosny ro3t a viko, vyznaleny tim, Ze viko /1/ md nad
d8lict spdrou p¥i{rubu /5/ s vnéjiimi ozuby /6/ na wméjdim obvodu a jeho dno /7/ mé
pod d&lici spérou ndkruiek /8/, pri¥em¥ pfiruba /5/ s wvnejsimi ozuby /6/ i ndkru¥ek
/8/ jsou obemknuty otolnym uzaviracim prstencem /9/ prifezu U s vnitinimi ozuby /16/

na svém witinim hornim okraji.

2. 0Odlévacf autokldv podle bodu 1, vyzneleny tim, Ze na wnejiim obvodu dna /7/ mé nosny
limec /13/ s konzolami /17/, nesoucimi pootddeci silovdlce /14/ spojené s otodnym
uzaviracim prstencem /9/.

3. 0dlévaci autokldv podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze jeho viko /1/ Jje spojeno se z2dvi-

hac{m remenem /22/ umisténym nad vikem /1/ autokldvu a uchycenym k jeho spodni &&sti

a spojenym s nejméné jednim oteviracim silovdlcem /18/.

4, 0dlévaci autokldév podle bodu 1, vyznaleny tim, %e uvniti hornf &4sti vika /1/ je pro
ka¥dy z licfch otvord /2/ uzavirac{ talif /25/ upevnény na pretdéect tyéi /27/, spo-
jené s uzaviracim silovdlcem /29/ umisténym vné vika /1/.

3 vykresy
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Obr. 3

Vytiskly Moravsks tiska¥ské zévady,

Praovoz 12, Leningva 15, Olomouc Cena: 240 Kig




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

