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<@ EINRICHTUNG ZUR ELEKTROCHEMISCHEN BEHANDLUNG VON ERZEUGNISSEN.

2@ Die Einrichtung enthdlt ein Bad (1) fur die Be-
handiung von Erzeugnissen (2), das zur Erzeugung

Min der Behandiungszone der Erzeugnisse (2) eines

aufsteigenden laminaren Stromes des das Bad (1)
fullenden Elektrolyten eingerichtet ist. Mit dem Bad
(1) steht Uber eine mit einer Pumpe (7) ausgestattete

Q. Zutlihrungsieitung (6) zur Zuflihrung des Elektrolyten
LW und eine AbfluBleitung (8) zur Abfihrung des Elek-

trolyten ein Bad (9) fiir die Elekiroyltreinigung in
Verbindung. Die Erzeugnisse (2) werden in das Bad

(1) mit Hilfe von Mitteln (4) mit fiir die Erzeugnisse
(2) bestimmten Greifvorrichtungen (5) zugefiihrt.
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JINRICHTUNG 2UR ELZKTROCHEMISCHEN BEHANDLUNG
VON ERZEUGNISSEN
.~ Technisches Gebiet

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf slektroche-
mische und elektrophysikalische Behandlungsverfahren, ins-
besondere auf eine #iinrichtung zur elektrochemischen nr-
zeugnisbehandlung.

Zugrundeliegender Stand der Technik

Aus der UdSSR-Praxig ist ein Plasmatron zur kontinuier-
lichen BZearbeitung von Walzerzeugnissen und GuBstlcken be-~
kannt, des ein Bad zur Erhitzung des Erzeugnisses unter ei-
ner Elektrolytscnicht{in dessen Seitenwdnden Fenster ausge-
fiihrt gind, die mit Abdichtungen zur Vermeidungen von unno-
tigen slektrolytverlusten versehen gind, eine mechanische
Stromzufiihrung, eine Zuflihrungsleitung zum Zufihren des
Zlektrolyten in das Bad zwecks Brhitzung desselben sowie
eins AbfluBleitung zur Abfiihrung des alektrolyten enthdlt.
Der Badkdrper stellt eine Anode und das zu behandelnde fr-
zeugnisg die Katode dar.

Die Konstruktion des bekannten Plasmatrons bewirkt
keine laminare Stromung des Elektrolyten in der Behandlungs—
zone des Srzeugnisses. Der nichtlaminare islektrolytstrom be-
wirkt ein WegreiBen der Dampfgashiille rund um das zu behan-
delnde &rzeugnis, was die Herstellung einer qualitativ ein-
wandfreien Erzeugnisoberflédche unmdglich macht. Die Anwen-
dung einer mechanischen Stromzufihrung bedingt in dieser Hin-
richtung das Auftreten von erhdhten Spannungen, beigpiels~
weise 250 - 300 V, und das Ausbilden von Anbrennungen auf
der Oberfliche des bewegten Erzeugnisses. Die bekannte Ein-
richtung gewshrleistet auBerdem keine selektive Behandlung
der Brzeugniccberfldche, weil sle die Behandlungsintensi-~
t#t auf verschiedenen Oberflichenabschnitten langer Zrzeug-
nisse nicht zu #ndern ermdglicht.

Dariiber hinaus gewdhrleistet die bekannte zinrichtung
keine gleichm#Bige Behandlung des Erzeugnisses infolge feh-
lender idglichkeit zur - Drehbewegung des frzeugnisses um
seine Lingsachse bei dessen Fortbewegung im Bad zwecks Zr-
hitzung.

Bekannt ist eine Hinrichtung zum Zlektropolieren von
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Erzeugnissen aus nichtrostenden Stihlen (GB,A, 1557017),
die ein Bad fir die Brzeugnisbehandlung, in demselben an-
gebrachte ilektroden, Zufiihrungsmittel zum Zufiihren der zu
behandelnden dArzeugnisse in das Bad mit Greifvorrichtungen
sowie ein Bad fiir die &lektrolytreinigung enthilt. Das Zu-~
fiihrungsmittel zum Zufiihren des zu behandelnden Erzeugnis-—
seg in dag Bad enthdlt einen Forderer, der die frfassung
und Befdrderung von Rohteilen vornimmt, die berelts ausge-
stanzt und fertiggeformt cowie in Kassetten horizontal an-
gebracht gind. Die Kasgetten sind mit bogenfdrmigen An-
schldgen und Plattenkontakten versehen, zwischen denen die
zu behandelnden aArzeugnisse eingespannt werden. Die. Kagset-
ten werden vom Forderer trangportiert und in einer bestimm—
ten Reihenfolge in das Bad eingetaucht. Wehrend der fort-
gchreitenden Kassettenbewegung im Bad findet das #lektro-
polieren der drzeugnisoberfléchen in einerLosung von Ortho-
phosphor- und Schwefelsiure statt. Das Bad ist aus einem
saurefesten Werkstoff, Polyathylen auggefiibhrt. Im Bad sind
beidseits der fortbewegten Kassetten Katodenplatten ange-
bracht, die dem Zlekirolyten ein negatives Potential er-
teilen. Wahrend der Fortbewegung im Bad kontaktieren die
Kassetten tiber Rollen mi% den Anodengtében, die den brzeug-
nigsen ein positives Potential erteilen. Nach dem Polieren
werden die Erzeugnisse aus. dem Behandlungsbad entnommen und
kommen in ein ndchstes Bad, wo deren Paggivierung in einer
Salpetersdureldsung erfolgl. Nach der Paseivisrung gelangen
die Kassetten mit den Brzeugnissen in eine Wascheinrichtung,
wo das Augsplilen der Erzeugnisse im kalten und heiBen Was-
ger vorgenommen wird. Danach werden die Arzeugnisse aus den
Kassetten entnommen, und in die freigewordenen Kassetten
werden neue Rohteile geladen.

Die Kongtruktion des Bades zur grzeugnisbehandlung
in der tekannten Einrichtung gewdhrleistet keilne Moglichkelt
zur Brzeugung e€ines aufsteigenden lLaminaren Stromes weégen
fehlender Mittel zum Durchpumpen deg Elektrolyten in der
Behandlungszone, was die Behandlungsgiite der =rzeugnisse
herabsetzt.

In der bekannten HEinrichtung gind die Katodenplatten
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unbeweglich angebrach®, wodurch bei der Behandlung von Er-
zeugnissen komplizierter rdumlicher Form die Stromdichte
im Blektrolyten in verschiedenen Oberrlichenabschnitten der
zu behsndelnden Krzeugnisse ungleichmdBig verteilt ist.

Dariiber hinaus trédgt das Sintauchen in den Hlektrolyten
der bogenfdrmigen Angchlige und Plattenkontakte

zum raschen
Aufldsen und ZerstOren derselben bei.

Die horizontale Lage der Erzeugnisse in der Kassette
magsiver fongtruktion filhrt zur Abschirmung der arzeugnisse
untereinander sowie durch die Kassettenkonstruktionselemente
und verhindert ein gleichméBiges Unsplilen der Arzeugnisse
mit dem aufsteigenden Zlektrolytstrom. AuBerdem ist Jjedes
drzeugnis an vier Punkten in der Kassette befegtigt, was
zu einer zusdtzlichen ibschirmung und VergréBerung der
Fldche von nicht behandelten srzeugnisoberflichenabschnit—
ten flihrt.

Die Behandlung von &rzeugnissen komplizierter rium-
licher Form.in der unverdndert horizontalen Lage bedingt
eine unterscniedliche Behandlungsgiite verschiedener &r-
zeugnigoberflachenabschnitte.

Offenbarung der Zrfindung

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
éine zinrichtung zur elektrochemischen Behandlung von ir-
zeugnigsen zu entwickeln, in der die konstruktive Ausfiih-
rung des frzeugnisbehandlungsbades sowie der Kittel zur
Zufihrung von zu behandelnden &Srzeugnisses in das Bad eine
Telative Verschiebung des dlektrolyten und der zu behandeln-
den zrzeugnisse gewdhrleistet was es ermbglicht, die Be-
handlungsgiite der Erzeugnisse zu erhdhen.

Die gestellte Aufgabe ist dadurch gelbst, daB in der
finrichtung zur elektrochemischen Behandlung von &rzeugnissen,
die ein Bad fir die Erzeugnisbehandlung sowie in demselben
angebracnte Elektroden, Zufilhrungsmittel zum Zufiihren der
zu behandelnden Erzeugnigsse in das Bad mit Greifvorrichtun-
gen fUr die Erzeugnisse sowie ein Bad fir die flektrolyt-
reinigung vorgieht, das mit dem Bad fiir die &rzeugnisbehand-
lung lUber eine mit einer Pumpe ausgestattete Zufihrungs-
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leitung zum Zufilhren des Klektrolyten und eine AbfluBtei-
tung fiir die Abfiihrung des &slektrolyten in Verbindung steht,
erfindungsgemdB das Bad fiir die Erzeugnisbehandlung mit
einer Trennwand, ausgestattet ist, die parallel zum Boden
unter Bildung einer Démpfungskammer zwischen ihnen ange-
bracht ist, die mit der Blektrolytzufiihrungsleitung in
Verbindung steht und die mit einer Gruppe von Netzejekto-
ren gemdB der Anzahl der zu behandelnden Arzeugnisse vVer-—
sehen ist, sowie mit einem iittel zur Aufrechterhaltung
dser vorgegebenen Standhdhe des dlektrolyten im Bad ausge-
stattet ist, das in Gestalt eines Uberlaufrohres ausge-
filhrt ist, das durch den Badboden und die Tremnwand hin-
durchgeht und wmit der AbfluBleitung zur Ableitung des
Elektrolyten in Verbindung steht.

ZweckmdBigerweige ist das Bad fir die brzeugnisbehand-
lung mit einer Gruppe von Abschirmungen ausgestattet, de-
ren Anzahl zumindest mit der Anzahl der zu behandelnden
Brzeugnisse {ibereinstimmt und jede von denen mindestens
an eine der Oberflichen eines jeden zu behandelnden Er-
zeugnisses dicht anliegt.

Vorzugsweise sind in jeder Abschirmung durchgehende
Profilfengter auggsefihrt.

Notwendigerweise sind in den Wdnden des Bades fir
die HErzeugnisbehandlung Offrnungen vorgesehen, die paarwei-
se eine gegeniiber der anderen liegen und ein Profil besit-
zen, das mit dem Profil der zu behandelnden £rzeugniése
ibereinstimmt, wobei jede der Offrnungen mit einem entspre-
chenden Ableitungskanal in Verbindung steit, der mit dem
Bad fiir Elektrolytreinigung in Verbindung gesetzt 1ist.

ZweckmiBigerweise ist die Hinrichtung nit einem Mit-
tel versehen, das zur Zufilhrung einer Spannung an die zu
behandelnden Erzeugnisse bestimmt ist, deren Polaritédt zur
Polaritdt der dem Elektrolyten zugefiihrten Spannung ent-
gegengesetzt ist.

Vorzugsweise ist das Mittel, das zur Zuflbrung einer
Spannung an die zu behandelnden Erzeugnisse bestimmt ist,
deren Polaritat zur Polaritat der dem HElektrolyten zugefiihr-
ten Spannung entgegengesetzt ist, in Gestalt von zwel inbe-
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zug auf dag Bad fir die Zrzeugnisbehandlung gegeniberliegen-
den Kammern ausgefiihrt, die iiber Rohrleitungen mit einem
Mittel zum Fordern des zlektrolyten in Verbindung stehen,
dag in einem Behidlter untergebracht ist, wobel in den Kam-
merwdnden Offnungen zum Hindurchleiten der zu behandelnden
Grzeugnisse ausgefiihrt sind, die mit den in den Wanden des
fiir die Erzeugnisbehandlung bestimmten Bades ausgefiihrten
Offnungen gleichachsig liegen, und ist aullerdem jede Kam-
mer mit einem iittel zur Aufrechterhaltung der vorgegebenen
Standhohe des Hlektrolyten in der Kammer ausgestattet, das
in Gestalt eines Uberlaufrohres ausgefiihrt ist, das liber ei-
ne Rohrleitung mit dem Behdlter in Verbindung steht.

Zine weitere Ausflinrungsform der Zrfindung besteht da-
rin, dall dag Bad flr die Erzeugnisbehandlung mit zwel verti-
kal stehenden Trennwdnden vorgesehen ist, von denen die eine
mit einem Spalt inbezug auf den Badboden angeordmnet ist, so-
wie mit einer mit einem Spalt inbezug auf den Badboden hori-
zontal angeurdneten Trennwand ausgestattet ist, die mit den
inneren Geitenwidnden der vertikal stehenden Trennwsnden un-
ter Bildung einer Dampfungskaumer verbunden und mit einer
Gruppe von Netzejektoren gemdl der Anzshl der Zufihrungs-—
wittel zum Zufilhren der zu behandelnden Lrzeugnisse In das
Bad ausgestattet ist, die in der gesamten Lingsrichtung der
Trennwand im Anordaungsbereich der zu behandelnden #ir—
zeugnisse verteilt sind, wobel die slektroden derart ange-
ordnet sind, daB ihr Neigungswinkel inbezug auf ihre ver—
tikale Achse veranderbar ist.

ZweckmdBigerweise ist zur Gewdhrleistung eines gleich-
maBigen Umsplilens s8mtlicher Oberflédchenabschnitte der zu
behandelnden Brzeugnisse mit dem aufsteigenden laminaren
Zlektrolytstrom jede frzeugnisgreifvorrichtung in Gestalt
¢ines Kaumes mit yroler Zshnezahl ausgefihrt, die mit der
Anzahl der zu behandelnden zZrzeugnisse Ubereinstimmt, wobel
jeder Zahn mit einem Dreipunktgreifer versehen ist, der einen
glektrischen Kontakt besitzt, der mit der Oberfléche des
zu behandelnden a&rzeugnisges zusammenwirkt.

Vorzuyswelise ist die Oberfléiche eines jedes elektri-
schen Kontaktes des Dreipunktgreifers, welche mit der Ober-
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fliche des zu behandelnden fHrzeugnisses zusammenwirkt, in
Gestalt eines Prismas ausgebildet.

Nitzlicherweise ist fermer jedes zufiihrungsmittel zum
7ufiihren des zu behandelnden Erzeugnisses in das Bad nit
einer Schwenkeinheit versehen.

Die vorliegende irfindung gestattet es, #oglichkeiten
deg elektrochemischen Verfahrens zur Oberfléchenbehandlung
von Metallerzeugnigsen, und zwar das Polieren, Reinigen,
Kembination von Reinigung und Polierung, zu realisieren.
Jariiber hinaus gestattet es die erfindungsgemédl vorgeschla-
gene Einrichtung, Zrzeugnisse komplizierter Form, lange <r—
zeugnisse verschiedenen Profils, Erzeugnisse endlicher llafe
mit fiir die herkdmmlichen Behandlungsverfahren schwer grreich—
baren Stellen zu behandeln, wobel eine Verminderung der Ober-
flachenraunigkeit um 2 - % Klaggen unter Erzielung - eines
starken Metallglanzes gewdhrleistet wird. Die vorliegende
Erf indung ermdglicht es ferner, die wenig produktive Hand-
arbeit suszuscnlieBen undeine Krafteinwirkung auf die zu
behandelnde Oberfliche dank der Mechanisierung und Automa-
tigierung des Behandlungsverfahrens zu vermeiden.

Kurzbegchreibung der Erfindung L

Im folgenden wird die vorliegende Zrfindung durch kon-
krete Ausfilhrungsbeispiele derselben unter Bezugnahme auf ‘
beiliegende Zeichnungen erléutert, in diesen zelgt

Fig. 1 die Gesambtansicht einer erfindungsgeméfen Ein-
richtung zur elektrochemischen Erzeugnisbehandlung nit el-
ner der Ausfilhrungsformen des fiir dis srzeugnisbehandlung
bestimmten Bades, gemdB der Zrfiindung;

Fig. 2 die Draufsicht von Fig. 1, gemdl der zrfin-
dungs

Fig. 3 die Gesamtansicht einer inrichtung zur gelekti-
ven Behandlung langer Metallerzeugnisse, gemdl der frfin-
dungs

Fig. 4 die Gegamtansicht einer 2inrichtung zur diskreten
drzeugnisbehandlung, gemif der grfindungs;

Fig. 5 den  Schnitt nach der Linie V=V der Fig. 4,
gemdB der sdArfindung;

Fig. 6 die Konstruktion der Brzeugnisgreifvorrichtung,
geuwdl der Erfindung;
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Fig. 7 das Verschiebungsschema des brzeugnisses bel
der Behandlung, gemdR der omrfindung;

Fig. 8 die Abhéngigkeit der Winkelgeschwindigkeit
des behandelten srzeugnisses vom Drehwinkel desselben, ge-
maB der Arfindung.

Die erfindungsgemdbe minrichtung zur elektrochemischen
Erzeugnisbehandlung enthédlt einezus einem dielekirischen
Werkstoff gefertigtes Bad™L (Fig. 1) fir die Bshandlung von
Srzeugnissen 2, im Bad 1 angebrachte dZlektroden 3, Mittel 4
(Fig. 1, 2) zur Zuflihrung der zu behcndelnden &rzeugnisse
2 in das Bad 1 mit Greifvorrichiungen 5 fiir die Jdrzeugnisse
2. sit dem Bad 1 steht iiber eine mit einer Pumpe 7 ausge-
stattete Zufiihrungsleitung 6 zur Zufihrung des dlektrolyten
und eine AbfluBleitung & zur Abfiihrung des Elektrolyten ein
Bad 9 fiir die Zlektrolytreinigung in Verbindung. Im Bad 1
ist parallel zu degsen Boden 10 eine Trennwand 1l angeordnet,
die mit einsr Gruppe von letzejektoren 12 versehen ist, de-
ren Anzanl mit der Anzahl der zu behandelnden rmrzeugnisse 2
iibereinstimmt. Zwischen dem Boden 10 des Bades 1 und dexr
Trennwgnd 11 ist eine Dampfungskammer 13 gebildet, die mit

der ZzZufiihrunggleitung 6 in Verbindung steht. Das Bad 1 ist

mit einem Mittel zur Aufrechterhaltung der vorgegebenen Stand-
hohe des hlektrolyten asusgestattet, das in Gestalt eines
Uberlaufrohres 14 ausgefinrt ist, das durch den Boden 10 des
Bades 1 und die Trennwand 11 hindurchgeht und mit der Ab-
fluBleitung € kommuniziert. '

zum Hindurchleiten der Erzeugnisse 2 groBer Linge durch
das Bad 1 gind in den Wanden desselben Offrnungen 15, 16 aus-
geflihrt, die paarweise einander gegeniiber liegen
und deren Profil mit dem Profil der zu behandelnden Zrze ug-
nisse 2 iibereinstimmbt. Die Offnungen 15 uwud 16 gtehen mit
Ableitungskandlen 17 bzw.l€ in Verbindung, die {iber je-
weilige Rohrleitungen 19 und 20 mit dem Bad 9 fiir die ilek-
trolytreinigung verbunden sind.

Die Zinrichtung ist mit einem Liittel ausgestattet, das
zur Zufihrung zum behandelten Erzeuénis 2 einer Spannung
mit einer Polaritdt bestimmt ist, die zur Polaritdi der dem
das Bad 1 fiillenden dlektrolyten zugefiihrten Spannung ent-

*¥ Anm. des Ubersetzers: "Bad" wird hier gebraucht im Sinne
von "Wanne"
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gegengesetzt ist. Dieses iMittel ist in Gestalt von zwel in-
bezug auf das Bad 1 gegeniberliegenden Kammern 21 und 22
auggefiihrt, die iiber Rohrleitungen 23 bzw. 24 wit einem
Mittel 25 zum Fordern des ZElektrolyten in Verbindung stehen,
dag in einem Behilter 26 untergebracht ist. In den Wanden
giner jeden Kammer 21 und 22 sind jeweilige Uffnungen 27,
28 und 29, 30 zum Hjndurchleiten des zu behandelnden ir-
zeugnisses 2 ausgefiihrt. Die Offnungen 27, 28 und 29, 30
liegen gleichachsig zu den in der Wand des Bades 1 ausge-
fihrten Offnungen 15, 16. Jede der Kammern 21 und 22 ist
ait einem Mittel zur Aufrechterhaltung der vorgegebenen Stand-
hohe deg Hlektrolyten in derselben ausgestattet, das in Ge-
gtalt eines jeweiligen Uberlaufrohres 31 bzw. 32 ausge-
fiihrt ist, das mit einem jeweiligen Untersatz 35 und 34 in
Verbindung steht, von denen ein jeder liber eine jewellige
Rohrleitung %5 und 36 mit dem Behdlter 26 in Verbindung
gesetzt ist.

7Zur selektiven Behandlung von langen Erzeugnissen 2
unrunden Guerschnittes ist das Bad 1 (Fig. 3) zumindest mit
einer Abschirmung 37 ausgestattet, die aus einem dielekiri-
schen Werkstoff gefertigt ist und an der abzuschirmenden
Oberfliche des zu behandelnden Erzeugnisses 2 dicht anliegt.
In der Abschirmung 37 sind Penster 3&€ mit Profilnuten 39,
beigpielsweige Dreiecknuten, ausgefihrt, deren Spitzen nach
oben zeigen und in einer HGhe mit der Abflulebene des Uber-
lgufrohres 14 liegsn. '

7ur digkreten Behandlung der drzeugnisse 2 (Fig. 4)
wird ein kastenfdrmiges Bad 1 verwendst, das aus einem sdure-
festen dielektrischen Werkstoff gefertigt ist. Im Innern
des Bades 1 ist mit einem Spalt inbezug auf einen Deckel 40,
einen Boden 10 und eine Seitenwand 41 eine vertikale Trenn-
wand 42 angeordnet. Zine zweite vertikale Trennwand 435 1st
im Bad 1 mit einem Spalt inbezug auf einen Deckel 44 und
eine Seitenwand 45 angeordnet. it einem Spalt inbezug auf
den Boden 10 des Bades 1 ist eine horizontgle Trennwand 46
angeordnet, die mit den inneren Seitenwénden 42 und 4% un-
ter Bildung einer Démpfungskammer 47 verbunden ist. Die
Trennwand 46 ist mit einer Gruppe von Netzejektoren 12 aus-

-9
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pestattet, die suf der sesamten Linge derselben
im Anordnungsbereich der zu benandelnden Zrzeugnisse 2 ver-

" teilt sind. Die Deckel 40 und 44 gind horizontal verschisb-

bar angebracht. Als Katoden dienen Platten 48, 49, die
mittels Zugstangen 50 mit Kolbenstangen 51 von Antrieben 52
(der Antrieb der Platte 49 ist nicht mitabgebildet) ver-
bunden gind.

Dag mittel 4 (Fig. 5) zur Zufihrung der zu benandelnden
srzeugnisse 2 ist mit einer Schwenkelinneit 53 ausgestattet,
die wit Hilfe einer Zugstange 54 ait einer Kolbenstange 55
eines uruckluftzylinders 56 verbunden ist, der alt Hilfe
eines Kragstilcks 57 an einsr Kolbenstange 5& starr befestigt
ist. Jede Greifvorricntung 5 ist in Gestalt elnes aus einem
saurefesten Isolierstoff gefertigten Kammes 59 ausgefihrt.
Die Anzanl von Zdhnen 60 des Kaummes 59 stiwmt mit der An-
zanl der zu behandelnden arzeugnissge 2 iiberein. In der
Greifvorricatung 5 ist eine stromzufiihrung 61 montiert.

Jeder Zahn 60 ist mit einem Dreipunktgreifer 62 ver-—
gsehen, der aus einem Gehduse o3 (Fig. 6) besteht, an dem
mit Hilfe eines Gelenkes 64 ein mit einar Feder 66 kontak-
tierender Niederhslter 65 sowlie ein elektrischer Kontakt 67
angebracht sind, dessen mit der Oberfléche des zu behandeln-
den sdrzeugnisses 2 kontaktierende Oberflédche in Gestalt el-
nes Prismas ausgebildet ist. Der elektrische Kontakt 67 1st
uit der Stromzufiihrung 61 verbunden.

In Fig. 7 ist das Verschiebungsschema des arzeugniéses 2
wshrend der Behandlung dargestellt, in dem A die Ausgangs-
stellung des arzeugnisses 2; B, C aber die bLHtellungen des
drzeugnisses 2 bedeuten, bel denen verschiedene Oberfléchen—
abschnitte desselben poliert werden. &in Pfeil 68 deutet
die Drehrichtung des Rrzeugnisses 2 an.

In Fig. ¢ ist die Abhingigkeit der Ratationswinkelge-
schwindigkeit W des Erzeugnisses 2 (Fig. 7) vom Drehwinkel

o desselben dargestellt. Wmax (Fig. 8) ist die maximale

'Rotationswinkelgeschwindigkeit des Hrzeugnisses 2 (Fig. 7)

beim Durchgang desselben durch die vertikale Lage 3.
Die Funktion der erfindungsgemilen Einrichiung geht
wie folgt vor sich. Das zu behandelnde Erzeugnis 2 (Fig.l)
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zylindrischer, koaxial symmetrischer Form (Stab, Drant)
wird mit Hilfe des Zufiihrungsmittels 4 unter gleichzei~
tiger Drehung um die Léngsachse in die mit einem Elektro-
lyten gefiillte Kammer 21 zugefiihrt, wobei dem Elektrolyten
gine Spannung positiver Polarit&t zugefihrt wird. Uber die
Ejektorengruppe 12 gelangt in dag Bad 1 ein dlektrolyt, dem
mittels der Elektroden 3 eine Spannung negativer Polaritat
zugefiithrt wird. Bei der Beriihrung des zu behandelnden Z&r-
zeugnisses 2 mit dem das Bad 1 fiillenden &lektrolyten ent-
gteht an der Oberfldche des Erzeugnisses 2 eine Mikroplasnma~
entladung, die von der Ausbildung einer Dampfgashiille und
einer intensiven Behandlung des darzeugnisses 2 begleltst
wird. Die Drehung des srzeugnisses 2 um seine Langsachse
trdgt zur gleichmiBigen Behandlung selner Oberflache bei.

Die Benandlung von srzeugnissen 2 (Fig. 3) ait elnem
beliebig geformten Profil findet bei einer selektiven Qu-
erschnittsbehandlung desselben, so beispielswelse einem Sdge-
blatt, auf die folgende Weige statt. Das zu behandelnde =r-
zeugnis 2 groser Linge wird mit Hilfe des ilittels 4 und ser
Greifvorrichtung 5 der Kammer 21 (Fig. 1) zugefihrt, die mit
einem Elektrolyten gefiillt ist, dem eine Spannung positiver
Polaritidt zugefiihrt ist. DemgemsB steht das Arzeugnis 2 un-
ter einer Spannung positiver Polaritét .Demach wird das Br-
zeugnis 2 durch die 0Offnung 15 hindurch ins Innere des Ba-
des 1 zwischen den Abschirmungen 3% (Fig. 3) in die dadar-
beitszone geleitet, die von den Profilfenstern %8 derart
begrenzt ist, daBl eine Udglichkelt fir den Durchtritt der
Ségeblattzdhne durch die Dreiecknuten %9 hindurch bestehtb.
In Antangsaugenblick des Durchtritts aes Sdgeblattes durch
das Fenster 38 hindurch bildet sich in der Kont gkt zone
"Sigeblatt — Elektrolyt"™ eine Dampfgashiille, in der Hikro-
plasmaentladungen entstehen. Beim Durchgang der Sigeblatt-
zihne durch die Dreieckzshne 39 hindurch werden gie von der
Dampfgashiille teilweise abgeschirmt. Diese Behandlung
deg Sigeblattzahnes ermdglicht es, die Schneideigenschaften
der Zahnarbeitskante unbeeintridchtigt zu erhalten.

Die Kammern 21 und 22 (Fig. 1) sind dazu erforderlich,
um den mechanischen Funkenbildungskontakt durch einen gal-
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vanischen - fliissigen - Kontakt zu ersetzen, was An-
brennungen an der behandelten Oberflache des Erzeugnisses
2 begeitigt.

Die Ausfiihrung von Uberlaufrohren 14, 31 und 32 ge-
wihrleistet das Halten des Elektrolyten in der erforderli-
chen Hohe sowohl im Bad 1 wie auch in den Kammern 21, 22.
Die Kandle 17, 18 bewirken die Ableitung des Hlektroly-
ten in das Bad 9. Die Untersdtze 33 und 34 gewdhrleisten
das Sammeln des Elektrolyten, der aus den Kammern 21 und 22
durch den Spalt zwischen dem frzeugnls 2 und den Bohrungen
27 und 28 in den Kammern 21 und 22 abflieBt, und die Ab-
leitung desselben liber die Roarleitungen 35, 36 in den Be-
hilter 26.

Bei der Benandlung von Brzeugnissen 2 (Fig. 4) kom~
plizierter Form werden diese in das Mittel 5 gebracht. Dabel
findet die Fixierung des frzeugnisses 2 mittels der Drei-
punktgreifer 62 (Fig. 5) statt, die das zu behandelnde Ar—
zeugnis 2 umfassen. Der (in Fig. nicht mitabgebildete) An-
trieb der vertikalen Verschiebung des Erzeugnisses 2 wird
eingeschaltet, und gleichzeitig werden dem Erzeugnis 2 und
dem das Bad L fiillenden dlektrolyten Spannungen entgegen-
gesetzter Polaritdt zugefiihrt, und zwar: dem Erzeugnig 2
eine Spannung posiuviver Polaritét, dem Ilektrolyten aber
eine Spannung negativer Polarit&t. Das Erzeugnis 2 wird in
das Bad 1 tiefer als die Elektrolyththe eingetaucht. Je nach
der Konfiguration und Form der Erzeugnisse 2 (Fig. %) wird
der Winkel B zwischen den in Form von Platten 48, 49 aus~
gebildeten Katoden und der vertikalen Achse des Erzeugnisses
> gowie der Abstand von den Platten 48, 49 bis zur verti-
kalen Achse der Erzeugnisse 2 vorgegeben. Der Winkel 8 wird
auch mit Hilfe von Zugstangen 50, Kolbengtangen 5l mittels
Antrieben 52 reguliert, die Abst#inde aber werden durch hori-
zontale Verschiebungen der Deckel 40, 44 eingestellt.

Das Verh8ltnis des Winkels B und des Abstandes von den
Anoden, alg welche die Erzeugnisse 2 auftreten, big zur
vertikalen Achse des Kammes 59 (Fig. 5) gestattet es, die
Stromdichteverteilung auf der Oberfl¥che des Erzeugnisses
2 entlang der vertikalen Achse desselben proportional der
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zu behandelnden Fldche deg Erzeugnisses 2 zu regeln. Beil
der Behandlung fiihrt man {iber die Ejektorgruppe 12 (Fig. 4)
das Durchpumpen deg Elektrolyten in der vertikalen Rich-
tung (von unten nach oben) durch, wodurch die Behandlung
des Erzeugnisses 2 im aufsteigenden laminaren Strom gewdhr-
leigtet wird. Der laminare Strom ist zur Stabilisierung

des plasmaartigen Elektrolytprozesses “an der Oberfldche
des Erzeugnisses 2 erforderlich, er schlielt ferner ein
WegreiBen der Dampfgashiille aus. Zur Sicherstellung igo-
thermischer Behandlungsbedingungen und Aufrechterhalfung
der vorgegebenen Standhohe des Elektrolyten léuft der {iber-
gchiigsige Elektrolyt sténdig iiber die Trennwand 43 {iber.

Die mit einer Schwenkeinheit 53 (Fig. 5) ausgestattete
Greifvorrichtung 5 arbeitet wie folgt. Im Anfangsaugenblick
der Behagndluhg befindet sich das Brzeugnis 2 im Bad 1 in
einer Lage A (Fig. 7). Danach wird der Druckluftzylinder
56 (Fig. 5) zum Antreiben desselben eingeschaltet, und das
Erzeugnis 2 vollzieht eine Drehbewegung nit einer verander-
lichen Gegchwindigkeit. Dabei nimmt das ZErzeugnis 2 (Fig. 7)
der Reihe nach Lagen A-B-C-B~A ein. Bei horizontalem &Ein-
tauchen des zu behandelnden Erzeugnisses.2 in den Elekiro-
lyten (Lage A) erfolgt eine qualitéd_tsgerechte Behandlung
seiner unteren HHlfte mit gleichmiBiger Rauhigkeitsinderung.
Der obere Teil des Erzeugnisses 2 wird bel einer derartigen
Orientierung nur geringtligig behandelt. Zu einer gleichm&Bi-
gen Verminderung der Rauhigkeit auf der gesamten Obertléche
des Erzeugnisses 2 muB dieses guf eine golche Weise aus-
gerichtet werden, daB seine behandelte uatere Halfte nach
oben zeigen wiirde. Beli der Behandlung von Erzeugniesen 2,
beigpielsweisen solchen Gedeckgegensté&nden wie Loffel und
Gabeln, die eine Symmetrieebene besitzen, wird es dadurch
mdglich, sie durch eine Drehung um 180° neu zu orientieren.
Nimmt das Brzeugnis 2 eine der vertikalen nahe Lage ein
(mit der Schépfkelle nach unten), so erreicht die Metall-
abtragung einen maximalen Wert, weshalb es zur Erzielung
einer gleichmiBigeren Rauhigkeitsabnahme des Erzeugnisses 2
erforderlich ist, die Verweilzeit desselben in dieser Lage
zu verkirzen. Dies wird durch die Herbeifiihrung einer Dreh-
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bewegung des Srzeugnisses 2 in der unteren Vertikalstellung
mit einer maximalen Winkelgeschwindigkeit W .. (Fig. 8)
erreicht. In der Lage A liegt das Erzeugnis rechtwink-

1lig . gur Zufiihrungsrichtung des Elektrolyten. Die schraf-
fierte Zone stellt einen Teil des Erzeugnisses 2 dar, wo
die intensivste Behandlung erfolgt. In der Lage B findet
die Behandlung des unteren Teiles der Schdpfkelle, in der
Lage C die Behandlung des ibrigen Oberfléchenteiles des
Erzeugni_gses 2 statt. ¥ine Anderung der Winkelgeschwin-
digkeit W , die die gleichméBigste Behandlung des Erzeug-
nigsses 2 (Fig. 7) zu erzielen erlaubt, ist durch folg~-
ende Beziehung vorgegeben:

W= Wpay sin &,
worin tedeutet: ,
u’max ~ den Geschwindigkeitsbetrag des HArzeugnisses 2
in der Liage B;
ol - den Drehwinkel des Erzeugnisses 2 (0° £ =« £ 1809).

Dieg gestattet es, eine Verweilzeit des hrzeugnisses 2

in den Lagen A und C zu erzielen, die um das % -5fache lén-
ger als in der Lage B ist. Die Wahl der Winkelgeschwindig-
keit @ in einem Punkt B in der GrdSenordnung von 0,075
bis 0,085 U/min wird durch folgendeg begriindet. Bel einer
kleineren Winkelgescawindigkeit W/ nimmt die Dauer des
Polierprozessesg zu, die aber zu keiner wesentlichen Ver-
besserung der BehandlungsgleichmédBigkeit filhrt und die Ar-
beitsleistung des Prozesses herabsetzi. Eine Steigerung der
Winkelgeschwindigkeit i{iber 0,085 U/min hinaus bewirkt das

WegreiBen der Dampfgashiille, was zur drastischen Verschlech-

terung der Oberflichengiite infolge einer intensiven Abat-
zung der Oberfliche wihrend der stattfindenden Elektrolyse
fiihrt.
Gewerbliche Verwertbarkelt

Die vorliegende Brtindung kann zur Behandlung von lan-
gen Erzeugnissen verschiedenen Profils (Stében, Dré&hten,
Sigebldttern, Erzeugnissen mit kompliziertem Walzprofil)
sowie zum Polieren von Oberflidchen von Erzeugnissen kompli-
zierter rdumlicher Form (Tischgedecken, Elektrorasiermesg-—

sern, Zshnprothesen) ertrolgreich angewendet werden,
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PATENTANSPRUCHE:

1. Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
Grzeugnissen, die ein Bad (1) zur Behandlung der drzeug-
niggse (2) sowie in demselben angebrachte Elektroden (3),
zufiihrungsmittel (4) zum Zufihren der zu behandelnden Er-
zeugnisse (2) in das Bad (1) mit Greifvorrichtungen (5) der
Brzeugnisse (2) sowie ein Bad (9) filir die Elektrolytreini-
gung vorsieht, das mit dem Bad (1) riir die Behandlung der
drzeugnisse (2) iliber eine 2it einer Pumpe (7) ausgestatte-
te yufilhrungsleitung (6) zur Zufiihrung des &flektrolyten und
gine AbfluBleitung (&) zur Abrihrung des Elektrolyten in
Verbindung steht, d adurch gekennzelilch-
net, da das Bad (1) zur Behandlung von Hrzeugnissen (2)
zur Erzeugung in der Behandlungszone der Zrzeugnisse (2)
eines aufsteigenden laminaren Stromes des das Bad (1) riill-
enden Elektrolyten eingerichtet ist.

2. Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
Erzeugnissen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
ze ichnet, daB das Bad (L) rir die Behandlung der
Zrzeugnisse (2) mit einer Trennwand (1ll) ausgestattet ist,
die parallel zu einem Boden (10) desselben unter Bildung
zWwischen ihnen einer Dampfungsxammer (13) angebracht ist,
die mit einer Zufiihrungsleitung (6) zum Zufihren des Zlek-

LA}

trolyten in Verbindung steht, und die ferner mit elner Gruppe

von Netzejektoren (1l2) gemsB der Anzahl der zu behandelnden
#rzeugnisse (2) und einem Mittel zur Aufrechterhaltung im
Bad (1) der vorgegebenen Standhthe des Zlektrolyten aus-
gestattet ist, das in Gestalt eines Uberlaufrohres (14) aus-
gefiilhrt ist, das durch den Boden (1l0) des Bades (1) und
die Trennwsnd (11) hindurchgeht und mit einer AbfluBleitung
(8) zur Ableitung des Elektrolyten in Verbindung gteht.

%, Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von Ir-
zeugnissen nach Anspruch 2, d adurch g 6 k e n n-

zelichnet, daf das Bad (1) zur Behandlung von Erzeug-

nissen (2) mit einer Gruppe von Abschirmungen (37) ausge-
stattet ist, deren Anzahl zumindest mit der Anzahl der zu
behandelnden Zrzeugnisss (2) {ibereinstimmt und von denen
eine jede zumindest an einerder Oberflichen eines jeden zu
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behandelnden zrzeugnisses (2) dicht anliegt.

4, Zinrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
Erzeugnissen nach Anspruch 3, d adurch gekenn-

z e ichnet, daB in jeder Abschirmung (37) durchgehen-
de Profilfenster (3&) ausgeflihrt sind.

5. Einrichtunz zur elektrochemischen Behandlung von
Zrzeugnissen nach Angpruch 2 bis 4, dadurch g e-
kenngzedichnet, daB in den Wianden des zur Be-
handlung von &nrzeugnissen (2) begtimmten Bades (1) Offnun-
gen (15, 16) ausgefiihrt sind, die paarwelse eine gegeniiber
der asnderen liegen und ein Profil besitzen, das mit dem Pro-
£il der zu behandelnden frzeugnisse (2) libereinstimmt, wo-
bei eine jeds der Offnungen (15, 16) mit elnem jeweiligen
Ableitungskanal (17, 18) in Verbindung steht, der: mit einem
Bad (9) fir die zmlektrolyireinigung komauniziert.

6. Binrichtung zur elektrochemigchen Beshahdlung von &r-
zeugnissen nach Anspruch 2, d adurch gekenn-
ze ichnet, dal sie mit einem iiittel ausgestattet ist,
das zur zufiihrung zu den zu behandelnden Erzeugnissen (2)
einer Spannung mit einer Polaritdt bestimmi ist, die zur
Polaritidt der dem Elektrolyten zugefithrten Spannung entge-
gengesetzt ist.

7. Binrichtung zur elektrochemisdhen Behandlung von
Erzeugnissen nach Anspruch 6, d adurch gekenn-
zeichnet, da das Hittel, das zur Zufihrung zu den
zu behandelnden Erzeugnisgan einer Spannung mit einer Polari-
tdt bestimmt ist, die zur Polaritidt der dem Hlektrolyten zu-
getiihrten Spannung entgegengesetzt 1lst, in Gestalt von zwel
inbezug asuf das Bad (1) fiir die Behandlung von Zrzeugnissen
(2) qegeniiberliegenden Kammern (21, 22) ausgefihrt ist,
die iiber Rohrleitungen (2%, 24) mit einem Mittel (25) zum
FPordern des Elektrolyten in Verbindung stehen, das in einem
Behdlter (26) untergebracht ist, wobel in den Wandea der
Kammern (21, 22) Gffnungen (27, 28 und 29, 30) zum Hindurch-
leiten der zu behandelnden Erzeugnisse (2) ausgefiihrt sgind,
die gleichachsig zu den in den Wiénden des Bades (1) fir die
Behandlung von &rzeugnissen (2) ausgefiihrten Gffnungen (15,16)
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liegen, und daf ferner eine jede Kammer (21, 22) mit einem
Mittel zur Aufrechterhaltung der vorgegebenen StandhoOhe
des Elektrolyten in der Kammer (21, 22) ausgestattet ist,
das in Gestalt eines Uberlaufrohres (3L, 32) ausgefihrt
ist, das {iber eine Rohrleitung (35, 36) mit dem Behdlter
(26) in Verbindung steht. '

¢, Binrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
Erzeugnissen nach Anspruch 1, d adurch gekenn-
z e ichnaet, daB das Bad (1) flr die Behandlung von
Erzeugnissen (2) mit zwei vertikal stehenden Trennwadnden
(42, 43), von denen die eine (42) mit einem Spalt inbezug
auf den Boden (10) des Bades (1) angebracht ist, sowle mit
einer mit einem Spalt inbezug auf den Boden (10) des Ba-
deg (1) horizontal angebrachten Trennwand (46) ausgestat-
tet ist, die mit den Innengeiten der vertikal stehenden
Prennwinde (42, 43) unter Bildung einer Dampfungskammer
verbunden und mit einer Gruppe von Netzejektoren (12) *
gemd der Anzahl der ilittel (4) zur Zufiihrung der zu be-
handelnden Arzeugnisse (2) in das Bad (1) ausgestattet
ist, die in der gesauten Lingsrichtung der Treannwand (46)
im Anordnungsbereich der zu behandelnden krzeugnisse (2)
verteilt sind, wobei die Elektroden (3) derart angebracht
gind, daB der Neigungswinkel (8) derselben zu ihrer verti-
kalen Achse verdnderbar ist,

9, Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
Erzeugnissen nach Anspruch 8, d adurch ge ke nn-
zeichne t, daf zur Gewdhrleistung einer gleichmdBi-
gen Umsplilung sdmtlicher Oberflédchenabschnitte eines zu
behandelnden Erzeugnisses (2) mit dem aufsteigenden lami-
naren Alektrolytstrom jede ‘Greifvorrichtung (5) des zu
behandelnden Erzeugnisses (2) in Gestalt eines Kammes {59)
mit einer Anzahl von Zahnen (60) ausgefihrt ist, die mit
der Anzshl der zu behandelnden Erzeugnisse (2) liberein-
gtimmt, wobei jeder Zahn (60) mit einem Dreipunktgreifer
(62) aunsgestattet ist, der einen elektrischen Kontakt (6e7)
besitzt, der mit der Oberfldche des zu behandelnden Er-
zeugnisses (2) zusammenwirkt.

10. Binrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
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Brzeugnissen nach Anspruch 9, d adurch g e kenn-
z @ ichnet, daB die Overfléche eines jeden elektri-
schen Kontaktes (67) des Dreipunktgreifers (62), die mit
der Oberfléche des zu behandelnden Erzeugnisses (2) zu-
gammenwirkt, in Gegtalt eines Prismas ausgebildet ist.

11. Hinrichtung zur clektrochemischen Behandlung von
Brzeugnissen nach Anspruch &, d adurch gekenn-
ze ichnet, dei ein jedes Mittel (4) zur Zufihrung
deg zu behandelnden zr-eugnisses (2)in dasBad (1) mit einer
Schwenke inheit (53) ausgestattet ist.
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ABGEANDERTER PATENTANSPRUCH GEMEBS DER INTZRNATIONALEN
ANMELDUN: PCT /SU 88/00208

1. Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
Erzeugnicssen, die ein Bad (1) fiir die Behandlung der mrzeug-
niese (2) sowie in demselben sngebrachte Elektroden (3,
Zufiihrungsmittvel (4) zum Zufiihren in das Bad (1) der zu be-
handelnden Erzeugnisse (2) nrit Greifvorrichtungen (5) der
Arzeugnisse (2) sowie ein Bad (9) fir die Flektrolytreini-
gung vorsieht, das mit dem Bad (1) flr die Behandlung der
Erzeugnisse (2) iiber eine mit einer Pumpe (7) ausgestattete
zufiihrungsleitung (6) zur Zuflihrung des Elektrolyten und
eine AbfluBleitung (8) zur Abfiihrung des Elektrolyten in
Verbindung steht, d adurch gekennzeilc h-

n e t, daB das Bad (L) fir die Behandlung der Erzeugnisse (2)
mit einer Trennvand (1l1) ausgestattet ist, die parallel zu
einem BRoden desselben (10) unter Bildung zwischen ihnen ei-
ner Dimpfungskammer (13) angebracht ist, die mit einer yAVES
fiihrungsleitung (6) zum Zufiihren des &lektrolyten in Verbin-
dung steht, und die ferner mit einer Gruppe von Netzejekto-
ren (12) gemdB der Anzahl der zu bshandelnden Erzeugnisse
(2) und einem Mittel zur Aufrechterhaltung im Bad (1) der
vorgegebenen Standalhe Jeg Elektrolyten ausgestattet i=t,
das in Gestalt eines Uberlaufrohres (L4) ausgefiihrt ist, das
durch den Boden (10) des Bades (1) und die Trennwand (11)
hindurchgeht und mit einer AbfluBlleitung zur Ableitung des
Elektrolyten in Verbindung steht. '

2. dinrichtung zur elektrochemischen Behandlung von Lr-
zeugniscen nach Anspruch 1, d adur ¢ h g e kenn-
zeichnet, dal das Bad (1) zur Benandlung von drzeug-
nissen (2) mit einer Gruppe von Abschirmungen (37) ausgestat-
tet ist, deren Anzahl zumindest mit der Anzahl der zu be-
handelnden Erzeugnisse (2) {ibereinstimmt und von denen eine
jede zumindest an einerder Oberflachen eines Jjeden zu behan-
delnden BHErzeugnisses (2) dicht anliegt.

. %, Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von Mr—-
'zeugnissen nach Anspruch 2, d aduxrch g e k e n n-
zeichnet, daB in jeder Abschirmung (37) durchgehende
Profilfenster (38) ausgefihrt sind.
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4, Binricntung zur elektrochemischen Behandlung von Er-
zeugnlssen nach Angpruch 1-%3, d adurch gekenn-

z 8 Lchnet, daB in den Wanden degs zur Behandlung von
Erzeugnissen (2) begtimmtes Badeg (1) Offnungen (15, 16)
ausgefiihrt sind, die paarweise eine gegeniiber der anderen
liegen und ein Profil bigitzen, das mit dem Profil der zu
behandelnden frzeugnisse (2) iibereinstimmt, wobel eine jede
der 0ffnungen (15, 16) mit einem jeweiligen Atleitungskanal
(17, 18 ) in Verbindung steht, der mit einem Bad (9) fir
die f#lektrolytreinigung kommuniziert.

5. Binrichtung zur elektrochsmischen Behandlung von ZEr-
zeugnisgsen nach Anspruch 1, d adurcih gekeannaze i-
¢c hnet, daB sie mit einem Mittel ausgestattet ist, das
zur Zufiihrung zu den zu bshandelnden Erzeugnissen (2) einer
Spannung mit einer Polaritdt bestimmt ist, die zur Polaritit
der dem wclektrolyten zugefihrten Spannung entgegengesetzi
ist.

6. wminricatung zur elektrocnemischen behandlung von &r-
zeugnisgen nach Anspruch 5, d adurch gekenn-

z € ichnet, dal das littel, das zur Zuflihrung zu den zu
behgndelnden idrzeugnissen einer Spannung nmit einer Polari-
tdt begtimmt ist, die zur Polaritat der dem Elekirolyten zu-
gefihrten Spannung entgegengesetzt ilst, in Gestalt von zwel
inbezug auf das Bad (1) fir die Behandlung von Erzeugnig-
gen (2) gegeniiberliegenden Kammern (21, 22) ausgefiihrt ist,
die {iber Roarleitungen (23, 24) mit einem Mittel (25) zum
Fordern des Zlektrolyten in Verbindung stehen, das in einem
Behdlter (26) untergebracht ist, wobel in den wWanden der Kam=
mern (21, 22)0ffrnungen = (27, 2¢ und 29, 30) zum Hindurch-
leiten der zu behandelnden Fizczugnisse (2) ausgefihrt sind,
die gleichachsiz zu den in den wanden des 3ades (1) fiir die
Behandlung von drzeugnissen (2) ausgefihrten Offnungen (15,
16) liegen, und daB ferner eine jede Kammer (21, 22) mit
einem Mittel zur Aufrechterhaltung der vorgegebenen Stand-
hohe des HElektrolyten in der Kammer (2L, 22) ausgestattet
ist, das in Gestalt eineg Uberlaufrohres (31, 32) ausgefiihrt
ist, dag lber eine Rohrleitung (35, %6) mit dem Behdlter

(26) in Verbindung steht.
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%. Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von
Brzeugnissen, die ein Bad (1) fiir die Behandlung der ir-
zeugnisse (2) gowie in demselben angebrachte klektroden
(3), Zufilhrungsmittel (4) zum Zufiihren in das Bad (1) der
zu behandelnden Erzeugnisse (2) mit Greifvorrichtungen (5)
der Brzeugnisgsse (2) cowie ein Bad (9) fir die Hlektrolytrei-
nigung vorgieht, das mit dem Bad (1) fiir die Behandlung der
srzeugnisse (2) liber eine mit einer Pumpe (7) ausgestat-
tete Zufiihrungsleitung (6) zum Zufihren des Elektrolyten
und eine AbfluBleitung (&) zum Abfiihren des idlektrolyten
in Verbindung steht, d ad uxr ch gekennszelc h-
net, da8 das Bad (1) fiir die Behandlung von srzeugnissen
(2) mit zwei vertikal stehenden Trennwdnden (42, 43), von
denen die eine (42) mit einem Spalt inbezug auf den Boden
(10) des Badeg (1) angebracht ist, sowie mit einer mit ei-
nem Spalt inbezug auf den Boden (10) des Bades (1) horizon- -
tal angebrac.cen Trennwand (46) ausgestattet ist, die mit
den Innenseiten der vertikal stehenden Trennwinde (42, 43)
unter Bildung einer Dampfungskammer verbunden und mit einer
Gruppe von Netzejektoren (12) gem#B der Anzahl der Mittel
(4) zur Zufiihrung der zu behandelnden Erzeugnisse (2) in das
Bad (1) ausgestattet ist, die in der gesamten Lingsrichtung
der Trennwand (46) im Anordnungsbereich der zu behandelnden
Erzeugnisse (2) verteilt sind, wobei die Elektroden (3) der-
art angebracht sind, daB der Neigungswinkel B derselben zu
ihrer vertikalen Achse verdnderbar ist.

8. Einrichtung zur elektrochemischen Behandlung von ir-
zeugnissen nach Anspruch 7, d adurch gekenn-
z€ 1 chnet, dal zur Gewdhrleistung einer gleichmdBigen

Umsplilung s&mtlicher Oberfléchenabschnitte eines zu behandeln-

den Zrzeugnisszs (2) nmit dem aufsteigenden laminaren HElektro-
lytstrom jede Greifvorrichtung (5) des zu behandelnden =mr-
zeugnisses (2) in Gestalt eines Kammes (59) mit einer Anzahl
von Zdhnen (60) ausgefiithrt ist, die mit der Anzahl der zu
behandelnden Zrzeugnisse (2) iibereinstimmt, wobei jeder Zahn
(60) mit einem Dreipunktgreifer (62) ausgestattet ist, der
einen elektrischen Kontakt (67) begitzt, der wmit der Ober-
fliche des zu behandelnden Erzeugnisses (2) zusammenwirkt.
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9, Einrichtung zur elektrochemischen Behandlunzg von
Erzeugnissen nach Anspruch &, d a d ur ch g e ken n-
z e 1lchnet, dal die Oberfliache eines jeden elektri-
gchen Kontaktes (6%) des Dreipunktgreifers (62), die mit
der Obertliche des zu behandelnden Brzeugnisses (2) zusammen-—
wirkt, in Gestalt eines Prismas ausgebildet ist.

10. Zinricntung zur elektrochemischen Behandlung von
Erzeugnissen nach Anspruch 7, d adurch gekenn-
ze icechnet, dal ein jedeg Mittel (4) zur Zufihrung des
zu behandelnden rzeugnisses (2)in desBad (1) mit einer
Schwenke inheit (53) ausgestattet ist.
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