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(67) Sammendrag:

Den foreliggende opfindelse angdr bjelker og fremgangsméde til frembringelse af
bzrende bjelker, hvor bjelker bestdr af et langsgiende fibermateriale og mindst et
udfyldningsmateriale, hvor det langsghende fibermateriale hovedsageligt forleber i
bjelkens lengderetning. Det er opfindelsens formal at opnd en fremgangsmade til
genanvendelse af glasfiber til fremstilling af barende bjzlker, hvor formélet ligeledes
omfatter ferdige bjelker, som er fremstillet af genbrugsglasfiber, hvor genbrugsglas-
fiberens styrkeegenskaber udnyttes i den fzrdige bjzlke. Det kan opnis med en frem-
gangsmade, som den der er beskrevet i indledningen, hvis fremgangsmaden omfatter,
at det langsgdende fibermateriale indeholder genbrugsglasfiber, hvor genbrugsglasfi-
ber kan opskeres i storst mulig lengde i forhold til en bjzlke, hvor genbrugsglasfiber
kan opskares til en bredde, der er mindre end bjalkens bredde, hvor den opskérne
genbrugsglasfiber kan anbringes i en form, hvor formen ligeledes opfyldes med op-
fyldningsmateriale i form af kort opskéret genbrugsglasfiber, hvor formens hulrum kan
udfyldes med et flydende bindemiddel, der efterfolgende harder. Herved kan opnés
genanvendelse af store stykker kasseret glasfiber, idet glasfiberstykkerne udnyttes si
store som muligt i en form, hvor man primert tilgodeser, at glasfiberstykkerne i leeng-
deretningen skal udfylde formen til at danne en ferdig bjelke. Ved at bjelken inde-
holder langsgdende stykker af genbrugsglasfiber kan opnas ekstremt stor bzreevne af
den ferdige bjzlke. I hulrum, der opstir under opfyldning af formen mellem de for-
holdsvis lange udskérne stykker kan der i formens centrale del vere plads til optagelse
af kortere stykker af opskéret glasfiberaffald. Bindemidlet kan ligeledes vaere tilsat
pulveriseret glasfiber inden bindemidlet bringes til at harde. Efter fyldningen af for-
men vil bindemidlet reagere og kemisk danne en mekanisk fastldsning af formens ind-
hold af sterre glasfiberstykker, hvorefier der dannes en massiv bjzlke, hvis primere

styrkeegenskaber dannes af de langsgéende stykker af genbrugsglasfiber.
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1. Fremgangsmade til frembringelse af barende bjzlker (2, 102, 202, 302), hvor
bjzlker (2, 102,-202, 302) bestdr af et langsgdende fibermateriale (4, 104, 204,
303) og mindst et udfyldningsmateriale (6, 106), hvor det langsgdende fibermateri-
ale (4, 104, 204, 304) hovedsageligt forlober i bjelkers (2, 102, 202, 302) lengde-
retning, kendetegnet ved, at det langsgéende fibermateriale (4, 104, 204, 304) in-
deholder genbrugsglasfiber, hvor genbrugsglasfiber opskares i sterst mulig lazngde
i forhold til en bjzlke (2, 102, 202, 302), hvor genbrugsglasfiber opskares til en
bredde, der er mindre end bjalkens (2, 102, 202, 302) bredde, hvor den opskarne
genbrugsglasfiber anbringes i en form, hvor formen ligeledes opfyldes med op-
fyldningsmateriale (4, 104, 204, 304) i1 form af kort opskéaret genbrugsglasfiber,
hvor formens hulrum udfyldes med et bindemiddel (8, 108, 208, 308), der efterfel-

gende hzrder.

2. Fremgangsmadde ifolge krav 1 kendetegnet ved, at leengder af opskéret glasfiber
(4, 104, 204, 304), der svarer til formens leengde, primert anbringes langs formens

langsgdende vegge.

3. Fremgangsmdade ifolge krav 1 eller 2 kendetegnet ved, at bindemidlet (8, 108,
208, 308) tilszttes pulveriseret genbrugsglasfiber inden stebning.

4. Fremgangsmade ifelge et af kravene 1-3 kendetegnet ved, at efter udtagelse af
formen bliver bjzlker (2, 102, 202, 302) udvendigt bekledt med et tyndt lag glas-
fiber.

5. Fremgangsmade ifolge et af kravene 1-4 kendetegnet ved, at efter fyldning med
bindemiddel (8, 108, 208, 308) lukkes formen, og der skabes et undertryk i formen
ved hjelp af en suge pumpe, hvorved overskydende luft frigives fra bindemidlet
(8, 108, 208, 308), hvor formen i forbindelse med trykudligning efterfyldes med
bindemiddel (8, 108, 208, 308 ).

6. Fremgangsmade ifolge et af kravene 1-5 kendetegnet ved, at bjzlken (2, 102)
krummer, hvor en krum form tilferes opskaret genbrugsglasfiber, hvor den op-
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skdme genbrugsglasfiber forsp@ndes med en krumning, der modsvarer formens
krumning, hvor forspaendt genbrugsglasfiber er anbragt primart der, hvor bjzlkens

spendinger hovedsageligt forleber under bjzlkens faktiske anvendelse.

7. Bjzlke (2, 102, 202, 302) fned bzrende egenskaber, hvor bjzlken (2, 102, 202,
302) indeholder langsgéende fibre (4, 104, 204, 304), hvor bjelken (2, 102, 202,
302) indeholder et udfyldningsmateriale (4, 104, 204, 304), hvor de langsgiende
fibre er fikseret af et bindemiddel (8, 108, 208, 308), kendetegnet ved, at de
langsgiende fibre (4, 104, 204, 304) dannes af genbrugsglasfiber, hvor genbrugs-
glasfiber er opklippet i leengder, der svarer til bjelkens (2, 102, 202, 302) lengde,
hvor bjelken (2, 102, 202, 302) indeholder udfyldningsmateriale (6, 106) i form af
genbrugsglasfiber med kortere langde, hvor bjelken (2, 102, 202, 302) indeholder
mindst et bindemiddel (8, 108, 208, 308).

8. Bjxlke ifolge krav 7 kendetegnet ved, at de opklippede lengder af genbrugs-
glasfiber (4, 104, 204, 304) primeert er placeret langs bjalkens (2, 102, 202, 302)
sider, hvor bjzlkens indre indeholder udfyldningsmateriale (6, 106), hvor udfyld-
ningsmaterialet (6, 106) indeholder opklippet genbrugsglasfiber, hvor hulrum mel-
lem stykker af udfyldningsmateriale udfyldes med et bindemiddel (8, 108, 208,
308), hvor bindemidlet indeholder pulveriseret genbrugsglasfiber.

9. Bjaxlke ifelge krav 7 eller 8 kendetegnet ved, at bjelken (2, 102, 202, 302) har
et tverprofil bestdende af en @vre og en nedre langsgdende sektion, hvor bjelken
mellem de langsgdende sektioner indeholder mindst en tvaersektion, hvor de langs-
glende sektioner indeholder opklippede leengder af genbrugsglasfiber (4, 104, 204,
304) i omtrent de langsgdende bjelkers (2, 102, 202, 302) fulde lengde, hvor
tvaersektionen indeholder udfyldningsmateriale (6, 106).

10. Bjzlke ifalge et af kravene 7-9 kendetegnet ved, at bjelken(2, 102, 202, 302)
indeholder mindst et rer (10), der omgives af opklippet glasfiber (4, 104, 6, 106,
204, 304) og bindemiddel (8, 108, 208, 308), hvor ror (10) anvendes til kabelgen-

nemfering.
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