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69 Verfahren zur Herstellung einer mit einer Metallfolie kaschierten Mineralfaserbahn.

@ Bei der Herstellung von mit einer Metallfolie kaschier-

ten Mineralfaserbahnen hat man frither einen Kleber
verwendet, der auf der Basis von Wasserglas und tonmine-
ralischen Stoffen zusammengesetzt ist. Um die Lagerfd-
higkeit des Klebers zu verbessern und seine Verarbeitung
unter kostanten Bedingungen durchfithren zu kOnnen,
wird erfindungsgemiss einen Kleber verwendet, der aus
zwei Komponenten zusammengesetzt ist, welche beim
Gebrauch zu mischen sind, wobei eine Komponente 60-
95 Gew.-% Wasserglas und 4-16 Gew .-% tonmineralische
Stoffe enthilt und die zweite Komponente eine Substanz
enthilt, die mit der ersten Komponente bei Raumtempe-
ratur reagiert, wodurch die Hirtung des Klebers verur-
sacht wird.
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PATENTANSPRUCHE durch das es moglich ist, die Lagerfahigkeit des Klebers prak-
1. Verfahren zur Herstellung einer mit einer Metallfolie tisch unbegrenzt zu machen und seine Verarbeitung an den
kaschierten Mineralfaserbahn, dadurch gekennzeichnet, dass Anlagen unter konstanten Bedingungen durchzufiihren.
man die Metallfolie auf die Mineralfaserbahn mittels einem Diese Aufgabe ldsst sich durch das erfindungsgemésse Ver-
Kleber klebt, der aus zwei Komponenten zusammengesetzt ist, 5 fahren, das im Patentanspruch 1 definiert ist, [osen.
welche beim Gebrauch zu mischen sind, wobei eine Kompo- Erfindungsgemiss wird nicht nur die Lagerfihigkeit des

nente 60-95 Gew.-% Wasserglas und 4-16 Gew.-% tonminerali-  Klebers praktisch unbegrenzt, sondern es kann auch seine Ver-
sche Stoffe enthilt und die zweite Komponente eine Substanz ~ arbeitung an den Anlagen unter konstanten Bedingungen erfol-
enthilt, die mit der ersten Komponente bei Raumtemperatur gen. Ferner kommt einer Temperaturerh6hung zur Aushértung
reagiert, wodurch die Hartung des Klebers verursacht wird. 10 nur noch untergeordnete oder gar keine Bedeutung mehr zu

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, und eine Anreicherung von Dampf im Produkt ist vermieden.
dass die zweite Komponente priméres Aluminiumphosphat Ausserdem ist der Laufgeschwindigkeit von Anlagen durch die
enthilt. thermische Verfestigung keine Grenze mehr gesetzt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- Vorzugsweise wird das erfindungsgemisse Verfahren so
net, dass eine mit einem Glasfaservlies kaschierte Metallfolie 15 gefiihrt, dass als zweite Komponente priméires Aluminiumphos-
verwendet wird. phat verwendet wird.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, In weiterer Ausfiihrung der Erfindung ist es zweckmassig,
dass die Metallfolie auf der, der Mineralfaserbahn abgewende-  eine mit einem Glasfaservlies kaschierte Metallfolie zu verwen-
ten Seite eine Glasfaserbahn trégt, die mittels einem Einkom- den, wobei zweckmissig eine Metalifolie zum Einsatz kommt,
ponentenkleber geklebt ist, welcher folgende Zusammenset- 20 auf die ein Glasfaservlies unter Verwendung des Klebers nach
zung in Gewichtsprozenten aufweist: dem fritheren Patent aufkaschiert ist.
60bis 95% Wasserglas Im folgenden sollen Ausfithrungsbeispiele niher erldutert

4bis16% tonmineralische Stoffe werden, wobei mit der Abkiirzung FS der Anteil an Festsub-
i1bis 5%  Oxide oder Karbonate der Erdalkalien oder stanz bezeichnet ist und mit der Abkiirzung MV das Molver-
des Zinks, Oxide oder Hydroxide des 25 héltnis angegeben wird. Die angegebenen Teile sind Gewichts-
Aluminiums oder Bariumsulfat teile.
Obis 5% Pigmente
Obis 5%  Phosphate oder Borate ein-, zwei- oder Beispiel |
dreiwertiger Metalle in geloster oder Komponente 1
feinverteilter Form 30 86,0 Teile Natronwasserglas, FS 35% MV 3.3
8,0 Teile Ton <5
3,0 Teile Fe20s <1 p
Komponente 2
3,0 Teile MgO <10
35
Beispiel I

Im CH-Patent Nr.619 179 ist eine mit einer Metallfolie, vor- Komponente 1 i
zugsweise Aluminiumfolie, kaschierte Mineralfaserbahn vorge- 72,0 Teile Natronwasserglas, FS 35% MV 3,3

schlagen worden, welche folgende Forderungen zu erfiillen 7,0 Teile Kaolin <10 p.
gestattet: 40 1,0 Teile Al2Os
Die Bahn soll nicht brennbar sein, d. h. hinsichtlich der Komponente 2

Nichtbrennbarkeit wenigstens eine Klasse hoher liegen alsdie 20,0 Teile priméires Aluminiumphosphat AI(H2POs)s, FS 50%
iiblichen, mit Hilfe eines organischen Klebers kaschierten Bah-
nen. Beispiel 111
Ausserdem darf der Kleber iiber die Verbindung von Mine- 45 Komponente 1
ralfaserbahn und Metallfolie die Fasern und/oder ihre Bindung 89,5 Teile Natronwasserglas, FS 35% MV 3,3
nicht angreifen. Die Bahn darf durch die Anwendung des Kle- 8,0 Teile Kaolin <10
bers nicht verhérten, d. h. sie muss aufwickelbar bleiben. 25TeileZnO <1 p
Der Kleber darf auch keinen nachteiligen Einfluss auf die Komponente 2
zum Kaschieren verwendete Metallfolie haben, diese alsoim 50 10,0 Teile priméres Aluminiumphosphat Al(H2PO4)s, FS 50%
wesentlichen nicht korrodieren oder wenigstens ortlich ver-

sproden oder in anderer Weise nachteilig beeinflussen. Unter Mineralfaserbahn sollen anmeldungsgemass alle fl4-
Schliesslich soll der eingesetzte Kleber leicht auftragbar chigen Mineralfasererzeugnisse verstanden werden, wie bei-

sein. spielsweise Matten, Vliese, Filze oder Streifen, insbesondere
Nun erfiillt zwar der nach dem fritheren Patent verwendete ss alle rollbaren Mineralfasererzeugnisse.

Kleber beziiglich der Produkteigenschaften seine Aufgaben Nach Beispiel [ wird aus den im Patent Nr.619 179 genann-

sehr gut. Es hat sich jedoch gezeigt, dass sich der Kleber im ten Stoffen eine relativ rasch reagierende Komponente ausge-

Laufe der Lagerzeit, wenn auch langsam, so doch etwas veran-  wihlt (MgO). Nach Beispiel I werden zu langsam reagierende
dert, wodurch die Verarbeitungsbedingungen an den Anlagen,  Stoffe (Oxide oder Karbonate der Erdalkalien oder des Zinks,
insbesondere beziiglich der Temperaturerhdhung zum Aushér- e0 Oxide oder Hydroxide des Aluminiums und/oder Bariumsuifat)

ten, je nach Alter des Klebers verindert werden miissen, um durch das rasch reagierende primére Aluminiumphosphat
keine vorzeitige oder zu spite Aushirtung zu erhalten, Ein wei-  ersetzt. :

terer, allerdings ganz allgemeiner Nachteil der Aushértung Nach Beispiel Il wird dem Kleber eine zusitzliche Kompo-
durch Temperaturerh6hung besteht darin, dass erhebliche nente hinzugefiigt.

Wasserdampfmengen entstehen, welche aus den Wiarmeddmm-es  J& nach Reaktionsgeschwindigkeit der beiden Komponen-
stoffen entfernt werden miissen, um Verdnderungen der Pro- ten und nach ihrem Aggregatzustand (die zweite Komponente
dukteigenschaften vorzubeugen. kann fliissig - Beispiel II und III - oder pulverférmig - Beispiel |

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren vorzuschlagen, - sein) kommen verschiedene Verarbeitungstechniken in



Frage. Bei relativ niedrigen Reaktionsgeschwindigkeiten (Bei-
spiel I) konnen die beiden Komponenten noch kurz vor dem
Auftragen auf die zu verklebenden Stoffe miteinander vereinigt
werden. Bei Verarbeitung sofort reagierender Komponenten
(Beispiel I1 und I1I) diirfen die Komponenten erst unmittelbar
beim Verklebungsvorgang zusammengebracht werden.

Dies kann beispielsweise auf folgende Arten erfolgen:

Die beiden Komponenten werden getrennt auf die beiden
zu verklebenden Bahnen aufgetragen. Sofern dies wegen einer
zu hohen Porositit der einen Bahn, wie es beispielsweise bei
Filzen der Fall ist, nicht moglich ist, konnen beide Komponen-
ten kurz vor dem Ubereinanderschichten beider Bahnen auf
die Metallfolie aufgetragen werden. Es ist auch, falls beide
Komponenten fliissig sind, mdglich, diese im Sprithstrahl zu
mischen und gleichzeitig auf die Folie und/oder Bahn kurz vor
dem Aufeinanderschichten aufzuspriihen. Bei Verwendung
einer pulverférmigen Komponente sind dhnliche Verfahren
anwendbar. Als besonders giinstig hat es sich jedoch erwiesen,
wenn man der pulverférmigen Komponente auf den Metallfo-
lien dadurch einen besseren Halt verleiht, dass man Metallfo-
lien verwendet, auf welchen ein Glasfaservlies beispielsweise
mit dem anorganischen Kleber nach dem Hauptpatent aufka-
schiert ist. Die Verarbeitung der pulverformigen Komponente
unterscheidet sich dann nicht wesentlich von der Verarbeitung
bei Verwendung von zwei fliissigen Komponenten, welche
{ibereinander aufgetragen werden.
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Auch bei der Verwendung von zwei fliissigen Komponen-
ten kann es angebracht sein, zur Verbesserung der Vermi-
schung der beiden Komponenten beim Auftragen eine glas-
vlieskaschierte Metallfolie zu verwenden. Dadurch wird eine

5 Durchdringung der beiden Komponenten begiinstigt. Insbeson-
dere kann dieses Vorgehen dann vorteilhaft sein, wenn eine der
Komponenten, wie das in den Beispielen Il und III erwéhnte
saure Aluminiumphosphat, die Metallfolie angreifen wiirde.
Die Verwendung von glasvlieskaschierten Metallfolien kann

10 auch aus wirtschaftlichen Griinden angezeigt sein, weil
dadurch der Einsatz von sehr diinnen Metallfolien ohne St&-
rung der Verarbeitung moglich wird.

Gegebenenfalls kann es in weiterer Ausfiihrung der Erfin-
dung zweckmissig sein, dass zu wenigstens einer der beiden

15 Komponenten, gegebenenfalls wihrend der Aufbringung, ein
Anteil an bis zu 10% der Summe beider Komponenten von
organischen Elastifizierungsstoffen zugegeben wird.

Solche organischen Elastifizierungsstoffe sind beispiels-
weise Polyacrylate oder synthetische Kautschuke, die zweck-

20 missig in wassriger Dispersion verwendet werden. Dabei ist
bei der Auswahl der Stoffe darauf zu achten, dass sie mit den
betreffenden Komponenten und dem Kleber chemisch vertrag-
lich sind. Die Zusatzmenge muss selbstversténdlich so bemes-
sen werden, dass die angestrebte Nichtbrennbarkeit des End-

25 produktes nicht verloren geht.
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