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(54) Frézovaci néstroj, najmé na obrébanie dreva a podobnych hmét

. Vyndlez sa tyka frézovacieho nédstroja najmé na obrébanie dreva a podobnych hmét,
v k:brého zédkladnom telese je aspofi jedno vybranie pre relativne tenky alebo iny né2
@ upinacie elementy.

Vyhody plynice z pouZitia relativne tenkych noZov (do 1 mm) sU zndme, napr. Uspora
. rezného materidlu, ni2die naklady na ostrenie, vyu%itie efektu saemoostrenis atd.
Jednou z priéin, prefo sa zatiel pri frézovani nepouZivaju v nédstrojoch nasadenych do
sériovej vyroby, st niektoré nedostatky, resp. nevhodnost réznych upinacich systémov.
Je znidme riefenie, u ktorého sa relativne tenky né% z chrbtovej strany opiera
o tzv. pasivny né%, ktory mé dostatoénd pevnest, a upina sa do zékladného telesa
pomocou upinacieho klinu & upinacej skrutky.Nevyhodou takéhoto usporiadania je, Ze nb2
v désledku vyrobnych nepresnosti a tolerancii nedosadd celou svojou &elnou a chrbto-
vou plochou na upinaciu a opernu plochu upinacieho klinu resp. pasivneho noia.
To mé za nédsledok zhorSenie upinacieho U&inku a pri obrdbani méZe déjst k vibriciam
a praskaniu tenkych noZov hlavne v tesnej blizkosti ostria, k natladaniu triesok
alebo &asti obrobku do medzery medzi noZom a upinacim klinom, &o vedie v kone&nom
désledku k zhordeniu akosti obrobnej plochy a &astym prestojom potrebnym k vymene

noZov atd.
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Uvedené nedostatky si zmiernené frézovacim ndstrojom podla vyndlezu, ktorého
‘podstatou je, %e do otvoru v obvode zdkladného telesa\Je oto&ne vloZend z lasti
valcovéd vloika, vy&nievajluca so svojou opernou pldchou pre ndZ do tvarového vybrania
zékladného telesa, pridom upinacie teleso je opatrené pritlae&nou plochou pre néZ
otvorom pre upinaci element, a valcovym vybranim pre valcovy &ap bud oto&ne uloZeny
v upinaconm teieae a pevne uloZeny v zékladnom telese alebo oto&ne uloZeny v zéklad-
nom telese a pevne uloZeny v upinacom telese.

Dal&im vyznakom vynalezu je, Ze z Casti valcova vloZka je proti bo&nému vysu-
nutiu zaistensd plochou, ktord dosadd na zodpovedajucu plochu vytvorent v zékladnom
telese. Dalej, Ze z Sasti valcovd vloika je opatrena vybranim pre odvod triesky
plynulé navézujlcim na zubovi drdzku zdkladného telesa. Daldim délezitym znakom
vyndlezu je, Ze otolny bod Capu, pritladnéd plocha upinacieho telesa a otvor‘pre
upinaci element‘sd tak kon$trukdne usporiadané, Ze odstredivéd sila pOsobiaca pri
obrdbani s rotujucim nastrojom vyvodi pridavﬁd upinaciu silu na néZ.

VyhotoVenim frézovacieho nédstroje podla vyndlezu sa dosiahne presnejdie
a spoiahlivejéie upnutie relativne tenkych alebo 1nycb noZov na celej upinacqj
ploche, odstréani se prasknutie ﬁoiov v blizkosti ostria, Dalsou vyhodou .je, e sa da-
ju takto upinat noZe réznej hrubky v uré&itom rezsahu, t.j. nie 8l vysoké ndroky ﬁa
toleranciu hribky noZa. Upinacie teleso plni silasne aj funkciu pasivneho noza,
podopiera ho z chrbtovej dasti.

Vyroba néstroja podla vyndlezu je technologicky nendro&nd, nie si potrebné
Uzke tolerancie, poZadované obvykle pri ostatnych ndstrojoch. Je tieZ moZné pouZit
k vyrobe i telesd z lahkej zliatiny hlinika prip. z vhodnej umelej hmoty, priZom
riedenie v plnej miere redSpektuje platné bezpe&nostné predpisy pre tieto ngstroje.

Hlavne vyuZitie sa javi pri nadstrojoch na frézovanie rastlého dreva najmé
pri obrébani hrén, polodrédZok alebo pri spojeni niekolkych néstrojov na spolo&né
vreteno ako hoblovaci hriadel, »

Vynédlez je moZné vyuZit i pri upinani konca Uzkych plechovych alebo inych
padsov napr. pri ich navijani na bubon a pod.

Na pripojenych vykresoch su zndzornend priklady vyhotovenia frézovacieho
nastroja podla vyndlezu, kde na obr. 1 je pohlad na 2 nofovy nédstroj s jednym upnu-
tym noipm a jednym vybratym noZom, na obr. 2 pbdorys ndstroja z obr, 1 v &iasto&nom
reze, obr. 3 a 4 znédzortuje Cast zdkl. telesa néstroja v reze, obr. 5 pohlad na
upinacie teleso, obr. 6 bokorys upinacisho telesa, obr. 7 bokorys upinacieho telesa
s pevne pripojenym &apom, obr. 8-9 pohlad ne relativne tenky né%, obr. 10=11 iné
prevedenie relativne tenkého noZa pre polodréfkovacie frézy, obr. 12~14 priklady
prevedenia z &asti valcovej vlozky.

V zékladnom telese 10 frézovacieho néstroja je vytvorené tvarové vybranie 11
pre upinacie teleso 40 a relativne tenky ndZ 30, upinaci otvor 18 pre upnutie na
pracovné vreteno dalej otvor 14 pre z Zasti valcovi vloiku 20 a valcové vybranie 15

pre tap 50 a 50a, ktory je oto&ne uloZeny bud v upinacom telese 40, alebo v zékladnom
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telese 10. Upinacie teleso 40, 40a pri dotshovani upinacej skrutky 80 v mati&nom
zévite 43 sa pootd&a okolo stredu &apu 50, 50a a pritlada nbi ;g, 30a svojou
’pritlaénou plochou 41 na opernl plochu 23 z Sasti valcovej podlozky 20, ktord sa
pootd&anim okolo stredu otvoru 14 prispbsobuje v ur&itom rozsahu sklonu pritlainej
plochy 41 a zaruli tak dokonalé upnutie.

V pritla&nej ploche 41 je moZné vytvorit vybranie s licnou dosadaciou plochou
a tak upinat i obvyklé vimenitelné rezné doétiéky.(nie jé to znadzornené).

Z &asti valcovd podlozka md%e byt istend v telese 10 voli vysﬁnutiu poistnymi
plochami 24, 24a alebo 24b, ktoré dosadnli na zodpovedajuco vytvorené plochy 13
a 13a alebo 13b zékladného telesa 10.

Relativne tenky nd2% 30 md vytvorené jedno hlavné ostrie 31 alebo aj pomocné
ostrie 31a (i ) pre vyhotovenie polodréZky. Zahlbenie 19 zakladného telesa 10
umoziuje sklon tenkého noZa pod uhlom (q”) (asi 2-3).

Miesto upinacej skrutky 60 vloZenej do zdkl. telesa 10 cez otvor 16 je mozné
k upinaniu pouit aj iny silovy element ako napr. upinaci excenter alebo pruzinu.

Medzera “a" zndzornend na obr. 1 musi byt volend koridtrukéne tak, aby dovolila
upinanie a uvolfovanie v poZadovanom rozsahu hfﬂbky noZa. |

Oto&ny bod 8apu 50,50a je kon¥truk&ne voleny tak, aby upinacia sila pdsobila
na dlhiie rameno upinacieho telesa 40, resp. aby odstredivé sily pri rotacii nédstro-~

ja pri vhodnom usporiadani taZiska upinacieho telesa pOsobili pridavny upinaci u€inok.

PREDMET VYNALEZU

1. Frézovaci nastroj, najmd ‘na obrébanie dreva a podobnych hmbt, v ktorého zdkladnom
telese je aspofi jedno vybranie pre relativne tenky alebo iny néZ a upinacie
elementy, sa vyznaduje tym, e do otvoru (14) v obvode zdkladného telesa (10) je"
otodne vloZend z &asti valcovd vlofka (20,20a,20b) vy&nievajlica so svojou opernou
plochou (23,23a,23b) pre né? (30,30a) do tvarového vybrania (11) zdkladného telesa
(10), pridom upinacie teleso (40) je opatrené pritladnou plochou (41) pre ndZ
(30) otvorom pre upinaci element (60) a valcovym vybranim (42) pre.valcovy
gap (50), (S50a) bud oto&ne uloZeny v upinacom telese (40) a pevne uloZeny v zé-
kladnom telese (30) alebo oto&ne uloZeny v zékladnom telese (10) a pevne uloZeny

v upinacom telese (40,40a).

2. Frézovaci ndstroj podla bodu 1 sa vyznaluje tym, sez &astl valcova vlozka (20) je
~zaistend plochou (24,24a,24b) ktoré dosadéd na zodpovedajucu plochu (13,13a,13b)

vytvorenu v zékladnom telese (10).
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3. Frézovaci nédstroj podla bodov 1 & 2 sa vyzna&uje tym, %e z &asti valcovd vlozke
Je opatrend vybranim'(25,253;25b) pre odvod triesky plynule navézujicim na zubovd
drédzku (17) zdkladného telesa (10).

4. Frézovaci néastroj podla bodov 1 a% 3 sa vyznaduje tym, Ze oto&ny bod Zapu (50,50a),
pritla&néd plocha (41) a otvor (43) pre upinaci element (60) upinacieho telesa
su tak kon#trukéne -usporiadané, %e odstredivéd sila pdsobiaca pri obrébani s rotu-

jucim nastrojom vyvodi pridevni upinaciu silu na n8% (30).

14 vykrest
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