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En roterende bgrstevalse til en fejemaskine bestir af
en aksel og dermed parallelt forlgbende barstebarendé skinner
(19), som er anbragte i aksiale foringer (17, 18), der er fordelt
langs omkredsen af plader (12), som er fastgjort p& akslen. Til
opnielse af bprsteskinner (19), som er simple og billige at frem-
stille, og som er i stand til at modstd de optradende centrifu- -
galkrafter uden risiko for permanent deformation ved bgjning samt
er lette at skyde ind i og trakke ud fra fgringerne (17, 18), ex
hver bgrsteskinne (19) sammensat af to i tvarsnit U-formede pla-
deprofiler. Det ene profils flanger er anbragt indenfor det an-
det profils flanger og stgder op mod det andet profils krop. Der
er udsparet &bninger i de to profilers kroppe med javne mellemrum,
og kanterne til de overfor hinanden liggende dbninger i de to
kroppe er udkraget mod hinanden til dannelse af studse. Studsene
pé den ene profilkrop er skudt ind i studsene pd den anden pro-
filkrop, og de to profiler er sammensvejst. Bgrsteknipper (33)
med ombgjede ender er stukket igennem 3bninger i hver skinne (19)
og de gennemstukne ender er fastholdt ved hjalp af en lésetrid
(37), som er fgrt gennem bgrsteknippernes (33) indstukne ender.
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Opfindelsen angar en bgrste, som er beregnet til at blive anvendt
pa en roterende bgrstevalse til fejemaskiner, navnlig til flyvepladser og
gader, hvilken bgrste har et antal bgrsteknipper, som er fastgjort med
indbyrdes afstand langs en bgrsteskinne, som er beregnet til at blive
anbragt i aksiale fgringer, som er anbragt ved omkredsen af plader,
som er fastgjort til bgrstevalsens rotor, og hvor bgrsteknipperne bestar
af bgrstetrdde, som er dobbeltbukkede omkring en I8setrad eller lignen-
de organ, som samvirker med stop pa bgrsteskinnen for at holde bgrste-
knipperne fast til skinnen. Opfindelsen er i fgrste raekke bestemt til
fejemaskiner af den art, som anvendes pad flyvepladser for at holde
startbanerne rene for sne og is. Ved sddanne fejemaskiner udsattes
bgrsterne for store pavirkninger og kraftig slitage, hvorfor bgrsterne
skal udskiftes forholdsvis hyppigt.

En kendt bgrstevalse af den angivne art, som anvendes ved sneryd-
ning pa flyvepladser, er vist i beskrivelsen til svensk patent nr.
218.161. Denne bgrstevalse har i praksis en lengde pa ca. 4 m og
bestar af en drejelig cylinder, som barer et antal aftagelige ringe, der
hver er forsynet med et antal aftageligt fastgjorte bgrsteknipper af
metaltrdd. Hvert bgrsteknippe er fgrt gennem et led og er dobbelt-
bukket omkring dette samt holdes sammen af en ring omkring bgrste-
knippet. En gummibgsning er skudt ind over leddet og strakker sig op
langs med en del af bgrsteknippet. Enden af gummibgsningen ligger frit
nedenfor leddet og skydes ned over en tap pa ringen. Derefter fastgg-
res leddet til tappen ved, at man trykker et sgm gennem gummibgsnin-
gen, leddet og et hul i tappen, hvorefter sgmmet sikres ved at det
bukkes saledes som vist i patentskriftets fig. 5. Efter at et bgrsteknippe
er blevet slidt, skal det demonteres, hvorefter man monterer et nyt
bgrsteknippe pa den i det foreg8ende beskrevne made. Da de pagezlden-
de bgrstevalser har ca. 100 ringe med hver 16 bgrsteknipper, skal man
saledes udskifte 1600 bgrsteknipper. Antallet af arbejdstimer til demonte-
ring og montering ligger i omradet 30-40 timer. Foruden denne betydelige
arbejdstid og de dermed forbundne omkostninger kommer der yderligere
den ulempe, at stdlbgrsteknipperne er besvarlige at h@ndtere manuelt,
hvilket medfgrer, at man let far stiksdr. Sygdomsfraveeret pa grund af
sédanne skader kan undertiden blive meget stort.

En anden ulempe bestar i, at der i visse tilfalde forekommer
fejlmontering af sgmmet, saledes at dette kommer til at ligge under eller
til siden for leddet, og dette betyder, at sgmmet ikke kommer til at g
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gennem leddet, som holder bgrsteknippet, hvilket pa sin side medfgrer,
at det fejlmonterede bgrsteknippe ved den fgrste start af bgrstevalsen
vil blive slynget bort og derved kan for8rsage skader pa personer i
naerheden.

En yderligere ulempe bestar i, at hvis bgrsteknipperne pa en eller
flere ringe, f.eks. ved midten af bgrstevalsen, er blevet beskadiget og
skal udskiftes, er man tvunget til fgrst at fjerne alle de foran varende
ringe, d.v.s. et arbejde, som er tidskraevende og sadvanligvis skal
udfgres pa verksted.

En vis forbedring ville man kunne opnd ved at anvende den
konstruktion, som er vist tysk fremlaeggelsesskrift nr. 1004583. | dette
er bgrsteknipperne fastgjort til pladeskinner med kasseprofil, og skin-
nerne er pa deres side fastspazndt i udsparinger ved kanten af et an-
tal plader p&8 maskinens rotoraksel. Skinnerne ligger aksialt og er
anbragt langs pladernes omkreds med jevne mellemrum.

Fordelen ved denne konstruktion er, at skinnerne med bgrste-
knipperne kan fremstilles som udskiftelige enheder, sdledes at nar en
eller flere skinner med tilhgrende bgrsteknipper skal udskiftes, kan
dette ggres pd arbejdspladsen uden at fjerne bgrstevalsen fra dennes
lejringer. Imidlertid er skinnerne fastspendt med klemmestykker, som
spendes til med skruer og fjederringe. Demonteringen henholdsvis
monteringen af en bgrsteskinne kraver derfor et ret tidskraevende
arbejde. Ved en bgrstevalse med 16 bgrsteskinner og 5 rotorplader
kreves der 120 Igse enkeltheder til fastspending af skinnerne. Foruden
ulempen ved det tidkravende monteringsarbejde medfgrer det store
antal Igse enkeltheder en risiko, nemlig, at nogle af dem kan lIgsne sig
og kan medfgre beskadigelser ved bgrstevalsens rotation.

Ved de her omhandlede bgrstevalser til meget effektiv bgrstning
af f.eks. flyvepladser er omdrejningstallet ofte forholdsvis hgjt med
en periferihastighed af stgrrelsesordenen 40 m pr. sekund, hvorfor
centrifugalkrafterne bliver tilsvarende store. Den kendte konstruktion
er af denne grund mindre egnet, da skinnerne skal have en lengde,
som strakker sig langs hele bgrstevalsens langde og sadvanligvis an-
drager ca. 4 m. Skinnerne ligger herunder frit mellem rotorpladerne.
De fritliggende lengder af skinnerne kan saledes udsattes for vaesent-
lige centrifugalkraefter og kan derved blive bgjet permanent radialt
udefter, hvilket p3 sin side medfgrer, at bgrsteknippernes ydre ender

ikke lengere kommer til at ligge langs en jevn cylindrisk flade. Bgrste-



10

15

20

25

30

35

150907

3

valsen far sdledes en ujevn bgrsteoverflade, som p3 sin side medfgrer
et ujaevnt slid af bgrsteknipperne.

En anden ulempe ved denne kendte konstruktion bestar i, at der i
bgrsteskinnernes kasseprofil er udsparet abninger, hvori der er indsat
og fastsvejst metalbgsninger til modtagelse af bgrsteknipperne. Til den
aktuelle bgrstevalse kraves der 80 bgsninger og tilsvarende svejsninger
til disse, hvilket indebaerer et tidskravende fremstillingsarbejde. Hertil
kommer desuden den vaesentlige ulempe, at de p8 bgrsteknipperne
virkende centrifugalkrafter vil blive optaget af de svejsninger, som
holder bgsningerne fast, da I3setrddene ligger an mod bgsningernes
indre ender. Dette indebzrer en betydelig risiko, da svejsefugernes
styrke er begranset. For at lette henholdsvis monteringen og demonte-
ringen af bgrsteskinnerne kan man forsyne rotorpladerne med aksiale
fgringer ved rotorpladerne for indskydning af bgrsteskinnerne p& den
made, som fremgdr f.eks. af det tyske fremleggelsesskrift nr. 1057562.
Denne konstruktion er dog stadig forbundet med den ulempe, at skinner-
ne har forholdsvis store frie l&ngder mellem rotorpladerne. Dette medfg-
rer en vasentlig risiko for, at skinnerne udbgjes permanent af centrifu-
galkraefterne, hvilket dels medfgrer en ujevn bgrsteoverflade og dels
vanskeligggr eller forhindrer udtrazkningen af bgrsteskinnerne fra de
aksiale fgringer, nadr bgrsteskinnerne skal udskiftes. De aksiale fgringer
er desuden udformet pd en sddan mide ved den kendte konstruktion, at
der ved stgrre centrifugalkrafter findes risiko for, at skinnerne kan
Igsne sig fra de aksiale fgringer med deraf fglgende risiko for skader
pa genstande og personer i omgivelserne.

En lignende Kkonstruktion er kendt fra beskrivelsen til schweizisk
patent nr. 310 776. Ogsé her anvendes der bgrsteskinner i form af hul-
profiler med eksempelvis trapezformet eller rektanguleert tveersnit, som
ved hjelp af spandestykker med skruer fastholdes i udsparinger ved
omkredsen af plader pa maskinens rotoraksel. Bgrsteknipperne er ind-
fgrt gennem huller i profilets overside og fastholdes ved hjzlp af en 13-
setrad, der indfgres i profilets hulrum. For at forbedre styringen af
bgrsteknipperne er der endvidere i en udfgrelsesform i hullerne fast-
svejset metalbgsninger, hvilket medfgrer de tidligere beskrevne ulemper.

Opfindelsen gdr ud pad at tilvejebringe en konstruktion af den om-
handlede art, ved hvilken der opnas en forbedret styring af bgrsteknip-
perne uden de med pasvejsede bgsninger forbundne ulemper, og samtidig
en stgrre stivhed mod udbgjning end den, der fis med en szdvanlig
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Dette opn8s med en bgrsteskinne, som ifglge opfindelsen har de i
kravet angivne kendetegn.

Ved denne Kkonstruktion opnds, at studsene pd de to profiler til-

sammen danner en til optagelse af bgrsteknipperne tjenende kanal, som

strekker sig gennem hele hgjden af det sammensatte profil, og hvis vag
er i et stykke med og gar blgdt over i det sammensatte profils overvag
og undervaeg. Dette giver en ideel styring af bgrsteknipperne, som fg-
res helt gennem det sammensatte profil og siledes kan I3ses med l3se-
trdd pd dettes underside. Samtidig far det sammensatte profil en forgget
stivhed mod udbgjning, fordi profilet har dobbelte sidevaegge, der er
indbyrdes sammensvejste.

Opfindelsen skal herefter forklares naermere under henvisning til
tegningen, der viser en udfgrelsesform for en bgrste med tilhgrende
bgrsteskinne ifglge opfindelsen, og en udfgrelsesform for en bgrstevalse
med aksiale fgringer ifglge opfindelsen, idet

fig. 1 viser et lengdesnit gennem det ene parti af bgrste-

valsen med bgrsteskinner,

N

fig. et tvarsnit efter linien 2-2 i fig. T,

fig. 3 skematisk et udsnit af et perspektivisk billede af et
par U-profiler fgr sammenfgjning af disse til en bgrste-
skinne ifglge opfindelsen,

fig. 4 et billede set fra oven af en bgrsteskinne ifglge opfin-
delsen,

fig. 5 et endebillede af bgrsteskinnen i fig. 4 med monterede
bgrsteknipper,

fig. 6 et tveersnit efter linien 6-6 i fig. 4,

fig. 7 en del af fig. 2 i forstgrret malestok,

fig. 8 en @&ndret udfgrelsesform for bgrsteskinnen med ovale

huller til bgrsterne, og

fig. 9 et billede set fra oven af bgrsteskinnen med dennes

ovale huller.

En bgrstevalses rotoraksel 10 bestdr af et rgr, som ved hver sine
ender er forsynet med en gavl 11 med en akseltap 12a til lejring og driv-
ning af valsen.

P& rotorakslen er der med indbyrdes afstand fastsvejst et antal
cirkulere plader 12, som hver har et antal jevnt fordelte udsparinger

13 langs deres kant.
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Som det fremgar af fig. 7 har de pageldende udsparinger 13 en
abning 14, som gdr over i to modstdende sidelommer 15, der derefter
gar over i en bundlomme 16.

Udsparingerne 13 i pladerne ligger pa linie efter hinanden set i
valsens lengderetning. | hver rekke udsparinger 13 er der fastgjort en
aksial fgring i form af et par modstdende, U-skinner 17, 18, som danner
sidefgringer. Skinnerne har udadbukkede kantflanger henholdsvis 17a
og 18a. Ved at skinnerne 17, 18 er indskudt i sidelommerne 15 i
udsparingerne 13 kommer lommernes sidekanter og bundkanter til at
gribe omkring U-skinnerne med et greb, som ggr det muligt at belaste
skinnerne med forholdsvis store radiale krafter. Skinnerne 17, 18 hol-
des i deres stillinger i sidelommerne ved, at skinnerne er fastsvejst til
pladerne 12.

Mellem de pagaldende par skinner 17, 18 er der indskudt et antal
bgrsteskinner 19 i stilling efter hinanden. | praksis har valsen underti-
den en lengde pa 4 m, hvorved bgrsteskinnernes langde i en aksial
fgring er 1T m. Man kan saledes fylde en aksial fgring med fire bgrsteskin-
ner 19. Ved at bgrsteskinnerne saledes fremstilles forholdsvis korte
bliver de lette at handtere ved transport og montering.

Ved fremstilling af en bgrsteskinne 19 udgar man fra to U-skinner
20, 21 ifglge fig. 3. Den gverste skinne 20 har et antal abninger 22 i
sin bundvaeg 23. Abningernes kanter er presset ned for at danne en
bigd afrundet kant 24, som overgar i en indadrettet studs 25.

P8 samme made er den nederste skinne 21 forsynet med tilsvarende
8bninger 25a i sin bundvag 21a, afrundede kanter 26 (fig. 6), og ind-
adrettede studse 27.

U-skinnerne har lidt forskellig stgrrelse, siledes at den nederste
skinne 21's fligsider 28 kan fgres ind mellem den gverste skinne 20's
fligsider 29 og med sine kanter 30 komme til anleeg mod den gverste
skinnes bundvag 23. Med dette formal for gje er den nederste skinnes
fligsider bgjet lidt indefter ved deres kanter 30.

Den gverste skinne 20's studse 25 er ved deres ender kravet lidt
udefter som vist ved 31, sdledes at de gverste studse 25, nar den
gverste skinne er blevet sat sammen med den nederste skinne, kommer
til at overlappe de nederste studse 27 og derved ldse de to skinner mod
forskydning i forhold til hinanden, sdledes som det fremgar af fig. 6.

| den gverste skinnes fligsider findes der huller 32 for at lette

sammensvejsning af de to skinner, nar de er sat sammen.
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| de af studsene dannede fgringer er der indfgrt bgrsteknipper 33,
som bestdr af dobbeltbukkede tr8de pd i og for sig kendt m8de. Omkring
det pagazidende bgrsteknippes dobbeitbukkede ende 34 er der pafgrt en
gummibgsning 35 eller en bgsning af et andet elastisk materiale.

Bgrsteknippets dobbeltbukkede ende med gummibgsningen indfgres
i det pdgaidende par sammenkoblede studse 25, 27 som vist i fig. 6,
sdledes at den dobbeltbukkede ende kommer til at ligge neden under
bgrsteskinnens underside. | den nederste skinne 21 findes der et antal
smd grer 36, som er udpresset i bundvaeggen for at danne fgringer for
en i og for sig kendt lasetrdd 37. Denne fgres gennem grerne 36 og
gennem gummibgsningerne 35 samt gennem bgrsteknippernes dobbelt-
bukkede ender 34, sdledes som vist i fig. 6. Den p3 denne mide
dannede bgrsteskinne kan nu let skydes ind p3 plads p& pladerne
mellem et par U-skinner 17 og 18 og kan l8ses pd plads i disse med
stop ved enderne.

Fremstillingen af de to U-skinner 20, 21 ifgige fig. 3 kan udfgres
pd en forholdsvis billig m8de, og endvidere er ogs§ sammenfgjningen af
skinnerne 20, 21 til en bgrsteskinne 19 let at udfgre. Monteringen af
bgrsteknipperne med gummibgsninger og indfgringen af I8setrddene kan
ogsa udfgres uden vanskeligheder. Resultatet bliver en bgrsteskinne
med meget god styrke, navnlig overfor bgjning, da skinnens sideveaegge
er dobbelte pa grund af, at U-skinnerne 20, 21's fligveegge overlapper
hinanden og er sammensvejste. Centrifugalkrefterne p3 bgrsteknipperne
optages af l3setradene 37, som ligger an mod undersiden af den stive
bgrsteskinne 19, hvilket medfgrer, at bgrsteknipperne er sikkert |3sede.
Bgrsteskinnen 19 er yderligere forsterket ved, at den ligger i de to
modstdende U-skinner 17, 18. Til trods for, at pladetykkelserne kan
holdes forholdsvis smd, bliver konstruktionen s3 stiv, at der i
hovedsagen ikke fremkommer nogen blivende bgjning af skinnerne. Det
er sdledes let at trakke bgrsteskinnerne ud, nar de skal udskiftes
henholdsvis skyde dem ind pa plads mellem U-skinnerne 17, 18.

Desuden kan vand strgmme frit ud ved bgrsteknippernes radialt
indre ender, hvilket navnlig om vinteren forhindrer isdannelse af til-
bagestdende vand i bgrsteknipperne og deraf fglgende ubalance.

Fig. 8 og 9 viser en @ndret udfgrelsesform for bgrsteskinnen,
hvor hullerne 22a er aflange og grerne 36a tillader at lade 13setraden 27
bevage sig til siderne, nar bgrsteknippet 33 bringes til at halde i den
ene eller den anden retning. De aflange huller 22a letter denne skréstil-

ling og formindsker samtidig pavirkningen p8 bgrsteknippet.
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Patentkrav.

Bgrste til en roterende bgrstevalse til fejemaskiner, navnlig til
flyvepladser og gader, hvilken bgrste har et antal bgrsteknipper (33),
som er fastgjort med indbyrdes afstand langs en bgrsteskinne (19), som
er beregnet til at blive anbragt i aksiale fgringer (17, 18), som er
anbragt ved omkredsen af plader (12), som er fastgjort til bgrstevalsens
rotor (10), og hvor bgrsteknipperne bestdr af bgrstetride, som er
dobbeltbukkede omkring en Idsetrdd (37) eller lignende organ, som
samvirker med stop pa bgrsteskinnen for at holde bgrsteknipperne fast
til skinnen, kendetegnet ved, at bgrsteskinnen (19) er
sammensat af to pladeprofiler (20, 21) med i det vasentlige U-formet
tveersnit og med parallelle fligvaegge (28, 29) samt en mellemliggende
buridvaeg (23, 21a), at profilerne er vendt mod hinanden og er sammen-
sat sdledes, at det ene profils (21) fligsider ligger indenfor det andet
profils (20) fligsider og stgder mod dette profils bundveg (23), at der
ved jevnt fordeite steder langs med skinnen er udsparet 3bninger (22,
25a) i de to profilers bundvegge (23, 21a), hvorhos disse 8bningers
kanter er indkravede og danner blgdt afrundede kanter samt gar over i
en cylindrisk studs (25, 27), at de parvist mod hinanden rettede stud-
ses ender overlapper hinanden, at de to profiler er sammenfgjede ved
svejsning (32), og at bgrsteknipperne med deres dobbeltbukkede ender
er indfgrt gennem hver sin abning (22) i skinnens overside og trukket

ud pa skinnens underside.
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