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DISPOSICAO APLICADA EM ROLDANA COM DUPLA TRAVA LATERAL
AUTOMATICA

BREVE SUMARIO
[0001] Trata a presente solicitacdo de patente de modelo de utilidade de uma inédita
disposicdo em roldana aplicada em portas, cuja dupla trava posicionada lateralmente a
caixa da roldana, distante do ponto de estampo, garante total eficacia no travamento do
mancal mével durante a instalagdo do produto. Além de permitir facil retirada da porta
para manutengdo, quando assim desejar o usuario. Seu travamento € facilitado, sendo
possivel fazé-lo apenas com a utilizagdo da mao.
CAMPO DE APLICACAO
[0002] A inovagéao é aplicada no segmento de acessérios para montagem de mobiliario,
mais especificamente, a roldana é utilizada em portas de correr de armarios e artigos
congéneres.
ESTADO DA TECNICA
[0003] O atual estado da técnica compreende alguns documentos de patentes que
antecipam algumas solugdes, sendo, 0 mais préximo, o documento BR 202018015261-
6, depositado em 26/07/2018, intitulado “DISPOSICAO APLICADA EM ROLDANA
COM TRAVA AUTOMATICA E PINOS ENCAIXAVEIS PARA MOLAS” — a inovacgio
trata de um sistema de trava automatico localizado entre 0 mancal mével e a caixa da
roldana, que, por meio de uma projecdo cendral na parede posterior interna da referida
caixa, ao fazer interferéncia mecénica com o batente do mancal movel, perfaz o
fravamento do mancal
[004] A trava automatica do pedido acima apresenta um problema relevante. A
disposicdo de apenas uma pequena projecdo na area central (tfrava) da caixa da
roldana torna o travamento instavel, ndao sendo possivel garanti-lo pelo periodo
nessario para a instalacao da porta, ou para sua retirada posterior, no caso de haver
necessidade de manutengao.
[0004] No BR 202018015261-6, a trava € posicionada numa area central préxima onde

atua a ferramenta do estampo. Devido a variagdo dimensional do processo de
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estampo, ocorre que o travamento do mancal por vezes fica “pesado”, ou entdo o
referido travamento nem ocorre.

[0005] O fatoc acima aconiece, pois no processe de fabricagdo de estampagem
progressiva, a matéria-prima utilizada é uma tira/bobina de ago, a qual é representada
na figura 6. Conforme ilustrado na figura 6, o intervalo ou espacgo (S) entre as duas
pecas ocorre na determinagao da disposicdo das pecas na bobina de ago, porém, este
intervalo pode alterar durante o processo, conforme a variagdo da espessura do
material, da dureza do material, do avango da tira, dentre outros. Assim sendo,
conforme ilustrado na figura 7, durante a separacdo dos mancais com pungao de corte,
pode haver uma pequena variagdo na regiao central (B) do mancal, figura 8. Conforme
ilustrado na figura 9, se o passo da tira (A) variar para frente, ou seja, de forma positiva,
0 puncédo cortara a peca, deixando um rasgo (R), figura 9, ou se o passo da tira (A)
variar para tras, ou seja, de forma negativa, o puncao cortara a pecga, deixando uma
rebarba (A), figura 10. Tal inconstancia afetard no travamento da roldana, por se tratar
de um ponto critico que fard interferéncia com a carcaca da roldana propriamente dita.
OBJETIVOS DO NOVO MODELO

[0006] E objetivo da presente inovacdo, propor uma dupla trava lateral de
funcionamento mais uniforme, confiavel, robusta e eficaz no travamento do mancal.
[0007] E objetivo da presente inovagéo, propor uma dupla trava lateral que permite o
tempo de permanéncia necessario para a instalacdo da porta, bem como para sua
retirada.

[0008] E objetivo da presente inovagdo, propor uma dupla trava lateral posicionada
longe da area de estampo (4area central), a fim de evitar a inconstancia da efetividade
da referida trava, consequéncia das irregularidades do processo de estampagem da
area central do mancal.

[0009] E objetivo da presente inovacgéo, propor uma dupla trava lateral passivel de ser
armada de forma pratica e suave, apenas com o auxilio das méos.

[0010] E objetivo da presente inovacdo, propor uma dupla trava lateral, de 6tima
relacdo custo x beneficio.

DESCRICAO DO NOVO MODELO
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[0011] Trata de uma dupla trava lateral localizada em pontos da carcaga onde nao
existe influéncia do puncao de separacdo das pecas, ou seja, ndo ha variagbes do
estampo (a altura da trava sera sempre a mesma). Mais detalhadamente, se refere a
uma dupla saliéncia que tem a fungcao de garantir total efetividade na montagem, e por
longo prazo de utilizacao, criando dupla interferéncia com o mancal mével e travando o
mesmo abaixo do parafuso de regulagem, impossibilitando seu movimento durante a
montagem do sistema, e permitindo assim que o montador consiga travar a roldana,
suavemente, de forma manual. Para destravar, basta utilizar uma chave Phillips ou
fenda e girar o parafuso de regulagem, até que o sistema destrave automaticamente. A
dupla trava lateral também foi distribuida lateralmente, com o intuito de aumentar a
area de contato.
DESCRICAO DOS DESENHOS

[0012] O modelo serd, a seguir, explicado em suas caracteristicas construtivas, numa
realizacdo preferida, sendo que, para melhor entendimento, referéncias serdo feitas
aos desenhos anexos, nos quais estao representadas de forma ilustrativa € nao
limitativa:

FIG. 1: Vista em perspectiva da disposicao aplicada em roldana com dupla trava
lateral automatica;

FIG. 2: Vista em perspectiva da carcaca da disposicao aplicada em roldana com
dupla trava lateral automatica;

FIG. 3: Vista em perspectiva da disposicao aplicada em roldana com dupla trava
lateral automatica, na posicao travada;

FIG. 4: Vista em corte lateral da disposi¢do aplicada em roldana com dupla trava
lateral automatica, na posicao travada;

FIG. 5: Vista em corte lateral da disposi¢do aplicada em roldana com dupla trava
lateral automatica, na posicao destravada;

FIG. 6: Vista esquematica ilustrando o uso da bobina para obtengédo do produto,
com a variacao do passo;

FIG. 7: Vista esquematica ilustrando o puncao separando as pecas;

FIG. 8: Vista esquematica ilustrando um mancal com a regido central uniforme;
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FIG. 9: Vista esquematica ilustrando um mancal com a regido central formando
um rasgo;

FIG. 10: Vista esquematica ilustrando um mancal com a regido central formando
uma rebarba.
DESCRICAO DETALHADA
[0013] “DISPOSICAO APLICADA EM ROLDANA COM DUPLA TRAVA LATERAL
AUTOMATICA”, objeto desta solicitacdo de patente de modelo de utilidade, se refere a
uma roldana (1) com dupla trava lateral (2) na carcaga (3), cujas dimensdes maiores,
afastando-se da regido central (4) critica do estampo, resulta no aumento da area de
contato e/ou interferéncia mecanica com o mancal (5).
[0014] A roldana (1) é constituida por uma carcacga (3), que nas laterais se pronunciam
dobras, voltadas para dentro, as quais funcionam como guias (6) para 0 movimento
deslizante do mancal (5), que contém o rodizio (7) pinado (8), o qual percorre os trilhos
inferiores da porta do armario. Complementam a carcaga (3), uma aba superior (9)
dobrada dotada de trés orificios, sendo os dois orificios laterais (10), para a recepgao e
encaixe das extremidades bipartidas elasticas dos pinos (11) poliméricos e respectivas
molas (12) de amortecimento, ao passo que o orificio central (13) é para a insergédo do
parafuso (14) de ajuste e desarme da dupla trava lateral (2). Ja a aba inferior (15), com
dobra invertida a aba superior (9), serve de batente a porta do armario, sendo a fixagao
da roldana (1) realizada por meio de seis orificios (16) e respectivos parafusos, sendo
quatro orificios (16) na carcaca (3) e dois orificios (16) na referida aba inferior (15). O
mancal (5) apresenta laterais (17) com dobras compativeis para o deslizamento nos
guias (6) da carcaca (3), sendo que a aba superior (9) da mesma é que efetiva o
travamento automatico quando da transposicao da dupla trava lateral (2), ao passo que
o destravamento é feito pela atuacao do parafuso (14) de ajuste € desarme sobre a aba
superior (9) de dita carcaca (3). Quando destravado, o mancal (5) permanece abaixo
da extremidade inferior do parafuso (14) de ajuste e desarme.
[0015] A carcacga (3) da roldana (1) € obtida por processo de estampagem progressiva,
cuja influéncia do puncéo (18) de separagao das pecas ocasionam pequenas variagbes
na regiao central (B) da aba superior (9) do mancal (5). Tais variacdes, no caso do
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passo da tira (A) variar para frente, ou seja, de forma positiva, o puncéao (18) cortara a
peca, deixando um rasgo (R). Por outro lado, se o passo da tira (A) variar para tras, ou
seja, de forma negativa, o puncdo (18) cortara a peca, deixando uma rebarba (A). Tal
inconstancia ocasionard um ponto critico na regidao central (B) da aba superior (9) do
mancal (5).

[017] Mais particularmente, a inovagao trata da colocacdo de dupla trava lateral (2)
automatica, que se define por saliéncia de maior dimensao, localizada fora da area de
influéncia do puncao (18) de separacao das pecas, ou seja, onde nao ha variagdes do
estampo. Essa dupla trava lateral (2) tem a fungéo de criar uma interferéncia mecanica
com o mancal (5). Longe da area central sujeita aos efeitos da ferramenta do estampo,
a dupla trava lateral (2) funcionara de maneira mais uniforme, confiavel, robusta e
eficaz no travamento do mancal (5). A dupla trava lateral (2) também foi distribuida
lateralmente, com o intuito de aumentar a area de contato com o mancal (5). No
momento em que 0 montador empurra 0 mancal (5) para cima, apds passar por essas
duas interferéncias, ou seja, pela dupla trava lateral (2), o mancal (5) trava na carcacga
(3), fixando o mesmo abaixo do parafuso (14) de ajuste e desarme, impossibilitando
seu movimento durante a montagem do sistema, e permitindo assim que o0 montador
consiga bloquear o movimento da roldana (1), suavemente, de forma manual. Nesta
disposicéo construtiva, com a dupla trava lateral (2), a altura de cada uma das travas

sera sempre a ideal e, consequentemente, o travamento do mancal (5) sera uniforme.
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REIVINDICACAO
1) “DISPOSICAO APLICADA EM ROLDANA COM DUPLA TRAVA LATERAL
AUTOMATICA”, a roldana (1) é constituida por uma carcaca (3), que nas laterais se
pronunciam dobras, voltadas para dentro, as quais funcionam como guias (6) para o
movimento deslizante do mancal (5) que contém o rodizio (7) pinado (8), o qual
percorre os trilhos inferiores da porta do armario; complementam a carcacga (3), uma
aba superior (9) dobrada dotada de trés orificios, sendo os dois orificios laterais (10),
para a recepgdo e encaixe das extremidades bipartidas eléasticas dos pinos (11)
poliméricos e respectivas molas (12) de amortecimento, ao passo que o orificio central
(13) é para a insergdo do parafuso (14) de ajuste e desarme da dupla trava lateral (2); a
aba inferior (15), com dobra invertida a aba superior (9), serve de batente a porta do
armario, sendo a fixacdo da roldana (1) realizada por meio de seis orificios (16) e
respectivos parafusos, sendo quatro orificios (16) na carcaga (3) e dois orificios (16) na
referida aba inferior (15); o mancal (5) apresenta laterais (17) com dobras compativeis
para o deslizamento nos guias (6) da carcacga (3), sendo que a aba superior (9) da
mesma é que efetiva o travamento automatico quando da transposicao da dupla trava
lateral (2), ao passo que o destravamento é feito pela atuacdo do parafuso (14) de
ajuste e desarme sobre a aba superior (9) de dita carcaga (3); quando destravado, o
mancal (5) permanece abaixo da extremidade inferior do parafuso (14) de ajuste e
desarme, caracterizado pela colocacdo de dupla trava lateral (2) automéatica na
carcacga (3), que se define por saliéncia de maior dimenséao localizada fora da area de
influéncia do puncao (18) de separacao das pecas, ou seja, onde nao ha variagdes do
estampo; a dupla trava lateral (2) também foi distribuida lateralmente, com o intuito de

aumentar a area de contato com o mancal (5).
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