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(57) Abstract: The invention relates to a device for melt-spinning synthetic filaments, comprising a spin-die manifold for holding at
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen synthetischer Filamente, die einen Spinn-
balken zur Aufnahme von zumindest einem Spinndiisenpaket und einem Heizmittel zur Temperierung des Spinndiisenpaketes auf-
weisen. Dem Spinndiisenpaket ist zumindest eine Spinndiise mit einem zweiten Heizmittel zur Temperierung der Spinnpumpe
zugeordnet, wobei die Spinnpumpe und das Spinndiisenpaket durch eine Schmelzeleitung miteinander verbunden sind. Um eine
mdglichst bedienungsfreundliche Anordnung des Spinndiisenpaketes und der Spinnpumpe zu erhalten, wird erfindungsgemaB die
Spinnpumpe und das zweite Heizmittel mit einem separaten Pumpentréger gehalten, der mit einem Abstand neben dem Spinnbalken
angeordnet ist. Damit ist eine individuelle Temperierung der Spinnpumpe unabhingig von dem Spinnbalken m&glich.
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Vorrichtung zum Schmelzspinnen synthetischer Filamente

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Schmelzspinnen synthetischer Fila-

mente gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine gattungsgeméle Vorrichtung ist aus der WO 2005/123994 A1 bekannt.

Die bekannte Vorrichtung besteht aus einem Spinnbalken, welcher an seiner Un-
terseite mehrere Spinndiisenpakete in einer reihenférmigen Anordnung hilt. Zur
Temperierung der Spinndiisenpakete bildet der Spinnbalken eine Heizkammer,
die die Aufnahmen der Spinndiisenpakete im innern des Spinnbalkens umschlieft.
Auf einer Oberseite des Spinnbalkens ist eine Spinnpumpe angeordnet, die mit
einem Pumpenanschlussblock an der Oberseite des Spinnbalkens befestigt ist. Der
Spinnpumpe ist ein Heizmittel zugeordnet, das in Form eines Heizmantels die
Spinnpumpe mit einem Heizmedium umgibt. Die Spinnpumpe ist hierbei durch
eine Mehrfachpumpe gebildet und durch mehrere Schmelzeleitungen mit den
Spinndiisenpaketen verbunden. In Praxis werden die Pumpenanschlussblocke be-
vorzugt mit den Spinnbalken verschraubt. Durch ein hédufiges Auf- und Abheizen
des Spinnbalkens werden derartige mechanische Verbindungen stark belastet, so
dass eine regelmifige Kontrolle sowie bei einer Schraubenverwendung ein Nach-
zichen der Schrauben erforderlich ist, um eventuelle Leckagen zu verhindern.
Hierzu sind aufwendige Demontagearbeiten erforderlich. Des Weiteren ist es bei
der Herstellung von synthetischen Fiden tiblich, dass eine Vielzahl von Spinndii-
senpaketen und Spinnpumpen an einem Spinnbalken gehalten sind. Hierbei ist es
von Nachteil, dass jede der an dem Spinnbalken befestigten Spinnpumpen ein
separates Heizmittel zuzuordnen ist, um eine Temperierung der schmelzefiihren-

den Teile zu erhalten. Dabei lassen sich Temperaturunterschiede kaum vermeiden.
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Es ist nun Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen synthe-
tischer Filamente der gattungsgeméBen Art zu schaffen, bei welcher die Spinn-
pumpe und das Spinndiisenpaket in einer wartungsarmen und bedienungsfreundli-

chen Anordnung gehalten sind.

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen syn-
thetischer Filamente der gattungsgeméifen Art bereitzustellen, mit welcher eine
gleichméfige und auf die Funktion der Baugruppen abgestimmte Temperierung

der Spinndiisenpakete und Spinnpumpen méglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméil dadurch geldst, dass die Spinnpumpe und
das zweite Heizmittel in einem separaten Pumpentriger gehalten sind, der mit

einem Abstand neben dem Spinnbalken angeordnet ist.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und Merk-

malskombinationen der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

Die Erfindung 16st sich von dem bisherigen Konzept, die zur Férderung der
Schmelze und die zur Extrusion der Schmelze erforderlichen Bauteile an einem
gemeinsamen Trager zu halten. Die erfindungsgeméfe Trennung zwischen einem
Spinnbalken und einem separaten Pumpentriger besitzt den besonderen Vortell,
dass eine auf die Funktion der jeweiligen Baugruppe abgestimmte Temperierung
ausfiihrbar ist, ohne dass eine gegenseitige Beeinflussung eintritt. Ein weiterer
Vorteil der Erfindung liegt insbesondere in der flexiblen Anordnung der Spinn-
pumpen innerhalb des Pumpentrigers, so dass der Antrieb vertikal oder horizontal
ausgerichtet oder falls erforderlich in Schriaglage ausfiihrbar ist. Die Anordnung
des Pumpentriagers neben dem Spinnbalken ist nicht auf eine bestimmte Lage des
Pumpentrigers relativ zum Spinnbalken beschrinkt. So konnte der Pumpentriger
sowohl horizontal als auch vertikal neben dem Spinnbalken angeordnet sein. So
sind auch Lagen des Pumpentrigers zwischen einer horizontalen und vertikalen

Ebene schriag neben dem Spinnbalken méglich. Bei allen méglichen Anordnungen

S0
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lassen sich sehr kurze Schmelzeleitungen im Spinnbalken realisieren, so dass ei-
nerseits die im Pumpentriager vorbestimmte Temperaturen der Schmelze im we-
sentlichen erhalten bleibt und andererseits kurze Verweilzeiten der Schmelze bis

zum Extrudieren erreicht werden konnen.

Um in groferen Spinnanlagen eine Mehrzahl von Spinnstellen in kompakter
Bauweise zu realisieren, ist die Weiterbildung der Erfindung besonders vorteil-
haft, bei welcher der Pumpentréager parallel zu einer Langsseite des Spinnbalkens
derart angeordnet ist, dass die Spinnpumpe und das Spinndiisenpaket in einer ge-
meinsamen Spinnebene quer zum Spinnbalken gehalten sind. Damit lassen sich
zudem kurze Schmelzeleitungen realisieren, die die Spinnpumpe in dem Pumpen-
triger mit einem Spinndiisenpaket in dem Spinnbalken verbinden. Hierbei lédsst
sich der Pumpentriger grundsitzlich oberhalb oder seitlich neben dem Spinnbal-
ken anordnen. Als Heizmittel werden bevorzugt Wirmetrdgermedien verwendet,
die in einer Heizkammer, die jeweils zu temperierenden schmelzefiihrenden Bau-
teile und Baugruppen umspiilen. Hierzu sind in dem Spinnbalken und dem Pum-

pentriager separate Heizkammern ausgebildet.

Die Beheizung der zwischen der Spinnpumpe und dem Spinndiisenpaket ange-
ordneten Schmelzeleitung wird dabei bevorzugt durch einen Rohrstutzen ermdg-
licht, welcher zwischen den Heizkammern des Spinnbalkens und des Pumpentré-
gers angeordnet ist und welcher die Schmelzeleitung mantelformig mit Abstand

umschlief3t.

Die Separierung der Heizkammer ldsst sich dabei bevorzugt durch ein in dem
Rohrstutzen ausgebildetes Sperrmittel realisieren, das konzentrisch zu der
Schmelzeleitung den Ringraum in dem Rohrstutzen abdichtet. Damit ist eine
Wechselwirkung zwischen den Wirmetrdgermedien in der Heizkammer des Pum-
pentragers mit dem Warmetrdgermedium in der Heizkammer des Spinnbalkens
ausgeschlossen. Als Sperrmittel lassen sich im Rohrstutzen integrierte Mantel-

dichtungen oder Verbindungsstiicke realisieren.

-3-
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Die Bereitstellung eines temperierten Warmetrdgermediums ldsst sich je nach
Anforderung an die gewiinschte Temperierung des Spinndiisenpaketes und der
Spinnpumpe durch eine gemeinsame Warmetrdgerquelle oder durch mehrere se-

parate Wiarmetrdgerquellen ausfiithren.

Besonders vorteilhaft ist die Wiarmetrdgerquelle durch einen Verdampfer gebildet,
welcher durch einen Dampfanschluss und einen Kondensatanschluss mit zumin-

dest einer der Heizkammern verbunden ist.

Bei der Herstellung von synthetischen Fdden ist es auch tblich, dass die Faden
aus mehreren Polymerkomponenten gebildet werden. Somit werden die Polymer-
komponenten bevorzugt innerhalb eines hierauf abgestellten Spinndiisenpaketes
zusammengefiihrt, um die einzelnen Filamentstringe aus mehreren Komponenten
zu extrudieren. Zur Zufithrung der Polymerschmelzen sind dem Spinndiisenpaket
zwel oder mehr Spinnpumpen zugeordnet. Bei derartigen Einrichtungen hat sich
insbesondere die Weiterbildung der Erfindung bewdhrt, bei welche dem Spinn-
balken mehrere Pumpentriager zugeordnet sind, die jeweils eine von mehreren
Spinnpumpen halten, wobei die Spinnpumpen durch mehrere Schmelzeleitungen
mit dem Spinndiisenpaket verbunden sind. Damit lassen sich die einzelnen
Schmelzekomponenten individuell bei der Zufiihrung temperieren. Erst kurz vor
der Extrusion werden die Schmelzekomponenten in dem Spinnbalken gemein-

schaftlich temperiert.

Zur Realisierung mehrerer Spinnstellen wird die Mehrzahl der Spinndiisenpakete
bevorzugt in einer reihenférmigen Anordnung in dem Spinnbalken gehalten, wo-
bei die den Spinndiisenpaketen zugeordneten Spinnpumpen ebenfalls in einer rei-
henférmigen Anordnung in dem Pumpentridger angeordnet sind. Hierbei lassen
sich alle Spinnpumpen gemeinschaftlich dadurch temperieren, dass der Pumpen-
trager innerhalb der Heizkammer mehrere Pumpenanschlussblocke zur Verbin-

dung der Spinnpumpen und der Schmelzeleitung aufweist, wobei jedem Pumpen-
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anschlussblock ein zylindrisches Einsteckgehduse zur Aufnahme einer der Spinn-
pumpen zugeordnet ist. Damit wird die Heizkammer genutzt, um eine Mehrzahl
von Spinnpumpen sowie der Anschliisse und Schmelzeleitungen gemeinschaftlich

Zu temperieren.

Um eine Uberhitzung der Spinnpumpen insbesondere am Antricbsende zu ver-
meiden, wird bevorzugt das Einsteckgehduse derart an dem Pumpentriager integ-
riert, dass ein offenes Ende des Einsteckgehduses aus der Heizkammer herausragt.
Eine derartige Ausbildung des Pumpentréigers ist insbesondere auch fiir die Mon-
tage und Demontage der Spinnpumpen vorteilhaft. So lassen sich die Spinnpum-

pen vorteilhaft von auflen an den Pumpentrager montieren.

Bei der Verwendung von dampfférmigen Wiarmetragermedien treten in der Regel
innerhalb der Heizkammer Driicke auf, die aufgrund bestehender Behiltervor-
schriften Mindestfestigkeiten erfordern. Um derartige Anforderungen gerecht zu
werden, hat sich insbesondere die Bauart des Pumpentrigers bewihrt, bei welcher
de Pumpentrdger durch ein Rohr gebildet ist, an dem die Einsteckgehduse und
mehrere Rohrstutzen befestigt sind. Hierbei ldsst sich die Befestigung durch

Schweillverbindungen realisieren.

Die vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung, bei welcher der Spinnbalken an
einer Oberseite eine Diisenaufnahmedffnung und an einer Unterseite eine Spinn-
Offnung aufweist, in welchem das Spinndiisenpaket einsetzbar ist, ist besonders
vorteilhaft, um das Spinndiisenpaket von einer Oberseite des Spinnbalkens her zu
montieren. Damit lassen sich die Auswechselungen der Spinndiisenpakete in be-
dienungsfreundlicher Art und Weise ausfiihren. Eine Montage und Demontage der
Spinndiisenpakete erfolgt ausschlieBlich von der Oberseite des Spinnbalkens, so
dass die tblicherweise an der Unterseite des Spinndiisenpaketes angeordnete
Kiihleinrichtung zur Abkiihlung der extrudierten Filamente sich in kompakter

Bauart unmittelbar an dem Spinnbalken anschlieen kénnen.
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Die erfindungsgemifle Vorrichtung ist somit fiir alle bekannten Typen von Spinn-
diisenpaketen geeignet, die zur Herstellung von synthetischen Filamenten einge-
setzt werden. So lassen sich die Spinndiisepakete durch Runddiisen oder Recht-

eckdiisen oder Ringdiisen ausfiihren.

Zur weiteren Erlauterung der Erfindung werden nachfolgend unter Hinweis auf
die beigefiigten Zeichnungen einige Ausfithrungsbeispiele der erfindungsgemélen

Vorrichtung ndher beschrieben.

Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch eine Querschnittsansicht eines ersten Ausfithrungsbeispiels
der erfindungsgeméfBen Vorrichtung

Fig.2  schematisch eine Draufsicht des Ausfiihrungsbeispiels aus Fig. 1

Fig.3 schematisch eine Querschnittsansicht eines weiteren Ausfiihrungsbei-
spiels der erfindungsgemélen Vorrichtung

Fig. 4 schematisch eine Querschnittsansicht eines weiteren Ausfiihrungsbei-

spiels der erfindungsgemélen Vorrichtung

In Fig. 1 und 2 ist ein erstes Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméBen Vorrich-
tung in mehreren Ansichten dargestellt. Die Fig. 1 zeigt das Ausfithrungsbeispiel
schematisch in einer Querschnittsansicht und in Fig. 2 ist das Ausfiihrungsbeispiel
in einer Draufsicht gezeigt. Insoweit kein ausdriicklicher Bezug zu einer der Figu-

ren gemacht ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fiir beide Figuren.
Das Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemiflen Vorrichtung weist einen Spinn-
balken 1 und einen Pumpentriger 2 auf, die parallel nebeneinander angeordnet

sind.

Wie in Fig. 2 dargestellt ist, erstreckt sich der Pumpentriager 2 im Wesentlichen

parallel zu einer Langsseite des Spinnbalkens 1. An dem Spinnbalken 1 sind meh-

-6-
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rere Spinndiisenpakete 3 in einer reihenférmigen Anordnung gehalten. In diesem
Ausfiihrungsbeispiel sind die Spinndiisenpakete 3 jeweils durch Rechteckdiisen
gebildet.

An dem sich neben dem Spinnbalken 1 erstreckenden Pumpentriager 2 sind meh-
rere Spinnpumpen 17 ebenfalls in einer reihenférmigen Anordnung gehalten.
Hierbei ist jeweils eine der Spinnpumpen 17, einer der Spinndiisenpakete derart
zugeordnet, dass sich die Spinnpumpe 17 und das Spinndiisenpaket 3 in einer ge-
meinsamen Spinnebene quer zum Spinnbalken 1 liegen. Jede der Spinnpumpen 17
ist durch eine Schmelzeleitung 11 mit dem zugeordneten Spinndiisenpaket 3 ver-
bunden. Die Verbindung zwischen dem Pumpentriger 2 und dem Spinnbalken 1
wird durch mehrere Rohrstutzen 10 gebildet, in welchen die Schmelzeleitungen

11 gefiihrt sind.

Zur weitern Erldauterung wird neben der Fig. 2 nun auch Bezug zu der Fig. 1 ge-
nommen. Die in Fig. 1 schematische Querschnittsansicht zeigt im Vergleich zu
Fig. 2 die mittlere Anordnung des Spinndiisenpaketes 3 und der Spinnpumpe 17.
Der Spinnbalken 1 wird durch ein Spinnbalkengehduse 8 gebildet, das im Innern
eine Heizkammer 6 einschlieft. Das Spinnbalkengehéuse 8 ist in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel ovalformig geformt und erstreckt sich tiber die gesamte Lange des
Spinnbalkens 1. Das Spinnbalkengehduse 8 ist zu allen Seiten abgedichtet und
bildet somit die gegeniiber der Umgebung hermetisch abgedichtete Heizkammer
6. Die an dem Spinnbalken 1 tiblicherweise zusitzlichen Isoliermaterialien an

dem Spinnbalkengehéuse 8 sind in diesem Ausfithrungsbeispiel nicht dargestellt.

In dem Spinnbalkengehéuse 8 ist zur Aufnahme des Spinndiisenpaketes 3 ein Dii-
sentrager 9 eingesetzt. Der Diisentrdger 9 durchdringt in diesem Ausfithrungsbei-
spiel das Spinnbalkengehéduse 8 von einer Oberseite bis hin zu einer Unterseite.
Somit bildet sich an der Oberseite des Spinnbalkens 1 eine Diisenaufnahme6ff-
nung 4, die mit einer an der Unterseite des Spinnbalkens 1 gegeniiberliegende

Spinnéffnung 5 korrespondiert. In dem Diisentréger 9 ldsst sich somit das Spinn-

-7 -
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diisenpaket 3 von der Oberseite des Spinnbalkens 1 her in den Diisentriger 9

montieren. Das Spinndiisepaket 3 ragt im Wesentlichen bis zur Spinnéffnung 5.

Der Aufbau des Spinndiisenpaketes 3 ist an dieser Stelle nicht ndher erldutert, da
es sich hierbei um die allgemein bekannten Bauarten von Spinndiisen handelt.
Grundsétzlich weisen die Spinndiisenpakete 3 an ihrer Unterseite eine Diisenplatte
mit einer Vielzahl von Disenbohrungen auf, durch welche die Filamentstringe

extrudiert werden.

Der Diisentriger 9 durchdringt das Spinnbalkengehduse 8 derart, dass innerhalb

der Heizkammer 6 zu jeder Seite des Diisentriagers 9 freie Heizfldchen entstehen.

An dem Diisentrdager 9 ist innerhalb der Heizkammer 6 die Schmelzeleitung 11
angeschlossen, die aus einer seitlichen Zulauf6ffnung 27 des Spinnbalkengehéu-

ses 8 aus dem Spinnbalken 1 herausgefiihrt wird.

Konzentrisch zu der Zulauféffnung 27 ist an dem Spinnbalkengehduse 8 der
Rohrstutzen 10 befestigt. Dabei umschlieit der Rohrstutzen die Schmelzeleitung
11, so dass sich zwischen dem Rohrstutzen 10 und der Schmelzeleitung 11 ein

Freiraum bildet.

Im weiteren Verlauf wird die Schmelzeleitung 11 durch eine Anschlusséffnung
28.1 eines Pumpentragergehduses 13 zum Pumpentriager 2 gefiihrt. Das Pumpen-
tragergehduse 13 des Pumpentriagers 2 ist rohrformig ausgebildet und weilit je-
weils zum Anschluss der Spinnpumpen 17 einen Pumpenanschlussblock 15 auf.
Der Pumpenanschlussblock 15 befindet sich innerhalb einer durch das Pumpen-
tragergehduse 13 gebildeten Heizkammer 14. An einer Unterseite des Pumpen-
anschlussblockes 15 ist die Schmelzeleitung 11 mit ihrem anderen Ende ange-
schlossen, so dass eine Verbindung zum Spinndiisenpaket 3 besteht. Parallel ne-
ben der Schmelzeleitung 11 ist eine Zufuhrleitung 19 mit dem Pumpenanschluss-

block 15 verbunden. Die Zufuhrleitung 19 wird tiber eine zweite Anschlussoft-

-8-
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nung 28.2 im Pumpentrigergehduse 13 aus der Heizkammer 14 herausgefiihrt.
Konzentrisch zu der Anschlusséffnung 28.2 ist ein Anschlussstutzen 20 mit dem
Pumpenanschlussblock 15 verbunden. Hierbei umgibt der Anschlussstutzen 20
die Zufuhrleitung 19 mantelférmig. Im Innern der Heizkammer 14 ist die Zufuhr-
leitung 19 mit einem hier nicht dargestellten Verteilsystem verbunden, um die

iibrigen Spinnpumpen 17 in dem Pumpentriger 2 mit Schmelze zu versorgen.

Zur Aufnahme der Spinnpumpe 17 ist an dem Pumpenanschlussblock 15 ein Ein-
steckgehduse 16 befestigt, das mit einem offenen Ende aus dem Pumpentrigerge-
hduse 13 herausragt. In dem Finsteckgehduse 16 ist die Spinnpumpe 17 gehalten.
Das Antriebsende der Spinnpumpe 17 mit einer Antricbswelle 18 befindet sich

hierbei aulerhalb des Pumpentrigergehduses 13.

Zur Temperierung der schmelzefiihrenden Teile innerhalb des Pumpentrigerge-
hiauses 13 wird in der Heizkammer 14 als Heizmittel ein Wirmetrdgermedium
26.1 zugefiihrt. Das Warmetragermedium 26.1 wird tber eine Warmequelle 25.1
vorzugsweise in Form von Dampf zugefiihrt. Hierzu ist die Warmequelle 25.1
iiber eine Dampfleitung 23 mit einem Dampfanschluss 21 mit der Heizkammer 14
verbunden. Innerhalb der Heizkammer 14 werden die Schmelzeleitung 11, die
Zufuhrleitung 19, der Pumpenanschlussblock 15 und der innen liegende Teil des

Einsteckgehéduses 16 von dem Wirmetrdgermedium 26.1 umspiilt und temperiert.

Damit das Wirmetrdgermedium 26.1 iiber die Anschlusséffnung 28.1 und den
Rohrstutzen 10 nicht in die Heizkammer 6 des Spinnbalkengehiuses 8 gelangt, ist
innerhalb des Rohrstutzens 10 ein Sperrmittel in Form einer Manteldichtung 12
vorgesehen, die den Freiraum zwischen der Schmelzeleitung 11 und dem Rohr-
stutzen 10 abdichtet. Da beim gegenseitigen Austausch der in den Heizkammern 6
und 14 gefiihrten Warmetrdgermedien 26.1 und 26.2 wird somit verhindert. Die
Manteldichtung 12 kdnnte alternativ auch durch ein Verbindungsstiick beispiels-

weise eine Flanschverbindung zwischen zwei Rohrstutzenteilen gebildet sein,
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wobel ein Teil des Rohrstutzens mit dem Spinnbalkengehduse 8 und das andere

Teil des Rohrstutzens mit dem Pumpentragergehiduse 13 verschweilt sein konnte.

Im unteren Bereich des Pumpentrigergehduses 13 ist ein Kondensatanschluss 22
vorgesehen, durch welchen die Heizkammer 14 {iber eine Kondensatleitung 24
mit der Wiarmequelle 25 verbunden ist. Somit ldsst sich ein innerhalb der Heiz-
kammer 14 angesammelte Kondensat zur Warmequelle 25.1 zurtickfiihren. Die
Wirmequelle 25.1 ist hierzu vorzugsweise als ein Verdampfer ausgebildet, durch
welchen ein Wirmetrdgerkreislauf realisiert ist. Somit wird eine stindige Erneue-
rung des Wirmetrdgermediums 26.1 und damit eine gleichmiBige Temperierung

des am Pumpentriagers 2 gehaltenen schmelzefiihrenden Teiles gewédhrleistet.

Die Heizkammer 14 erstreckt sich innerhalb des Pumpentrigergehduses 13 tiber
die gesamte Linge des Pumpentrigers 2, so dass alle an dem Pumpentriager 2 ge-
haltenen Spinnpumpen 17 und Schmelzeleitung 11 temperiert werden. Zur Wir-
meisolierung kann dem Pumpentragergehduse 13 ebenfalls ein Isoliermantel zu-

geordnet sein.

Die durch das Spinnbalkengehduse 8 gebildete Heizkammer 6 ist ebenfalls iiber
einen Dampfanschluss 21 und einen Kondensatanschluss 22 mit einer zweiten
Wirmequelle 25.2 verbunden. Die Warmequelle 25.2 erzeugt hierbei ein Wirme-
tragermedium 26.2, das im dampfférmigen Zustand iiber die Dampfleitung 23 in
die Heizkammer 6 geleitet wird. Ein innerhalb der Heizkammer 6 auftretendes
Kondensat wird iiber den Kondensatanschluss 22 und der Kondensatleitung 24 zur
Wirmequelle 25.2 zurlickgefiihrt. Auch in diesem Fall weist die Warmequelle

25.2 einen Verdampfer auf, durch welchen ein Wirmetrdgerkreislauf gebildet ist.

Bei dem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel werden die in dem
Pumpentriger 2 gehaltenen schmelzefiihrenden Bauteile gemeinsam durch das
Wirmetrdgermedium 26.1 temperiert. Die in dem Spinnbalken 1 gehaltenen

schmelzefiihrenden Bauteile mit einem zweiten Wirmetrdgermedium 26.2 separat
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beheizt, so dass eine individuelle auf die Baugruppen abgestimmte Temperierung
moglich ist. So ldsst sich beispiclsweise das Wiarmetragermedium 26.1 mit einer
niedrigeren Heiztemperatur beistellen, als das Warmetrigermedium 26.2. Durch
die Scherenergie der Spinnpumpen 17 werden der Polymerschmelze Energie zu-
geflihrt, so dass die Temperierung mit einem weniger heilen Wirmetrdgermedi-
um 26.1 moglich ist. Demgegeniiber miisste bei der Extrusion in der Polymer-
schmelze ein méglicher Wérmeverlust in der Polymerschmelze ausgeglichen wer-
den, so dass das Warmetragermedium 26.2 auf eine héhere Heiztemperatur einge-

stellt 1st.

In dem Spinnbalken 1 und dem Pumpentriger 2 werden die Spinndiisen 3 und die
Spinnpumpen 17 vorteilhaft von einer Oberseite her montiert oder demontiert, so
dass kurze Betriebsunterbrechungen bei Wartungsarbeiten realisiert werden kon-

nen.

In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgeméfen Vorrichtung

gezeigt, das in einer schematischen Querschnittsansicht zu schen ist.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist innerhalb des Spinnbalkens 1 ein
Spinndiisenpaket 3 gehalten, das zum Schmelzspinnen einer Mehrkomponenten-
faser geeignet ist. Hierzu werden dem Spinndiisenpaket 3 mehrere Polymer-
schmelzen in unterschiedlicher Zusammensetzung zugefiihrt. In dem Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 3 ist das Spinndiisenpaket 3 innerhalb des Spinnbalkenge-
hduses 8 mit zwei Schmelzeleitungen 11.1 und 11.2 gekoppelt. Das Spinndiisen-
paket 3 konnte somit beispiclsweise als ein so genanntes Biko-Spinndiisenpaket

ausgebildet sein.

Zur Aufnahme des Spinndiisenpaketes 3 ist ein topfformiger Diisentriger 9 von
einer Unterseite des Spinnbalkens 1 in dem Spinnbalkengehduse 8 integriert. Der
topfformige Diisentrager 9 weist an einem innerhalb des Spinnbalkengehduses 8

ragenden geschlossenen Ende die Anschliisse zu den Schmelzeleitungen 11.1 und

- 11 -
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11.2 auf. Nach unten hin ist der Diisentrdger 9 offen und bildet die Spinnéffnung
5. Somit ldsst sich das Spinndiisenpaket 3 liber die Spinnéffnung 5 in dem Diisen-

triger 9 montieren.

Die Schmelzeleitungen 11.1 und 11.2 werden zu beiden Seiten des Spinnbalkens
1 aus dem Spinnbalkengehéduse 8 herausgefiihrt. Hierzu weist das Spinnbalkenge-
hiuse 8 zwei sich gegeniiber liegende Zulauféffnungen 27.1 und 27.2 auf. Kon-
zentrisch zu den Zulauféffnungen 27.1 und 27.2 sind die Rohrstutzen 10.1 und
10.2 befestigt, die mit ihren freien Enden jeweils mit einem Pumpentriger 2.1 und
2.2 verbunden sind. Die Pumpentrager 2.1 und 2.2 erstrecken sich zu beiden
Langsseiten des Spinnbalkens 1 und halten jeweils eine Spinnpumpe 17.1 und

17.2.

Die Pumpentriager 2.1 und 2.2 sind identisch zu dem Pumpentriger 2 des vorge-
nannten Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 1 und 2 ausgebildet. Insoweit wird zu der
zuvor genannten Beschreibung Bezug genommen um Wiederholungen zu vermei-

den.

Die in dem Spinnbalkengehduse 8 gebildete Heizkammer 6 sowie die in den
Pumpentrigergehduse 13.1 und 13.2 gebildeten Heizkammern 14.1 und 14.2 sind
mit einer Wirmequelle 25 gekoppelt. Uber der Wirmequelle 25 wird jeder der
Heizkammern 14.1 und 14.2 ein Warmetrigermedium 26 zugefiihrt. Die Zufiih-
rung erfolgt jeweils tliber separate Dampfleitungen 23 und separate Dampfan-
schliisse 21. Jedem der Heizkammern 6, 14.1 und 14.2 sind separate Kondensat-
anschliisse 22 zugeordnet, durch welche separate Kondensatleitungen 24 mit einer

Wirmequelle 25 verbunden sind.
Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel lassen sich somit alle schmel-

zefiihrenden Bauteile in dem Spinnbalken 1 und in den Pumpentrigern 2.1 und

2.2 gleichméBig temperieren.
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Grundsitzlich besteht jedoch die Moglichkeit, die Heizmittel des Spinnbalkens 1
und der Pumpentriager 2.1 und 2.2 unterschiedlich auszubilden. So lésst sich jede
der Heizkammern 6, 14.1 und 14.2 mit separaten Warmequellen 25 koppeln, so
dass innerhalb jeder Heizkammer 6, 14.1 und 14.2 unterschiedliche Wiarmetré-
germedien zur Temperierung der schmelzefithrenden Bauteile eingesetzt werden.
Die Rohrstutzen 10.1 und 10.2 weisen in diesen Fillen jeweils ein Sperrmittel,
vorzugsweise Manteldichtungen oder Flanschverbindung auf. .Damit sind die
Heizkammern 6, 14.1 und 14.2 voneinander getrennt und kénnen separate beheizt

werden.

Eine weitere alternative Ausfiihrung mit Sperrmittel in den Rohrstutzen 10.1 und
10.2 ist dadurch moéglich, dass die Heizkammer 14.1 und 14.2 durch eine gemein-

same Wirmequelle beheizt werden.

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgeméfen Vorrichtung
dargestellt, bei welcher ebenfalls mehrere Spinnpumpen 17.1 und 17.2 einem

Spinndiisenpaket 3 zugeordnet ist.

Das Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 4 ist schematisch in einer Querschnittsansicht
dargestellt. Gegentiber dem zuvor genannten Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3
sind in diesem Fall die Spinnpumpen 17.1 und 17.2 gemeinsam in einem Pumpen-
triger 2 gehalten. Hierzu sind in dem Pumpentriagergehiduse 13 zwei parallel ne-
beneinander angeordnete Pumpenanschlussblocke 15.1 und 15.2 vorgesehen. Den
Pumpenanschlussblocken 15.1 und 15.2 sind jeweils Einsteckgehduse 16.1 und
16.2 zugeordnet, die mit ihren offenen Enden aus dem Pumpentrigergehduse 13
herausragen. Die Antriebswellen 18.1 und 18.2 der Spinnpumpen 17.1 und 17.2
liegen hierbei parallel nebeneinander, so dass sich beispiclsweise vorteilhaft durch

einen gemeinsamen Antrieb angetriecben werden konnten.

Uber eine Anschlussoéffnung 28.2 werden zwei Zufuhrleitungen 19.1 und 19.2 in

das innere des Pumpentrigergehduses 13 gefiihrt und mit jeweils einem der Pum-
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penanschlussblocke 15.1 und 15.2 verbunden. An jedem der Pumpenanschluss-
blocke 15.1 und 15.2 ist eine der Schmelzeleitungen 11.1 und 11.2 gekoppelt, die
die Verbindung zu dem Spinndiisenpaket 3 darstellen. Die Schmelzeleitungen
11.1 und 11.2 werden durch die Anschlusséffnung 28.1 aus dem Pumpentriger-
gehiuse 13 herausgefiihrt. Im Ubergangsbereich zwischen dem Pumpentrigerge-
hduse 13 und dem Spinnbalkengehduse 8 ist ein Rohrstutzen 10 vorgesehen, durch
welchen die Schmelzeleitungen 11.1 und 11.2 umschlossen werden. Innerhalb des
Rohrstutzens 10 ist als Sperrmittel ein Verbindungsstiick 29 vorgesehen, durch
welche eine Trennung zwischen dem Pumpentriger 2 und dem Spinnbalken 1
gebildet ist, um ein Vermischen im Innern der Gehduse 8 und 13 gefiihrten Wiir-

metragermedien zu vermeiden.

Die Schmelzeleitung 11.1 und 11.2 sind im Innern des Spinnbalkengehéuses 8
iiber den Diisentriger 9 mit dem Spinndiisenpaket 3 verbunden. Das Spinndiisen-
paket 3 ist in diesem Fall ebenfalls zum Extrudieren von Mehrkomponentenfila-

menten ausgebildet.

Die Funktion der in Fig. 4 dargestellten Variante der erfindungsgeméfen Vorrich-
tung ist identisch zu den vorgenannten Ausfiihrungsbeispielen, so dass an dieser
Stelle keine weitere Erlauterung erfolgt. Hierbei werden jedoch beide zugefiihrte
Schmelzekomponenten innerhalb des Pumpentrigers 2 mit einem identischen

Wirmetrdgermedium gleich beheizt.

Die in den Figuren 1 bis 4 gezeigten Ausfithrungsbeispiele der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung sind im Aufbau und Anordnung der einzelnen Baugruppen bei-
spiclhaft. So konnten beispielsweise eine oder mehrere Spinnpumpen in dem
Pumpentriger derart angeordnet sein, dass die Antricbswelle der Spinnpumpe
horizontal verlduft oder vertikal nach unten gerichtet ist. Die erfindungsgeméfie
Trennung zwischen dem Spinnbalken und einem separaten Pumpentriger bietet
eine hohe Flexibilitit in der Anordnung und Ausbildung der angetriebenen Spinn-

pumpen. Zudem lassen sich dadurch bedienungsfreundliche, insbesondere hin-
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sieren.

Ebenso kénnen die Spinnpumpen in dem Pumpentréager als Mehrfachpumpen aus-
gebildet sein, die tiber mehrere Schmelzeleitungen jeweils mit mehreren Spinndii-

sen verbunden sind.

Ebenso konnte eine Spinndiise mit mehr als zwei Spinnpumpen verbunden sein,

um einen Mehrkomponentenfaden zu spinnen.

Als Heizmittel weisen der Spinnbalken und der Pumpentriger der Ausfiihrungs-
beispicle Heizkammern mit einem Warmetrdgermedium auf. Die Erfindung ist
jedoch nicht auf derartige Heizmittel beschrinkt. So besteht auch die Méglichkeit,
das Heizmittel des Spinnbalkens oder das Heizmittel des Pumpentriagers oder bei-

de Heizmittel als elektrische Heizeinrichtungen auszubilden.
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Bezugszeichenliste

Spinnbalken
Pumpentrager

Spinndiisenpaket

Diisenaufnahme6ffnung

Spinnéffnung
Heizkammer
Spinnbalkengehduse
Dusentrager
Rohrstutzen
Schmelzeleitung
Manteldichtung
Pumpentrigergehiuse

Heizkammer

Pumpenanschlussblock

Einsteckgehduse
Spinnpumpe
Antriebswelle
Zufuhrleitung
Anschlussstutzen
Dampfanschluss
Kondensatanschluss
Dampfleitung
Kondensatleitung
Wirmequelle
Wirmetragermedium
Zulaufo ffnung
Anschlusséffnung
Verbindungsstiick
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Schmelzspinnen synthetischer Filamente mit einem
Spinnbalken (1) zur Aufnahme von zumindest einem Spinndiisenpaket (3)
und einem Heizmittel (6, 26) zur Temperierung des Spinndiisenpaketes (3),
mit zumindest einer Spinnpumpe (17) und einem zweiten Heizmittel (14,
26) zur Temperierung der Spinnpumpe (17), wobei die Spinnpumpe (17)
und das Spinndiisenpaket (3) durch eine Schmelzleitung (11) miteinander
verbunden sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Spinnpumpe (17) und das zweite Heizmittel (14, 26) in einem separaten
Pumpentrédger (2) gehalten sind, der mit einem Abstand neben dem Spinn-

balken (1) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Pumpentréiger (2) parallel zu einer Liangsseite des Spinnbalkens (1) der-
art angeordnet ist, dass die Spinnpumpe (17) und das Spinndiisenpaket (3)

in einer gemeinsamen Spinnebene quer zum Spinnbalken (1) gehalten sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Pumpentriager (2) und der Spinnbalken (1) nebeneinander angeordnet

sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Heizmittel im Spinnbalken (1) durch ein Wérmetrigermedium (26) ge-
bildet ist, dass in einer durch den Spinnbalken (1) gebildeten Heizkammer

(6) gefiihrt ist, und dass das Heizmittel im Pumpentriger (2) durch ein zwei-
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tes Warmetrdgermedium (26.1) gebildet ist, das in einer durch den Pumpen-

trager (2) gebildeten zweiten Heizkammer (14) gefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Heizkammer (6) in dem Spinnbalken (1) und die Heizkammer (14) in
dem Pumpentriger (2) durch ein Rohrstutzen (10) miteinander verbunden

sind und dass in dem Rohrstutzen (10) die Schmelzeleitung (11) gefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
in dem Rohrstutzen (10) ein Sperrmittel (12, 29) konzentrisch zu der
Schmelzeleitung (11) ausgebildet ist, durch welche die beiden Heizkam-

mern (6, 14) getrennt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Wiarmetragermedien (26.1, 26.2) in den Heizkammern (6, 14) durch eine
gemeinsame Warmtrdagerquelle (25) oder durch mehrere separate Wérme-

tragerquellen (25.1, 25.2) zufiihrbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Spinnbalken (1) an einer Oberseite eine Disenaufnahme6ffnung (4) und
an einer Unterseite ein Spinndffnung (5) aufweist, in welchen das Spinndii-

senpaket (3) einsetzbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis &,
dadurch gekennzeichnet, dass
dem Spinnbalken (1) mehrere Pumpentréiger (2.1, 2.2) zugeordnet sind, die

jeweils eine von mehreren Spinnpumpen (17.1, 17.2) halten, wobei die

- 18 -



WO 2008/101863 PCT/EP2008/051815

10

15

20

25

10.

11.

12.

13.

14.

Spinnpumpen (17.1, 17.2) durch mehrere Schmelzeleitungen (11.1, 11.2)

mit dem Spinndiisenpaket (3) verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Spinnbalken (1) mehrere in einer Reihe angeordnete Spinndiisenpakete
(3) hélt und dass der Pumpentriager (2) mehrere in einer Reihe angeordnete
Spinnpumpen (17) tragt, dic mit den Spinndiisenpaketen (3) zusammenwir-

ken.

Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Pumpentriager (2) innerhalb der Heizkammer (14) mehrere Pumpenan-
schlussblocke zur Verbindung der Spinnpumpen und der Schmelzeleitungen
aufweist, wobei jedem Pumpenanschlussblock ein zylindrisches Einsteck-

gehduse zur Aufnahme einer der Spinnpumpen zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Einsteckgehduse (16) mit einem offenen Ende aus der Heizkammer (14)

herausragen.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Pumpentriager (2) durch eine Rohr (13) gebildet ist, an dem die Ein-
steckgehduse (16) und mehrere Rohrstutzen (10) befestigt sind.

Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
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die Wirmetrdgerquelle (25) durch einen Verdampfer gebildet ist, welcher
durch einen Dampfanschluss (21) und einem Kondensatanschluss (22) mit

zumindest einer der Heizkammern (6, 14) verbunden ist.

-20 -



PCT/EP2008/051815

WO 2008/101863

|04

cc

ve

lc Ll 8l €l

1 Tse

Lc

A4



WO 2008/101863 PCT/EP2008/051815

2/4

N e

10 11 29

Fig.2



PCT/EP2008/051815

3/4

WO 2008/101863

¢ Bl ;
)

~~= V¢

2z
10l 9 22 G

ec

—— ¢l

cé

|

\ VN )

9 ¢lc 9¢ el ¢lL 1C




PCT/EP2008/051815

WO 2008/101863

4/4

¢c

L9l L'8C L'LL Tl

|



	Page 1 - front-page
	Page 2 - description
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - description
	Page 18 - claims
	Page 19 - claims
	Page 20 - claims
	Page 21 - claims
	Page 22 - drawings
	Page 23 - drawings
	Page 24 - drawings
	Page 25 - drawings

