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1

PROFILE METALLIQUE POURVU D'ENLEVEMENTS DE
MATIERE PERMETTANT UNE PROTECTION CONTRE LE FEU

L'invention concerne un profilé métallique destiné a former
I'huisserie d’'une porte coupe-feu, ledit profilé étant destiné a
étre posé sur une cloison séche. L’invention concerne
également un bati de porte coupe-feu destiné a étre posé sur

une cloison séche.

Il est connu du document EP-0 655 541 un profilé métallique
destiné a étre utilisé pour la construction de batis dormants de
portes résistantes aux incendies. Le profilé est destiné a étre
posé sur un mur de macgonnerie et comprend une premiéere
partie destinée a étre mise en place d'un c6té du mur de
macgonnerie et une deuxiéme partie destinée a étre mise en
place de I'autre c6té du mur. Le profilé comprend en outre une
troisieme partie connectant les premiére et deuxiéme parties.
La troisiéme partie comprend au moins deux séries
d’ouvertures larges séparées par des ponts fins de matiéere.
Les ouvertures et les ponts sont agencés pour augmenter le
chemin que doit parcourir la chaleur pour passer de Ia
premiére partie a la deuxiéme partie lorsque la premiére partie
est exposée a un incendie. Une telle réalisation permet de
réduire la transmission de chaleur entre un local incendié et
un local protégé afin de prévenir I’extension d’un incendie.

Cependant un tel profilé est adapté a la pose sur un mur de
macgonnerie qui n'a pas un comportement identique a une
cloison seéche en cas d’incendie. En effet, une cloison séche
subit une déformation provoquée par la dilatation de
I'huisserie métallique lorsqu’elle est soumise a un incendie. La
déformation se fait dans le sens du feu. Cette déformation
permet alors un passage de flamme et un défaut d’étanchéité
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entre I'huisserie fixée sur la cloison séche et la porte coupe-
feu, ce qui peut entrainer la propagation de l'incendie. Une
telle déformation ne se produit pas dans le cas d’'un mur de

maconnerie.

L'invention vise a adapter un profil métallique destiné a former
’huisserie d’'une porte coupe-feu et a étre posé sur une
cloison séche, le profilé étant agencé pour se déformer en
plusieurs endroits sans entrainer une grande déformation de
I’ensemble huisserie - cloison séche en cas d’incendie.
L’huisserie subit de multiples « petites » déformations
entrainant sensiblement l|a cloison séche sans rompre
I’étanchéité entre I'huisserie et la porte coupe-feu.

A cet effet et selon un premier aspect, l'invention concerne un
profilé métalligue destiné a former |'huisserie d’une porte
coupe-feu, ledit profilé étant destiné a étre posé sur une
cloison séche, ledit profilé comprenant une premiére partie
formant parement de I'huisserie et une deuxiéme partie
formant contre parement de |'huisserie, lesdites premiére et
deuxiéme parties étant séparées par une partie de
raccordement, la partie de raccordement comprenant au moins
une série d’enlévements de matiére dans la partie de la partie
de raccordement qui est adjacente a la premiére partie, lesdits
enlévements de matiére étant agencés pour permettre une
déformation de la partie de raccordement autour desdits
enlévement de matiére, sous l'effet de la dilatation de la
premiére partie lorsqu’elle est exposée au feu, de sorte que la
premiére partie s’écarte de la deuxiéme partie lorsque la

premiére partie est exposée au feu.

Ainsi, la premiére partie se déforme sans entrainer Ia
deuxiéme partie du profilé. De la sorte, seule la premiére

partie se déforme en plusieurs endroits. L'étanchéité entre
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I'huisserie fixée sur la cloison séche et la porte est ainsi
maintenue Un tel profilé est en particulier adapté pour
satisfaire aux normes européennes d’essai de résistance au

feu.

Selon une réalisation, la partie de raccordement comprend une
deuxiéme série d’enlévements de matiére dans la partie de la
partie de raccordement qui est adjacente a la deuxiéme partie,
ladite deuxiéme série étant disposée en regard de la premiére
série, de sorte que la deuxiéme partie s’écarte de la premiére

partie lorsque la deuxieéme partie est exposée au feu.

Ainsi, si la premiére et/ou la deuxieme parties sont exposées
au feu, le profilé ne se déforme qu’en partie et n'entraine pas
la déformation de la totalité de l'huisserie. On obtient ainsi

une protection « recto verso » contre le feu.

Selon une réalisation, les enlévements de matiére sont
réalisés par poingonnage de la feuillure formant le profilé
métalligue. Une telle réalisation est particuliérement
économique car elle permet d’utiliser un profilé standard en
I'adaptant par poingonnage et de se passer d'un joint isolant

entre la premiére et la deuxiéme partie du profilé.

Selon un deuxiéme aspect, l'invention concerne un béati de
porte coupe-feu destiné a étre posé sur une cloison séche,
ledit bati comprenant deux montants et une traverse, les
montants et la traverse étant formés chacun par un profilé tel

que décrit ci-dessus.

D’autres particularités et avantages de I'invention apparafitront
au cours de la description qui suit faite en références aux
dessins.
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La figure 1 est une représentation schématique en perspective

partielle d’un profilé selon lI'invention.

La figure 2 est une représentation schématique du profilé en
coupe selon la ligne Il-Il de la figure 1, ledit profilé étant

associé a une porte coupe-feu.

Les figures 3a et 3b sont des représentations schématiques
partielles de face de la partie de raccordement du profilé selon
I'invention, la figure 3a montrant la partie non déformée et la
figure 3b montrant la partie déformée sous [I'effet de

I’exposition au feu.

Dans la description, le terme cloison séche est défini de la
maniére suivante : cloison faite de panneaux préfabriqués en
platre, en contreplaqué, etc., assemblés avec de la colle ou
fixés a une ossature de bois ou de métal. Une telle cloison est
a distinguer d’un mur de macgonnerie notamment en ce qu’elle

se déforme sous exposition au feu.

En référence a la figure 1, on décrit un profilé métallique 1
destiné a former un montant ou une traverse d’un bati de porte
coupe-feu destiné a étre posé sur une cloison séche, telle que

défini ci-dessus.

Le profilé 1 comprend une premiére partie 2 formant parement
de I'huisserie et une deuxieme partie 3 formant contre
parement de ['huisserie. La premiére 2 et la deuxieme 3
parties sont destinées a étre disposées de part et d’'autre
d’une cloison séche et sont susceptibles d’étre exposées a un

incendie.
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Le profilé comprend en outre une partie de raccordement 4
reliant la premiére 2 et la deuxiéme 3 parties, comme

représenté sur les figures 1 et 2.

Le profilé 1 est formé par une feuillure métallique conformée
pour étre posée sur une cloison seéche. Un tel profilé est par
exemple de forme usuelle pour une cloison séche. Des
paumelles 5 sont associées a la premiére partie 2 afin de
permettre la réception d’'une porte coupe-feu 6. Lorsque la
porte est fermée, un bord de celle-ci est disposé en regard de

la partie de raccordement 4 comme représenté sur la figure 2.

La partie de raccordement comprend au moins une série 7
d’eniévements de matiére 8. Les enlévements de matiére 8
sont répartis le long de la partie de raccordement 4 et sont
espacés les uns des autres par une distance de quelques
millimétres. Les enlévements de matiére 8 présentent par
exemple une forme rectangulaire. Selon une réalisation, la
longueur des enlévements de matiere 8 est comprise entre 70
mm et 150 mm et leur largeur est sensiblement égale a 5 mm.
D’une maniére générale, les dimensions et le nombre des
enlévements de matiére 8 et I'espacement entre eux dans la
série 7 sont agencés pour que le profilé conserve une rigidité

adaptée a son utilisation lors de |la fabrication, du transport et
de la pose de l'huisserie.

Les enlévements de matiére 8 sont par exemple réalisés par
poingonnage de la feuillure formant le profilé 1. Un tel
poingonnage permet de réaliser un profilé 1 conforme a
I'invention de fagon particuliérement simple et économique.

Afin de réaliser une protection au feu lorsque la premiére

partie 2 qui susceptible d’étre exposée a un incendie, la série

7 est disposée dans la zone de la partie de raccordement 4 qui
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est adjacente a la premiere partie comme représenté sur les

figures.

Les enlévements de matiére 8 de la série 7 sont agencés pour
permettre une déformation de la partie de raccordement 4
autour des enlévements de matiére 8, sous l'effet de la
dilatation de la premiére partie 2 lorsqu’elle est exposée au
feu, de sorte que la premiere partie 2 s’écarte de la deuxiéme
partie 3 lorsque la premiére partie 2 est exposée au feu.

La figure 3a montre la série 7 d’enlévements de matiére 8
lorsque la premiére partie 2 n’est pas exposée au feu. La
partie de raccordement 4 n’est alors pas déformée. La figure
3b montre la série 7 d’enléevements de matiére 8 lorsque la
premiére partie 2 est exposée au feu. On voit alors que la
partie de raccordement 4 se déforme dans la direction de la
premiére partie 2 alors que la zone opposée a la zone dans
laquelle la série 7 est réalisée ne se déforme pas. Ainsi, la
premiére partie 2 s’écarte de la deuxiéme partie 3 et seule une
partie du profilé 1 se déforme en entrainant une partie de la
cloison séche. Lorsque aucun enlévement de matiére n’est
prévu, tout le profilé se déforme en entrainant toute la cloison
séche, ce qui crée un espace entre I'huisserie et la porte 6.
Les flammes sont alors susceptibles de se propager par cette
ouverture. Lorsque les enlevements de matiére 8 sont prévus,
une partie de la cloison séche ne se déforme pas ou subit des
déformations mineures empéchant |'espace de se former.
L’étanchéité entre la cloison séche et |la porte 6 est ainsi

maintenue.

Afin de réaliser une protection au feu lorsque la deuxieme
partie 3 qui est susceptible d'étre exposée a un incendie, la
série 7 peut étre disposée dans la zone de la partie de

raccordement 4 qui est adjacente a la deuxiéme partie 3, de
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sorte que la deuxiéme partie 3 s’écarte de la premiére partie 2

lorsque la deuxiéme partie 3 est exposée au feu.

Selon la réalisation représentée sur les figures 1 et 2, une
deuxiéme série 9 d’enlévements de matiére 8 dans la zone de
la partie de raccordement 4 adjacente a la deuxiéme partie 3.
La deuxiéme série 9 est disposée en regard de la premiere
série 7. On obtient ainsi une protection « recto verso » contre
I'incendie. De la sorte, I’étanchéité est garantie, que I'incendie
se propage d’'un c6té ou de l'autre de la cloison séche ou des
deux co6tés a la fois.

Pour préserver |I'esthétisme du profilé 1, la partie de
raccordement 4 peut étre recouverte au moins partiellement
par un joint intumescent 10. On prévoit notamment de
recouvrir les enléevementis de matiére 8 par le joint
intumescent 10, comme représenté sur la figure 2. Le joint
intumescent 10 est par exemple adhésif afin de permetire une
association simple a la partie de raccordement 4. Le joint
intumescent 10 est disposé en regard du bord de la porte 6

lorsque celle-ci est fermée, comme représenté sur la figure 2.

Le profilé 1 tel que décrit ci-dessus est utilisé pour former un
bati de porte coupe-feu destiné a étre poseé sur une cloison
séche. Le bati comprend de fagon usuelle deux montants et
une traverse qui sont chacun formés par un profilé 1 selon

I'invention.

Selon une réalisation, la série 7 d’enlévements de matiere 8
des profilés 1 formant montant comprend de six a vingt-quatre
enlévements de matiére 8 répartis le long de la partie de
raccordement 4. Dans le cas ou le profilé comprend une

deuxiéme série 9 d’enlevements de matiére, celle-ci comporte
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le méme nombre d’'enlévements de matiére disposés en regard

de ceux de la série 7.

Selon cette réalisation, la série 7 d’enlévements de matiére 8
du profilé 1 formant traverse comprend de trois a vingt
enlévements de matiere 8 répartis le long de la partie de
raccordement 4. Dans le cas ou le profilé comprend une
deuxiéme série 9 d’enlévements de matiere, celle-ci comporte
le méme nombre d’enlévements de matiére disposés en regard
de ceux de la série 7.

Le choix des dimensions des enlévements de matiére 8 et leur
nombre est le résultat d'une étude de la déformation de
I'huisserie sous l'action du feu. Avec les dimensions et les
nombres indiqués ci-dessus, on obtient une bonne répartition
des déformations qui permettent de conserver une bonne

étanchéité au feu.
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REVENDICATIONS

1. Profilé métallique destiné a former 'huisserie d’une porte

coupe-feu, ledit profilé étant destiné a étre posé sur une
cloison séche, ledit profilé comprenant une premiére
partie (2) formant parement de ['huisserie et une
deuxiéme partie (3) formant contre parement de
I'huisserie, lesdites premiére et deuxiéme parties (2, 3)
étant séparées par une partie de raccordement (4), ledit
profilé étant caractérisé en ce que la partie de
raccordement (4) comprend au moins une série (7)
d’enlévements de matiere (8) dans la zone de la partie
de raccordement (4) qui est adjacente a la premiére
partie (2), lesdits enlévements de matiere (8) étant
agencés pour permettre une déformation de la partie de -

raccordement (4) autour desdits enlévement de matiére,

~sous l'effet de la dilatation de la premiére partie (2)

lorsqu’elle est exposée au feu, de sorte que la premiere
partie (2) s’écarte de la deuxiéme partie (3) en se
déformant lorsque la premiére partie (2) est exposée au
feu.

. Profilé métallique selon la revendication 1, caractérisé

en ce que la partie de raccordement (4) comprend une
deuxiéme série (9) d’enlévements de matiére (8) dans la
zone de la partie de raccordement (4) qui est adjacente a
la deuxiéme partie (3), ladite deuxiéme série étant
disposée en regard de la premiere série (7), de sorte que
la deuxiéme partie (3) s’écarte de la premiére partie (2)

lorsque la deuxieme partie (3) est exposée au feu.

. Profilé metallique selon Ila revendication 1 ou 2,

caractérisé en ce que les enlévements de matiere (8)

présente une forme sensiblement rectangulaire.
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4. Profilé métallique selon la revendication 3, caractérisé

en ce que la longueur des enlévements de matiére (8) est
comprise entre 70 mm et 150 mm et leur largeur est
sensiblement égale a 5 mm.

. Profilé métallique selon 'une quelconque des

revendications 1 a 4, caractérisé en ce que les
enlévements de matiere (8) sont réalisés par
poingconnage de la feuillure formant le profilé métallique

(1).

. Profilé meétallique selon I'une quelconque des

revendications 1 a 5, caractérisé en ce que la partie de
raccordement (4) est recouverte au moins partiellement
par un joint intumescent (10).

. Bati de porte coupe-feu destiné a étre posé sur une

cloison seche, ledit bati comprenant deux montants et
une traverse, ledit bati étant caractérisé en ce que les
montants et la traverse sont formés chacun par un profilé
(1) selon I'une gquelconque des revendications 1 a 6.

. Bati selon la revendication 7, caractérisé en ce que la

série (7) d’enlévements de matiére (8) des profilés (1)
formant montant comprend de six a vingt-quatre

enlevements de matiere (8).

. Bati selon la revendication 7 ou 8, caractérisé en ce que

la série (7) d’enievements de matiere (8) du profilé (1)

Y

formant traverse comprend de trois a vingt enlévements

de matiére (8).
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