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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 9月 15日 (2005.9.15)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 金 属 合 金 表 面 層 が 、 肉 盛 溶 接 法 に よ り 金 属 合 金 支 持 体 層 に さ れ る 請 求 項 ２ ～ ６
の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ １ 】
　 工 程 （ ） に お け る 前 記 ガ ス 状 原 料 が 、 炭 化 水 素 ガ ス 、 水 蒸 気 及 び 二 酸 化 炭 素 を 含 有 し
、 か つ 水 蒸 気 対 炭 素 の モ ル 比 が ０ ． ５ ～ １ で あ り 、 Ｃ Ｏ ２ 対 炭 素 の モ ル 比 が ０ ． ５ ～ ２ で
あ る 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 出 願 人 は 、 低 鉄 金 属 合 金 表 面 を す る と 、 Ｃ Ｓ Ｒ の 反 応 管 の 外 側 に 浸 食 及 び コ ー ク ス
の 生 成 が 少 な く な る こ と を 見 い 出 し た 。 調 節 ガ ス と し て （ 実 質 量 の ） 水 蒸 気 の 不 存 在 下 で
行 な う 、 即 ち 、 水 蒸 気 含 有 量 が ５ ０ 容 量 ％ 未 満 、 更 に 好 ま し く は １ ５ 容 量 ％ 未 満 の 熱 ガ ス
を 発 生 す る 天 然 ガ ス の 部 分 酸 化 を Ｃ Ｓ Ｒ （ 対 流 式 水 蒸 気 改 質 ） 法 と 組 合 せ る こ と が 可 能 と
な る 。 部 分 酸 化 を Ｃ Ｓ Ｒ 法 と 組 合 わ せ る と 、 部 分 酸 化 に よ り 発 生 す る 熱 ガ ス は 、 従 来 の 改
質 器 に よ り 発 生 す る 熱 ガ ス よ り も 高 温 な の で 、 更 に 有 利 で あ る 。 そ の 結 果 、 Ｃ Ｓ Ｒ 装 置 に
比 較 的 多 く の 天 然 ガ ス を 通 し て 処 理 で き 、 及 び ／ 又 は Ｃ Ｓ Ｒ 装 置 の 接 触 的 水 蒸 気 改 質 部 の
出 口 温 度 を 高 く で き る の で 、 天 然 ガ ス を 高 い 転 化 率 で 操 作 で き る 。 工 程 （ ａ ） で 処 理 さ れ
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る 天 然 ガ ス と 工 程 （ ｂ ） で 処 理 さ れ る 天 然 ガ ス と の 重 量 比 は 、 好 ま し く は ０ ． ５ ～ ３ で あ
る 。 他 の 利 点 は 、 Ｕ Ｓ － Ａ － ４ ９ １ ９ ８ ４ ４ に 開 示 さ れ た 方 法 に 比 べ て 、 水 素 対 一 酸 化 炭
素 比 を 低 く で き る こ と で あ り 、 こ の よ う な ガ ス を フ ィ ッ シ ャ ー ・ ト ロ プ シ ュ 合 成 法 、 メ タ
ノ ー ル 合 成 法 又 は Ｄ Ｍ Ｅ 合 成 法 の 供 給 原 料 と し て 用 い た 場 合 、 有 利 で あ る 。 上 記 組 合 わ せ
方 法 で 得 ら れ る 全 合 成 ガ ス の 好 ま し い Ｈ ２ ／ Ｃ Ｏ モ ル 比 は 、 １ ． ９ ～ ２ ． ３ で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 金 属 合 金 の ２ つ の 層 は 、 当 業 者 に 公 知 の 方 法 で 製 造 で き る 。 こ の よ う な 金 属 合 金 複 合 体
は 、 溶 接 張 り の （ ｍ ｏ ｕ ｎ ｔ ｅ ｄ ） 多 層 金 属 表 面 が 得 ら れ る 肉 盛 溶 接 法 に よ り 作 製 す る こ
と が 好 ま し い 。 こ の 方 法 は 、 本 発 明 の 金 属 合 金 表 面 を 有 す る 、 Ｃ Ｓ Ｒ 反 応 器 に 使 用 さ れ る
よ う な 扱 い 難 い 管 状 構 造 を 作 製 で き る の で 、 好 ま し い 。 こ の 方 法 は 、 表 面 層 と し て 使 用 さ
れ る 所 望 の 金 属 合 金 が 、 ま ず ガ ス 噴 霧 化 に よ り 噴 霧 化 さ れ て 、 該 合 金 の 粉 末 を 形 成 す る こ
と を 特 徴 と す る 。 こ の 粉 末 の 鉄 含 有 量 は 、 好 ま し く は ほ ぼ ゼ ロ で あ る 。 こ の 金 属 合 金 の 層
は 、 次 に 前 記 粉 末 の プ ラ ズ マ 粉 末 溶 接 に よ る 肉 盛 溶 接 に よ り 支 持 体 金 属 合 金 上 に さ れ
る 。 溶 接 金 属 を 機 械 加 工 す る と 、 平 坦 な 金 属 合 金 表 面 が 得 ら れ る 。 金 属 合 金 表 面 の 厚 さ は
、 １ ～ ５ ｍ ｍ 、 好 ま し く は １ ～ ３ ｍ ｍ で あ っ て よ い 。 金 属 合 金 層 中 の 鉄 含 有 量 は 、 出 発 粉
末 が 鉄 を 含 有 し な い 状 況 下 で 鉄 を 含 有 す る 可 能 性 が あ る こ と が 見 い 出 さ れ た 。 こ れ は 、 溶
接 中 に 支 持 体 層 か ら 鉄 が 表 面 層 に 移 行 す る た め で あ る 。 表 面 層 中 の 最 終 鉄 含 有 量 が ２ ０ 重
量 ％ 未 満 、 好 ま し く は ７ 重 量 ％ 未 満 に な る よ う に 、 表 面 層 へ の 鉄 の 移 行 抑 制 に 注 意 し な け
れ ば な ら な い 。 鉄 の 移 行 作 用 は 、 鉄 含 有 量 の 少 な い 支 持 体 層 を 用 い る 、 層 を 厚 く す る 、 及
び ／ 又 は 層 を ２ 工 程 以 上 で す る こ と に よ り 抑 制 で き る 。 こ の よ う な 肉 盛 溶 接 法 を 行 う
好 ま し い 方 法 は 、 Ｅ Ｐ － Ａ － １ ０ ４ ３ ０ ８ ４ に 記 載 さ れ て い る 。 こ の 刊 行 物 は 、 参 考 の た
め こ こ で 援 用 し た 。 こ の 刊 行 物 に は 、 低 級 オ レ フ ィ ン 、 例 え ば エ チ レ ン 及 び プ ロ ピ レ ン の
製 造 を 意 図 す る 水 蒸 気 分 解 法 用 の 耐 コ ー ク ス 炉 反 応 管 を 得 る 方 法 が 記 載 さ れ て い る 。

(2) JP 2005-515140 A5 2006.1.5

付 加

付 加


	header
	written-amendment

