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Inventori designati: DELFINI Claudio, PIVOTTO Elia Giovanni
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Il presente trovato concerne un tappo di sughero, particolar-
mente per l'imbottigliamennto di vini pregiati.

Come e ben noto il tradizionale tappo di sughero, naturale o
agglomerato, & preferito e scelto dai produttori di vini imbotti-
gliati essenzialmente per l'immagine di gualita che esso conferi-
sce al contenuto della bottiglia e che trasmette al consumatore,
rispetto al tappo metallico o di materia plastica.

Tuttavia l'impiego del tappo di sughero nell'imbottigliamento
dei wvini non & esente_ da inconvenienti ed in genere costituisce
un rischio per la conservazione delle qualitd organolettiche del
vino steéso.

Ci0 essenzialmente a causa della frequente cessione, da parte
del materiale del tappo, di 2,4,6-triclorcanisoclo (TCA) e derivab
i gual trésmettono al vino odori in grado di alterare sensibil-
mente ed irreversibilmente la franchezza e la delicatezza del

profumo, del gusto, o cosidetto "heuquet" (odore di tappo, di
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sughero, di muffa). Inoltre l'impiego di tappi di sughero natu-
rale o agglomerato comporta spesso la cessione di eventuali ma-
teriali, o composti di rivestimento, guali polveri, frammenti 4i
sughero, paraffine e simili che finisconc nel wvino alterandone
ulteriomente le gualita organocleitiche. Spesso il tessuto sughe-
roso presenta anche difettd di elasticita e di composizione che
compromettono la tenuta del tappo, permettendo trafilamenti di
vine tra tappo e bottiglia, perdite di gas carbonico o dannose
penetrazioni di aria.

Per ovviare a questi inconvenienti connessi con 1'uso 4di tappi
di sughero, peraltro irrinunciabili nell'industria vinicola di qua-
lita e prestigio, occorre impedire gualsiasi contatto del vino im-
bottigliato con il sughero del tappo. A questo scopo & gia stata
proposta e tentata l'applicazione al tradizionale tappo di sughero
di una pellicola omogenea di materiale termoplastico, estesa sen-
za soluzioni di continuita a tutta la superficie del tappo. Tale
applicazione non ha perd dato risultati soddisfacenti a causa
delle frgque_nti lacerazioni che si producono nella pellicola du-
rante il processo di tappatura, i1 gquale, come & noto, avviene
deformando il tappo e forzandolo nel collo della bottiglia. Inoltre
la cope;tgra tota_\le del tappo con la pellicola di materiale termo-
plastico richiede procedimenti di lavorazione economicamente
svantaggiosi. Analoggfgmente svantaggiosi risultano i trattament
preliminari del tap?z stesso con soluzioni acide e/o ossidanti,
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eseguiti al medesimo scopo, i guali compromettono sensibilmente



le caratteristiche elastiche negli strati superficiali, indispensabili
alla tenuta.

Lo scopo del presente trovato & quello di realizzare un tappo
di sughero che mantenga inalterate le caratteristiche tipiche e
irrinunciabili di tale materiale ma che, al tempo stesso, ne eli-
mini tutti gli inconvenienti garantendo in particolare l'impossi-
bilita di cessione al vino, da parte del sughero del tappo, di
sostanze in grado di alterare le qualita organolettiche del vino e
migliorando sensibilmente la tenuta ai trafilamenti di gas, alle
colature di vine ed all'ingressoc di aria.

Secondo il presente trovato si consegue questo ed altri im-
portanti scopi che risulteranno dalla successiva descrizione det-
tagliata, realizzando un tappo di sughero avente le caratteristi-
che specifiche di cui alle rivendicazioni che Seguono.

Sostanzialmente il trovato si basa sul concetto innovativo di
dotare il tradizionale tappo di sughere, naturale o agglomerato,
di un inserto discoidale, di materiale polimerico, vincolato ina-
movibilmente alla faccia del tappo rivolta verso l'interno della
bottiglia, avente diametro appena superiore al diametro interno
del collo della bottighia stessa e recante un bordo anulare in
grado d.i;/ deformarsi elasticamente a scopo di tenuta, Yinserto
suddetto essendo atto ad impedire il contatto del vino con il su-
ghero del tappo.

Vantaggiosamente, secondo il trovato, l'inserto discoidale @

vincolato al tappo mediante un codolo Piantatoc nel sughero del
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tappo stesso ed & dotato di una zona centrale rilevata atta a
creare uno spazio di distanziamento tra il bordo anulare dell'in-
serto ed il tappo, permettente la deformazione, a scopo di tenu-
ta, di detto bordo. Una eventuale scanalatura circolare & prov-
vista sulla faccia inferiore dell'inserto per {facilitare la de-
formazione elastica di detto bordeo anulare.

Le caratteristiche, le finalitd ed i vantaggi del tappo secondo
i1 presente trovato risulteranno chiaramente dalla descrizione
dettagliata che segue e con riferimento agli annessi disegni e-
semplificativi nei quali:

- la fig. 1 & una vista parzialmente sezionata del tappo e del
relativo inserto,

- la fig. 2 & una vista parzialmente sezionata del solo inserto,
- la fig. 3 & uno scorcio prospettico dal basso del tappo di fig.
1,

- la fig. 4 & la sezione schematica del collo @i una bottiglia mo-
strante in sito il tappo secondc il trovate.

Nei disegni con 10 & indicato un tradizionale tappo di su-
ghero naturale o agglomerato e con 20 un inserto discoidale di
materiale polimerico wvincolato, per mezzo di un codolo di colle-
gamento 21 e/o con l'eventuale interposizione di uno strato di
collante alla faccia 10a del tappo destinata ad essere rivolta ver-
so l'interno della bottiglia B; lo strato di collante essendo atto
anche a sostituire 1l'impiego del codoloc 21. Un collante tipico

adatto allo scopo & costituito da adesivo a base di poliuretano.
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I1 materiale dell'inserto discoidale & comungue scelto tra quel-
li ammessi dalla vigente normativa {D.M. 21.3.1973 e successivi
aggiornamenti) ed & tipicamente costituito da polietilene a bassa
densita (P.E.T.-L.D.) o alta densita (P.E.T.-H.D.), con even-
tuale aggiunta di pigmenti coloranti, preferibilmente color su-
ghero. Come chiaramente mostrato nelle figure 2 e 3, l'inserto
20 & costituito da un disco 22 avente diametro di poco superiore
al diametro interno del collo della bottiglia B e spessore va-
riabile dalla periferia al centro. Pii precisamente il disco 22 &
dotato di una zona centrale rilevata 23 circondata da un bordo
anulare ribassato 24 in grado di deformarsi elasticamente. La
zona centrale rilevata 23, portata a contatto della faccia 10a del
tappo, crea uno spazio di distanziamento "d" tra il tappo stesso
ed il bordo anulare ribassato 24 permettente la deformazione, a
scopo di tenuta, del detto bordo anulare ribassato e tale defor-
mazione & facilitata dalla presenza di una eventuale scanalatura
circolare 25 provvista sulla faccia inferiore dell'inserto discoi-
dale; intendendosi per inferiore la faccia rivolta verso l'interno
della bottiglia.

La superficie laterale de! bordo anulare 24 presenta un pro-
filo convesso 24a la cui corda C & inclinata rispetto alla ver-
ticale, di un angolo a compreso tra 20 e 25°, 11 codolo 21, rea-
lizzato di pezzo con I'inserto 20, pbresenta un corpo 21a si pre—
ferenza cilindrico avente estensione assiale vantaggiosamente

compresa tra 0,6 e 0,8 volte i1 diametro massimo dell'inserto di-
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scoidale 20, un diametro medio compreso tra 0,3 e 0,35 volte il
detto diametro massimo ed un puntale conico 21b di estensione
assiale pari ad un terzo circa dell'estensione del corpo 2la ed
angolo di conicita compreso tra 33 e 35°.

In corrispondenza del raccordo col puntale 21b il corpo 2la
presenta inoltre una leggera rastremazione generante un corri-
spondente ‘sottosquadro 21c atto a favorire il ritegno assiale del
codolo all'interno del corpo del tappo 10. Tale ritegno pud esse-
re ulteriormente migliorato dotando il corpe 21 di uno o piti a-
nelli torici come disegnati a tratti in figura ed indicati con 26 e
simili.

L'introduzione del codolo 21 nel tappo 10 avviene a pressione
eventualmente previa esecuzione di un foro inziale di guida del
codolo stesso nella massa di sughero. Nella posizione di impiego
il tappo 10 si dispone come illustrato in figura 4 nella gquale si
vede che il bordo anulare 24 dell'inserto discoidale 20 si deforma
elasticamente, aderendo con la sua superficie laterale 24a alla
parete interna del colio della bottiglia e separando cosi a tenuta
il vino contenuto nella bottiglia dal sughero del tappo.

E' da notare che, essendo il codolo ricavato @i pezzo con
Vinserto discoidale 20 e percid del medesimo materiale di que-
st'ultimo, la sua presenza all'interno del tappo 10 non ostacola
minimamente 1l'impiego degli usuali cavatappi a gambo elicoidale,
poiché tale gambo verra al pii deviato ma non danneggiato dal

detto codolo.
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Naturalmente gli effetti del presente modello si estendono ai
modelli che conseguono pari utilitd impiegando il medesimo con-

cetto innowvativo.




RIVENDICAZIONI
1) - Tappo (10} di sughero per imbottigliamento di vini caratte-
rizzato dal fatto che comprende un inserto discoidale (20) di
materiale polimerico wvincolato inamovibilmente alla faccia (10a)
del] tappo rivelta verso l'internc della bottiglia, avente diametro
di poco superiore al diametro interno del collo della bottiglia
stessa e recante un bordo anulare (24) in grado di deformarsi
elasticamente a scopo di tenuta; l'inserto discoidale (20) essendo
atto ad impedire il contatto del vino contenuto nella bottiglia con
11 sughero del tappo.
2) - Tappo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che l'inserto discoidale (20) & vincolato al tappo (10) mediante
un ctodolo di collegamento (21) realizzato di pezzo con l'inserto e
piantato nel sughero del tappo stesso.
3) - Tappo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che detto inserto discoidale & vincolato al tappo mediante detto
codolo {21) e/o con linterposizione di uno strato di collante.
4) - Tappo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che lo strato di collante & costituito da adesivo a base di
poliuretano.
5) - Tappo secondo le rivendicazioni 1, 2, 3 o 4 caratterizzato
dal fatto che il detto inserto discoidale (20) & realizzato in po-
lietilene a bassa densitd (P.E.T. - L.D.), tpicamente pigmenta-

Yo color sughero.

6) - Tappo secondo le rivendicazioni 1, 2, 3 o 4 caratterizzato
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dal fatto che linserto discoidale (20) & realizzato in polietilene
ad aita densita (P.E.T.—H.D.)\, tipicamente pigmentato color su-
ghero.

7) - Tappo secondo la rivendicazione 1 ed una qualunque delle
rivendicazioni 2 a 6, caratterizzato dal fatto che linserto di-
scoidale {20) & dotato di una zona centrale rilevata (23) atta a
creare uno spazio di distanziamento (d) tra il bordo anulare
{24) dell'inserto ed il tappo (10) permettente la deformazione di
detto bordoe a scopo di tenuta.

8) - Tappo secondo le rivendicazioni 1 e 7, caratterizzato dal
fatto che l'inserto discoidale (20) & dotato, sulla sua faccia in-
feriore, di una scanalatura circolare (25) atta a facilitare 1la
deformazione elastica di detto bordo anulare (24).

9) - Tappo secondo le rivendicazioni 1 a 8, caratterizzato dal
fatto che la superficie laterale del bordoe anulare (24) dell'in-
serto discoidale (20) presenta un profilo convesso (24a) la cui
corda (C) & inclinata rispetto alla verticale, di un angolo (a)
compreso tra 20 e 25°,

10) - Tappo secondo le rivendicazioni 1 a 9, caratterizzato dal
fatto che detto codolo (21) di collegamento comprende un corpo
(21a) terminante con un puntale conico (21b) e dal fatto che
nella zona di raccordo tra il puntale ed il corpo del codolo gue-
st'ultimo presenta una leggera rastremazione generante un corri-

spondente sottosguagye (21c).

11) - Tappo secondo le rivendicazioni 1 a 9, caratterizzato dal
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fatto che detto codolo di collegamento (21) & cilindrico e com-
prende ulteriormente unc o pit anelli torici (26) di ancoraggio
assiale di detto codolo al sughero del tappo.

Per incarico

CARDO CHIAPPERO

Dott. Ing. RI
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