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CZ 307550 B6

Zpusob vyroby kovové vrstvy s ochrannou a
adhezni vrstvou

Anotace:

Vynalez se tyka zpisobu vyroby ochranné a adhezni vrstvy
na kovové vrstvé vytvofené na dvojmocnym cinem
senzibilovaném sklenéném povrchu bezproudou redukei
stiibra, které miZze byt prevrstveno médi, kdy tato kovova
vrstva je opatfena nanosem ochranné barvy, spoc¢iva v tom,
Ze ta na té strané kovové vrstvy, ktera je blizsi ke sklenénému
podkladu se vytvoii ochranna a adhezni vrstva tak, ze pred
vytvofenim kovové vrstvy se na dvojmocnym cinem
senzibilovany sklenény podklad nanese roztok se stiibrem
a/nebo médi a poté nebo soucasné se nanese roztok s
obsahem latky vybrané ze skupiny jéd, jodid, brém, bromid,
sulfokyanid, sulfid a poté nebo soucasné se miize nanést
roztok s obsahem latek v technice oznacovanych jako
inhibitory koroze a/nebo zlepsovace pfilnavosti.
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CZ 307550 B6

Zpiisob vyroby kovové vrstvy s ochrannou a adhezni vrstvou

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu vyroby kovové vrstvy s ochrannou a adhezni vrstvou pifi vyrobé
zrcadlovych povrchi na skle.

Dosavadni stav techniky

Dosud se zrcadlové povrchy na skle vyrabi v zasad¢ dvéma zplisoby:

Prvni zpisob spoc¢iva v tom, Ze na povrch skla se nastiika roztok dvojmocného cinu a poté se
povrch oplachne demineralizovanou vodou. Déle se na povrch nastiikd souCasné stiibfici a
redukeni roztok. Po vyredukovani vrstvy stiibra se povrch opét oplachne demineralizovanou
vodou a na vrstvé stiibra se cementaci nebo disproporcionaci vytvoii vrstva médi. Tato vrstva
chrani stiibrnou vrstvu proti korozi a zajistuje adhezi nasledné ochranné barvy.

Druhy zplisob vyroby zrcadlového povrchu spociva v tom, ze sklo se opét senzibiluje roztokem
dvojmocného cinu a po oplachnuti demineralizovanou vodou se na povrch nastiika roztok
chloridu palladnatého. Po urcité reakéni dobé se povrch opét oplachne demineralizovanou vodou.
Na takto aktivovany povrch se nastiika soucCasn¢ stiibfici a reduk¢ni roztok. Po vyredukovani
vrstvy stiibra se povrch opét oplachne demineralizovanou vodou. Na vrstvu stiibra se dale nanasi
dvojmocny cin nebo dvojmocny cin a hydroxid sodny. Po opétovném oplachnuti
demineralizovanou vodou se nanasi roztok silanu, ktery se nasledn¢ oplachuje
demineralizovanou vodou a/nebo odfukuje stlacenym vzduchem. Nasleduje suseni infracervenym
ohfevem. Tato posledni uprava zlepsSuje adhezi barvy. Cela kovova vrstva se chrani nanesenim
specialni ochranné barvy.

Nevyhodou prvniho zplsobu je to, ze zrcadlové plochy nejsou dostateCné stabilni, specialni
ochranna barva vyzaduje pigmentaci s obsahem olova a mlze dojit k priniku méd’'natych iontti
do zivotniho prostredi.

Nevyhodou druhého zptisobu je to, Ze v procesu vyroby je pouzito paladium, které je znacné
drahé. Tento zplsob vyroby dale pouziva velké mnozstvi cinu. Nevyhodou obou jmenovanych
zpusobl je to, Ze vyzaduji znacné mnozstvi demineralizované vody pro naneseni jednotlivych
roztokli a jejich oplachy. Tato voda po vyuziti tvoii znaéné mnozstvi nebezpecného kapalného
odpadu.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob vyroby ochranné a adhezni vrstvy na kovové vrstve
vytvofené na dvojmocnym cinem senzibilovaném sklenéném povrchu bezproudou redukci
stiibra, které mlize byt prevrstveno médi, kdy tato kovova vrstva je opatfena nanosem ochranné
barvy, jehoz podstata spociva v tom, Ze na té stran¢ kovové vrstvy, ktera je blizsi ke sklenénému
podkladu se vytvoii ochranna a adhezni vrstva tak, Zze pted vytvorenim kovové vrstvy se na
dvojmocnym cinem senzibilovany sklenény podklad nanese roztok se stiibrem a/nebo médi a
poté nebo soucasné se nanese roztok s obsahem latky vybrané ze skupiny jod, jodid, brom,
bromid, sulfokyanid, sulfid a poté nebo soucasné se mize nanést roztok s obsahem latek v
technice oznaCovanych jako inhibitory koroze a/nebo zlepSovace piilnavosti.

Vyse uvedené nedostatky rovnéz odstranuje zptisob vyroby ochranné a adhezni vrstvy na kovové
vrstvé vytvofené na dvojmocném, cinem senzibilovaném sklenéném povrchu bezproudou redukci
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stiibra, které mlize byt prevrstveno médi, kdy tato kovova vrstva je opatfena nanosem ochranné
barvy, jehoz podstata spociva v tom, Ze na té stran¢ kovové vrstvy, ktera je vzdalenéjsi od
sklenéného podkladu se vytvoii ochranna a adhezni vrstva tak, Ze na kovovou vrstvu se nanese
barva obohacena o latku vybranou ze skupiny jodované a/nebo bromované uhlovodiky, jod,
jodid, brom, bromid a kdy tato barva dale mize byt obohacena o latku vybranou ze skupiny latek
v technice oznacovanych jako inhibitory koroze a/nebo zlepSovace ptilnavosti.

Vyse uvedené nedostatky rovnéz odstranuje zptisob vyroby ochranné a adhezni vrstvy na kovové
vrstvé vytvofené na dvojmocném, cinem senzibilovaném sklenéném povrchu bezproudou redukci
stiibra, které mlize byt prevrstveno médi, kdy tato kovova vrstva je opatiena nanosem ochranné
barvy, jehoz podstata spociva v tom, ze roztok s obsahem latky vybrané ze skupiny jod, jodid,
brom, bromid, sulfokyanid, sulfid se nanese na povrch pravé vytvorené kovové vrstvy a to s
vyhodou jesté pred oplachnutim zbytkdi pokovovacich roztokil, nebo se tento oplach provede
vySe uvedenym roztokem. Do tohoto roztoku se mlize pfimichat latka vybrana ze skupiny latek v
technice oznaCovanych jako inhibitory koroze a/mebo zlepSovaCe piilnavosti. Pfed nanesenim
ochranné barvy se zminény roztok miize odstranit oplachem vodou nebo odfouknutim a povrch
se muize osusit ohfevem.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Piiklad 1

Sklenény povrch se vycisti, senzibiluje roztokem dvojmocného cinu a oplachne
demineralizovanou vodou. Po dobu 30 sekund se na povrch plisobi roztokem obsahujicim
50 mg/l jodidu draselného a 50 mg/l Na—Zr laktat jako zlepSovace prilnavosti. Soucasné se na
povrch plsobi roztokem 250 mg/l dusi¢nanu stiibrného. Poté se povrch oplachne
demineralizovanou vodou a nanesou se¢ postiibfovaci roztoky, kdy dojde k vytvofeni kovové
vrstvy vyredukovanim stfibra. Po devadesati sekundach priibéhu redukce stiibra se zbytky
postiibfovacich roztokli oplachnou demineralizovanou vodou a osu§i. Dale se povrch opatii
ochrannou vrstvou zakladni a vrchni barvy a susi 15 minut pii 130 °C.

Piiklad 2

Sklenény povrch se vycisti, senzibiluje roztokem dvojmocného cinu a oplachne
demineralizovanou vodou. Poté se na povrch nanesou postiibfovaci roztoky, kdy dojde k
vytvoreni kovové vrstvy vyredukovanim stfibra. Povrch se po devadesati sekundach pribéhu
redukce stiibra oplachne demineralizovanou vodou a osusi. Dale se povrch opatii ochrannou
vrstvou zakladni barvy obohacené o 150 mg jodoformu a 150 mg benztriazolu jako inhibitoru
koroze, na 1 kg barvy. Poté se nanese vrchni barva a susi 15 minut pii 130 °C.

Ptiklad 3

Sklenény povrch se vycisti, senzibiluje roztokem dvojmocného cinu a oplachne
demineralizovanou vodou. Poté se na povrch nanesou postiibfovaci roztoky, kdy dojde k
vytvofeni kovové vrstvy vyredukovanim stiibra. Po devadesati sekundach pribéhu redukce
stiibra se do zbytku postiibfovacich roztokli na pravé vytvorené stiibrné vrstvé nastiikem vpravi
roztok obsahujici 100 mg/litr jodidu draselného a 100 mg/litr benztriazolu jako inhibitoru koroze.
Povrch se po 30-ti sekundach oplachne demineralizovanou vodou a osusi. Dale se povrch opatii
ochrannou vrstvou zakladni a vrchni barvy a susi 15 minut pii 130 °C.



20

25

30

35

40

45

50

1.

CZ 307550 B6

PATENTOVE NAROKY

Zpusob vyroby kovové, ochranné a adhezni vrstvy na dvojmocném cinem
senzibilovaném sklenéném povrchu bezproudou redukci stiibra, nebo stiibra
prevrstveného médi, kdy tato kovova vrstva je opatiena nanosem ochranné barvy,
vyznacdujici se tim, Ze na té strané kovové vrstvy ktera je blizsi ke sklenénému podkladu
se vytvoii ochranna a adhezni vrstva tak, ze pred vytvorenim kovové vrstvy se na
dvojmocnym cinem senzibilovany sklenény podklad nanese roztok se stiibrem a/nebo
médi a poté nebo soucasné se nanese roztok s obsahem latky vybrané ze skupiny jod,
jodid, brém, bromid, sulfokyanid, sulfid a povrch se susi pfi konstantni teplote.

2, Zpusob vyroby podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze na té strané kovové
vrstvy, ktera je blizsi ke sklenénému podkladu se vytvofi ochranna a adhezni vrstva tak,
Ze pied, soucasné, nebo poté co se nanese roztok s obsahem latky vybrané ze skupiny
jod, jodid, brom, bromid, sulfokyanid, sulfid se nanese roztok s obsahem latek v technice
oznacovanych jako inhibitory koroze a/nebo zlepSovace prilnavosti a povrch se susi pii
konstantni teplot¢.

3. Zpusob vyroby kovové, ochranné a adhezni vrstvy na dvojmocnym cinem
senzibilovaném sklenéném povrchu bezproudou redukci stiibra, nebo stibra
prevrstvené¢ho médi, kdy tato kovova vrstva je opatiena nanosem ochranné barvy,
vyznacujici se tim, Ze na té stran¢ kovové vrstvy ktera je vzdalengjsi od sklenéného
podkladu se vytvori ochranna a adhezni vrstva tak, Ze na kovovou vrstvu se nanese barva
obohacena o latku vybranou ze skupiny jodované a/nebo bromované uhlovodiky, jod,
jodid, brém, bromid a povrch se susi pii konstantni teploté.

4. Zpusob vyroby podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze na té stran¢ kovové
vrstvy, ktera je vzdalenéjsi od sklenéného podkladu se vytvoii ochranna a adhezni vrstva
tak, Ze na kovovou vrstvu se nanese barva obohacena o latku vybranou ze skupiny latek v
technice oznaCovanych jako inhibitory koroze a/nebo zlepSovace pfilnavosti a povrch se
susi pii konstantni teploté.

5. Zpusob vyroby kovové, ochranné a adhezni vrstvy na dvojmocnym cinem
senzibilovaném sklenéném povrchu bezproudou redukci stiibra, nebo stiibra
prevrstvené¢ho médi, kdy tato kovova vrstva je opatiena nanosem ochranné barvy,
vyznacujici se tim, Ze na té strané kovové vrstvy, ktera je vzdalenéjsi od sklenéného
podkladu se vytvoii ochranna a adhezni vrstva tak, Ze roztok s obsahem latky vybrané ze
skupiny jod, jodid, brém, bromid, sulfokyanid, sulfid se nanese na povrch pravé
vytvorené kovové vrstvy a to po nebo pred oplachnutim zbytki pokovovacich
prostfedkd, nebo se tento povrch oplachuje vySe uvedenym roztokem.

6. Zpusob vyroby podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze na té stran¢ kovové
vrstvy, ktera je vzdalenéjsi od sklenéného podkladu se vytvori ochranna a adhezni vrstva
tak, Ze do tohoto roztoku se piimicha latka vybrana ze skupiny latek v technice
oznacovanych jako inhibitory koroze a/nebo zlepSovace prilnavosti a zminény roztok se
ptred nanesenim ochranné barvy odstrani oplachem vodou nebo ofouknutim a povrch se
susi ohfevem.



