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Drti¢ zahrnujici rotaéni prstenec (14) s horizontélni osou
otAgent; alespofi jeden vélec (30), odvalujici se po mleci draze, L.
tvofené vnitfnim povrchem rota¢niho prstence (14), a plisobici

na materidl, nachézejici se na mleci draze, tlakem; prostfedky

pro uvadeni rotaéniho prstence (14) do rotaéniho pohybu o

rychlosti postatujici pro udrzovéni materialu na mleci dréze

odstiedivou silou; a posouvaci ustroji (34) umoZiujici

pfemistovani materialu, nachdzejiciho se na mleci draze,

v pfitném sméru pti kazdé otadce o zlomek $itky mleci drahy

spoliva v tom, Ze uvedeny rotadni prstenec (14) je vytvofeny

v integralnim celku s koaxialnim valcovym plastém (12), ktery

tvofi na jedné ze stran rotaéniho prstence (14) pfivodni

komoru pro material, urleny k drceni; a Ze posouvaci ustroji

(34) je usporadané v uvedené ptivodni komofe pro zavadéni

materialu na mleci drdhu.
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Drti¢
Oblast techniky
Vynélez se tyka drti¢e pro jemné drceni materialfi, jakymi jsou suroviny pro vyrobu napfiiklad

cementu nebo slinku, a nékterych minerala.

Dosavadni stav techniky

K provadéni téchto operaci se zpravidla pouziva trubkovych drti¢i s koulemi. Kolové drtide
svislého typu se hodi pro mleti a soutasné su3eni surovin, nikoliv viak pro semilani slinku,
ponévadZ neumoZiiuji vyrobit cement pozadované jakosti. Valcové lisy se v podstaté pouzivaji
pro pfedb&zné drceni slinku.

Kulové drti€e maji velice $patnou energetickou Gginnost, zejména z tohoto diivodu, Ze v nich
mleti neprobihd systematicky, protoZe dopfedny pohyb materidlu v drtii a pisobeni kovi na
rozemilany material nejsou definované.

Svislé drtie sdrticimi koly maji sice lepsi mleci iinnost, aviak k dosaZeni pozadované
jemnosti mleti musi material projit pod koly n&kolikrat za sebou. Z tohoto diivodu byvaji tato
zafizeni vybavena vétSim podtem kol, kouli nebo mlecich oblazki a provadi se v nich
recyklovani mletého produktu, které nastava nékdy vic nez desetkrat. Tato zafizeni, kterd maji
velky poCet mlecich elementt, jsou t&2ka a drah4, a recirkulace velkého mnoZstvi materialu,
provadéna zpravidla pneumaticky, spotfebovavé velké mnoZstvi energie, predstavujici znagnou
Cast veskeré potfebné energie k mleti. Svislé drti¢e s vykyvnymi koulemi a vodorovné prstencové
drti¢e maji stejné vyhody jako drti¢e kolové.

Vilcové lisy, ve kterych na drceny material piisobi primémy tlak prevy3ujici v jedné pasazi
50 MPa, dodavaji predbézné rozdrceny a aglomerovany produkt, takze pro vytvofeni produktu
s pozadovanou jemnosti se musi pfedb&zn& rozdrceny material dodateén& rozemilat v jiném
zafizeni, napf. v kulovém mlyng. V takovych zafizenich spotieboviva aglomerace materialu,
vyvolavana silnymi tlaky, velkou &ast energie, ktera je tedy ztracend, a v disledku vysokych
drticich tlaki pisobi na aktivni orgény, zejména na loziska a povlaky valci, vysoké mechanické
namahéni, coz vyZaduje drahou Gidrzbu a &asté opravy. Mimo to je obor pouZiti omezen na drceni
kehkych materialii s velmi malou vlhkosti a nepfili§ abrazivnich.

Cilem vynalezu je poskytnout drti¢, ktery by umoziioval systematické drceni materialu a zvy3o-
val tak energetickou G€innost tim, Ze sniZi mnoZstvi energie nezbytné pro recyklovani materialu.
Navic by tento drti¢ mél sniZovat provozni naklady a eliminovat prostoje, zpiisobené opravami,
a to aplikaci mirnych tlaki na drceny material.

Podstata vyndlezu

Vyse uvedeného cile je dosaZeno drtidem podle vynilezu zahrnujicim rotaéni prstenec
s horizontalni osou otd&eni; alespoil jeden vélec, odvalujici se po mleci dréze, tvorené vnitfnim
povrchem rotaéniho prstence, a piisobici na material, nachézejici se na mleci draze, tlakem;
prostredky pro uvadéni rotatniho prstence do rota¢niho pohybu o rychlosti postadujici pro
udrZovani materialu na mleci drize odstfedivou silou; a posouvaci Gstroji umoZiujici premisto-
vani materiélu, nachézejiciho se na mleci draze, v pfi¢ném sméru pii kazdé otadce o zlomek §if

mleci dréhy, jehoZ podstata spo¢iva v tom, Ze rotaéni prstenec je vytvofeny v integralnim celku
s koaxidlnim vélcovym plastém, ktery tvofi na jedné ze stran rotaéniho prstence ptivodni komoru
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pro material, uréeny k drceni; a Ze posouvaci dstroji je uspotddané v uvedené ptivodni komote
pro zavadéni materialu na mleci drahu.

Vyhodné drti¢ podle vynalezu obsahuje ve vnitinim prostoru rota&niho prstence dva navzijem
Ghlové odsazené valce, pfi€emZ pfed kazdym ztéchto vélcii je ve smyslu otadeni rotaéniho
prstence uspofadané posouvaci istroji.

Vyhodné je rotaéni prstenec neseny alespoi jednou opé&rou s tim, Ze alespoii jedna z téchto opér
je uloZena pod vélcem.

Vyhodné je kazda opéra tvofené loziskovou panvi spojenou s mazacim systémem, ktery mezi
kluznymi povrchy loZiskové panve a rotaéniho prstence pti otddeni tohoto rotaéniho prstence
udrzuje olejovy film.

Vyhodné je posouvaci {istroji tvofené stérkou, kterd se rozklad4 rovnob&zné s osou rotaéniho
prstence, vnika do vrstvy materialu, zachycené na vnitfnim povrchu rotadniho prstence plisobe-
nim odstfedivé sily, a uvoliiuje tuto vrstvu, a odchylovacimi deskami, které jsou uspofadané pod
stérkou a v odstupu od této stérky tak, Ze zachycuji materidl uvolnény stérkou, a které jsou
orientované tak, ze odchyluji material k vystupu z drtie a posouvaji tento material paralelné
s osou otaceni rotatniho prstence pfi kazdé otdice o vzdalenost rovnou zlomku $itky mleci
drahy.

Vyhodné je kazdéd odchylovaci deska ulozena vykyvné kolem osy, ktera je vyhodné svisla,
a vykazuje sklon, zptsobujici smé&fovani materialu k ose drtice.

Vyhodné€ je kazda odchylovaci deska ulozena vykyvn& kolem osy, kterd je vyhodné svisla,
a vykazuje sklon, zpiisobujici sméfovani materialu ke st&né drtige.

Vyhodné drti¢ podle vynalezu obsahuje prostfedky pro ovladani ota¢eni odchylovacich desek
a modifikovéni rozsahu jejich sklonu, zpisobujici zm&nu rychlosti axialniho posuvu materialu.

Vyhodn€ mé vélec a/nebo mleci draha tvofena vnitfnim povrchem rotaéniho prstence primér,
ktery se plynule nebo stupiiovité¢ méni od jednoho okraje valce ke druhému a/nebo od jednoho
okraje mleci drahy ke druhému tak, 7e rozestup mezi valcem a mleci drahou se plynule nebo
stupfiovité zmenSuje od vstupu mleci zény (213) k jejimu vystupu.

Vyhodné zlistdva pomer priméri mleci drahy a valce v témZe fezu kolmém k ose drti¢e konstant-
ni po celé délce mleci drahy a valce v axidlnim sméru.

Primérny tlak, kterym plsobi prstenec na materidl béhem drceni, leZi v rozmezi od 10 do
40 MPa. Tento primémy tlak je pomérem celkové sily (hmotnosti + vnéjsich sil), pisobicich na
prstenec, a povrchové plochy vrstvy materiélu, na kterou pisobi tlak prstence.

Pfi pokusném drceni slinku, které bylo provadéno v zafizeni vybaveném drticem tohoto typu,
bylo doloZeno, Ze jakost vysledného produktu je srovnatelni s jakosti cementu vyrobeného
v kulovém mlyné. Pfitom jsou granulometrické kfivky velmi blizké a testy s maltou a betonem
davaji stejné nebo dokonce lepsi vysledky. Kromé toho je mé&maé spotieba energie niZsi asi
0 40 % nez u kulového mlyna a velmi blizka spotfebé valcového lisu.

V drti¢i podle vyndlezu miize byt posouvaci Gstroji pro rozemilany material tvoteno s vyhodou
soustavou lopatek, jejichZ Sifka ve sméru rovnobézném s osou prstence je pouhym zlomkem
Sitky mleci drahy a jejichZ roviny sviraji s rovinou kolmou k ose prstence jisty tihel. Lopatky
jsou usporadany tak, aby vnikaly do vrstvy materidlu, udrzované na mleci draze odstiedivou

stlou pfi rotaci prstence.
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Posouvaci dstroji mize byt rovnéz tak tvoteno stérkou, kterd probihd rovnobézn€ s osou
prstence, vnika do vrstvy materialu zachycené na mleci draze piisobenim odstredivé sily a uvol-
fiuje tuto vrstvu, a odchylovacimi deskami, jez jsou usporadany pod stérkou a orientovany tak, ze
zachycuji material uvolfiovany stérkou a odchyluji jej smérem k vystupu drtiCe. Kazda odchylo-
vaci deska je ulozena vykyvné kolem osy, s vyhodou svislé, a ma sklon napt. 45°, a to tak, aby
smérovala material k ose prstence nebo naopak jej privadéla k mleci draze. Ovladaci ustroji
pfitom umoZiuje nastavovat orientaci odchylovacich desek a tim regulovat rychlost dopfedného
pohybu materialu na mleci draze. Takové posouvaci ustroji pro korkovy pohyb materialu
vyvolava spadavani mletého materialu z prstence na odchylovaci desku a umoziiuje pneumaticky
odbér jemnych ¢astic a soutasné suSeni materialu proudem vzduchu, pfipadné teplého vzduchu
cirkulyjiciho uvnit¥ drtice.

Prstenec miize byt upevnén ve valcovém souosém plasti, ktery tvofi pfed prstencem vstupni
komoru pro material uréeny k drceni, pfiemZ posouvaci ustroji odvadi material ze vstupni
komory na mleci drahu prstence.

Uvniti prstence mohou byt pfipadné uspofadany dva valce, které maji vzajemnou thlovou rozteg,
a kazdému z téchto véalcli mize byt pfifazeno posouvaci ustroji pro material.

Uvniti valcového plasté s vodorovnou osou mize byt uspofaddno za sebou nékolik prstenci
a uvnitf kazdého z nich jeden nebo nékolik vélci.

Podle dalSiho vyhodného vyznaku vynilezu je priimér prstence a/nebo mleci drahy spojité
proménlivy nebo stuptiovité proménlivy od jednoho konce prstence a/nebo okraje drahy ke
druhému, pfiemz mezera mezi prstencem a mleci dréhou se postupné nebo po krocich zmensuje
od vstupu k vystupu mleciho prostoru. Lze napiiklad pouzit vilcové drahy a valce tvofeného
dvé€ma nebo nékolika dily s riznym primérem, nebo kuzelového vélce, jehoz mensi primér je
obracen ke vstupu drti¢e. Rovnéz tak lze pouzit mleci drahy s nékolika priméry nebo kuzelového
tvaru, ktera spolupracuje s valcovym, kuzelovym nebo stupfiovym valcem. V obzvlasté vyhod-
ném provedeni je mleci dréha a valec vytvofen tak, aby pomér priméri drahy a vélce byl stejny
ve viech sekcich mieciho tseku, aby mezi protilehlymi plochami nedochazelo ke klouzani
materidlu. Mleci draha a valec maji komolekuzelovy tvar nebo maji nékolik valcovych sekci,
z nichz sekce s nejvétdim primérem je obracena ke vstupu drtice.

Tyto charakteristiky, kombinované s pouzitim krokového posouvaciho Gstroji pro mlety material,
umoziiuji systematické drceni latek s riznou granulometrii v optimalnich podminkach.

Pichled obrazki na vvkresech

Daldi vyznaky vyndlezu vyplynou znasledujictho popisu pfikladi provedeni v souvislosti
s vykresy, kde pfedstavuje narys prstencového drtie podle vynilezu, pficemz skfiii na vystupni
stran¢ neni znazornéna, aby byl vidét vnitiek prstence; obr. 2 fez A-A drticem z obr. 1; obr. 3
narys dal§iho provedeni drtiCe podle vynalezu; obr. 4 fez B-B drtiCem zobr. 3; obr. §
schematicky svisly fez drticem podle vynalezu, ktery je vybaven stupiiovym valcem a posouva-
cim ustrojim s odchylovacimi deskami; obr. 6 schematicky pudorys znazoriiujici orientaci
odchylovacich desek; obr. 7 pohled ve sméru $ipky F na drti¢ z obr. 5; obr. 8 fez vedeny rovinou
C-C drtiCem z obr. 5; a obr. 9 az 11 svislé fezy, znazortiujici obmény provedeni.




10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 287037 B6

Ptiklady provedeni vynalezu

Drti¢ znazornény na obr. 1 a 2 ma rotaéni t&leso 10 tvotené kratkym valcovym plastém 12
s vodorovnou osou a souosym prstencem 14, ktery je upevnén na vnitiku valcového plast 12
a tvofi mleci drahu.

Rotaéni t&leso 10 je podepieno stojanem 16, na kterém spoivéa prostrednictvim loziskové panve
18. LoZiskova panev 18 je umist&na pod prstencem 14, m4 tvar odpovidajici valcovému plasti
12 a umoziiuje jeho rotaci kolem osy. Neznidzorn&na mazaci soustava dodava pii rotaci télesa 10
tlakovy olej k loziskové panvi a udrzuje hydrodynamickym G&inkem olejovy film mezi kluznymi
plochami loZiskové panve 18 a plasts 12.

Téleso 10 je uvadéno do rotatniho pohybu nezndzornénym motorem pies redukéni soukoli, jehoz
vystupni hfidel je zakon&en pastorkem 20, ktery je v zabéru s ozubenym véncem 22 upevnénym
na plasti 12.

Jeden konec plasté 12 je uzavien pevnou sténou 24 opatfenou otvorem, k némuz je pfipevnén
podavaci Zlab 26. Prostor mezi sténou 24 a prstencem 14 tvofi vstupni komoru pro material
uréeny kdrceni. Druhy konec plast& 12 usti do sk¥in€ 28, kterd je v horni &asti pFipojena
k neznizornénému pneumatickému okruhu, umoZiujicimu odvadéni jemné frakce rozemletého
materidlu. Na dno sk¥iné 28 spadava hrubsi frakce, kterd se odvadi neznizornénou vypusti.
Pneumatické odvadéni materidlu miZe byt zajisténo napiiklad pomoci chladiciho vzduchu nebo
horkého susiciho plynu, pokud rozemilany material obsahuje vlhkost, p¥item? vzduch nebo
plyny obihaji uvnitf plast¢ 12. Obg frakce rozemletého materialu se privadéji do separitord, kde
se oddéluje kone¢ny produkt s pozadovanou velikosti zrn od hrubsich frakei, jez se recykluji.

Uvnitf prstence 14 je uloZen nad stojanem 16 valec 30, ktery se pii rotainim pohybu télesa 10
odvaluje po vnitini stén& prstence 14. Vélec 30 je uloZen voln& na hfideli 32, rovnob&zném
s osou prstence 14.

Konce hiidele 32, které lezi vné plasté 12, jsou vedeny ve svislych kluznych vedenich 33,
upevnénych na stojanu 16, nebo pakami uloZzenymi kloubové na stojanu 16. Pruziny nebo vélce
33, spojené s hydropneumatickym systémem, umoZiiuji pfenaset na konce htidele 32 sily, které
se zase pfenaleji na valec 30 a pritlatuji jej na prstenec 14. K regulaci tlaku, kterym puisobi
pruZiny nebo vélce 35, jsou usporadany neznazornéné klasické prostedky.

Valec 30 mize mit vnéjsi plochu valcovou nebo nepatrné& vypouklou, zatimco povrch mleci
drahy mize byt valcovy nebo mim& vyduty. V horni poloving télesa 10 je na sestupné &asti
kruhové dréhy rozemilaného produktu, udrzovaného na mleci draze odsttedivou silou, uspofada-
no posouvaci ustroji 34. Toto posouvaci 1stroji 34 sestdva z pevné traverzy 36, ktera saha od
pevné sté€ny 24 ke sténé& skiin¢ 28 a nese po celé své délce stejnomeémeé rozmisténé lopatky 38,
Jejichz roviny jsou vzijemné rovnob&Zné a sviraji s rovinou kolmou k ose valcového plasté 12
thel o. Konce lopatek 38 jsou v nepatrné vzdélenosti od plochy prstence 14, tak¥e lopatky
pronikaji do vrstvy mletého materidlu a v disledku svého sklonu zaji$tuji pfemistovani tohoto
materidlu ve sméru rovnob&zném s osou vélcového plasté 12 zjedné strany mleci drdhy na
druhou. Lopatky 38, uspotfadané po obou stranich prstence 14, soudasné umoXiiuji piivadéni
mletého materialu na mleci drdhu a odvadéni rozemletého materialu z rotaéniho télesa 10.

Vzdalenost mezi pfednim a zadnim okrajem kaZdé lopatky 38, vroving rovnobé&Zné s osou
prstence 14, je pouhym zlomkem $itky mleci drihy, takZe pii kazdé otadce prstence 14 je
material nachdzejici se na mleci draze pfemistovan lopatkami 38 o krok, rovny tomuto zlomku
Sifky mleci dréhy. Projde tedy nékolikrat mezi valcem 30 a prstencem 14, je nékolikrat rozemilan
a teprve potom odstranén z mleci drahy a vypustén z plaste 12.
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Lopatky 38 jsou upevnény na traverze 36 tak, aby bylo mozné ménit jejich orientaci, tedy tihel o,
a nasledkem toho regulovat dobu prodlevy materialu na mleci drdze souosého prstence 14.
Ustroji umoziiujici tuto regulaci, které muze byt dalkoveé ovladano, neni znazornéno.

V provedeni podle obr. 3 a 4 je rotaéni téleso 110 drti¢e tvofeno valcovym plastém 112, uvnitf
kterého jsou uloZeny za sebou dva prstence 116 pokryté opotiebitelnymi deskami 114, jez tvofi
dvé mleci drahy. Rotadni téleso 110 je podepieno &tyfmi lozisky 118, dvéma pro kaZzdy prstenec
116, pricemz loZiska 118 spoéivaji na stojanu 120. LoZiska 118 jsou mazana stejnym zpusobem
jako loZiskova panev 18 podle prvniho provedeni vynalezu. Ozubeny vénec 122, upevnény na
plasti 112, umoziiuje rotaci drtice.

Uvnitk valcového plasté 112 jsou uloZeny &tyii valce 124, které se pfi jeho otaCeni odvaluji po
opotiebitelnych deskach 114 tvoricich mleci drahy. Kazdy valec 124 je umistén nad jednim
loziskem 118. Valce 124 jsou uloZeny volné na svych htidelich, pfi€¢emz hidele valch 124 kazdé
dvojice, odvalujici se po stejné mleci draze, jsou upevnény na vahadle 126 uloZzeném vykyvné na
nosniku 128, uspotadaném po délce uvniti valcového plasté 112 a prochaze;ji pfimo po celé jeho
délce. Konce nosniku 128 jsou vedeny v kluznych vedenich spojenych se stojanem 130 nebo
pakami, nakloubenymi na tomto stojanu 130. Pruziny nebo pneumatické valce, pfipojené
k hydropneumatickému systému a plisobici na konce nosniku 128, umoZziuji pfitlaCovani valct
124 na pfislu$nou mleci drahu. V obménéném provedeni mohou byt pruziny nebo valce umistény
mezi valci 124 a vahadly 126 nebo mezi vahadly 126 a nosnikem 128.

V homni poloving drti¢e je uspotaddano posouvaci tstroji 132, které mé analogickou koncepci
jako posouvaci Wstroji 34 podle prvniho provedeni a je opatfeno lopatkami, které zajist'uji
dopredny pohyb rozemilaného materialu od vstupniho k vystupnimu konci drtice.

Vstupni konec valcového plasté 12 je uzavien pevnou sténou 144 s otvorem, kterym prochazi
podavaci zlab 146. Druhy konec vélcového plasté 112 usti do skiin€ 148, ze které se odebird
rozemlety material. V obménéném provedeni mize byt drti¢ opatfen dvéma podavacimi Zlaby
146 a dvéma posouvacimi Gstrojimi 132, kterd jsou uspofddana ve smyslu rotace drtice pied
kazdym valcem 124.

Misto podepfeni loZiskem 118 nebo loZiskovou panvi miZe byt loZisko drtice podepfeno
kladkami. Valec nebo valce 124 mohou byt uvadény do rotaéniho pohybu, naptiklad pomoci
kloubového hiidele, takZe prstenec nebo prstence 116 jsou pak uvadény do rotaéniho pohybu
ttenim. Kladky mohou byt uspofddany diametralng proti sob& a jejich hfidelem lezi v jedné
vodorovné roviné.

Drti¢ znazornény na obr. 5 az 8 sestava z bubnu 210 s vodorovnou osou, ktery je podepien
dvéma lozisky 212, umoZiujicimi jeho otageni kolem osy. Loziska 212 mohou byt nahrazena
loziskovou panvi nebo kladkami. Buben 210 je uvadén do rotaéniho pohybu neznazornénym
klasickym ustrojim, napf. motorem s redukénim pfevodem, jehoz vystupni hiidel nese pastorek,
ktery zabira s ozubenym véncem upevnénym na bubnu 210.

Buben 210 je tvofen valcovym plastém, pokrytym z vnitfku neznazornénymi opotfebitelnymi
deskami, které ve stfedni &asti tvofi prstencovou mleci drahu 214. Vnitfek bubnu 210 je tak
rozdélen v pfivodni pasmo 211, drtici padsmo 213 a vystupni pasmo 215.

Uvniti bubnu 210 je umistén valec 216, ktery se odvaluje po prstencové mleci draze 214 a je
uloZen volné na hfideli, jehoZ konce jsou vedeny svislym vedenim nebo pakami a jsou zatiZzeny
pruzinami nebo hydropneumatickymi valci, coz umoziuje pfitisknout valec 216 na mleci drahu
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214 pfedem stanovenou a regulovatelnou silou. Toto klasické provedeni neni znazornéno na
vykresech, aby je zbyte&né nekomplikovalo.

Uvnitt bubnu 210 mize byt umisténo n&kolik valch 216, a to v tthlu B nad obloukem bubnu 210
mezi lozisky 212. V pfipadg, Ze je buben 210 uloZen v loziskové panvi, odpovida tento tihel §ifce
loziskové panve.

Na konci obraceném ke vstupu drti¢e ma valec 216 zlizenou &ast 217, kterd umoziiuje rozdrtit
velké kusy materialu dfiv, neZ dojdou k vrstvé rozemletého materilu, na které se odvaluje hlavni
Cast valce 216. Tim se zvy$i homogenita rozemleté vrstvy materialu a iinnost celého zatizeni.

V pfipadé, Ze se drti material s velice riiznou zrnitosti, Ize soustavné drceni a mleti provadét
pomoci stupiiovitého vélce, ktery sestiva z nékolika &asti s priméry rostoucimi od vstupu
k vystupu, nebo, v meznim p¥ipadg, pomoci kuZelového vélce, jehoz men3i primér je ptivracen
ke vstupni strané a v&t$i primér k vystupni strané bubnu 210. TéhoZ vysledku lze dosahnout
s pouZitim valce s valcovym plastém a stupriovité nebo kuZelové mleci drahy, jejiz v&tsi pramér
je na vstupni strané a men3i primér na vystupni strané bubnu 210. Pfi pouziti mleci drahy a valce
stupfiovitého prifezu nebo kuZelovitého prifezu, které maji v kazdém pritezu kolmém k ose
drti¢e konstantni pomér mezi priméry mleci drahy a vélce, probiha rozdrceni velkych kust
amleti jemného materidlu bez smykovych sil a bez vzijemného kluzného pohybu, které
nejéastéji vyvolavaji opotiebeni pracovnich ploch mleci drahy a vélce. Obr. 9 az 11 znézoriiuji
tfi priklady tohoto principu. Na obr. 9 ma mleci draha 214a a valec 216a dv& &asti s riiznym
primérem, kde Cast pfivricend ke vstupu drtiCe mé nejv&tsi primér a podstatné mensi axialni
délku nez druha &ast. V provedeni podle obr. 10 mé jak mleci draha 214b, tak i valec 216b
kuZelovy Gisek na vstupni strané drtiGe a podstatng del3i valcovy tsek na vystupni stran&. Obr. 11
ukazuje jiné provedeni, kde mleci draha 214c i valec 216c¢ jsou kuZelové a jejich vétsi primér je
pfivracen ke vstupni strané drtice. Na viech obr. 9 az 11 ukazuje $ipka E smér postupného
pohybu rozemletych latek. Je tieba zdiiraznit, Ze soustavné drceni a mleti je umoznéno vyludng
posouvacim Ustrojim, které piisobi krokové a zajistuje postupny dopiedny pohyb rozemilaného
materialu po mleci draze v axialnim sméru bubnu 210.

Pfi provozu je buben 210 unaden ve sméru 3ipky R a kona rotaéni pohyb rychlosti vy$si neZ je
kriticka rychlost, takze veskery material je odstedivou silou pfitla¢ovan na cely obvod na vnitini
plochu bubnu 210, kde ulpiva.

Vhorni &asti bubnu 210 na sestupné &asti kruhové drahy zpracovavaného materidlu je
usporadano posouvaci Ustroji, které zajistuje dopfedny pohyb materialu od jednoho konce bubnu
210 ke druhému. Toto dstroji je tvofeno pevnou stérkou 218, ktera probiha po celé délce bubnu
210 a je udrZovéna bud’ v pfimém styku, nebo v t&sné blizkosti jeho vnitini stény, a odchylova-
cimi deskami 220, uloZenymi vedle sebe pod stérkou 218, takZe zachycuji material oddéleny
stérkou 218 od bubnu 210.

Kazdd odchylovaci deska 220 je ulozena vykyvné na nosniku 222 kolem svislé osy 224, pfi¢emz
motor 226, naptiklad pneumaticky, k némuz je odchylovaci deska 220 ptipevnéna tahlem 228,
umoZziuje jeji nataleni kolem osy 224.

Odchylovaci desky 220 jsou sklonéné pod dhlem kolem 45° a jsou usporadany bud’ tak, jako
ukazuje obr. 7, takze odchyluji uvolnény material k ose bubnu 210, nebo podie obr. 8, kde vedou
rozemlety a uvolnény material k bubnu 210.

V provedeni znazoméném na vykrese obsahuje Ustroji 3 odchylovaci desky: odchylovaci desku

220a, uspotadanou v predni ¢asti bubnu 210 tvofici pfivodni pdsmo 211, odchylovaci desku 220b
uspofadanou ve stfedni €sti tvorici drtici pAsmo 213, a odchylovaci desku 220c ve vystupnim
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pasmu 215. Prvni dvé desky 220a, 220b vraceji material uvolnény stérkou 218 do vnitrku bubnu
210, zatimco odchylovaci deska 220c vede tento materidl smérem k ose bubnu 210. Polet
odchylovacich desek 210 a jejich uspotddani mohou byt riizné podle rozmérd drtiCe a pozadova-
ného stupné mleti.

Obr. 6 ukazuje orientaci odchylovacich desek 210. Material uvolnény stérkou 218 od bubnu 210
spadava na odchylovaci desky 220 a klouZe po nich po drahach s nejvétSim sklonem ve sméru
Sipek P. Pfi kazdé otaéce bubnu 210 tedy material postupuje ve sméru rovnobézném s jeho osou
doptedu o vzdalenost, ktera je pouhym zlomkem $ifky neboli axidlniho rozméru mleci drahy 214
a ktera zavisi na orientaci odchylovacich desek 220 a je libovoln& nastavitelna. Material je tedy
veden krok za krokem od vstupniho bodu pfivodniho pasma 211 do drticiho pasma 213, potom
pfemistovan po mleci draze 214 a nakonec vypoustén pozadovanou rychlosti. ProtoZe orientace
odchylovacich desek 220a, 220b, 220c je nastavitelnd individualn€, mohou byt rychlosti
dopfedného pohybu materidlu ve viech tfech pasmech 211, 213 a 215 rizné a samostatné
nastavitelné.

V drticim pasmu 213 je doptfedny pohyb materialu pti kazdé otacce bubnu 210 zlomkem Sitky
mleci drahy 214, takZe material je drcen né€kolikrat za sebou, nez vystoupi z bubnu 210.

Regulace polohy odchylovacich desek 210 mize byt provadéna na dalku a mize k ni dochézet
b&hem provozu drtice.

Nasledujici tabulka umoZziiuje srovnani jakosti cementu, vyrobeného semletim slinku v prstenco-
vém drti¢i podle vynélezu a standardniho cementu (cement CPA 425, 95 % slinku, 5 % sadry),
rozemletého klasicky v zafizeni s kulovym drti¢em. Je patrné, ze v zafizeni podle vynalezu se
vyrobi cement stejné dobré kvality pfi spotiebé mémé energie niz$i o 40 % oproti kulovému
drtiéi.

Typ drtiCe | Mérna energie Jemnost Zpracovatelnost | Kaovitd suspen-
kWh/t odpad na situ | podle Blina v% ze
28 mmv % cm’/g obsah vody v %
kulovy 33 40,6 2844 103 29,0
prstencovy 20 35,6 2880 96 28,6
Typ drtice , Pevnost (kg/cm?)
v ohybu po: v tlaku po:
Iden | 3dny | 7dnt | 28dni | 1den | 3dny | 7dni | 28dni
kulovy 31 54 68 89 130 250 343 520
prstencovy 30 54 69 93 140 300 410 557

PATENTOVE NAROKY

1. Drti¢ zahrnujici rotaéni prstenec (14, 116, 214) s horizontalni osou otaceni; alespoii jeden
valec (30, 124, 216), odvalujici se po mleci draze, tvofené vnitinim povrchem rotaniho prstence
(14, 116, 214), a pisobici na material, nachazejici se na mleci draze, tlakem; prostfedky pro
uvadéni rotaniho prstence (14, 116, 214) do rotaéniho pohybu o rychlosti postaCujici pro
udrZovani materialu na mleci drize odstfedivou silou; a posouvaci ustroji (34, 132, 218, 220)
umoZiiujici pfemistovani materialu, nachazejiciho se na mleci draze, v pfi¢ném sméru pfi kazdé
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otacce o zlomek $itky mleci drahy, vyznac€eny tim, Ze rotaini prstenec (14, 116, 214) je
vytvofeny v integralnim celku s koaxidlnim valcovym plastém (12, 112, 210), ktery tvofi na
jedné ze stran rotaéniho prstence (14, 116, 214) ptivodni komoru (211) pro material, ureny
k drceni; a Ze posouvaci ustroji (34, 132, 218, 220a) je usporadané v uvedené ptivodni komote
(211) pro zavadéni materialu na mleci drahu.

2. Drti¢ podle naroku 1, vyznadeny tim, Ze ve vnitinim prostoru rotacnihé prstence
(116) obsahuje dva navzajem thlové odsazené valce (124), pficemz pred kazdym z téchto valci
(124) je ve smyslu otageni rotaéniho prstence (116) usporadané posouvaci Gstroji (132).

3. Drti¢ podle naroku 1 nebo 2, vyznaéeny tim, Zerotadni prstenec (14, 116, 214) je
neseny alespoii jednou opérou (18, 118) stim, Ze alespoi jedna ztéchto opér (18, 118) je
uloZené pod vélcem (30, 124, 216).

4. Drti¢ podle niroku 3, vyznaéeny tim, Ze kazdid opéra (18, 118) je tvofena
loziskovou panvi spojenou s mazacim systémem, ktery mezi kluznymi povrchy loziskové panve
a rotacniho prstence (14, 116, 214) pii otaceni tohoto rotaniho prstence (14, 116, 214) udrzuje
olejovy film.

5. Drti¢ podle naroki 1,2, 3 nebo 4, vyznaéeny tim, Ze posouvaci Gstroji (218) je
tvofené stérkou, ktera se rozklada rovnobézné s osou rotaéniho prstence (214), vnika do vrstvy
materialu, zachycené na vnitinim povrchu rotaéniho prstence (214) plisobenim odstiedivé sily,
a uvoliiuje tuto vrstvu; a odchylovacimi deskami (220a, 220b, 220c), které jsou usporadané pod
stérkou a v odstupu od této stérky tak, Ze zachycuji material uvolnény stérkou, a které jsou
orientované tak, ze odchyluji material k vystupu z drtie a posouvaji tento material paralelné
s osou otaleni rotaniho prstence (214) pti kazdé otacce o vzdalenost rovnou zlomku $itky mleci
drahy.

6. Drti¢ podle naroku 5, vyznadeny tim, Zze kazda odchylovaci deska (220a, 220b,
220c) je ulozena vykyvné kolem osy (224), ktera je vyhodné svisl4, a vykazuje sklon, zpisobu-
jici sméfovani materialu k ose drtice.

7. Drti€¢ podle naroku 5, vyznadeny tim, Ze kazda odchylovaci deska (220a, 220b,
220c) je uloZena vykyvné kolem osy (224), kterd je vyhodné svislid, a vykazuje sklon,
zpiisobujici sméfovani materialu ke sténé drtice.

8. Drti¢ podle naroku 6 nebo 7, vyznaceny tim, Ze obsahuje prostiedky (224, 228) pro
ovladéni otafeni odchylovacich desek (220a, 220b, 220c) a modifikovéni rozsahu jejich sklonu,
zplisobujici zménu rychlosti axidlniho posuvu materialu.

9. Drti¢ podle nékterého zndrokti 1 az 8, vyznacéeny tim, Ze valec (216) a/nebo mleci
dréha tvofena vnitinim povrchem rotacniho prstence (214) ma primér, ktery se plynule nebo
stupiiovité¢ méni od jednoho okraje valce (216) ke druhému a/nebo od jednoho okraje mleci
drahy ke druhému tak, Ze rozestup mezi valcem (216) a mleci drahou se plynule nebo stupiiovité
zmen$uje od vstupu mleci zény (213) k jejimu vystupu.

10. Drti¢ podle naroku9, vyznaceny tim, Ze pomér priméra mleci drahy a valce (216)

v témze fezu kolmém k ose drti€e ziistava konstantni po celé délce mleci drahy a valce (216)
v axialnim sméru.

7 vykresti
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