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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb wytwarzania prochu nitroce-
lulozowego, polegajacy na przedzeniu ni-
tek z kolodjonu, przyczem kolodjon ten
moze byé ewentualnie uiyty z dodatkiem
wszelkich innych produktéw, mogacych
polepszyé wlasciwosci prochu i ulatwié fa-
brykacje.

Proch wedlug wynalazku jest bardzo
tatwy do wytwarzania i stosowania. Moz-
na zwlaszcza zastosowaé do wytwarzania
go sposoby, uzywane do wyrobu jedwabiu
sztucznego.

Nici prochowe moga posiadaé¢ rowek
podluiny o jakimkolwiek odpowiednim

przekroju; rowek ten stuzy ewentualnie do
umieszczenia w nim produktu, réznego od
materjalu nitki.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
kladu urzadzenia do wytwarzania nici ko-
lodjonowych.

Fig. 1 przedstawia schematycznie urza-
dzenie saczace i zasilajace dysze prze-
dzalnicze, fig. 2 i 3 przedstawiajg schema-
tycznie dwa urzadzenia do przedzenia i
koagulowania nitek, fig. 4 przedstawia
schematycznie urzadzenie do regulowania
naprezenia nitek, fig. 5 przedstawia sche-
matycznie urzadzenie do obrébki nitek,
fig. 6 i 7 przedstawiaja przekréj pionowy

*) Wtasciciel patentu oswiadczyt, 3e wynalazcami sq: Rausch, Blanchard, de Varine Bohan,

Fauveau i Pineault,
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i widdk 'lpi‘fzedh dyszy przedzalniczej do

rzagia nitek Z'gowkami podtuznemi,
‘é } ? E prz¢ statyia Irzekrél pionowy od-

dyszy, fig."9 uwidocznia przekroj
’pop;;zeczny nitki; ‘wytwarzanej zapomoca
tej dyszy, a fig. 10 — 12 — przekroje po-
przeczne nitek innego ksztaltu; fig. 13 i 14
pregdstawiapiicddunek w widoku oraz
przekroju osiowym, a fig. 15 i 16 — widok
oraz przekr6j poprzeczny innej odmiany
tadunku.

Sposéb,: opisatiy ponizej, dotyczacy
wytwarzania prochu wedlug wynalazku,
obejmuje przedewszystluem ‘wytwarzanie
kolodjonu. .

Kolodjon ten powinien posiadaé¢ odpo-
wiednig plynnosé.

Do wygobu ‘kolodjonu stosuje sie nitro-
celuloze o takiej zawartosci azotu, aby ni-
troceluloza byla <wupeltiie rozpuszczalna
lub prawie rozpuszczalna w obranym ‘roz-
puszczalniku. W pewnych przypadkach
mozZna usuwaé cze$ci nierozpuszczalne
Pprzez saczénie.

Mozna np. zastosowaé, jako hitrocélu-
loze, bawelng strzelnicza, znitrowana pap-
ke drzewna o odpowiednich wtasciwo-
$ciach i t. d. Wybér nitrocelulozy zalezy
od zamierzonego zastosowania jej, od spo-
‘sebu1 'i tirzgdzefi, ‘stosowanych do prze-
-dzenda, -a takie od rodzaju rozpuszczalni-
ka lub rozpuszczalnikéw.

‘Do kolodjonu mozna dodawaé substan-
cyj, ‘majacych tia celu ulepszenie ‘wlasci-
wosci prochu (wlasciwosci balistycznych,
trwatosci, higroskopijnosci, gestosci'i t. d.),
badz tez umozliwiajacy¢h lub -ulatwiaja-
cych Zabieg przedzenia (np. -zmniejszaja-
cych ‘lepkosé kolodjonu). Jako substancje
pomocnicze mozna stosowaé np. nitrogli-
‘ceryne, -dwu- albo tréjnitrotdluen, dwuni-
troglikol, podstawione -moczniki, estry,
-dwiifenyloamine i t. d.

‘Nitroceluloze, pfzenaczona do wyrobu
kolodjonu, mozna pozbawié¢ wszystkiej al-
bo czesci jej wody badz przez wysuszenie

(np. w prézni) w obecnosci lub bez $rod-
ka vielat_ynuja,cego, rozpuszczalnika albo
ciafa, wchianiajacego wode, badZ przez
zmieszani¢ z rozpuszczalnikiem lub $rod-
kiem zelatynujacym i walkowanie na go-
raco, badz przez odwodnienie zapomoca
odpowiedniego ciala (np. zapomoca alko-

holu butylowego) pod prasa, w suszarce

albo w innem urzadzeniu, badZ wreszcie

zapomoca wszelkiego innego odpowiednie-

go zabiegu.

- Nitrogliceryne mozna wprowadzaé bez-
posrednio lub tez jako skiadnik prochu,
ktory si¢ pemownie przerabia w celu wy-
tworzenia kolodjonu, badz wreszcie w ten
sposob, iz kolodjon wyrabia si¢ z plyt z
nitrocelulozy i nitrogliceryny, zawieraja-
cych ewentualnie jedno lub kilka cial po-
mocniczych i mala ilos¢ wilgoci.

Mieszamnie mitrocelulozy z rozpuszczal-
nikiem lub rozpuszczalnikami i ciatami
pomocniczemi przeprowadza si¢ w odpo-
wiedniem urzadzeniu i w przeciagu okre-
slonego czasu, zachowujagc odpowiednie
warunki np. temperature.

Po wytworzeniu kolodjon mozna pod-
dawaé ‘dojrzewaniu w odpowiednich wa-
runkach. Przesacza si¢ go rowniez i odga-
zowuje.

Stosowany ‘filtr powinien mieé ‘oczka
dostatecznie drobme, aby e mogly ‘przez
nie przej$¢ czastki, ‘mogqce zatkaé -dysze
przedzalnicza. Nie moze ‘on mie¢ ‘jednak
oczek tak drobnych, zeby ulegaly zakleje-

'niu kolodjonem. Rodzaj jego powinien by¢’

réwniez dostosowany ‘do kolodjonu, “prze-
znaczonego do saczenia; saczek moze byt

perkalowy, jedwabny, z ‘sidtki metdlowej

(np. z niklu, ‘moneélu, ‘bronzu, bronzu ‘fo-

sforowego) i t. d.

Tak ‘przygotowany kolodjon -przedzie
si¢ mastepnie, przyczem przedzenie mozna
przeprowadzaé kilkoma ‘sposobami. Poni-

‘#ej podaje sig-dwa glomme. sposdby prze-

dzenia. ,
Sposob 1. Kolodjon pod cisnieniem




praettacza sie przez dysze praedzarki i po
wyjéciu z nich w postaci nitek wprowadza
sie do kapieli koagulujacej; nastepnie nit-
ki nawija si¢ na cewki. W pewnych przy-
padkach kapiel koagulujaca mozna zasta-
pi¢ gazem koagulujacym.

Cheac otrzymaé nitki o stalej srednicy,
nalezy zastosowaé rézne ostroznosci, a mia-
nowicie: zapewnié¢ stalo§é¢ dopltywu kolo-
djonu, odpowiednie napreienie przy wy-
ciaganiu nitki oraz statosé sktadu i tempe-
ratury kapieli koagulujacej. W przemysle
jedwabiu sztucznego zastosowano wiele u-
rzadzedr w celu zapewnienia tych warun-
kéw; wurzadzenia te daja sie rowniez za-
stosowaé¢ do przeprowadzania sposobu we-
dlug wynalazku niniejszego.

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
1, kolodjon 1 przechodzi mnajpierw przez
- mieszarke 2 z podwdjnemi $ciankami, w
ktérej utrzymuje si¢ odpowiednia tempe-
rature przez przepuszczanie migdzy $cian-
kami mieszarki odpowiedniej cieczy o
pewnej temperaturze.

Z mieszarki kolodjon przechodzi do
zbiornika 3, ogrzewanego réwniez w razie
potrzeby do pozadanej temperatury przez
przepuszczanie cieczy ogrzewajacej mie-
dzy podwéjnemi $ciankami zbiornika.

U podstawy zbiornika 3 znajduje sig
pompa 5, ktéra przeprowadza kolodjon
do jednego z filtréw 6 i 67, umieszczonych
réownolegle, tak iz mozna poslugiwaé sie
niemi na zmiang i oczyszczaé ten, ktérego
si¢ w danej chwili nie uzywa (na rysunku
filtr 6°).

Pompa 5 umieszczona jest bezposred-
nio na dnie zbiornika 3.

Przesaczony kolodjon przez kurek
tréjdrogowy 7 przechodzi do zbiornikéw
8, 8%, skad jest odciagany zapomoca pomp
9. 9¢ i prowadzony do bateryj filtrow 10,
10° o kilku plétnach co raz gesciejszych,
przyczem filtry te s3 umieszczone (najle-
piej) réwnolegle, jak filtry 6, 6°.

Drugi raz przesaczony kolodjon prze-

chodzi do zbiornika 11, nastepnie do
skrzynki 12, zawierajacej zawér, skad ko-
lodjon przechodzi do przedzarki przewo-
dem 13 ped scisle okreslonem cisnieniem.

Nadmiar kolodjonu wraca do zbioeni-
kéw 8, 8° przewodem 14.

Manometry 15 wskazuja ci$nienie ko-
lodjonu w réznych miejscach urzadzenia.
Urzadzenie to posiada ponadto rurki wy-
lotowe 16, stuzace do odgazowywania ko-
lodjonu.

Jesli przedzenie przeprowadza sig, sto-
sujac koagulacj¢ nitek w cieczy, to prze-
wéd 13 laczy sie z rura z dyszami prze-
dzalniczemi 17, umieszczonag w kapieli
koagulujacej 18 (fig. 2), poczem otrzyma-
ne nitki nawija si¢ badZ cienka warstwa
na cewke 19 o duzej $rednicy, badz gruba
warstwa na cewke, ktérej szybko$é obrotu
maleje w miare wzrostu grubosci warstwy
nitek na cewce (iloczyn z obwodu kola
warstwy nitek przez szybkos$é katowa
obrotu pozostaje stalty), sklad i tempera-
ture kapieli utrzymuje sie state dzieki nie-
przerwanemu doplywowi cieczy o pozg-
danej temperaturze oraz stalemu odply-
wowi cieczy na przeciwleglym koricu ka-
pieli przy ewen'tualnem ogrzewaniu kapie-
li przez przepuszczanie cieczy ogrzewaja-
cej miedzy podwodjnemi $ciankami zbiorni-
ka, zawierajacego kapiel koagulujaca.
Mozna réwniez stosowaé wszelkie inne od-
powiednie urzadzenia.

Mozna np. stosowaé znany sposéh wy-
ciagania i nawijania nitek zapomoca wi-
réwki przedzalniczej.

Przedzie sie naogél zdotu do goéry pio-
nowo albo ukoénie, lecz mozna réwniez
stosowaé urzadzenia, umozliwiajace prze-
dzenie poziome lub pionowe zgory nadét
albo w kierunkach posrednich, zreszta nit-
ka moze przebywaé dowolna droge mig-
dzy dysza przedzalnicza a cewka.

Rodzaj, wymiary i ksztalt dyszy praze-
dzalniczej zaleia od rodzaju przerahbiane-
go kolodjonu oraz od pozadanych wlagci-



wosci wytwarzanego prochu. Dysza moze
np. posiadaé otwér okragly lub splaszczo-
ny albo moze byé¢ zaopatrzona w trzpien
w otworze (do wyrobu nitek z kanalem
w §rodku) i t. d. Dysza moze mieé¢ réwniez
kilka otworéw.

Otwory dysz przedzalniczych moga
mieé¢ brzegi zabkowane lub mieé ksztalt
gwiazdy, dzigki czemu otrzymuja si¢ nitki
o wigkszej powierzchni zewnetirznej, dzie-
ki czemu zwieksza sie latwosé zapalania
sie nitki prochowej.

W tym samym celu ulatwienia otrzy-
mywania latwo si¢ zapalajacych nitek pro-
chowych mozna stosowaé koagulacje za-
pomoca kapieli, zawierajacej odpowiednia
s6l w roztworze (np. saletrg); po zabliegu
tym moze nastepowaé moczenie, majace
na celu usunigcie soli, zeby w powierzchni
prochu wytworzyé pory; moczenie mozna
uskuteczniaé przed wysuszeniem albo po
niem.

Poza ksztaltami otworéw, wspomnia-
nemi powyzej, mozna jeszcze stosowaé
ksztalt litery V albo ksztalty krzywe,
przypominajace meniski. Naprzyklad nit-
ka A (fig. 10) posiada przekr6j w postaci
litery V, nitka C (fig. 11) w postaci pod-
kowy, a nitka D (fig. 12) w postaci pol-
ksigzyca o powierzchniach: wypuktlej i
wklestej.

Dysza przedzalnicza moze byé zrobio-
na ze szkla, niklu, metalu szlachetnego,
stopu Monel‘a lub wszelkiego innego od-
powiedniego materjalu, zaleznie od rodza-
ju kolodjonu, ktéry si¢ przedzie.

Wytwarzana nitke mozna podczas na-
wijania zraszaé kapiela koagulujaca.

Mozna nawijaé kilka nitek razem albo
kazda zosobna.

Mozna np. wytwarzaé motki albo na-
wijaé nitki na cewki zapomoca ktéregokol-
wiek sposobu, stosowanego w przemysle
jedwabiu sztucznego.

Wreszcie mozna wogole stosowaé wszel-
kie urzadzenia, sposoby postepowania

i t. d., stosowane w przemys$le jedwabiu
sztucznego, o ile tylko te urzadzenia, spo-
soby postepowania i t. d. nie wplywaja

szkodliwie na wytwarzane nitki z punk-

tu widzenia ich zastosowania,
chu.

To samo dotyczy odzyskiwania roz-
puszczalnika albo uzytych cial pomocni.
czych (badZ w rozpuszczalniku, badZ w
kapieli koagulujacej), ktére mozna wycia-
gnaé z zuzytej kapieli koagulujacej albo z
atmosfery, otaczajgcej urzadzenia.

Sposéb z zastosowaniem koagulacji na
mokro jest odpowiedni zwlaszcza przy
przerdbce kolodjonéw, wytworzonych przy
uzyciu jako rozpuszczalnika alkoholu me-
tylowego; w tym przypadku nalezy catko-
wicie odwodnié¢ bawelne strzelnicza albo
stosowaé pomocniczy rozpuszczalnik. Ka-
piela stracajaca jest wtedy woda zimma,
ciepta lub goraca z dodatkiem lub bez do-
datku alkoholu etylowego lub metylowego
albo innych cial organicznych czy mineral-
nych.
Filtr moze byé perkalowy albo z siatki
niklowe;j.

Sposéb ten polega na przetlaczaniu ko-
lodjonu pod ci$nieniem przez dysze prze-
dzalnicze 17* (fig. 3), umieszczone w ko-
morze 40, w ktorej nitki koaguluie sie
przez odparowanie rozpuszczalnika. To
odparowanie mozna przyspieszy¢, ogrze-
wajac komore, posiadajaca podwojne
$cianki, albo wpuszczajac do komory o-
grzany strumien gazu, np. przez otwor 40 ¢,
i wypuszczajac go przez otwér 40°, albo
wreszcie zapomoca wytwarzanej w komo-
rze prézni (komora nie posiada wtedy
otworu 40°, a wylot 40° jest polaczony z
urzadzeniem ssacem). MoZna réwniez
stosowaé¢ dwa albo trzy z wyzej wymie-
nionych srodkéw jednoczesnie.

Wytworzone nitki nawija si¢ po wyj-
$ciu z komory 40 np. w taki sam sposéb,
jak przy mokrej koagulacji, na bebny 19.

Szeroko§é (lub $rednica) nitek prochu,

jako pro-



.

wytwarzanych w my$l wynalazku, moze
zmieniaé sie w granicach bardzo rozle-
glych, zawartych miedzy wartoscia dol-
ng — 0,05 — 0,06 mm i géorna — 10 cm.
Grubosé (w przypadku nitek w postaci
rurek, tasm plaskich lub o powierzchniach
krzywych i t. d.) moze zmieniaé si¢ w gra-
nicach od 0,05 lub 0,06 mm do kilku mili-

. metrow.

W zaleznosci od rodzaju kolodjonu
oraz gruboéci nitek proch ten nadaje sie
do rozmaitego uzytku.

Dla przykladu przytoczyé mozna naste-
pujace zastosowania.

Nitek bardzo cienkich (0,05 — 0,2
mm) uzywa si¢ do nabojéw do broni ma-
lego kalibru, np. rewolweréw, pistoletow;
nitek cienkich (0,1—0,3 mm)—do nabojéw
do broni mysliwskich; nitek $rednich
(6,25 — 1,00 mm) — do nabojéw do ka-
rabinéw' i malych armatek; nitek w postaci
grubych tasm — do mnabojéw malych i
$rednich dzial.

Fig. 9 przedstawia przekréj poprzecz-
ny nitki prechu, uzyskiwanego zapomoca
dysz typu, opisanego ponizej. Nitka ta po-
siada ksztalt rurki o szczelinie podtuz-
nej B°. _

Chcac otrzymaé nitki o stalej srednicy,
nalezy przy zastosowaniu tego sposobu
przedsiewziaé specjalne ostroznosci, po-
dobne do tych, jakie si¢ stosuje w prze-
mysle jedwabiu sztucznego.

Oczywiscie wszystko, co powiedziano
w zwiazku z zastosowaniem sposobéw po-
stepowania lub jakichkolwiek wurzadzen,
uzywanych w przemysle jedwabiu sztucz-
nego i dotyczacych przedzenia przy zasto-
sowaniu koagulacji na mokro, dotyczy
rowniez sposobu przedzenia na sucho.

Sposéb przedzenia na sucho nadaje sie
mianowicie przy stosowaniu kolodjonéw
acetonowych.

Otrzymane nitki prochowe wykoricza
si¢, jak nastepuje. “

Nitki, nawiniete na cewki lub motki,

odwadnia si¢ oraz uwalnia od rezpuszczal-
nikéw albo od nadmiaru zawartych w nich
materjaléw przez ociekanie, suszenie, mo-,
czenie i t. d., nastepnie przeprowadza w
postaé, odpowiednia do uzytku, np. przez
pociecie, przesianie i oddzielenie. kawal-
kéw anormalnych.

Poza tem mozna zastosowaé obrobkg
nitek, majaca na celu np. zmniejszenie za-
palnosci, szybkoéci spalania oraz ,sily"”
prochu, to znaczy, ciénienia, wytwarzane-
go kilogramem prochu wskutek rozkladu
w zamknigtem naczyniu, przyjmujac, ze
rozklad ten daje gazy, czyniace zadosé
prawu Mariotte'a i Gay - Lussac’a, albo
zmiane gestosci grawimetrycznej prochu,
albo wreszcie osiagniecie obu tych wyni-
kow jednoczesnie. Obrébka ta polega np.
na wygladzaniu nitek. Mozna wreszcie
proch zabarwi¢ albo ografitowaé.

Przed uzyciem proch podlega ostatecz-
nemu suszeniu, poczem pozwala mu sig
naciagnaé zpowcotem pozadana ilosé wil-
goci.

Wszelkie sposcby postgpowania oraz
urzadzenia, stosowane do wykonywania
tych zabiegébw przy fabrykacji prochu
zwyklemi sposobami, nadaja si¢ réwniez
w sposobie niniejszym.

Chcac otrzymaé mitki prawidtowe, nale-
zy przedsiewziaé pewne ostroznosci: zwia-
szcza ociekanie, suszeniec i moczenie
wszystkich nitek nalezy uskuteczniaé w
identycznych warunkach temperatury, ci-
éniemia, naprezenia nitki, <¢zasu trwania
(przy kazdym 2z tych trzech zabiegow}
wilgotnosci atmosfery (podezas ociekania 3
suszenia), skladu i objetosci kapieli w sto-
sunku do objetosci prochu (przy meeze-
niu) it. d.

Podczas tych zabiegow mozna w tym
celu naprezaé nitki w urzadzeniach, za-
pewniajacych, np. zapomoca; przeciweigza-
ru, okreslone i stale naprezenie nitek.

Fig. 4 przedstawia urzadzenie, posia-
dajace dwa slupy pionowe 20, 21, polg-



czone dwoma pretami poziomemi 22, 23
ze stali niklowanej. Stup 20 jest nierucho-
my, a stup 21 — ruchomy.

Pret gorny 22 jest nieruchomy, jest on
polaczony na stale ze slupem 20, a jego
koniec przeciwlegly mozna przytwierdzaé
do stupa 21 w jakikolwiek odpowiedni spo-
s6b.

Pret dolny 23 moze si¢ przesuwaé pio-
nowo miedzy dwoma slupami, a jego kon-
ce s3 w tym celu umieszczone w prowad-
nicach 20° i 21° tych stupéw.

Urzadzenie si¢ rozkreca, nawleka sie
pasma 24 na dwa prety 22 i 23, skreca sig
urzadzenie ponownie i wytwarza zadane
naprezenie, zawieszajac na precie 23 cie-
zar 25, dobrany odpowiednio do liczby
pasm oraz do liczby nitek w kazdem
pasmie. Pret 23 posiada u dotu strzemie
23, na ktérem zawiesza sie odpowiedni
ciezar 25,

Pasma kraje si¢ nastepnie na kawalki
jednakowej dlugosci, poczem starannie
sortuje.

Obrébke, przeznaczona do zmiany (w
kierunku ostabienia lub zmniejszenia)
wszystkich lub niektérych tylko wtasciwo-
$ci prochu, jak sily (w sensie wskazanym
powyzej), szybkosci spalania, zapalnosci,
mozna uskuteczniaé badZ to po pocieciu
nitek zapomoca np. metod zwyktych {wy-
gladzania i t. d.), badz w przypadku ni-
tek niepocietych, przez przepuszczanie ich
przez ciecz, w rodzaju np. roztworu
kamfory w alkoholu, lub przez gaz, ktére
odgrywaja role opézniacza, rozpuszczalni-
ka lub czynnika zelatynujacego.

Do kolodjonu mozna réwniez dodawaé
barwnika.

Do obrébki wykoriczajacej mozna mp.
zastosowaé urzadzenie, przedstawione
schematycznie dla przyktadu na fig. 5.

“Nitka 26 odwija sie z cewki 27, osa-
dzonej wahliwie okolo swej osi, i przecho-
dzi przez kapiel obrabiajaca 28 po wo-
dziku 29,

Kapiel obrabiajaca moze byé np. utwo-
nzona z roztworu kamfory, centralitu albo
ftalanu etylowego w alkoholu etylowym
(mniej lub bardziej rozciericzonym) albo
w benzolu.

Po przejsciu przez kapiel mitka prze-
chodzi do suszarki i odzyskiwacza 30
przez otwér 30°, ktoéry moze byé zaopa-
trzony w szczotki, zgarniajace ciecz. W
suszarce nitka przechodzi po wateczku wo-
dzacym 31 na waleczek naciagajacy 32,
poczem wychodzi z suszarki i nawija sie
na motowidlo 33.

Wateczek 32 jest obcigzony cigzarem
32+, ktéry nacigga odpowiednio nitke.

Szybkie przechodzenie nitki reguluje
si¢ tak, aby suszenie nitki bylo calkowicie
zakoriczone przed nawinigciem na motowi-
dto 33. ‘

Skladniki kapieli, wyparowane w su-
szarce 30, odzyskuje si¢ zapomoca jakie-
gokolwiek odpowiedniego urzadzenia, nie-
uwidocznionego ma rysunku.

Kapiel obrabiajaca moze byé utworzo-
na réwniez z odpowiednio dobranego ko-
lodjonu, ktéry wytwarza na nitce powloke,
majaca mniejsza szybkoéé zapalania sie niz
sama nitka.

Do wytwarzania prochu wedtug wyna-
lazku mozna oczywiscie stosowaé wszel-
kie inne odpowiednie urzadzenia, roéine
od wyzej wspomnianych i przedstawio-
nych na rysunku schematycznie jedynie
tytutem przykladu, a takie stosowaé
wszelkie odpowiednie zmiany w urzadze-
niach i sposobach postepowania, ktérych
nie opisano szczegélowo, jako zbytecznych
dla zrozumienia wynalazku, oraz stoso-
waé w wyzej opisanych warunkach wszel-
kie zabiegi, stosowane w przemysle jedwa-
biu sztucznego, ewentualnie wprowadza-
jac do mnich wszelkie odpowiednie zmiany,
uwzgledniajace warunki fabrykacji, nie
wykraczajac przez to poza ramy wynalaz-
ku.

Tak np. zamiast opisanych powyzej u-



tzadzer moZna  stosowaé - urzadzenie,
umozliwiajace fabrykacje¢ ciagla, to- jest
stuzace do przedzenia, ociekania, suszenia,
moczenia, obrabiania koficowego, suszenia
ostatecznego, ponownego wchlaniania wil-
goci 1 ewentualnego krajania albo wytwa-
rzania tadunkéw, opisanych ponizej.
Mozna réwniez przeprowadzaé wytwarza-
nie kolodjonu w sposéb ciagly.

Sposobem wedlug wynalazku mozna
wytwarzaé proch w postaci rurek z po-
- dluzng szczeling lub tez w postaci nitek z
rowkiem podluznym, mniej lub bardziej
glebokim o dowolnym odpow1edmm prze-
kroju.

Rurka ta moze posiadaé jeszcze w
chwili przedzenia wigcej niz jedna szczeli-
ne podiuzng i w tym przypadku sklada sie
w rzeczywistosci z kilku nitek oddziel-
nych, ktérych liczba jest réwna liczbie
szczelin; nitki te moga by¢ nast¢pnie po-
laczone zpowrotem, np. przez rozciggnie-
cie i (albo) skrecenie. :

Takie nitki mozna latwo wytwarzaé za-
pomoca odpowiednich dysz przedzalni-
czych. ’

Fig. 6 — 8 przedstawiaja dysze prze-
dzalnicze, pozwalajace na wytwarzanie
nitki w postaci rurki ze szczeling albo po-
siadajacej rowek podiuzny.

Dysza, przedstawiona na fig. 6 — 7,
posiada oslong 37, w ktérej znajduje sig
otwor przedzalniczy 37°.

W otworze 37° umieszczony jest
trzpieniek 38, ktéry przenika przez otwér
374 i posiada wystep 384 opierajacy sig o
brzeg otworu, dzieki czemu nitka przybie-
ra opisana powyzej posta¢.

Trzpieniek 38 jest osadzony na pod-
stawie 39, wchodzacej do ostony 37 i po-
siadajacej otwory przepustowe 39¢ do ko-
lodjonu oraz kolnierz zewnetrzny 39°.

W odmianie dyszy, przedstawionej na
fig. 8, trzpieniek 38 jest osadzony na pod-
stawie 40, do ktérej jest przymocowany
np. zapomoca nagwintowanego korica i na-

‘mniejsze od rozmiaré6w komory,

$rubka 41, Podstawa-40 - posiada otwory
przepustowe 40° oraz kolnierz zewngtrz-
ny 40°, ,

Dysza przgdzalmcza moze mieé kxlka

otworéw, z ktérych kazdy moze posiadaé
trzpieniek. : ,
Zaleznie od rodzaju, rozmiarow i

ksztaltu dyszy, rodzaju przedzonego pro-
duktu i urzadzen, zastosowanych do prze-
dzenia, mozna stosowaé inne urzadzenia,
przytwierdzajace albo utrzymujace trzpie-
niek na miejscu.

Jedna z zalet prochu wedlug wynalaz-
ku stanowi latwos¢ jego fabrykacji oraz
mozno$é stosowania go do nabojéw do bro-
ni palnej i zapalnikow.

Przy wytwarzaniu tych nabojow nitki,
uzyskiwane w mysl wynalazku niniejsze-
go, mozna skrecaé, splataé, tka¢ lub na-
wijaé. :

W nabojach, zawierajacych nitki, zwi-
nigte zwoje moga posiadaé postaé cewek,
ktebkow, czélenek i t. d. Moga onc zawie-
raé jedna lub kilka nitek badzto tego sa-
mego rodzaju, badZ réznorodnych, odpo-
wiednio rozmmszczonych

Gdy pozadane jest szybkie zapa}leme
prochu pod dzialaniem ciepla oraz gazéw,
wytworzonych przez splonke naboju, na-
b6j wykonywa sig¢ w. ten sposéb, by pomie-
dzy jego zwojami pozostawaly przestrze-
nie wolne, co ulatwia gwaltowne zapalanie
si¢ powierzchni nitki.

Zwéj mozna wykonaé réwniez i w ten
sposéb, aby byl scentrowany scisle na
sptonce, by wybuch tejze rozchodzil sig
zupelnie symetrycznie i regularnie na cala
mas¢ naboju. Gdy np. zwéj ma stanowié
nabéj wybuchowy ladunku, nadaje mu si¢
wymiary takie, by $cisle wypelnil przezna-
czona nan przestrzen.

Mozna jednak nadaé zwojowi wymiary
w ktérej
si¢ on znajduje, i komore te wykonaé w
ten sposéb, by zapewnila ona scentrowa-
nie, zaopatrujac ja np. w odpo-



wiednio rozmieszczone wystepy, <zopy
it d

Jezeli chod21 o prochy mysliwskie, to
zaleca si¢ zaopatrywaé zwéj w Srodkowy
otwér, ktéry po nalezytem eosadzeniu zwo-
ju przypadalby scisle naprzeciw sptonki.

Fig. 131 14 wyjasniaja sposéb wyko-
nania podobnego zwoju. Zwéj ten jest
utwarzony z nitki 41, rzadko nawinigtej
spiralnie i w kierunkach odwrotnych w
kazdych dwoch warstwach sasiednich,
przyczem powstajg komérki naksztalt pla-
stra miodu, dzieki czemu ogieri obejmuje
gwaltownie calyq powierzchnie poszczegél-
nych nitek. Zwéj posiada stozkowy otwér
srodkowy o wigkszej podstawie, zwrécone]j
ku splonce po nalezytem osadzeniu zwoju.

Zwoj moze skladaé sig z kilku nitek
prochu o tej samej charakterystyce lub o
charakterystykach réznych.

W odmianie naboju wedlug fig. 15 war-
stwy 43 oddzielnych spirali sa przegrodzo-
ne warstwami 44 o spiralach, przylegaja-
cych do siebie. Taki zwéj mozna powlec
warstwa 45, niepalna lub trudnopalnna‘1 np.
z octanu btonnika.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania prochu, zna-
mienny tem, ze sporzadza si¢ kolodjon,
rozpuszcza go w rozpuszczalniku, ewentu-
alnie z innemi cialami, przeznaczonemi do
wprowadzania ich w sklad prochu lub do
nadawania im znamion, sprzyjajacych
procesowi wyrobu, zagniata mieszanine,
pozwala jej dojrzeé, odgazowuje, prze-
sacza i wyciaga z niej nitki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze roztwar kolodjonu przetlacza
si¢ przez zaopatrzona w dysze przedzarke,
zanurzona w kapieli koagulujacej lub w
atmosferze gazu koagulujacego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze nitke, wychodzaca z przedzar-
ki, przedzie si¢ zapomoca wiréwki prze-
dzalniczej.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze keolodjon po wyjsciu z prze-
dzarki wpuszcza sie do srodowiska, z kto-
rego rozpuszczalnik zostaje odparowany
dzialaniem ciepla, przepuszcza przez ko-
more¢ prézniowa, przez prad gazu lub pod-
daje wspélnemu dzialaniu tych zabiegéw.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, w za-
stosowaniu do uzyeia kolodjonu z alkoho-
lem metylowym, znamienny tem, ze wy-
tworzone z niego nitki przepuszcza sie
przez kapiel koagulujaca, zawierajaca wo-
d¢ z ewentualnym dodatkiem innych do-
mieszek.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze nitki wygladza si¢ po wy-
przedzeniu.

7. Sposéb wedlug zastrz. 11— 5, zna-
mienny tem, ze po wyprzedzeniu nitki
wpuszcza si¢ do kapieli lub do gazu, opéz-
niajacego, rozpuszczajacego lub zelatynu-
jacego, np. do roztworu kamfory w alko-
holu. ) '

8. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze po wyprzedzeniu nitki
wpuszcza sie do kapieli, zawierajacej roz-
puszczong s6l, np. saletre, poddaje je
nastepnie utwardzaniu, usuwajacemu owa
s6l wjcelu wytworzenia poréw w po-
wierzchni nitki prochu.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wszystkie lub niektére czyn-
nosci, jak wytwarzanie kolodjonu, prze-
dzenie, wyzymanie, suszenie, utwardzanie,
wykarnczanie, suszenie ostateczne, zwilza-
nie, cigcie, nawijanie uskutecznia si¢ w za-
biegu cigglym.

10. Dysza przedzalnicza do wykony-
wania sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze zawiera jedna lub kilka dysz
przedzalniczych o zarysie przekroju uze-
bionym, w postaci litery U, litery Vi t. d.
w celu wytworzenia nici o wigkszej po-
wierzchni, '

11. Dysza przedzalnicza do wykony-
wania sposobu. wedtug zastrz. 1, znamien-



na tem, Ze jest zaopatrzona w mostek, po-
zostajacy ewentualnie w zetknieciu z brze-
giem otworu przedzalniczego w celu wy-
twarzania nitki w postaci rurki, zaopatrzo-
nej ewentualnie w szczeling podluzng, lub
jednoczesnie kilku nitek, ktére mozna na-
stepnie laczyé ze soba.

12, Ladunek prochowy, zawierajacy
jedna lub kilka nitek, wytworzonych spo-
sobem wedlug zastrz. 1, znamienny tem,
ze nitki te sa skrecone, splecione, tkane lub
zwinigte.

13. Ladunek prochowy wedlug zastrz.
12, w postaci zwoju nitki, znamienny tem,
ze calkowity zwé6j lub jego czesé sklada
si¢ ze spirali, oddzielonych od siebie i wy-
twarzajacych rodzaj plastra miodu w celu

ulatwienia i przyspieszenia zaplonu nitki.

14, Ladunek prochowy wedlug zastrz.
12 w postaci zwoju nitki, znamienny tem,
ze zw6j ten posiada otwédr srodkowy,
przypadajacy naprzeciw splonki do zapa-
lania tadunku, gdy zwéj zajmuje poloze-
nie wlasciwe.

15. Ladunek prochowy wedlug zastrz.
12 w postaci zwoju nitki prochu, znamien-
ny tem, ze posiada takie wymiary, iz jest
$cisle zeSrodkowany na splonce naboju lub
w jego pochwie.

L'Etat Framgais
(Ministére dela Guerre).
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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