Opublikowano dnia 25 kwietnla 1963 r.

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE) LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 46802

KL 81 e, 83/02
Kl internat. B65 g

Zaklady Wytworcze Podzespotéw Telekomunikacyjnych
,,Telpod‘‘*

Krakéw, Polska

Urzgdzenie do transportu zasobnikéw zwlaszcza w liniach autohlatycz-
nych do produkcji podzespoléw telekomunikacyjnych

Patent trwa od dnia 7 marca 1962 r.

W liniach automatycznych stuzgcych do pro-
dukcji podzespoléw telekomunikacyjnych na
przykiad opornikéw, produkowane przedmioty
sg przez niektére agregaty linii przesuwane ru-
chem cigglym za pomocg transporteréw zaopa-
trzonych w odpowiednie gniazda, natomiast
przez inne agregaty na przyklad suszarki prze-
noszone w zespotach umieszczonych w odpo-
wiednich zasobnikach (kasetach). Z tego powo-
du linie automatyczne sa zaopatrzone w urzg-
dzenia stuzgce do ladowania, transportu
i roztadowywania zasobnik6w.

Znane dotychczas urzadzenia stuzace do tego
celu, ktére zaopatrzone sa w elementy chwyto-
we zdejmujace przedmioty 2z przenoénika

‘%) Wladciciel patentu o§wiadczyl, Zze wsp6l-
twércami wynalazku sg mgr Jerzy Poczatek,
mgr inz Jan Srzednicki, mgr inz. Tadeusz Wi-
tek i inz. J6zef Bergiel. °

i ukladajace je w zasobnikach oraz transporte-
ry zebate, stuzgce do przesuwania samych za-
sobnik6éw, posiadajq te zasadnicza wade, Ze na-
wet bardzo niewielkie zmiany wymiaréw ele-
mentéw mechanicznych spowodowane na
przyktad zuzyciem lub rozregulowaniem wspél-
pracujacych zespoiéw powodujg - zaklécenia
w procesie transportu, a tym samym unieru-
chomienije linii. Ponadto ze wzgledu na ko-
nieczng, wysokg dokladno§¢ wykonania, urzg-
dzenia te sg bardzo kosztowne.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
ladowania, rozladowywania i transportu zasob-
nik6w, zaopatrzone w §limaki, umozliwiajgce
dokladne ustalenie polozenia zasobnikéw
w chwili ich ladowania i roztadowywania,
a takze przyspieszanie ruchu w celu zwigksze-
nia odleglo§ci miedzy nimi przez zmiane kie-
runku ruchu zasobnika. Dzieki temu uzyskuje
si¢ znacznie wigksza pewnos¢ dzialania urzg-



dzenia, przy réwnoczesnej jego prostej kon-
strukcji i nieskomplikowanej obstudze.
Wynalazek - jest. przykladowo = wyjasniony na
rysupku, na ktérym fif.'1 — przedstawia za-
sobnlk (kasete) stuigcg do transportu oporni-
kéw — w rzucie aksonometrycznym, fig. 2 —
§limak urzgdzenia stuigcy do przesuwania za-
sobnikéw w przekroju wzdluz linii AA na fig. 3,
fig. 3 — ten sam élimak w przekroju wzdiui
linii BB na fig. 2, fig. 4 — zesp6l do ladowania
zasobnikéw w widoku z boku, fig. 5 — uklad
sterujacy tego zespolu w rzucie aksonometrycz-
nym, fig. 68 — zespét do rozladowywania kaset
w widoku z boku, fig. 7 — odmiane tego ze-
spolu zaopatrzong w palec podtrzymujgcy

‘'w widoku z boku, a fig. 8 — zesp6t urzadzenia

sluzgcy do zmiany kierunku ruchu kaset.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest zaopatrzo-
ne w zesp6l zasobnikéw przedstawionych na
tig. 1, z ktérych kaidy sklada sie z dwéch li-
stew bocznych 1 polgczonych ze sobg za pomocs
preibw dystensowych 5, ktére réwnoczednie
stanowig elementy prowadzgce, wspélpracujace
ze Slimakiem urzgdzenia transportowego.

Listwy 1 majq postaé kerytek w ksztalcie li-
tery U, ktérych 4cianki wewnetrzne sg zaopa-
trzone w gniazda 2 dla transportowanych
przedmiotéw na przyklad opornik6w 3, nato-
miast ich $cianki zewnetrzne 4 stanowig po-
wierzchnie oporowe, ograniczajgce ruch po-
przeczny tych opornikéw 3.

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest ponadto
zaopatrzone w uklad $limak6w transporto-
wych 6, stuzgcych do przesuwania zasobnikéw
(fig. 1), dokladnego ustawiania ich w*poltozeniu
zaladowania lub rozladowania, a takie do
zwigkszania odstepu miedzy zasobnikami w ce-
lu zmiany kierunku ich ruchu. Slimaki 6, kt6-
rych ksztalt zwojéw jest odpowiednio dostoso-.

wany do ksztaltu wspéllpracujgcych z nimi’

pretéw prowadzacych 5 zasobnikéw, sg ulozy-
skowane w obudowie urzgdzenia wzdluz osi
przesuwu zasobnikéw i napedzane za pomocg
nieuwidocznionego na rysunku zespolu nape-
dowego z przekladnig laficuchowy. W obudo-
wie urzgdzenia transportowego sg ponadto ulo-
zyskowane krazki 7 prowadzgce dna zasobni-
kéw oraz kratkéw 8, zapobiegajgce ich
bocznemu przesuwaniu sie.

Zespbl urzadzenia wedlug wynalazku stuigcy
do ladowania zasobnikéw (tig. 4 i 5) skiada sie
z kola 9 zaopatrzonego w gniazda 10, sluzgce
do vsadzenia wyprowadzei opornikéw 3, ze
§lizgu 11 zabezpieczajacego je przed wypada-
niem oraz z palca podtrzymujgcego 12, osadzo-

nego na diwigni 13 napedzanej ruchem waha-
dilowym przez urzgdzenie sterujgqce. Urzgdzenie
to sklada sie z krzywki 14, ktérej naped jest
zwigzany z napedem $limaka 6 (na przyklad za
pomocg przekladni tlaficuchowej 15) oraz
z wspblpracujgcego z nig krgzka 16, ktérego of
jest sztywno zwigzana za pofrednictwem walka
17 z diwignig 13. Krzywka 14 jest przy tym
zaopatrzona w wystepy stuigce do odchylania
krazka 16 i nadawania ruchu wahadlowego
zwigzanej z nim diwigni 13, w celu zwolnienia -
opornika 3 przez palec 12.

Zespbl urzgdzenia stuzgcy do roztadowywania
zasobnikéw (fig. 8 1 7) skiada si¢ z kota 18,
zaopatrzonego w gniazda 19, ze §lizgu 20 oraz
z diwigni 21 z koficowky 22 stuigcq do unosze-
nia opornikéw x zasobnika i podawania ich do
kola 18. Diwignia 21 jest napedzana ruchem
wahadlowym w sposéb podobny do diwigni 13
zespolu iadujgcego.

Odmiana urzgdzenia do rozladowywania
przedstawiona na fig. 7 tym rézni si¢ od wyzej
opisanej, e jest zaopatrzona w dodatkowsg
dfwignie 23 z palcem 24 przytrzymujacym po-
dawany opornik do chwili zabrania go przez
odpowiednie gniazdo 19 kola' 18. Dzieki temu
zostajs odpowiednio zmniejszone szybkosci

_dfwigni 21, ktérej dzialanie sprowadza sie wy-

lacznie do podawania opornikéw, a réwnocze-
$nie zwigkszona jest pewnos$¢ dzialania zespotu.

Zesp6l urzgdzenia stuzigcy do zmiany kierun-
ku ruchu zasobnikéw (fig. 8) sklada sie z ukla-
du Slimakéw 25 dwu-lub wielozwojowych, stu-
2gcych do zwiekszenia szybkoéci przesuwanego
przez nie zasobnika la, w ceLIi zwigkszenia jego
odstepu od innych zasobnikéw 1, a takie
z transportera laficuchowego' 26 zaopatrzonego
w zaczepy 27, nadajace ustawionemu nad nim
zasobnikowi Ib ruch o kierunku prostopadiym
do gléwnej osi przesuwu, na przyklad w celu
przesuniecia go do suszarki. Zesp6l stugcy do
wyjmowania zasobnikéw z suszarki i dostarcza-
nia ich na transportery flimakowe sklada sie
z takich samych elementéw dzialajgcych w od-
wrotnym kierunku.

Dzialanie urzgdzenia wedilug wynalazku opi-

‘sano ponizej. Produkowane na linii automatycz-

nej podzespoly telekomunikacyjne, na przyklad
oporniki 3, sg podawane za pomocg znanego
urzgdzenia, na przyklad kola 9 lub laficucha
z gniazdami na §lizg 11 zespolu ladujgcego.
Z powierzchni £lizgu, po ktérej sg przesuwane
w okreélonych odstepach przez kole 9 zsuwajg
sie w szczeline zamknieta od dolu palcem - 12
diwigni 13. Pod zespolem ladujacym przesuwa-



ny jest za pomoca flimaka 6 zasobmik I, przy
czym kaidemu potoieniu zasobnika, w ktérym
jego gniazdo 2 znajduje siq¢ pod szczeling Slizgu,
odpowiada sterowany krzywks 14 wahadlowy
ruch dZwigni 13, wysuwajgcy palec 12 spod
opornika, wskutek czego spada on w podstawio-
ne gniazdo zasobnika. Dzigeki zastosowaniu §li-

maka 6 umozliwiajgcego dokladne ustawienie

gniazda 2 pod szczeling oraz napedzanej przez
niego krzywki sterujgcej 14, uzyskuje si¢ peing
koordynacje ruchéw zasobnika i palca ladujg-
cego 12, a tym samym calkowita pewnos$é dzia-
lania zespolu ladujgcego.

Naladowane zasobniki sg przesuwane za po-
mocyg §limakéw jednozwojowych 6 do kolejnych
agregatéw linii automatycznej wykonywujacych
na nich odpowiednie operacje. W przypadku ko-
nieczno$ci zmiany kierunku ruchu zasobnikéw,
na przyklad przy przesuwaniu ich przez suszar-
ke lub piec, przesuwane ruchem cigglym (jeden
za drugim) zasobniki 1 musza uzyskaé przyspie-
szenie dla stworzenia dystansu umozliwiajgcego
zsuniecie zasobnika z pierwotnego toru jego ru-
chu. Do tego celu stuzg §limaki dwu lub wielo-
zwojne 25 (fig. 8), ktére przesuwajg zasobniki
la z odpowiednio zwigkszong szybkoScig, usta-
wiajgc je nad transporterem lancuchowym 26.
Zabieraki 27 tego transportera, ktérych ruch
jest skoordynowany z ruchem watka napedza-
jgcego §limaki 25, przesuwajg zasobniki 1b
w kierunku prostopadlym do gtéwnej osi ru-
chu, a zwiekszony dystans miedzy zasobnikami
1, i 1a zapobiega ich zderzeniu w chwili zsuwa-
nia z toru ruchu giéwnego.

Po wyjéciu z suszarki lub pieca zasobniki sa
w podobny spos6b dostarczane na transporter
§limakowy, przy czym poszczegblne elementy
urzgdzenia dzialajg w odwrotnym kierunku.

Po zakonczeniu tych operacji technologicz-
nych, ktére wymagajg transportu podzespoiéw
3 w zasobnikach, zostajg one rozltadowane przez
zesp6l urzgdzenia przedstawiony na fig. 6 lub 7
w nastepujacy sposéb. DZwignia 21 poruszana
ruchem wahadlowym i sterowana w sposéb po-
dobny jak dZwignia 13 zespolu ladujacego (fig.
5) unosi swg korficowka 22 opornik 3 i podaje go
do gniazda 19 kola 18. Kolo 18 przesuwa opor-
nik po §lizgu 20 i podaje go na transporter grze-
bieniowy lub lancuchowy.

Dzialanie odmiany urzgdzenia roziadowujgce-
go, przedstawionej na fig. 7, tym réini sie od
wyzej opisanej, ze dZwignia 21 wykonywuje wy-
tgcznie czynno§é podawania opornika do kola
18, natomiast w dalszym ciggu jest on podtrzy-
mywany do chwili zabrania przez odpowiednie

2. Urzgdzenie wedlug zastrz.

gniazdo 19 za pomocs paleca 24 zwigzanego
z diwignig 23, sterowang przez krzywke, ktérej
ruch jest skoordynowany z ruchem krzywki ste-
rujgcej diwignig 27. Dzieki temu zostaja
zmniejszone szybko$ci ruchu diwigni 21
i zwiekszona pewno$é dzialania zespolu

Rozladowane zasobniki przesuwane sy za po-
mocq odpowiedniego ukladu = przenoénikéw
w kierunku powrotnym, do zespolu ladujgcego,
tworzge obiekt zamkniety.

Urzadzenie wedlug wynalazku mo2e znaleZé
zastosowanie zwlaszcza w linlach automatycz-
nych do produkcji podzespolédw telekomunika-
cyjnych. )

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do transportu zasobnikéw, zwla-
szcza w liniach automatycznych do produk-
cji podzespolébw telekomunikacyjnych z prze-
no$nikiem §limakowym, zaopatrzone w ze-
sp6t zasobnik6w, znamienne tym, Ze kaidy
zasobnik zlozony jest z dwéch listew bocz-
nych (1), posiadajacych gniazda (2), poia-
czonych za pomocg pretéw prowadzgcych (5),
wspoéipracujgcych ze $limakiem transporto-
wym (6), ktérego ksztalt i skok zwojéw jest
odpowiednio dobrany do ksztaltu i odleglosci
pretéw (5), co umozliwia dokladne ustawie-
nie zasobnikéw w chwili ich ladowania i roz-
ladowywania.

1, zaopatrzone
w zesp6t podajqcy oraz zesp6ét do rozladowy-
wania zasobnik6w, znamienne tym, Ze zesp6t
podajacy jest zaopatrzony w dZwignie (13)
z palcem (12) podirzymujgcym iadowany
podzesp6l (3), poruszang ruchem wahadtlo-
wym za pomocg krzywki sterujgcej (14) na-
pedzanej przez walek §limaka (6), zesp6l zas
do rozladowywania jest zaopatrzony w
diwignie (21) z koficowky (22), stuzacg do
podnoszenia podzespot6w (3) i osadzenia ich
w gniazdach zespoiu odbierajgcego, przy
czym dZwignia ta jest napedzana ruchem
wahadlowym za pomocg krzywki, podobnej
do krzywki (14), zwigzanej z walkiem nape-
dowym S$limaka (6).

3. Odmiana urzadzenia wediug zastrz. 2, zna-
mienna tym, Ze zesp6t do rozitadowywania
zasobnikéw jest zaopatrzony w dfwignie (23)
z palcem (24), ktéry stuzy do podtrzymywa-
nia podanego i osadzonego w gnieZdzie (19)
zespolu odbierajgcego (18), produkowanego
podzespotu (3) do chwili wprowadzenia go na
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§lizg (20), przy czym diwignia (23) jest poru-
szana ruchem wahadlowym za pomocg
krzywki zwigzanej z krzywkag poruszajacg
dzwignie (21)..

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest zaopatrzone w zespél sluzacy do
zmiany kierunku ruchu zasobnikéw zlozony
z vukladu §limakéw transportowych (25)
dwu-lub wielozwojowych, umozliwiajacych
zwiekszenie szybko§ci przesuwanych przez
nie zasobnik6w (1a) w celu uzyskania odste-
pu niezbednego do zsuniecia zasobnika z to-

ru ruchu gléwnego oraz z transportera lan-
cuchowego (26) z zaczepami (27) nadajgcego
ustawionym nad nim zasobnikom (1b) ruch
o kierunku prostopaditym do ruchu giéwne-
go, przy czym naped transportera (26) jest
skoordynowany z napedem §limakéw (25).
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