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(57)摘要

太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统，它

涉及太阳能发电系统技术领域。它包含电控箱、

旋转座、固定支撑柱、光照感应板、旋转轴、安装

板、电控固定柱、太阳能板、电池片；风阻槽、固定

杆、旋转件、安装头；所述的电控箱上部设置有旋

转座，旋转座上方安装有旋转轴，固定支撑柱套

设在旋转轴上，固定支撑柱底部与旋转座上部外

围固定连接，且光照感应板套设在旋转轴上位于

固定支撑住上方固定连接；旋转轴上端部设置有

安装板，安装板上方左右两侧均设置有一个电控

固定柱，两个电控固定柱上均安装太阳能板。实

时调节太阳能板的角度与方位，保证光照时间，

巡日系统工作稳定，提高发电效率，增加效益。
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1.太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统，其特征在于：它包含电控箱(1)、旋转座

(2)、固定支撑柱(3)、光照感应板(4)、旋转轴(5)、安装板(6)、电控固定柱(7)、太阳能板

(8)、电池片(9)；风阻槽(31)、固定杆(71)、旋转件(72)、安装头(81)；所述的电控箱(1)上部

设置有旋转座(2)，旋转座(2)上方安装有旋转轴(5)，固定支撑柱(3)套设在旋转轴(5)上，

固定支撑柱(3)底部与旋转座(2)上部外围固定连接，且光照感应板(4)套设在旋转轴(5)上

位于固定支撑住(3)上方固定连接；旋转轴(5)上端部设置有安装板(6)，安装板(6)上方左

右两侧均设置有一个电控固定柱(7)，两个电控固定柱(7)上均安装太阳能板(8)，太阳能板

(8)上安装太阳能电池片(9)组成一体式太阳能发电板。

2.太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统，其特征在于它的工作步骤为：巡日系统通

过外部电信号连接的计算机系统直接控制，计算机系统中预先设定巡日系统的工作步骤，

根据季节的不同，太阳光照的强度不同，夏令时太阳光照时间较长且光照强度较大，冬令时

光照时间较短且光照强度较小，巡日系统由计算机设定数据，通过电控箱控制电控固定柱

上的旋转件调节太阳能板的角度，调节角度范围为0-45°；由于太阳在夏令时与冬令时的日

出日落时间不同，电控箱可控制旋转轴旋转安装板，调节太阳能板的方位，从而实现太阳能

板上电池片的不同角度及方位接受光照，充分利用太阳能转化成电能，提高转化率。

3.根据权利要求1所述的太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统，其特征在于：所述的

固定支撑住(3)表面开设有若干条风阻槽(31)，且每条风阻槽(31)的结构相同。

4.根据权利要求1所述的太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统，其特征在于：所述的

电控固定柱(7)上部设置有固定杆(71)，旋转件(72)安装在固定杆(71)的上端部。

5.根据权利要求1所述的太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统，其特征在于：所述的

太阳能板(8)下端部为安装头(81)，安装头(81)通过旋转件(72)与固定杆(71)旋转连接。

6.根据权利要求1所述的太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统，其特征在于：所述的

旋转轴(5)、电控固定柱(7)、旋转件(72)均与电控箱(1)电信号连接。
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太阳能电站太阳能板节能自动巡日系统

技术领域

[0001] 本发明涉及太阳能发电系统技术领域，具体涉及一种太阳能电站太阳能板节能自

动巡日系统。

背景技术

[0002] 太阳能电池板（Solar  panel）是通过吸收太阳光，将太阳辐射能通过光电效应或

者光化学效应直接或间接转换成电能的装置，大部分太阳能电池板的主要材料为“硅”，但

因制作成本较大，以至于它普遍地使用还有一定的局限。

[0003] 相对于普通电池和可循环充电电池来说，太阳能电池属于更节能环保的绿色产

品。太阳电池是一种对光有响应并能将光能转换成电力的器件。能产生光伏效应的材料有

许多种，如：单晶硅，多晶硅， 非晶硅，砷化镓，硒铟铜等。它们的发电原理基本相同，现以晶

体硅为例描述光发电过程。P型晶体硅经过掺杂磷可得N型硅，形成P-N结。当光线照射太阳

电池表面时，一部分光子被硅材料吸收;光子的能量传递给了硅原子，使电子发生了跃迁，

成为自由电子在P-N结两侧集聚形成了电位差，当外部接通电路时，在该电压的作用下，将

会有电流流过外部电路产生一定的输出功率。这个过程的实质是：光子能量转换成电能的

过程。单晶硅太阳能的光电转换效率最高的达到24%，这是所有种类的太阳能电池中光电转

换效率最高的。但是单晶硅太阳能电池的制作成本很大，以至于它还不能被大量广泛和普

遍地使用。多晶硅太阳能电池从制作成本上来讲，比单晶硅太阳能电池要便宜一些，但是多

晶硅太阳能电池的光电转换效率则要降低不少，此外，多晶硅太阳能电池的使用寿命也要

比单晶硅太阳能电池短。因此，从性能价格比来讲，单晶硅太阳能电池还略好。太阳能电池

板的使用寿命由电池片，钢化玻璃，EVA，TPT等的材质决定，一般会用好一点材料的厂家做

出来的电池板使用寿命可以达到25年，但随着环境的影响，太阳能电池板的材料会随着时

间的变化而老化。一般情况下用到20年功率会衰减30%，用到25年功率会衰减70%。

[0004] 现有的太阳能电池板发电系统，应用到了太阳能板自动巡日系统，能实时测量并

追踪太阳的方位，通过由蜗杆、回转支承、壳体、马达等部件构成的回转驱动装置，保持入射

光与太阳能电池板的垂直角度，提高发电效率四成以上，但现有的巡日系统只能够将太阳

能电池板进行微小角度的调节，当不同季节令时阳光照射强度及照射时间的不同，太阳能

电池板发电效率不够稳定，其转化率也容易受到影响，当巡日系统作为商用时，需要稳定的

巡日跟踪工作，实时追踪并调节角度与方位，以达到最高的阳光利用率和光能转化成电能

的转化率。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于针对现有技术的缺陷和不足，提供一种太阳能电站太阳能板节

能自动巡日系统，它采用实时追踪控制系统，配合计算机系统控制太阳能电池板设备，根据

阳光照射的各条件，实时调节太阳能板的角度与方位，最大面积接受阳光照射，且能够保证

光照时间，巡日系统工作稳定，提高光能转化成电能的效率，从而提高发电效率，增加效益，
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同时工作成本低，设备不易受损，工作寿命长。

[0006] 为实现上述目的，本发明采用以下技术方案是：它包含电控箱1、旋转座2、固定支

撑柱3、光照感应板4、旋转轴5、安装板6、电控固定柱7、太阳能板8、电池片9；风阻槽31、固定

杆71、旋转件72、安装头81；所述的电控箱1上部设置有旋转座2，旋转座2上方安装有旋转轴

5，固定支撑柱3套设在旋转轴5上，固定支撑柱3底部与旋转座2上部外围固定连接，且光照

感应板4套设在旋转轴5上位于固定支撑住3上方固定连接；旋转轴5上端部设置有安装板6，

安装板6上方左右两侧均设置有一个电控固定柱7，两个电控固定柱7上均安装太阳能板8，

太阳能板8上安装太阳能电池片9组成一体式太阳能发电板。

[0007] 进一步的，所述的固定支撑住3表面开设有若干条风阻槽31，且每条风阻槽31的结

构相同。

[0008] 进一步的，所述的电控固定柱7上部设置有固定杆71，旋转件72安装在固定杆71的

上端部。

[0009] 进一步的，所述的太阳能板8下端部为安装头81，安装头81通过旋转件72与固定杆

71旋转连接。

[0010] 进一步的，所述的旋转轴5、电控固定柱7、旋转件72均与电控箱1电信号连接。

[0011] 本发明的工作步骤为：本巡日系统通过外部电信号连接的计算机系统直接控制，

计算机系统中预先设定巡日系统的工作步骤，根据季节的不同，太阳光照的强度不同，夏令

时太阳光照时间较长且光照强度较大，冬令时光照时间较短且光照强度较小，巡日系统由

计算机设定数据，通过电控箱控制电控固定柱上的旋转件调节太阳能板的角度，调节角度

范围为0-45°；由于太阳在夏令时与冬令时的日出日落时间不同，电控箱可控制旋转轴旋转

安装板，调节太阳能板的方位，从而实现太阳能板上电池片的不同角度及方位接受光照，充

分利用太阳能转化成电能，提高转化率。

[0012] 采用上述技术方案后，本发明有益效果为：它采用实时追踪控制系统，配合计算机

系统控制太阳能电池板设备，根据阳光照射的各条件，实时调节太阳能板的角度与方位，最

大面积接受阳光照射，且能够保证光照时间，巡日系统工作稳定，提高光能转化成电能的效

率，从而提高发电效率，增加效益，同时工作成本低，设备不易受损，工作寿命长。

附图说明

[0013] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动性的前提下，还可

以根据这些附图获得其他的附图。

[0014] 图1是本发明的结构示意图；

图2是本发明中太阳能板8的工作状态示意图。

[0015] 附图标记说明：电控箱1、旋转座2、固定支撑柱3、光照感应板4、旋转轴5、安装板6、

电控固定柱7、太阳能板8、电池片9、风阻槽31、固定杆71、旋转件72、安装头81。

具体实施方式

[0016] 参看图1-图2所示，本具体实施方式采用的技术方案是：它包含电控箱1、旋转座2、
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固定支撑柱3、光照感应板4、旋转轴5、安装板6、电控固定柱7、太阳能板8、电池片9；风阻槽

31、固定杆71、旋转件72、安装头81；所述的电控箱1上部设置有旋转座2，旋转座2上方安装

有旋转轴5，固定支撑柱3套设在旋转轴5上，固定支撑柱3底部与旋转座2上部外围固定连

接，且光照感应板4套设在旋转轴5上位于固定支撑住3上方固定连接；旋转轴5上端部设置

有安装板6，安装板6上方左右两侧均设置有一个电控固定柱7，两个电控固定柱7上均安装

太阳能板8，太阳能板8上安装太阳能电池片9组成一体式太阳能发电板。

[0017] 进一步的，所述的固定支撑住3表面开设有若干条风阻槽31，且每条风阻槽31的结

构相同。风阻槽31可用于减小整体系统安装在工作环境中受到的风阻，防止设备损坏。

[0018] 进一步的，所述的电控固定柱7上部设置有固定杆71，旋转件72安装在固定杆71的

上端部。

[0019] 进一步的，所述的太阳能板8下端部为安装头81，安装头81通过旋转件72与固定杆

71旋转连接，从而实现太阳能板8与电控固定柱7的安装连接。

[0020] 进一步的，所述的旋转轴5、电控固定柱7、旋转件72均与电控箱1电信号连接。电控

箱1通过电信号控制旋转轴5带动安装板旋转调节方位，控制旋转件72调节太阳能板8的倾

斜角度。

[0021] 巡日系统通过外部电信号连接的计算机系统直接控制，计算机系统中预先设定巡

日系统的工作步骤，根据季节的不同，太阳光照的强度不同，夏令时太阳光照时间较长且光

照强度较大，冬令时光照时间较短且光照强度较小，巡日系统由计算机设定数据，通过电控

箱控制电控固定柱上的旋转件调节太阳能板的角度，调节角度范围为0-45°；由于太阳在夏

令时与冬令时的日出日落时间不同，电控箱可控制旋转轴旋转安装板，调节太阳能板的方

位，从而实现太阳能板上电池片的不同角度及方位接受光照，充分利用太阳能转化成电能，

提高转化率。

[0022] 采用上述技术方案后，本发明有益效果为：它采用实时追踪控制系统，配合计算机

系统控制太阳能电池板设备，根据阳光照射的各条件，实时调节太阳能板的角度与方位，最

大面积接受阳光照射，且能够保证光照时间，巡日系统工作稳定，提高光能转化成电能的效

率，从而提高发电效率，增加效益，同时工作成本低，设备不易受损，工作寿命长。

[0023] 以上所述，仅用以说明本发明的技术方案而非限制，本领域普通技术人员对本发

明的技术方案所做的其它修改或者等同替换，只要不脱离本发明技术方案的精神和范围，

均应涵盖在本发明的权利要求范围当中。
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