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@ Resumen:

Procedimiento de impresién aplicable a dispositivo de im-
presion de cabezales.

Es de aplicacion para un dispositivo de impresién dotado
de n cabezales (A, B, C, D, ....) que se desplazan solida-

riamente y se encuentran en disposicién equidistante con .

una separacién d entre sus centros, que imprimen sobre i H/ it H/‘ i H/ i H/'
una cinta de tint:caj delimpregién |X ql(JX aé/agzaDcua)ndo se . ;‘35; ;‘35; i i b ; .
encuentran parados los cabezales (A, B, C, D, ...) y que e U= It = \e

se para cuando imprimen los cabezales (A, B, C, D, ...) 1’!! H H L L[ [| BUREROES,
sobre la misma, en el que la cinta de impresion X se en- P I = o R e S
cuentra dividida en sectores S de longitud I. La impresion | = ____
mediante los cabezales (A, B, C, D,...) se sucede con el 1]@\ ECT T EE T EEE eE EEde]=
desplazamiento de la cinta una distancia d + | para opti- AR EEEC RO
mizar los tiempos de operacion, al mismo tiempo que se ]

utilizan todos los sectores S de la cinta X en la impresion. FIG. 2
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DESCRIPCION

Procedimiento de impresion aplicable a dispositivo de impresién de cabezales.
Objeto de la invencion

La presente invencion se centra en el campo de los dispositivos de impresién dotados de varios cabezales, en
especial de aquellos empleados para efectuar la impresién en continuo sobre una banda.

El objeto de la invencidn se refiere a un procedimiento de impresién sobre una cinta de tinta de impresién que
transfiere la tinta a una banda o sustrato. La invencidn consiste en obtener una secuencia optimizada de los movimien-
tos de avance de la cinta en coordinacién con los cabezales del dispositivo de impresién con motivo de conseguir una
mayor rapidez en la operacién de impresion de la cinta reduciendo los tiempos muertos.

Antecedentes de la invencion

Son conocidos distintos dispositivos de impresion en los que de modo general se suministra el sustrato o banda
a imprimir desde una bobina accionada por un motor paso a paso y dispone de un cabezal que va imprimiendo, con
intermediacién de una cinta de tinta, una figura o leyenda por ejemplo, sobre la banda cada vez que esta se para.

La cinta de impresion constituye el lugar sobre el que imprime primeramente el cabezal de impresion para transferir
la tinta a la banda que desplaza en direccion transversal.

La cinta de impresién avanza normalmente la longitud necesaria para imprimir sobre el siguiente sector libre de la
misma, de tal modo que se evite la sobreimpresion en dos sectores consecutivos.

El empleo de un dnico cabezal limita en gran medida el rendimiento de la cinta, ya que cada vez que la cinta se
para, se efectiian impresiones en sectores contiguos a los anteriormente impresos y la suma de los tiempos empleados
en la impresion de todos los sectores que conforman la cinta resultan finalmente elevados.

Para acelerar el proceso de impresion se recurre al empleo de varios cabezales distribuidos uniformemente y en
disposicién equidistante situados a un nivel superior al lugar por el que avanza la cinta, sobre la cual inciden todos los
cabezales al mismo tiempo aplicando la impresion en distintos sectores de la misma. Los cabezales imprimen sobre la
cinta en un movimiento de descenso y traslacion, retrayéndose a continuacion para dar via libre al avance subsiguiente
de la cinta.

Como quiera que los cabezales se encuentran distanciados, las marcas obtenidas en una primera impresion se
encuentran igualmente distantes, por lo que se precisa que la cinta se desplace de tal forma que las impresiones
subsiguientes se realicen sobre los sectores intermedios no impresos situados entre dichas marcas.

Se conocen distintas soluciones en lo que se refiere a la dindmica de impresion, dependiendo del lugar en el que se
lleva a cabo la impresidn, asi como del propio dispositivo y en funcién del disefio a imprimir por cada cabezal.

Una de las secuencias de impresién mds comunes efectuada con dispositivos de varios cabezales consiste en des-
plazar la cinta de tinta paso a paso una longitud que en cada avance resulte igual a la longitud del sector de impresion.
De esta forma se va imprimiendo la cinta hasta cubrir todos sus sectores intermedios situados entre las marcas ya
impresas, a continuacién se desplaza toda la cinta una longitud correspondiente a la suma de las distancias entre cabe-
zales mds la correspondiente a una impresion, para comenzar nuevamente la impresion sobre una longitud de la cinta
virgen, segun la secuencia antes descrita.

Este método de impresion resulta susceptible de ser optimizado, ya que en especial, el tiempo empleado en este
ultimo desplazamiento de la cinta, determina un retraso en el proceso continuo de impresion.

Descripcion de la invencion

El procedimiento de impresién que se propone en esta invencion permite imprimir por medio de n cabezales los
sectores S que conforman una cinta de tinta de impresion desde la que se transfiere la tinta a la banda a imprimir, de
tal modo que se optimice el empleo de toda la superficie de la cinta reduciendo los tiempos de operacion, obteniendo
asf un mayor rendimiento del proceso de impresion.

El procedimiento de impresion es de aplicacion para un dispositivo de impresion dotado de n cabezales, cuyos
centros se encuentran en disposicién equidistante a una distancia d, los cuales descienden y se trasladan en cada
carrera de impresién sobre la cinta definiendo una longitud de impresién a inferior o igual a la longitud / de los
sectores S en que se divide la cinta de impresion.

El procedimiento de impresion transcurre de acuerdo con las etapas que a continuacién se describen:

a) realizacién de una impresion mediante los n cabezales sobre la cinta definiendo unos sectores impresos de
longitud a,
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b) desplazamiento de la banda una distancia d + /,

¢) sucesion consecutiva de las operaciones a) y b)

siempre y cuando
[*] n<dl+1

siendo n > 2.

Por medio de este procedimiento de impresion se consiguen evitar avances desiguales, algunos de larga duracion,
como sucedia anteriormente, ya que se propone un mismo avance en cada paso de la misma magnitud d+/, que
finalmente reduce considerablemente el tiempo de operacién del dispositivo de impresion.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcidon que se estd realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las
caracteristicas de la invencién, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacién practica de la misma, se acompafia
como parte integrante de dicha descripcion, un juego de dibujos en donde con caricter ilustrativo y no limitativo, se
ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Muestra un esquema de la sucesion de impresiones que se efectiian sobre una cinta de tinta de impresion,
para los distintos avances de la cinta de tinta de acuerdo con el procedimiento de impresién descrito en el caso de un
dispositivo dotado de 3 cabezales.

Figura 2.- Muestra el mismo esquema de la figura 1 para el caso de un dispositivo de impresién dotado de 5
cabezales.

Realizacion preferente de la invencion

Con referencia a las figuras se describe a continuacién un procedimiento de impresidon que es de aplicacién para
un dispositivo de impresién dotado de més de dos cabezales (4, B, C, D, ...), que imprimen sobre una cinta de tinta de
impresion X situada por debajo de los cabezales que avanza en direccion longitudinal cuando se encuentran parados
los cabezales (A, B, C, D, ...) y que se para cuando imprimen los cabezales (A, B, C, D, ...) sobre la misma, transfiriendo
la tinta a una banda o sustrato que desplaza en direccion transversal.

En el caso de la figura 1 se representa un dispositivo de impresion de tres cabezales (4, B, C), en el que se observa
que la distancia entre sus centros viene definida por d. La cinta de impresién X se encuentra dividida en sectores S de
longitud [/ sobre los que se imprimen las marcas de los cabezales (A, B, C) con una longitud de impresién a menor o
igual que la longitud 1 de los sectores S. En este caso para 3 cabezales, de acuerdo con la férmula [*] se verifica la
relacion n < d/l + 1, de donde d >21.

En esta figura 1 se observa que en un instante t; los cabezales (A, B, C) descienden y se trasladan sobre la cinta
imprimiendo las marcas (A;), (B;), (C;), cada una de las cuales presenta una longitud a, a continuacién se elevan
los cabezales (A, B, C) permitiendo el movimiento subsiguiente de la cinta, la cual avanzard una distancia d+/ hasta
pararse en un instante posterior t, en el que imprimen nuevamente los cabezales (A, B, C) las marcas (A,), (B,), (C,)
sobre la cinta de impresion X.

Segtin se observa en la figura 1, de acuerdo con este procedimiento y para el nimero de cabezales propuestos, se
marcan todos los espacios de la cinta obteniendo a la salida de los cabezales una cinta usada llena de marcas contiguas.

En la figura 2 se ha representado el procedimiento para un dispositivo de 5 cabezales, en el que de acuerdo con la
férmula [*] se verifica para n=5 la relacién d > 41.

En este caso se lleva a cabo la impresion sobre la cinta de impresién X dividida en S sectores de longitud / por
medio de los cabezales (A, B, C, D, E). Durante el instante t;, con la cinta de impresién X parada, se imprimen sobre
la misma las marcas (A,), (B,), (C1), (D,), (E)), la cinta avanza a continuacién una distancia d+l, se para y se imprime
nuevamente con los cabezales (A, B, C, D, E) durante otro instante t,, obteniendo las marcas (A,), (B,), (C,), (D»), (E,),
y asi se continda sucesivamente llegando al instante t, en el que se acaban de marcar todos los sectores S contiguos de
la cinta X que van a salir del dispositivo de impresion. Esta sucesion prosigue indefinidamente, quedando garantizada
la salida de la cinta con todos sus sectores S impresos.

En todos los casos representados se contempla la posibilidad de que la longitud de cada impresion a sea menor o
coincida con la longitud / de cada sector S de la cinta X.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de impresion aplicable a dispositivos de impresién de n cabezales (A, B, C, D, ...) que se en-
cuentran en disposicién equidistante con una separacion d entre sus centros, que imprimen sobre una cinta de tinta
de impresién X, dividida en sectores S contiguos de longitud 1, situada por debajo de los cabezales, que avanza en
direccién longitudinal cuando se encuentran parados los cabezales (A, B, C, D, ...) y que se para cuando imprimen
los cabezales (A, B, C, D, ...) sobre la misma, transfiriendo la tinta a una banda o sustrato que desplaza en direccién
transversal caracterizado porque transcurre de acuerdo con las siguientes etapas:

a) realizacién de una impresiéon mediante los cabezales (A, B, C, D, ...) sobre la cinta X definiendo unos
sectores impresos (A,), (B,), (C)), (D)), ..., de longitud a,

b) desplazamiento de la cinta X una distancia d + I,
¢) sucesion consecutiva de las operaciones a) y b) sobre la cinta X

siempre y cuando n < d/I + 1, siendo n>2.
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