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69 Diise eines Brennstoffeinspritzventils fiir einen Dieselmotor.

@ Die Diise weist in den Brennraum (10) eines Zylinders n s

fiilhrende Diisenkanile (2) sowie stromaufwirts von 3
diesen angeordnete, dem Brennstoff einen Drall erteilen- /
de Flichen auf. Diese sind als zwei zylindrische, in je ei- -

s/
\ {7
nen Diisenkanal (2) miindende Bohrungen (4) in einer im
Diisenkorper (1) fest angeordneten und von dieser ge- 48
\_7
3

trennten Hiilse (5) ausgebildet.

Die drallerteilenden Flichen konnen dabei einfach
und unabhingig von den Diisenkanilen hergestellt werden.
Sie sind weniger anfillig gegen Verstopfungen als wenn N
die drallerteilenden Flichen in den Disenkanilen selbst

vorgesehen sind. == e D
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PATENTANSPRUCHE Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelést, dass die
' drallerteilenden Flachen stromaufwirts des Diisenkanalsin einer
im Diisenkorper fest angeordneten und von diesem getrennten
1. Diise eines Brennstoffeinspritzventils fiir einen Dieselmo- Hiilse ausgebildet sind.
tor, mit einem Diisenkérper, dessen stromabwirts eines Ventil- >  Die erfindungsgemasse Diise weist den Vorteil auf, dass die
sitzes befindlicher Abschnitt mindestens einen in einen Brenn- drallerteilenden Flichen von den im Diisenkorper befindlichen
raum eines Motorzylinders fiihrenden Diisenkanal aufweist, Diisenkanilen unabhéngig hergestellt werden konnen. Dies
wobei Flichen vorgesehensind, die dem durch den Diisenkanal gestattet den drallerteilenden Flachen eine relativ einfache Form
stromenden Brennstoff einen Drall erteilen, dadurch gekenn- zu geben, die im Betrieb der Diise weniger zu Verstopfungen

zeichnet, dass die drallerteilenden Flichen stromaufwirtsdes 10 neigt. Die Diisenkanéle konnen somit den iiblichen kreisférmi-
Diisenkanals (2) in einer im Diisenkorper (1) fest angeordneten gen Querschnitt aufweisen, so dass der drallbehaftete Brenn-

und von diesem getrennten Hiilse (5) ausgebildet sind. stoffstrahl von seinem Austritt aus dem Kanal noch eine gute

2. Diise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrung erhilt.
drallerteilenden Flichen von mindestens zwei zylindrischen, die Die drallerteilenden Flichen sind nach einer besonders vorteil-
Hiilsenwand durchquerenden und in den Diisenkanal miinden- 15 haften Ausfithrungsform der Erfindung von mindestens zwei
den Bohrungen (4) gebildet sind, deren Achsen quer zur Achse zylindrischen, die Hiilsenwand durchquerenden und inden
(8) der Hiilse (5) verlaufen. Diisenkanal miindenden Bohrungen gebildet, deren Achsen

3. Diise nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass beiderseits der Achse des Diisenkanals liegen. Eine solche
zwischen den Bohrungen (4) und dem Diisenkanal (2) eine sich Losung ist einfach, praktisch und billig.
zu diesem hin verjiingende Bohrung (3) vorgesehen ist. 20  Beieiner weiteren Ausfithrungsform der Erfindungist zwi-

4. Diise nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die schen den drallerteilenden Bohrungen und dem Diisenkanal eine
drallerteilenden Bohrungen (4) annéhernd tangential zur koni- sich zu diesem hin verjiingende Bohrung vorgesehen. Dadurch
schen Bohrung (3) verlaufen. wird der Querschnitt, in den die drallerteilenden Bohrungen

5. Diise nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die einmiinden, und damit die mogliche Anzah! solcher Bohrungen
konische Bohrung (3) im Diisenkdrper (1) ausgebildet ist. B vergrossert.

6. Diise nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Die drallerteilenden Bohrungen verlaufen zweckmassig tan-
konische Bohrung (3) in einer zwischen dem Diisenkorper (1) gential zum Diisenkanal bzw. zur konischen Bohrung. Dadurch
und der Hiilse (5) fest angeordneten Biichse (7) ausgebildetist. ~ werden optimale Verhéltnisse fiir die Erzeugung des Dralles

geschaffen.

. Die konische Bohrung kannim Diisenkorper oder in einer
_ zwischen dem Diisenkdrper und der Hiilse fest angeordneten
Biichse ausgebildet sein.
Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird in der folgenden
Die Erfindung betrifft eine Diise eines Brennstoffeinspritzven- _ Beschreibung anhand der Zeichnung erléutert. Es zeigen:

tils fiir einen Dieselmotor, mit einem Diisenkdrper, dessen % Fig. 1einen Schnitt entlang der Linie I-Iin Fig. 2, durch eine

stromabwirts eines Ventilsitzes befindlicher Abschnittminde- =~ Diise mit drallerteilenden Bohrungen und

stens einen in einen Brennraum eines Zylinders fithrenden Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie Il - Il in Fig. 1.

Diisenkanal aufweist, wobei Flichen vorgesehen sind, die dem Gemiiss Fig. 1und 2 weist ein hohlzylindrischer, gegen den

durch den Diisenkanal stromenden Brennstoff einen Drallertei- ~ Brennraum 10 hin verschlossener Diisenkdrper 1in seinem

len. 40 zylindrischen Abschitt drei Diisenkanéle 2 in Form zylindrischer
In den Zylinder einer Diesel-Brennkraftmaschine wird je Bohrungen auf, die iiber den Diisenumfang gleichméssig verteilt

Arbeitstakt eine bestimmte Brennstoffmenge iiber die Diise angeordnet sind. Die Achsen 6 der drei Diisenkanéle 2 liegen auf

eines Einspritzventils in den Brennraum des Zylinders einge- einer Kegelfliche, die sich gegen den Brennraum 10 hin erwei-

spritzt. Dabei soll der aus dem Diisenkanal austretende Brenn- tert. Jedem Diisenkanal 2 ist eintrittseitig eine konische Bohrung

stoffstrahl einerseits lang genug sein, um den jeweiligen Betriebs- 4 3zugeordnet, die sich zum Diisenkanal 2 hin verjiingt und in
bedingungen entsprechend tief in den Brennraum einzudringen,  einerim Diisenk&rper 1 fest angeordneten Biichse 7 ausgebildet

und andererseits fein genug zerstiubt sein, um den Brennstoff ist. Stromaufwirts jeder konischen Bohrung 3 sind in einer Hiilse
moglichst vollstindig zu verbrennen. Der Brennstoffstrahlmuss ~ 5zwei geradlinige Bohrungen 4 vorgesehen, deren Achsen quer
dazu unter Beriicksichtigung des Abstandes der Diise von der zur Ventilachse 8 verlaufen. Die einer konischen Bohrung 3

Brennraumwand eine fiir den Diisenkanal zu wihlende Durch-  *° zugeordneten Bohrungen 4 liegen in Richtung der vertikalen
schlagskraft und Geschwindigkeit besitzen. Er soll ferner einen Achse 8 auf verschiedenen Héhen; in der Vertikalprojektion
geniigend grossen Divergenzwinkel besitzen, um eine ausrei- kreuzen sichihre Achsen. Sie miinden etwa tangential in die
chende Verteilung des Brenastoffs im Brennraum zu erreichen.  zugehdrige konische Bohrung 3. Die Hiilse 5 steckt in der Biichse
Zur Verbesserung der Zerstiubung ist aus der CH-PS340093  7und ist somit ebenfallsim Diisenkdrper 1 fest angeordnet. Der
eine Diise der eingangs genannten Art bekannt geworden, deren 35 Diisenkorper 1, die Biichse 7 und die Hiilse 5 sind am oberen

Diisenkanal schraubenlinienférmig gewunden ist oder schrau- Ende je mit einem Flansch versehen; iiber diese Flansche werden
benlinienférmig verlaufende Flichen aufweist. Mit dieser die drei genannten Teile mit dem nicht néher dargestellten
Gestaltung des Diisenkanals wird dem Brennstoff beim Durch- Einspritzventil verbunden. Dasin Fig. 1 obere Ende der Hiilse
strémen ein Drall erteilt, der sich fiir die Zerstdubung als giinstig ~ weist einen Ventilsitz 12 auf, der mit der beweglichen Ventilna-
erwiesen hat. Ein wesentlicher Nachteil eines solchen Diisen- 60 del des Einspritzventils zusammenwirkt. Im Betrieb der Diise
kanals besteht darin, dass seine Herstellung durch Elektroero- stromt der Brennstoff iiber den Ventilsitz 12 in den Raum 9 der
sion erfolgt, was sehr aufwendigist. Ausserdem kénnenim Hiilse 5 und von dort in die drallerteilenden Bohrungen 4. Aus
Diisenkanal Ablagerungen auftreten, die wegen Verstopfungs- diesen Bohrungen strdmt der Brennstoff in die konische Bohrung
gefahr zu Betriebsstorungen fithren konnen. 3, woihm wegen der tangentialen Anordnung der Bohrungen 4

Aufgabe der Erfindung ist es, die Brennstoffeinspritzdiise der ® ein Drall erteilt wird. Mit diesem Drall behaftet, stromt der
eingangs genannten Artso zu verbessern, dass sie bei gleich guter  Brennstoff dann tiber den Diisenkanal 2in den Brennraum 10,
Zerstiubung des Brennstoffs leichter herstellbar und auf Ver- wo der Brennstoffstrahl unter dem Einfluss des Dralls fein
stopfungen weniger anféllig ist. zerstdubt wird.
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Abweichend von der beschriebenen Ausfithrungsform kann schenschaltung einer konischen Bohrung erforderlich wére. Die
die konische Bohrung 3 am Eingang des Diisenkanals 2 im drallerteilenden Flichen kdnnen auch in einem Stapel von in den
Diisenkérper 1 selbst ausgebildet sein, wobei dann die Biichse 7 Diisenkdrper 1 eingesetzten, ringscheibenférmigen Stiicken aus-
entfallen konnte. Anstelle der zylindrischen Bohrungen4konn-  gebildet sein, die dann zusammen die Hiilse bilden. Esk6nnen
ten die drallerteilenden Flichen als die Hiilse 5 durchquerende 5 statt einer Reihe von Diisenkandlen 2 auch mehrere Reihen
Kanile mit z.B. rechteckigem Querschnitt vorgesehen sein. solcher Kanile iibereinander vorgesehen sein. Die drallerteilen-
Wenn die drallerteilenden Flichen in der Hiilse vorgesehensind, ~ denFlidchen wéren dann auf mehrere Etagen verteilt den Diisen-
konnte der so mit Drall behaftete Brennstoffstrom unmittelbarin ~ kanélen zugeordnet.
den zylindrischen Diisenkanal 2 eintreten, so dass keine Zwi-
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