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A taldlmany tirgya eljaras beégetSlakkok
szamara két6anyagkomponensként szolgilo,
foszforsavcsoportokat tartalmazo olyan po-
liésztergyantdk vagy alkidgyantak el&alli-
tasira, amelyek dikarbonsavakbél, dikarbon-
savanhidridekbdl, tdbbértékii alkoholokbsl
és adott esetben zsirsavakbgl dllnak, tovabba
adott esetben vinil-monomerekkel és/vagy
metakril-monomerekkel végzett kopolimeriza-
cioval médositottak, az alkalmazott foszfor-
sav teljes megkdtése mellett,

A poliészter reakciGelegyet vagy alkid-
gyanta reakcibelegyet, amelyben a polisay-
-hianyad a késztermék | kg-jara vonatkoz-

—“
A leirds terjedelme: 14 oldal, rajz nélkiil

tatva legalabb 0,1, elénydsen 0,2—1,5 mél
foszfort tartalmaz polifoszforsayv alakjaban,

egy vagy tobb, az alkalmazott nyersanyagok-

kal szemben inert, 110 és 220°C kézotti for-
rasponttartomanyti higitészerrel készitett,
40—80 témegszazalék szilardanyag-tartal-
mi oldatban, a foszforsav gyakorlatilag tel-
jes megkotéséig és 3,0—25 mi/g (DMF, 20°C)
hatarviszkozitas eléréséig észterezik 150—
200°C-on a reakcibviz azeotrop elkiildnitése
mellett és adott esetben a poliésztergyanta
vagy alkidgyanta szabad foszforsavesoport-
jait aminokkal, elénydsen alkanol-aminokkal
végzett soképzéssel blokkoljak.
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A taldlmany targya eljards beégetélak-
kok kot6anyagkomponenseként szolgald, fosz-
forsavcsoportokat tartalmazé poliésztergyan-
tak vagy alkidgyantak elGéllitaséra.

Szamos irodalmi adatbél alapvetden is-
mert a foszforsavesoportok lakk-kétGanyagok-
ra kifejtett hatdsa. Igy egyrészt ismert, hogy
a csoportok és a szubsztratum, kiilénésen
fémek, de e csoportok és a pigmentek és tél-
téanyagok kozott is kifejezett kolcsonhatas
jon létre, ami a lakkbevonatoknak kiiléndsen
tapadoképességét és tartossidgat jelentdsen
javitja. -A foszforsavcsoportok mdasrészt sav-
-katalizlt térhdlésodasi mechanizmusok ese-
tében elonyos térhalosité katalizatorok.

E tulajdonsdgoknak kiilonds jelentdsége
van a lakkokkal szemben tdmasztott korszerii
kovetelmények — mint lehetSleg kis meny-
nyiségii egészségre karos anyag (mint krém-
tartalmi rozsdagatlé pigmentek) — tartalom
pontjabél.

Az emlitett hatasok részben kozvetleniil
a savas foszforsavcsoportoknak, részben a
megfelel6 fosziatanionoknak tulajdonithatok.
Ebben az értelemben jelen leirdsunkban ,fosz-
forsavcsoportok” alatt mind a savas vegyii-
leteket, mind szerves vagy szervetlen bazi-
sokkal képzett soikat értjitk. Nem tartoznak e
kifejezésbe azonban a foszforsavcsoportok
nem ionos szarmazékai, mint pl. észterei.

A lakkok korroziogatld hatasanak vagy
keményedési jellemzGinek kérdése a gyakor-
latban nem kezelhet$ egy sor egyéb lakktech-
nikai tulajdonsagoktél — mint tarolhatosag-
tol, felhordhatésagtdl vagy az egyértelmiien
fényesen pigmentalt lakkbevonatok el8alli-
tasanak lehetGségétol — elkiilonitve. Ugyan-
igy az elért javulasokat a véltoz6 gyakorlati
koriilmények kozott kell megallapitani tudni,
ami szintén azt feltételezi, hogy a foszforsav-
csoport-koncentracio kotdanyagtipustél fiig-
gden bizonyos minimalis értéket meghalad.
A 356 782 sz. osztrak szabadalmi leirds sze-
rint pl. ahhoz, hogy kezeletlen vaslemezen
jo vizallésagot érjuk el, tipikus ,high-solid”
kotdanyagok esetében kb. 0,3 mol/kg. nagy-
sagrendii értékre van sziikség.

Ha foszforsavakat vagy kismolekulaju
szarmazékaikat pigmentélt lakkokhoz adjuk,
akkor mar 0,3 mol/kg foszforsavcsoport alatti
koncentracioban ez egy sor stilyosbité zavar-
hoz vezet, mint pl. fény-elvesztés vagy a kike-
ményitett filmek deformdlhatésdganak rosz-
szabboddsa. Ezért a foszforsavakat (vagy
szarmazékaikat) a gyakorlatban csak ,wash-
-primer”-ek recepturdlasinél, kis rétegvas-
tagsagban alkalmazott, matt, korréziogatlo
és tapadast javité bevonatok készitésénél
alkalmazzak.

A foszforsavcsoportok lakk-kétéanyagok-
ba vagy kombiniciokba torténd beépitését
sok helyen leirjdk az irodalomban, pl. a
22 04 844 sz. német szovetségi koztarsasagbeli
nyilvanossdgrahozatali iratban, a 13 77 854

2

10

16

20

25

50

55

2

sz. nagy-britanniai, valamint 34 15 766 és
35 74 566 sz. észak-amerikai egyesilt &lla-
mokheli szabadalmi leirdsokban. Az ezekben

alkalmazott eljarisok azonban nem felelnek
meg a mi talalmédnyi célkitiizéseinknek, kii-
l6nbésen nem abban a tekintetben, hogy olyan
kotdanyag elfallitisinak lehetGségét teremt-
siikk meg, amely nagy foszforsavcsoport-tar-
talom’ mellett hibamentes és megfeleléen pig-
mentéalhaté nagyfényli lakkbevonatokat ad.

A4178319,4178320,4178 323 és 4178324
sz. észak-amerikai egyesiilt 4llamokbeli sza-
badalmi leirasokban oligomer savas foszfor-
savészterereket epoxicsoportokat tartalmazo
polimerekkel 1:1 savcsoport:epoxicsoport mél-
aranyban kombinilnak. A két csoport kdzott
végbemend reakcioval elkeriilheték ugyan a
bevonat-hibak, de ezéltal a szabad foszforsav-
csoport — tartalom donté médon lecsékken.
Ezek a kombinaciok ezért nem oldjadk meg a
kitlizott feladatot.

A 356 782 sz. oszirdk szabadalmi leirds
szerint a nevezett hibdk agy keriilheték el,
hogy a foszforsavat egy specidlis eljdrassal
épitik be a kdtéanyagba. Ez eljardsnak lénye-
gében az a célja, hogy szabad foszforsav-
-tartalmat vagy a kémiailag nem kotott kis
molekulatémegii foszforsav-szarmazék-tartal-
mat nagy mértékben csokkentse. Ezen iro-
dalmi adat szerint savas foszforsav-szarma-
zékokat amino-aldehid kondenzaciés  ter-
mékekkel reagiltatnak, és a nyert konden-
zatumot hidroxilcsoportokat hordozé kompo-
nensekkel keverik €s részben reagéltatjak.
Az eljaras segitségével olyan egy kompo-
nensii, hére keményedd lakkok kotGanyaga
allithat6 el6, melyek hibamentes, megfelelo
pigmentalis mellett nagy fényii, j6 korrozio-
védelmet biztosité lakkbevonatokat szolgil-
tatnak. Az eljards kilondsen nagy szilard-
anyag-tartalmii lakkokhoz sziikséges koto-
anyagok szintézisére alkalmas.

Nagyobb molekulatomegii kétdanyagok
eléallitasanal a 356 782 sz. osztrdk szaba-
dalmi leiras szerint a reakcidpartnerek kozott
gyakran osszeférhet6ségi- problémak meriil-
nek fel, kilonosen akkor, ha a hidroxil-kom-
ponensnek nagyobb a molekulatémege. Ezal-
tal egy sor fontos alkalmazasi teriileten, pél-
daul stancolhatd, igen nagy mértékben defor-
mélhaté és sterilizdlast tiir6 lakkozasoknal,
példdu!l aluminiumtubusok lakkozasanal vagy
olyan lakkok recepturdinak készitésénél, me-
lyek csak az olddszer leaddsa altal szérad-
nak, erdsen korlatozodik a kémiailag kotott
foszforsavcsoportokat tartalmazé, javitott tu-
lajdonsagi kotGanyagok szintézisének lehe-
tosége.

Nagyobb molekulatomegii poliésztergyan-
tak eldallitdsanak lehetoségét irja le a
17 45 791 sz. német szGvetségi koztirsasagbeli
nyilvdnyossagrahozatali irat. Itt gy jarnak
el, hogy az észterezési reakcioét hig oldatban
és adott esetben nyomas alatt végzik, mialtal
lehetdség nyilik arra, hogy a reakciot az elmé-
leti gélesedési ponton tul tovabb folytassik
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anélkiil, hogy haszn4lhatatlan termékek kép-
zddjenek.

Meglepetésszeriien azt talaltuk, hogy ilyen
eljdrdsi modszerrel, vagyis a poliészferezés
hig oldatban torténé végrehajtisaval sikeriil
foszforsavcsoportokat kvantitatfvan beépi-
teni a poliészter gyantsba. 1ly médon lehe-
tos€ég van arra, hogy nagyobb foszforsavcso-
port-tartalmi lakk-kétdanyagokat allitsunk
el6, melyek alkalmasak hibamentes, és meg-
felel6 pigmentalissal nagy fényii, nagy kor-
rozi6-ellendllasti lakkbevonatok készitésére,
amelyek ezen tulmenden kitiind mechanikai
tulajdonségokkal rendelkeznek.

A jelen taldlmany tirgya eljards beége-
tolakkok szémara  kétGanyagkomponens-
ként szolgilo, foszforsavesoportokat tartal-
mazd, dikarbonsavakbél, dikarbonsavanhid-
ridekbdl, tobbértékii alkoholokbdl és adott
esetben zsirsavakbél 4ll6 poliésztergyantak
vagy alkidgyantdk — melyek adott esetben
vinil-monomerekkel és/vagy metakril-mono-
merekkel végzett kopolimerizaciéval médo-
sitottak — elGallitasara — az alkalmazott®
foszforsav teljes megkotése mellett; a talil-
many szerinti eljardst az jellemzi, hogy egy
olyan poliészter reakciéelegyet vagy alkid-
gyanta reakcidelegyet, amelyben a polisav-
-hdnyad a késztermék | kg-jara vonatkoztatva
legaldbb 0,1, elénydsen 0,2—1,5 mél foszfort
tartalmaz polifoszforsav-alakjaban, egy vagy
tobb, az alkalmazott nyersanyagokkal szem-
ben inert, 110°C és 220°C kézétti forraspont-
tartomédnyu higitészerrel készitett, 40—80 to-
meg % szildrdanyag-tartalmii oldatban a fosz-
forsav gyakorlatilag teljes megkotéséig és
3,0—25,0 ml/g (DMF, 20°C) hatérviszko-
zitds eléréséig észtereziink 150—200°C-on
a reakciéviz azeotrép elkiilonitése mellett, és
adott esetben a poliésztergyanta vagy alkid-
gyanta szabad foszforsavcsoportjait aminok-
kal, elénydsen alkanol-aminokkal végzett
soképzéssel blokkoljuk.

5

Azt taldltuk tovabba, hogy.a fentiekben
megadott intervallumon beliil meghatarozott
alkalmazdsi célokra meghatarozott foszforsav
-tartalmd  és meghatarozott hatarviszkozi-
tas-tartomanyt poliésztergyantik hasznalha-
tok’ elénydsen.

Igy példdul normél szérolakkok esetében
az eldényés foszfor-tartalom 0,2—0,8 mol/kg
késztermék, az elényds hatarviszkozitds-tar.
tomény pedig 3,0—50 mg/g (DMF, 20°C).

Sterilizaldssal szemben ellenalls, flexi-
bilis széré- vagy hengerlakkok (pl. tubus-
lakkok) esetében az elBnyds foszfor-tartalom
03—1,5 mél/kg késztermék, az elényds ha-
tarviszkozitds pedig legalabb 6,0, elényo6-
sen 8,0-—25,0 ml/g (DMF, 20°C).

~Poliészterek” alatt mind a sziikebb érte-
lemben vett poliésztereket, mind médositott
termékeket, igy olyan alkidgyantakat vagy
poliésztereket is értiink, melyek komponens-
ként etilesen telitetlen vegyiileteket, poliéte-
reket vagy metincsoportokat tartalmaznak.
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- GmbH, Weinheim 1978) c.

4

Az e termékek elBallitisara felhasznalhatsd
alapanyagok szakember szimaira ismertek,
azokat szamos szakkényv irja le, igy példaul
K. Winacker és L. Kiichler ,Chemische Techno-
logie (C. Hanser Kiad., Miinchen, 1972) vagy
Ullmann: ,Encyclopddie der Technischen
Chemie, 4. kiad., 15. kot. (Verlag Chemie
miivei. _

A foszforsavcsoportok bevezetésére elg-
nyésen HapPrOya, altaldnos képletii, mole-
kuldnként 3 vagy tébb foszforatomot és P-o-P
kotéseket tartalmazé polifoszforsavak szol-
gilnak. Ezek a savak dltaldban az iparilag
gyértott 80—90%-0s P,0,,-tartalmi elegyek
alakjaban &llnak rendelkezésre. A kereske-
delmi forgalomba ezek a foszforsavak 2
véltozatban, nevezetesen 76 t% és 84 t% P,O,-
-tartalommal keriilnek. Felhasznalhatok ezek
mellett azok a kereskedelmi forgalomban
szokdsos mono- és diészterek is, melyeket
(84 t% P,0O;-tartalmn) foszforsavak egy-
vagy tobb-értékii alkoholokkal végzett reak-
cibja atjadn nyernek. Ezek az észterkeveré-
kek éltalaban szabad foszforsavakat tartal-
maznak.

Az alapkeverékek formuldzasa ugyanazon
iltalanos elvek szerint térténik, mint a szak-
ember szamdra foszforsav-mentes poliészte-
rek elgallitasara ismert, és példaul H.G. Elias:
»Makromolekiile” (Hiithig és Wepf, Basel-
-Heidelberg, 1971) c. munkéjéban leirt alap-
keverékeké. A talalmany szerinti eljarasnak
megfelelé alapkeverékek formalasanal abbél
a feltevésbél indulhatunk ki, hogy a hasznalt
foszforsavban 1évé foszfor minden mol-ja
valamely dikarbonsav | moljat helyettesiti,
és emellett 1 mél foszforonként mindig 1 mol
tovébbi savcsoport Iép fel.

Iners higitoszerként olyan termékeket
hasznédlunk, melyek a taldilmany szerinti el-
jaras koriilményei kozott nem lépnek kémiai
reakciéba. El6nydsek az olyan higitészerek,
melyek vizzel nem — vagy csak kis mérték-
ben — elegyednek, mint példaul toluol, xilol
vagy magasabb homoldgjaiak, melyek a po-
liészter elGallitasnal képz3dott viz eltdvo-
litdésat koérfolyamat alkalmazasaval meg-
kénnyiti vagy olyan higitészerek, melyek for-
raspontja jéval a poliészter gyantik elgal-
litdsdhoz sziikséges, minimalisan 150—200°C-
-0s hdmérséklet felett van. Az emlitett aromas
oldészerek mellett a kereskedelmi forgalom-
ban szokasos aromas vagy alifas, 130—220°C
kozétti forrdstartomanyn szénhidrogén oldo-
szerek vagy azok elegyei is hasznalhatok.
Egyéb iners higitészerek példdul a ketonok
vagy klérozott szénhidrogének. A higitésze-
reknek a reakciéeleggyel — legal4bbis a reak-
ciéeleggyel — ‘legalabbis a reakciohémeérsék-
leten €s a reakcid befejezésének vége felé —

-homogén elegyet kell képezniiik. Nem kove-

telmény azonban az, hogy a poliésztergyan-
tdk a higitoszerben szobahémérsékleten tel-
jesen, vagy akar részben oldédjanak.

A taldlmany szerinti eljaras a szokisos
univerzdlis miigyantaf6z6 berendezésekben

3
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(lasd pl. K. Winacker és L. Kiichler: ,Che-
mische Technologie”, C. Hanser Kijad., Miin-
chen 1972) vitelezhetd -ki. A foszforsaveso-
portok kifejezett katalitikus hatisa kévetkez-
tében ardnylag alacsony forrasponti higi-
toszerek, mint xilol alkalmazisa esetén, és
ezért aranylag alacsony reakciohGmérsékle-
tek mellett is olyan reakcidid6ket ériink el,
melyek a nem médositott poliészterek els-
allitdsandl szokisosak. Ezért olyan specidlis
berendezésekre, melyek a higitészert nem tar-
talmazé sarzsok esetében' szokisos reakcid-
id6t ma%asabb hémérséklet és megnévelt
nyomis alkalmazasa kovetkeztében csokkente-
ni képesek, (mint a 17 45 791 sz. német sz5-
vetségi kdztarsasigbeli nyilvanossagrahoza-
tali iratban leirt berendezés) a taldlmany
szerinti eljards kivitelezéséhez nincs sziik-
ség.

A hasznélt higitoszert az eléllitasi elja-
ras elején, de valamely alkalmas késdbbi
idépontban — példaul azutan, hogy a hasz-
ndlt alapanyagok mar atlatszé olvadékot
képeznek — is a reakcidelegyhez adhatjuk.
Lehetséges szakaszos hozzaadas is, amikor is
az eljarés els6 szakaszaban magasabb reak-
ciohdmérsékletet tartunk, igy a reakcicidd
lerovidiil.

A taldlmaény szerinti eljarasban felhasz-
nalt higitészer mennyiségét igy szabjuk meg,
hogy a reakci6 alatt a szilirdanyag tarta-
lom 40 és 80 t% kozott legyen. A talalmany
szerinti eljarasra jellemzd el6nydk biztosi-
tdsdhoz mindezekel6tt a reakci6 végsé sza-
kaszaban az sziikséges, hogy a reakcidele-
gyet olan mértékben higitsuk, hogy a foszfor-
savvegyillet gyakorlatig teljes beépiilését
gel-képzddés nélkiil érjiik el. A reakcidelegy-
nek természetesen minden hmérsékleten meg-
felelden kis viszkozitasiinak kell lennie. To-
vabbd szildrdanyag-tartalom csékkentésre
van sziikség, ha sziik molekulatémegelosz-
last kivanunk elérni.

A reakci6 eldmenetele a hatar viszkozitas-
sal [n] ill. savszammal kdvethets. A dime-
tilformamidban mért hatarviszkozitas elénye
3 & 25 ml/g kozotti tartomanyban van, a
termékek savszdama 10 és 80 mg KOH/g ké-
zott lehet.

A savas foszforsavésztercsoportok poli-
észterbe torténd beépiilése a reakcié folya-
man a kis molekulatomegii savas foszforsav-
észter vagy szabad foszforsav tulajdonsa-
gaival is ellendrizhetd, mert a foszforsav-
eszterek vagy a foszforsav titandioxiddal
pigmentalt poliészter-aminoplaszt kombi-
naciékban mar kis koncentraciéban a bevo-
nat fényhibasan jelentkeznek. Kiilénbozs
kondenzécié-fokii mintdk vizsgédlata dtjan
ily médon gyakorlati médon ellendrizhetd
a foszforsavészter-beépiilés.

A reakci6 befejezése utdn a reakcidelegy-
hez adott esetben tovabbi olddszermennyiség
adhaté. Ezeknek az oldészerekek nem kell
a higitészerekkel kapcsolatosan a fentiek-
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ben emlitett kovetelményeknek megfelelniiik.
Aktiv hidrogénatomokat vagy észtercsoporto-
kat tartalmazé oldoszerek hozzaaddsa ese-
tén szobahdmérsékleten is eléfordulhat, ho
szabad foszforsavcsoportok katalitikus ha-
tasara a poliészter lanc elhasad és igy a mole-
kulatdmeg csokken.

Ha ez a hatds nem kivanatos, akkor a
szabad foszforsavcsoportokat az aktiv oldo-
szer hozzdaddsa el6tt legalabb részben, erre
alkalmas aminokkal s6 alakiakka kell atala-
kitani. Ez amino formaldehid gyantas kombi-
nacioknal a tarothatésdg javitasa teriiletén
is hasznos lehet. A blokkolészer mindségét
és mennyiségét ilyen esetben a szakember
szaméara ismert médon, a kivant reakciéké-
pességnek és tarolhatésdgnak megfeleléen
kell megallapitani. E tekintetben kiilonésen
emlitésre mélt6, hogy a taldlmany szerinti
eljardssal eldallitott aminoplasztokkal kom-
bindlt kotGanyagok reaktivitisa kevéssé illé-
kony aminok, mint dietanolamin vagy 2-ami-
no-2-etil-1,3-propandiol hozziadisa esetén
is csak kis mértékben csdkken.

A taldlmény szerinti eljardssal elGalli--
tott kotGanyag-oldatokat, mint a szokasos
poliésztergyantdkat adott esetben tovabbi
gyanta-komponensekkel, mint pl. aminoplasz-
tokkal, ill. pigmentekkel, tolt6anyagokkal,
adalékanyagokkal és oldészerekkel dolgozzuk
fel lakkokka. Az analég felépitésii, foszfor-
savcsoport mentes termékekkel késziilt lakkbe-
vonatokkal &sszehasonlitva a vizallosig és
a korroéziovédohatas jelentdsen javul. Amino-
gyantdkkal kombindlva még teljesen étere-
zett tipusok esetén is alacsony keményitési
hémérsékletek alkalmazhatok.

A poliészter foszfortartalom ill. hatar-
viszkozitds — tartoméiny megfelel6 megva-
lasztdsdval egyrészt olyan lakkreceptfirak
allithaték ossze, amelyek kiilonésen szorasos
felhorddsra alkalmasak. Az ilyen lakkok mar
kb. 100°C beégetési hdmérséklet melett is az
emlitett elényds filmtulajdonsigokat mutat-
jék. Ez kiilonésen érvényes 0,2—0,8 mol fosz-
forsav/kg poliészter foszfor-tartalmi és 0,2—
0,8 ml/g (DMF, 20°C) hatarviszkozitast
lakkokra, amelyek a foszfort eljarasunk sze-
rint polifosziorsav és/vagy egy vagy tobb-
értékii alkoholok savanyii foszforészterei
alakjdban tartalmazzak. A taldlmany szerin-
ti eljdras masrészt kiilonsen alkalmas olyan,
nagyobb molekulatémegii termékek el5alli-
tdsdra, amelyek nagy mértékben deformal-
hat6 lakk-bevonatokhoz sziikségesek. Megie-
leléen felépitett 0,3—1,56 mol foszfor/kg po-
liészter foszfortartalmi és 6 ml/g (DMF,
20°C)-nal nagyobb hatarviszkozltdsii termsé-
kek lehetévé teszik, hogy stancolé lakkok
megkivant tulajdonsdgait, mint a mélyhdz-
hatosagot és sterilizaldssal szembeni ellen-
allast mar 120—140°C-os keményitési (tér-
héloésitasi) héfokkal ill. a szokdsos homér-
sékleten igen rovid keményedési idGvel elér-
jik, és aluminiumtubusok lakkozdsihoz ki-
vilo ,hidegéllésagi” (vagyis alacsony hé-

4.
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mérsékleten, gyors deformicié mellett jol
tapadé és deformalhat) lakkok receptdrait
készitsiik el. Kiilondsen elényds, hogy a ta-
lalmdny szerinti eljarissal eldallitott kots-
anyagok molekulatémege joval kisebb lehet,
mint foszforsavcsoportokkal nem médositott
termékeké, mint amilyeneket a 00 25 089 és
00 25 478 sz eurépai szabadalmi leirasok,
a 25 21 791 és 25 21 792 sz. német szdvetségi
koztirsasigbeli szabadalmi leirdsok, és a

18 08 776, 21 26 048 és 22 1] 059 sz. német

szovetségi koztirsasagbeli kozzététel; iratok
irnak le. Ezéltal a kotdanyag-oldatok keze-
lése és a lakkok el§allitdsa konnyebbé vilik
és az alkalmazis sorin a szilardanyag-tar-
talom jelentésen névelhets.

A taldlminy szerinti eljarassal elgalli-
tott nagyobb molekulatomegii kdtéanyagok
megfelel osszetétel esetén az oldészer leada-
sa utan szobahSmérsékleten is kemény, fle-
xibilis  filmeket adnak. Aminogyantikkal
képzett kombinacioknal még egy tovabbi ké-
miai.térhaldsités is elérhetd. A szokisos sav-
ra keményedé lakkokkal ellentétben azon-
ban itt az aminogyanta csak kis mennyiség-
ben hasznalhaté fel, misltal elkeriilhets a
lakkbevonat ridegedése az Oregedés folya-
man. Az igy nyert bevonatoknak jo a vizallo-
saga és korréziogatls tulajdonsaga.

Az alabbi példak a talalmanyt szemlél-
tetik anélkiil, hogy annak oltalmi korét kor-
litozndk. A ,rész” és szizalék adatok alatt
témegrész, ill. tomeg9% értends, hacsak azt
masként nem jelezziik. A hatarviszkozitas mé-
rése minden esetben dimetil-formamidban
(DMF, 20°C) tortént.

A példikban megadott vizsgalatok kivitelezése

Ingamiives keménység (,Pendelhirte”; KO-

NIG, DIn 54 157)

Fényesség: Mérémiiszer GR-COMP (Viano-
va) gonioreflektometer

= — log ——r
k

Is= a szért fény intenzitisa 22 ,4°
k = avisszavert fény intenzitasa 20°-on iiveg-
-standard  (n = 1,567); megvilagito
blende = mér6-blende = 0,6°.
2,3-nal nagyobb mérési értékeket, ’fghér
lakkoknal, »nagy fényii”-nek mindsitiink.
Mélyités: ERICHSEN-szerint (DIN 53156)
Utési szildrdsdg: GARDNER szerint
Mérési eredmények Joule-ban
(Az iitést a lakkozott oldalon mértiik. Ameny-
nyiben két adat szerepel a téblézatbaq_, ugy
a lemeznek a hatoldalarél is elvégeztiik az
iitési vizsgalatot).
Kdiitési teszt A: 45° alatt hajlo lakkozott fe-
liletre 38 mm 4tméré6jii csGben 5 m magasroél
1000 g-os (HM 6—2980.100 tipusii) csavar-
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anyat ejtink. A meglazult lakkrészek elta-
volitdsa utin meghatirozzuk a tomegvesz-
teséget. Ha ez kevesebb, mint 20 mg, akkor a
minGsités ,igen j6”.
Kaiitési teszt B: A lakkozott feliiletre 45° sz6g
alatt 20 cm tavolsagrol (siiritett levegé nyo-
mas: 2 bar) kétszer, egyenként 500 g-0s éles-
sarki acél sérétet (4—5 mm) I6viink. Meg-
hatarozzuk a 100 em?® 16tt feliiletre €36 tdmeg-
veszteséget. 25 ‘mg tomegveszteség alatti
értékeknél a mindsités Jigen jé”.
Tiiske hajlitasi teszt konikus tiske, legkisebb
radiusz 6 mm.
Hidegallosdg: A lakkozott lemezt —20°C-on
végzett 1 éras hiités utan litésszeriien behor-
pasztjuk, majd szobahémérsékletre végzett
melegités utdn njra kiegyengetiiik.
Minésités: | a lakkozas sértetien
5 a lakkozas nagy mértékben
levalt.
Mélyhdzhatésig: A 225 Modell-tipusit ERICH-
SEN lakkvizsgalé berendezéssel gombcsészé-
ket allitunk el5.
Mingsités: 1 nincs repedés-képzddés
5 erds levilas,
Sterilizdldssal szembeni ellendlids: A gémb-
csészéket | o6ran 4t 1,4 bar talnyomassal
(121°C) sterilizaljuk.
Minésités: | a~ lakkbevonat valtozatlan
2 er8s levalas és/vagy fény-
veszteség,
(I) Szérélakkok formuldzisdra szolgilé po-
liészter gyantak
([n]=3—5 ml/g, P=02-—08 mél/kg gyan-
ta)
1—4. Példik
Univerzélis miigyantafézg berendezésben
(ldsd: K. Wimacker, L. Kiichler: ,,Chemische
Technologie”, C. Hanser Kiad., Miinchen,

1972. 5. kot. 402. old.) az |I. tablazatban fel-

sorolt poliolokat és karbonsavakat 120—
140°C-ra melegitjiik, és megolvadds utéan
hozzdadjuk a foszforvegyiileteket. 30 perccel
azutin, hogy 4tlatszé6 olvadék képzodott,
a reakcidelegyet a megadott higitészerrel
60 t% szildrdanyag-tartalomra higitjuk. Ez-
utan a reakciot azeotrdp eljarassal a meg-
adott végsd jellemzok eléréséig folytatjuk.
Az 1. tablazatban szerepl§ roviditések jelen-
tése a kovetkezs:

PSA ftalsavanhidrid

THPSA tetrahidroftalsavanhidrid

AS adipinsay

NPG neopentil-glikol

CON 50 technikai linolsay (kb. 509
konjugilt olajsav)

TMP trimetilol-propan

PP84 polifoszforsav (84% P,0;)

AKW 2 aromas szénhidrogén

(forrasi tartomany 162—176°C, kauri-butazol-
érték kb. 90)

DIBUK  diizobutilketon

5.
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Adag alapkeverék Foszforsav Higitdszer Végst jellemz8k
témeg (resz) mb1 /kg) (t, 7 szilard ( nl/savszdm)
anyag) "
1. 73 THPSA
10 AS AKW 2
75 NPG 0,33 A 3,75/31,0
11 TMP 60%
4,5 PP 84 ‘
2. 73 THPSA DIBUK
10 AS 0,33 4,2/29,5
75 NPG 607
11 TMP
4,5 PP 84
3. 75 THPSA
20 CON 50 : AKW 2
67 NPG _ 0,59 3,8/41,3
21 T™MP - 607
9 PP 84 ‘
4, 71 PSA
30 As AKW 2
80 NPG , 0,30 4,7/26,9
11 TMP 60%
4,5 PP 84

Az 1—4. példak szerint elGallitott koto- 40
anyagok felhasznédldsdval késziilt lakkok
lakktechnikai vizsgélata

1) Gydngymalom felhasznalasaval ismert
madon a kovetkezd Osszetételii lakkot allit-
juk eld:

100 rész  titdn-dioxid (Rutil) 45

85 rész 1. példa szerinti kotbanyag
(szilard gyantdban szamolva)
hexametoxi-metil-melamin
(HMMM)
0,5 rész szilikonalapi kereskedelmi
lakkadditiv. (pl. Additol XL 204,
Vianova Kunstharz AG)

15 rész
50

2, Téblazat

A lakk viszkozitasat monoetilénglikol mo-
noetiléteracetat/butilacetat 1:1 aranya elegy-
gyel a DIN 53 211/20°C szerint 20 maésod-
percre allitjuk be (beégetési maradék 25 perc/
/130°C-nal kb. 679%), majd levegbé miikod-
tetésii szoropisztollyal zsirtalanitott acélle-
mezre 35—40 pm vastag szaraz filmréteget
hordunk fel.

A 2. tédblazatban a megadott hdmérsék-
leten minden esetben 25 percig keményitett
filmek tulajdonsagait tiintetjik fel. A kapott
filmek minden esetben nagy fényiiek voltak.

Keményitési Ingds kemény- Fényesség Mélyités Utdsi szildrdsag
homérséklet ség (s) (8) (mm) (Joule)
110°C 166 2,98 7,1 10-7,9
150°C 160 2.73 7.1 7,9-6,8
170°C 163 2,41 6.6 6.8-3.3

B-
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A 2. példaban leirtak analég médon
megvizsgéltuk a kotéanyagot, mimellett a
hibahatdrokon beliil ugyanazon vizsgdlati
eredményeket kaptuk.

12
15 rész HMMM
0,5 rész szilikonbazisi kereskedelmi

lakkadduktiv. (pl. Additol XL
204, Vianova Kunstharz AG).
.A beégetési maradék 21 masodperces visz-

2) Megvizsgaltuk egy kovetkezd Ossze- g
tételii toltéanyag-receptiirat: kozitasndl (DIn 53 211, 20°C) kb. 63%. A
50 rész  titan-dioxid (Rutil) lakkot szordssal 35—40 um szdrazfilm-vas-
50 rész  Blanc fix (barium-szulfit) tagsidgban vittik fel. A kiilonb6z6 beégetési,
1,5 rész nagy diszperzitasfokil kovasav hémérsékieteken (beégetési idG 25 pérc) elért
0,3 rész szinezd korom 10 eredményeket a III. tdblazatban foglaljuk
85 rész 2. példa szerinti kdtBanyag Gssze:
(szilard gyantaban szamolva)
III. TABLAZAT
Keményitési Ingds kemeny- Mélyitds Utdsi szildrd- Ké&itdsi teszt
hémérséklet ség (s) (rmm) sdg (feliilet) A (tdmegvesz-
(Joule) teség)
90°C 68 8,6 5,65 7 mg
110°C 94 7,0 3,39 19 mg
150°C 91 5,8 2,26 15 mg

Az ingamiives keménység, mélyités és hii-
tési szildirdsdg meghatarozasnal hordozdoként
zsirtalanitott acéllemezt hasznaltunk. A ké-
iitéssel szembeni szilardsagi vizsgalatot kato-
dosan levilaszthato, elektro-martélakkoza-
sos alapozassal, a taldlminy szerinti koté-
anyagbdl késziilt t6ltbanyaggal, a kereske-
delemben szokasos idegen anyaggal térhalési-
tott akrildt kotéanyag-bazisit toltéanyaggal
késziilt bevonaton végeztiik.

35

3) A 4. példa szerinti kot6anyaggal kii-
16nbdz6 lakk-receptirakat allitottunk ossze,
éspedig:

I lakk: nagyfényii piros fedélakk,
2 lakk: nagyfényii fehér fed6lakk,
3 lakk: autélakk toltéanyag.

A lakkok oOsszetételét a vizsgalati ered-
ményeit a 4. és 5. tabldzatban foglaljuk 6ssze.

4, Tdblazat

Lakk 1 2 3
Két8anyag (szilard
gyanta) 85 80 85
HMMM 15 - 15
izobutanollal éte-
rezett kdzepes reak-
ciéképességli melamin~
gyanta (szilard
gyanta) — 20 -
Titdn-dioxid - 100 50
BasQ, (kicsapott). — - 50
Nagy diszperzitds-
fokl kovasav - - 1,5
Szinez8 korom - - 0,3
Molibdat piros 42 - -
Chinakridon piros 4 - -
Dietanolamin 0,5 - -
Lakk-additiv (szili-
kon bAzisd) 0,5 0,5 0,5
(Addilol XL 204)
Higitds EGLAC-

BUAC 1:1
bedgetdsi maradék
(30/120°¢c°) % 57 63 65
Viszkozitds
(DIN 53211) (Sec) 21 23 23
Szdraz film (um) 35-40 35-40 35-40

7-
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5. Tabldzat

pro Y
A

i

R iy Ao awaneeigrm

(1) hordozd: zsirtalanitott acéllemez

| Lakk (0 2(1) 3()
{ Beégetédsi h8mérséklet, '
H c® (25 perc) 110 130 150 110 130 90 110 150
i Ingas keménység (sec) 122 175 171 130 154 122 158 145
'} Fényfatyol (&) 2,61 2,49 2,25 2,73 2,44 - - -
i
§ Mély{tés 9,8 9,08 8,6 7,4 5,6 9,4 8,0 6,7
| Utési szilardsdg
1l (Joule). 10 10/3,4 7,9/3,4 10/7,9 10/5,65 6,78 5,65 3,39
it K8iitéssel szembeni 2 2 2
g szildrdsag (mg tdmeg 1553; 10( ) 11( )
[ iid veszteség) 23 18(3) 16(3)
4 tiiske hajlitdsi teszt ,
I (6 mm) nincs kdrosodas
i

(2) a teljesen felépitett bevonaton vizsgdlva, mint az el8z8ekben az A kbiitdsi

teszttel kapcsolatban megadtuk.

(3) K-ETL alapozdssal és fed8lakk-réteggel, a 4. tabldzat Z receptirdja sze-
rint feldpitett bevonaton a B kbitési teszt szerint vizsgdlva.

(11) Poliesztergyantak sterilizildssal szemben ellenfl1d, nagy flexibilitdsd
bedgetdlakkokhoz [n]1= 6 ml/g felett: P = 0,3 - 1,5 mdl/kg gyanta).

P 5. példa leirasdban a kovetkezd réviditéséket hasz-
e Az 1. példaban leirttal azonos késziilék- naljuk:
ben 62 trész izoftalsavat, 20 trész 1,6-hexan- PSA = ftalsavanhidrid
\ diolt, 18 trésxy trimetilol-propan és 12 trész 30 THPSA = tetrahidroftalsavanhidrid
kereskedelmi polifoszforsavat (P,0;-tartalom IPS = izoftalsav
84 t%) 200°C-ra melegitiink. A g6z6k homér- AS = adipinsav

séklete a hiit6 el6tt nem haladhatja meg a

NPG = neopentil-glikol

110°C-ot. 30 perccel azutdn, hogy 4atlatszo HXD == 1,6-hexandiol
3 olvadék képzddott, a reakcidelegyet aroma- 35 TMP = trimetilol-propan
il sokban dis szénhidrogén-oldészereleggyel HPN = hidroxi-pivolinsav-neopentil-gli-
y (forrédsitartomany 162—176°C, ASTM D-1133 kol-észter :
szerinti kauri-butanolérték kb. 90) 60 t% PP 84 = polifoszforsav (84% P,0;)
szildrdanyag-tartalomra higitjuk. AKW = aromés szénhidrogén (forras-
gt 40 pont-tartomany: 186—205°C,
i Ezutdn a reakciét kb. 170°C-on azeotrop kauri butanolérték: 92,5)
i eljarassal 58 mg KOH/g savszdm és [q]= AKW 2 = aromds szénhidrogén (forras-
J = 12 ml/g hatarviszkozitas eléréséig tovabb pont-tartomany: 162—176°C)
# folytatjuk. 110°C-ra térténd lehiités utan kauri butanolérték: kb. 90)
] 9 trész  dimetiletanolamint adunk hozzd — 45 DMFA = dimetil-etanol-amin
: €s az elegyet monoetilénglikol monobutil- DOLA = dietanol-amin
éterrel 55 t% szdrazanyag-tartalomra hi- DEDEE = dietilénglikol-dietiléter
gitjuk. A termék 0,92 modl/kg foszforsavat DEDME = dietilénglikol-dimetiléter
tartalmaz. BUGL = monoetilénglikol-monobutiléter
6—14. példak 50 BUDIGL = dietilénglikol-monobutiléter
A 6. tablazatban megadottaknak megfe- BUAC = butil-acetat
lelden az 5. példdban leirttal azonos moédon EGL = monoetilénglikol-monoetiléter
foszforsavval modositott poliésztereket alli- EGLAC = monoetilénglikol-monoetil-éter-
tunk el6. A példdkban és a lakk-vizsgélatok -acetat.

8-
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15. példa
A 15. példa foszforsavcsoportokat tartal-
mazé, akril-médositott alkidgyanta elsallits-
sira vonatokzik. Univerzilis gyantai5z§ be-

20
Lakktechnikai vizsgilatok
(1) A lakkok eldallitasa és vizsgilata
(11) a — e lakkok; Va, Vb.és V¢ ésszehason-
lité (tobue) lakkok.
Ismert médszerekkel (példaul hirom hen-

rendezésben 100 trész technikai, izomerizlt, 5
kb. 50 t% konjugilt linolsavat tartalmazé geres kalanderszéken) a példakban leirt mé-
linolzsirsavat, 50 trész technikai' linolsavat, don eldillitott gyantikbol a kovetkezs Ossze-
47 trész glicerint és 30 trész trimetilol-propant tételii lakkokat allitjuk els:
160°C-ra melegitiink. Ezutin az elegyhez 120 rész titan-dioxid (Rutil)
95 trész ftalsavanhidridet, valamint 6 trész 19 90 rész  példa szerinti gyanta (szilard
polifoszforsav (84 t% P,0;) és 6 trész etanol gyantdban szamitva)
elegyét adjuk. Ezutan a reakciéelegyet 90 per- 10 rész hexametoxi-metil-melamin
cig 180°C-on melegitjiik. AKW-val 70 t%-osra (HMMM; 100%-0s) vagy keres-
higitjuk és azeotrap kérfolyamatban észte- kedelmi, részben butanollal
rezziik. Az észterezest 17,0 mg KOH/g sav- 15 60% -0s butanolos éterezett me-
szam és 10,1 ml/g (kloroform, 20°C) hatar- lamingyanta (BMH, szilard
viszkozitds. elérése utdn megszakitjuk. gyantiban szdmitva).
107 trész 70 t%-os, foszforsavval médositott
alkidgyantat és 58 trész AKW I-et 90°C-on A Va 6sszehasonlité lakkhoz 0,5 trész
melegitiink. Ezutan 19 trész metilmetakrilatot, 20 p-toluolszulfonsavat, a Vb 6sszehasonlito
6 trész sztirolt, 10 trész Shellsol AS-t (aro- lakkhoz 3 trész ekvimoliris foszforsav-
més-dis szénhidrogén oldészer, forraspont- mono- és dibutilésztert adunk. A Vc 6sszeha-
-tartomany 187—213°C, Kauri-butanol-érték sonlité lakkhoz nem-adunk tovabbi adalékot.
92,5) és 2,4 trész lagyitészerrel flegmatizalt A lakkokat AKWI/BUGL 2:1 aranyu ol-
50 t2%-os dibenzoilperoxid port adunk hozzi 25 doszereleggyel 1,5—2 Pa-sec viszkozitdsra
1/2 6ra alatt, egyenletes hozzacsepegtetéssel. higitjuk, tubuslakkozé gépen aluminiumtubu-
A hozziadagolds befejezése utin 3 6raval sokat vonunk be veliik, 4 percig 90°C-on el6-
még | témegrész 50 t%-os dibenzoilperoxidot szaritjuk, nyomtatjuk és 4 percen 4t 150°C-on
adunk .hozza. Tovabba 4 éra eltelte utin a keményitjiilk (szarazfilm- vastagsdg: 10—
reakcié befejezdik. 15 pm).
7. Tébldzat
Lakk alabbi pél- Melamin- Ingamives Fényf4- Hideg41l1dsdg*
daszerinti gyanta keménység tyol (B)
lakk (sec)

(a) 6 HMMM 183 2,48 1

(b) 12 HMMM 165 2,33 1

(c) 5 BMH 179 2,32 2

(d) 6 BMH 137 2,35 1

(e) 1 BMH 135 2,37 1

(va) 14 HMMM 153 2,38 4

(Vb) 14 HMMM 144 MATT 5

(Ve) 14 BMH 128 2,34 5

50
A nyomtathatésidg a V, lakk kivételével -bél lakkot allitunk el6 és annak viszkozitas4t
jo. (DIN 53211/20°C) 1:1 aranyti EGLAC és
(1.2) (7) Lakkok (ipari beégetd lakkok) BUAC eleggyel 22 masodpercre allitjuk be.
100 trész titan-dioxidbo! (Rutil), 91 trész A lakkot megtisztitott acéllemezre szorjuk

13. példa szefinti poliészterbl (szilird 55 fel és minden esetben 30 percig 120, ill. 140,
gyantdban szimolva) és 9 trész HMMM. ill. 160°C-on keményitjiik.

11
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8. tébldzat
Keményitdsi Ingamiives Fényfdtyol Erichsen kemény- Utési szildrd-
hdmérséklet kemenység (B) ség (hiivelyk/font) sdg (Joule)
(sec)
120 175 2,48 7,5 10/10
140 185 2,42 6,5 10/10
160 178 2,38 6,0 6,78/2,26
(1.3) (g) és (h) lakkok: Vd és Ve 6sszeha- 15 yinil-acetatbol és 1 t9%  maleinsavbél készilt-
sonlité lakkok (hengerlakkok) -kopolimerizatumbdl a szokdsos mddon lak-
100 trész titin-dioxidbél (Rutil), 60 trész kokat éllitunk el6. A Ve Gsszehasonlité lakk
gyantdbol  (szilird gyantdban szdmitva), ezen kiviil 1 trész p-toluolszulfonsavat
20 trész (szilard gyantdban szdmitva) ke- 54 is tartalmaz. A lakkokat 1:1 aranya EGL/
reskedelmi benzoguanamin-formaldehid gyan- /BUDIGL oldészereleggyel 100—120 masod-
tabol (butanollal éterezett, 70 t%-os, buta- perc viszkozitasira higitjuk, és hengerek
nolos oldatban hozzak forgalomba) 10 trész kozott onozott acéllemezre vissziik fel.
epoxigyantabdl (epoxi-ekvivalens: 180—192) Keményités: 150 perc/140°C
és egyenként 5 trész-  kereskedelmi forga- g5 Szdraz film: — vastagsig: 13—I17 pm.
lomban 1év6, 86 t% vinil-kloridbél és 14 t9 vi- 2,3-ndl nagyobb fényfatoly-értékii [B]
nil-acetatbdl, ill. 83 t9% vinil-kloridbdl, 16 t% nagyfényii lakkokat nyeriink. A tovabbi tu-
lajdonsagokat a 9. tablazat foglalja &ssze:
9. Tablazat
Lakk Példa Ingamiives Mélyhdzha- Sterilizdlas-
szerinti keményseg tosdg sal szembeni
lakk (sec) ellendllds
(g) 5 196 1 1
(h) 11 176 1 1
(va) 14 123 1 5
(ve) 14 170 2 5
(1.4) (i) Lakkok: auté-lakk téltéanyag -szerbdl egy lakkot allitunk elé. 1:1 aranyd
50 trész titan-dioxidbdl (Rutil) 50 trész EGLAC/BUAC eleggyel 22 masodperc viszko-
barium-szulfatbo! (kicsapott), 0,2 trész szi- 45 zitasra (DIN 53211/20°C) végzett higitas
nezd korombdl, 90 trész a 7. példéban leirt utdn a lakkot megtisztitott acéllemezre szér-’
poliészterbdl (szilaird gyantdban-szamitva), juk fel és 30 percen 4t 120, 140 és 160°C hs-
10 trész HMMM-b6l, 2 rész DOLA-bSl és mérsékleten beégetjiik.
0,6 trész montmorrillonit-alapit iilepedésgatls- g

10, Tablazat

Keményitési Ingamiives Mélyitds Utdsi szilardsdg

hémérséklet keménység (tom) (feliilet) (Joule)
(sec)

120°C 105 7,0 6,78

140°C 118 9.2 10,0

160°C 107 8.0 3.39

12
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A hérom rétegii bevonat vizsgilata: A

lakkot KETL-alapozéissal ellitott cinkfosz-
fatozott acéllemezre szérjuk fel és 140°C-on
keményitjiik. Erre egy szokésos, kereskedelmi
forgalomban kaphatd uté-fedélakkot (kemé-
nyitési hémérséklet 135°C) hordunk fel. Osz-
szehasonlitds céljabél egy szokésos, ricinus-
aldehid/epoxigyanta) karbamidgyanta (7:
:1:2) téltéanyaggal késziilt bevonatot |is
megvizsgalunk.
11, Tébldzat

Mélyités Kéiitesi

24
(1.5) (j) ke; (k) lakkok: karbamidgyanta-
-la

Az alabbi &sszetételii tomegrész-egysé-

gekben) szinezd pasztikat: () (k)
5 titdn-dioxid (Rutil) 30 60
barium-szulfat (kicsapott) 30 —
szinez8 korom 0,2 —
10. példa szerinti koté-
. anyag 70 70
10 (szilard gyantiban sza-
molva)

I:1 ardanya EGLAC/BUAC eleggyel kb.
50 t% szilard anyag- tartalomra higitjuk.
Az alkalmazis el6tt  mindkét pasztihoz

mm o teszt 7 15 30 trész kereskedelemben kaphaté karbamid-
. -formaldehid gyantat keveriink, és a viszkozi-
Lakk (i) 5 5 tasokat BUAC-al 25 masodpercre  (DIN
Osszehasonlito 53211/20°C) allitjuk be. A keményités szoba-
bevonat 2 40 Jiomérsékleten torténik.
12, Tabldzat
Lakk Ora milva nem Ingamfives keményseg
ragad 1 het 3 hénap
milva
(j) 1 63 92
(k) 1 60 S0

(1.6) (1) Lakk: Aminogyanta nélkiili
tubuslakk

120 trész TiO,-bél (Rutil), 100 trész
15. példa  szerinti gyantabol (szilard
gyantéra szdmitva) és 0,05 témegrész Co-bél
(Co-oktodt formajaban) lakkot &llitunk els,
melyet AKW-1-el, kb. 2 Pa.sec. viszkozitisra
higitunk, majd tubuslakkozé gépen alumi-
niumra hordjuk fel. A nyomtatas 6 perc malva
torténik, az elészaritast 80°C-on, a kemsé-
nyitést 6 percig 160°C-os végezziik. A bevonat
ingamiives keménysége 36 masodperc, fé-
nyessége (fényfatyol-érték) 2,45, és hideg
hémérsékleten mért szilardsaga 1.

SZABADALMI IGENYPONTOK

I. Eljéras beégetélakkok szamira kots-
anyagkomponensként szolgilé, foszforsav-
csoportokat tartalmazé, dikarbonsavakbol,
dikarbonsavanhidridekbél, tébbértékii alkoho-
lokbol és adott esetben zsirsavakbél &ll6
poliésztergyantak vagy alkidgyantik — me-
lyek adott esetben vinil-monomerekkel és/
/vagy metakril-monomerekkel végzett kopo-
limerizaciéval médositottak és amelyek hatar-
viszkozitdsa 3,0—~250 ml/g (DMF, 20°C)
és savszama 10 és 80 mg KOH/g kézotti —
elgédllitasdra az alkalmazott foszforsav tel-
jes megkotése mellett, azzal jellemezve, hogy
egy olyan poliészter reakcielegyet vagy al-
kidgyanta reakcidelegyet, amelyben a poli-

3 sav-hanyad a késztermék 1 kg-jara vonat-
koztatva legalabb 0,1, elénydsen 0,2—1,5 mol
foszfort tartalmaz polifoszforsay alakjaban,
egy vagy tobb, az alkalmazott nyersanya-
gokkal szemben inert, 110°C és 220°C kozHtti

40 forrdsponttartomanyii higitészerrel készi-
tett, 40—80 tomeg% szilirdanyag-tartalmi
oldatban, a foszforsav gyakorlatilag teljes
megkétéséig észtereziink 150—200°C-on a re-
akcioviz azeotrép elkiilénitése meliett, és
adott esetben a poliésztergyanta vagy alkid-
gyanta szabad foszforsavesoportjait aminok-
kal, elénydsen alkanol-aminokkal végzett
sOképzéssel blokkoljuk.

(E: 1983.07.28.)

50 2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal

jellemezve, hogy olyan reakcioelegybél indu-

lunk ki, amelyben a késztermék | kg-jara
vonatkoztatva a polisav-hanyad legaldbb

0,3 mél foszfort tartalmaz, és a reakcié szem-

pontjabél inert higitészerként 110°C és 220°C

kozotti forrasponttartoméanyd, aromas vagy
alifas szénhidrogén oldészereket alkalmazunk

(E: 1982.07.29.)

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a higitészert fokoza-
80 tosan a reakcié elérehaladésaval adagoljuk.

(E: 1982.07.29.)

4. Az 1-3. igénypont barmelyike szerinti
eljards szérésos alkalmazasra szolgals, be-
égetd lakkok kétéanyagkomponensként alkal-

656 mazhato, foszforsavesdportokat tartalmazé

13
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poliésztergyantdk vagy alkidgyantak el6-
allitdsdra, azzal jellemezve, hogy a reakcié-
elegyet, amelyben a késztermék | kg-jéra

- vonatkoztatva a polisav-hinyad 0,2—0,8 ‘mé!

foszfort tartalmaz, 3,0 és 5,0 ml/g (DMF,
20°C) kozotti hatarviszkozitasig észtereziink
és adott esetben a szabad foszforcsoportokat
aminnal végzett soképzéssel blokkoljuk.

(E: 1983.04.14.)

5. Az 1—3. igénypont barmelyike szerinti
eljaras, sterilizalhato, flexibilis beégetdlakkok,

10

26

kiillondsen tubuslakkok két6anyagkomponen-
seként szolgilé, foszforsavcsoportokat tar-
talmazo poliésztergyantak vagy alkidgyantak
el6éllitdsara, azzal jellemezve, hogy egy re-
akcitelegyet, amelyben a késztermék 1 kg-jira
szamitva, a polisav-hanyad 0,3—1,5 mél fosz-
fort tartalmaz, 8,0 és 25,0 ml/g hatarvisz-
kozitasig (DMF, 20°C) észtereziink és adott
esetben a szabad foszforsavesoportokat amin-
nal végzett soképzéssel blokkoljuk.

Rajz nélkiil

Kiadja: Orszagos Talalmanyi Hivatal, Budapest
A kiaddsért felel: Himer Zoltan osztalyvezets

Ne 1139. Nyomdaipari vallalat, Ungvar
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