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(57)摘要

本发明公开了使自行添加电解液更方便的

方法，包括以下步骤：A、将内连接件与外连接件

连接，避免电解液流出；B、将瓶口与内连接件连

接，把导出管远离漏斗管的那一端面放入蓄电池

的注液口；C、将外连接件旋松，再从内连接件流

入外连接件、漏斗件、注液口，进入蓄电池的内

腔，完成蓄电池的电解液注入；D、电解液注入完

成后，将内连接件与外连接件连接，避免电解液

流出；E、将导出管退出注液口，并把保护套套接

住导出管，需要电解液流出时，旋松内连接件与

外连接件。本发明在不需要电解液流出时能够很

好的防止电解液漏出；而需要电解液流出时，只

需要旋松内连接件外表面与外连接件的外管道

的内表面的螺纹连接就可以了。
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1.使自行添加电解液更方便的方法，其特征在于，包括以下步骤：

A、通过内连接件(1)外表面的螺纹与外管道(16)的内表面的螺纹配合将内连接件(1)

与外连接件(2)连接，并旋紧，使导流部(7)的半球形的凸起件(9)顶住下连接管(4)小端面

的半球形凹槽(6)，使下连接管(4)在其自身的小端面处形成一个封闭端，避免电解液流出；

B、通过瓶口(15)外表面的螺纹与内连接件(1)内表面的螺纹配合将瓶口(15)与内连接

件(1)连接起来，将电解液盛装瓶(14)拿起，并把导出管(11)远离漏斗管(10)的那一端面放

入蓄电池的注液口；

C、通过内连接件(1)外表面的螺纹与外连接件(2)的外管道(16)的内表面的螺纹配合

将外连接件(2)旋松，使外连接件(2)相对内连接件(1)往注液口移动，从而使导流部(7)的

半球形的凸起件(9)离开下连接管(4)小端面的半球形凹槽(6)，便于电解液盛装瓶(14)内

的电解液从瓶口(15)流入内连接件(1)，再从内连接件(1)的半球形凹槽(6)流入外连接件

(2)，然后从外连接件(2)的导流通孔(8)流入漏斗件(3)，再从漏斗件(3)的导出管(11)流入

蓄电池的注液口内，从而进入蓄电池的内腔(13)，完成蓄电池的电解液注入；

D、电解液注入完成后，通过内连接件(1)外表面的螺纹与外连接件(2)的外管道(16)的

内表面的螺纹配合将内连接件(1)与外连接件(2)连接，并旋紧，使导流部(7)的半球形的凸

起件(9)顶住下连接管(4)小端面的半球形凹槽(6)，使下连接管(4)在其自身的小端面处再

次形成一个封闭端，避免电解液流出；

E、将导出管(11)退出注液口，并把保护套(12)套接住导出管(11)，然后松开瓶口(15)

外表面的螺纹与内连接件(1)内表面的螺纹，需要电解液流出时，旋松内连接件(1)外表面

的螺纹与外连接件(2)的外管道(16)的内表面的螺纹连接；

上述步骤中，包括：内连接件(1)、外连接件(2)、漏斗件(3)和保护套(12)；

其中：

所述内连接件(1)包括下连接管(4)和上连接管(5)，下连接管(4)为锥形，其小端面上

设置有一个半球形凹槽(6)，所述半球形凹槽(6)的球心与下连接管(4)的小端面的圆心重

合，所述上连接管(5)为圆柱形，且其内外表面均设置有螺纹，上连接管(5)的一个端面与下

连接管(4)的大端面连接，下连接管(4)的轴线和上连接管(5)的轴线重合；

所述外连接件(2)包括依次连接的外管道(16)和导流部(7)，所述外管道(16)的内表面

设置有螺纹；导流部(7)为圆柱形，其上设置有贯穿导流部(7)的导流通孔(8)，导流部(7)的

轴线与外管道(16)的轴线重合，在所述导流部(7)靠近外管道(16)的端面上设置有一个半

球形的凸起件(9)，凸起件(9)的球心与导流部(7)的端面的圆心重合，且该凸起件(9)的直

径长度与半球形凹槽(6)的直径长度一致；

所述内连接件(1)和外连接件(2)通过上连接管(5)外表面的螺纹与外管道(16)内表面

的螺纹配合连接；

所述漏斗件(3)包括漏斗管(10)和导出管(11)，所述漏斗管(10)为锥形，其大端面与导

流部(7)上远离外管道(16)的端面连接，且漏斗管(10)的轴线与外管道(16)的轴线重合，所

述导出管(11)为圆柱形，其一端面与漏斗管(10)的小端面连接，且导出管(11)的轴线与漏

斗管(10)的轴线重合；

所述保护套(12)为圆柱形，其内设置有一个内腔(13)，内腔(13)与保护套(12)的一个

端面连通形成一个开口，保护套(12)的另一个端面为封闭端；
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漏斗管(10)通过保护套(12)的开口进入保护套(12)的内腔(13)；

所述导流通孔(8)有两个；

所述电解液盛装瓶(14)上设置有一个外凸的圆柱形的瓶口(15)，所述瓶口(15)的外表

面设置有螺纹，通过该螺纹与上连接管(5)的内螺纹配合，将上连接管安装在瓶口(15)上。
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使自行添加电解液更方便的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及电解液领域，具体涉及使自行添加电解液更方便的方法。

背景技术

[0002] 电解液是化学电池、电解电容等使用的介质，具有一定的腐蚀性。使用电解液有不

少好处，首先在于液体与介质的接触面积较大，这样对提升电容量有帮助；其次是使用电解

液制造的电解电容，最高能耐260度的高温，同时耐压性也比较强。此外，使用电解液做阴极

的电解电容，当介质被击穿后，只要击穿电流不持续，那么电容能够自愈。电解液由专用硫

酸和蒸馏水按一定比例配制而成，密度一般是1.24-1.30克每立方厘米。有些铅酸蓄电池的

电解液需要自行加注，如摩托车铅酸蓄电池，而电解液具有一定腐蚀性，所以加注电解液时

要格外小心，千万不能入眼、入口。目前自行加注电解液时，将盛装有电解液的瓶子的盖子

拧开，然后直接拿起瓶子，将瓶子开头对着蓄电池注液口倒入电解液。这种加注电解液的方

式容易在加注过程中造成电解液倾洒，以及在加注完成后，会有电解液从电解液盛装瓶的

瓶口滴落，而电解液不管是对于人还是来物品说，沾到电解液都是极不安全的。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题是自行加注电解液的时候会有电解液滴落。因此本发

明的目的在于提供使自行添加电解液更方便的方法，解决在自行加注电解液时，电解液倾

洒、滴落的问题。

[0004] 本发明通过下述技术方案实现：

[0005] 使自行添加电解液更方便的方法，包括以下步骤：

[0006] A、通过内连接件外表面的螺纹与外管道的内表面的螺纹配合将内连接件与外连

接件连接，并旋紧，使导流部的半球形的凸起件顶住下连接管小端面的半球形凹槽，使下连

接管在其自身的小端面处形成一个封闭端，避免电解液流出；

[0007] B、通过瓶口外表面的螺纹与内连接件内表面的螺纹配合将瓶口与内连接件连接

起来，将电解液盛装瓶拿起，并把导出管远离漏斗管的那一端面放入蓄电池的注液口；

[0008] C、通过内连接件外表面的螺纹与外连接件的外管道的内表面的螺纹配合将外连

接件旋松，使外连接件相对内连接件往注液口移动，从而使导流部的半球形的凸起件离开

下连接管小端面的半球形凹槽，便于电解液盛装瓶内的电解液从瓶口流入内连接件，再从

内连接件的半球形凹槽流入外连接件，然后从外连接件的导流通孔流入漏斗件，再从漏斗

件的导出管流入蓄电池的注液口内，从而进入蓄电池的内腔，完成蓄电池的电解液注入；

[0009] D、电解液注入完成后，通过内连接件外表面的螺纹与外连接件的外管道的内表面

的螺纹配合将内连接件与外连接件连接，并旋紧，使导流部的半球形的凸起件顶住下连接

管小端面的半球形凹槽，使下连接管在其自身的小端面处再次形成一个封闭端，避免电解

液流出；

[0010] E、将导出管退出注液口，并把保护套套接住导出管，然后松开瓶口外表面的螺纹
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与内连接件内表面的螺纹，需要电解液流出时，旋松内连接件外表面的螺纹与外连接件的

外管道的内表面的螺纹连接；

[0011] 上述步骤中，包括：内连接件、外连接件、漏斗件和保护套；

[0012] 其中：

[0013] 所述内连接件包括下连接管和上连接管，下连接管为锥形，其小端面上设置有一

个半球形凹槽，所述半球形凹槽的球心与下连接管的小端面的圆心重合，所述上连接管为

圆柱形，且其内外表面均设置有螺纹，上连接管的一个端面与下连接管的大端面连接，下连

接管的轴线和上连接管的轴线重合；

[0014] 所述外连接件包括依次连接的外管道和导流部，所述外管道的内表面设置有螺

纹；导流部为圆柱形，其上设置有贯穿导流部的导流通孔，导流部的轴线与外管道的轴线重

合，在所述导流部靠近外管道的端面上设置有一个半球形的凸起件，凸起件的球心与导流

部的端面的圆心重合，且该凸起件的直径长度与半球形凹槽的直径长度一致；

[0015] 所述内连接件和外连接件通过上连接管外表面的螺纹与外管道内表面的螺纹配

合连接；

[0016] 所述漏斗件包括漏斗管和导出管，所述漏斗管为锥形，其大端面与导流部上远离

外管道的端面连接，且漏斗管的轴线与外管道的轴线重合，所述导出管为圆柱形，其一端面

与漏斗管的小端面连接，且导出管的轴线与漏斗管的轴线重合；

[0017] 所述保护套为圆柱形，其内设置有一个内腔，内腔与保护套的一个端面连通形成

一个开口，保护套的另一个端面为封闭端；

[0018] 漏斗管通过保护套的开口进入保护套的内腔；

[0019] 所述导流通孔有两个；

[0020] 所述电解液盛装瓶上设置有一个外凸的圆柱形的瓶口，所述瓶口的外表面设置有

螺纹，通过该螺纹与上连接管的内螺纹配合，将上连接管安装在瓶口上。

[0021] 本发明与现有技术相比，具有如下的优点和有益效果：

[0022] 1、本发明使自行添加电解液更方便的方法，整个添加电解液的过程，通过内连接

件外表面的螺纹与外连接件的外管道的内表面的螺纹连接并旋紧，以及导流部的半球形的

凸起件顶紧下连接管小端面的半球形凹槽，使整个装在不需要电解液流出时能够很好的防

止电解液漏出；而需要电解液流出时，只需要旋松内连接件外表面与外连接件的外管道的

内表面的螺纹连接就可以了；

[0023] 2、本发明使自行添加电解液更方便的方法，完成电解液加注后，将导出管放入保

护套，保护套的设计避免了导出管内残余的电解液随处滴落。

附图说明

[0024] 此处所说明的附图用来提供对本发明实施例的进一步理解，构成本申请的一部

分，并不构成对本发明实施例的限定。在附图中：

[0025] 图1为本发明结构示意图；

[0026] 图2为内连接件结构示意图；

[0027] 图3为内连接件半球形凹槽部的放大示意图；

[0028] 图4为外连接件结构示意图；
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[0029] 图5为外连接件俯视图；

[0030] 图6为漏斗件结构示意图；

[0031] 图7为保护套结构示意图；

[0032] 图8为电解液盛装瓶示意图。

[0033] 附图中标记及对应的零部件名称：

[0034] 1-内连接件，2-外连接件，3-漏斗件，4-下连接管，5-上连接管，6-半球形凹槽，7-

导流部，8-导流通孔，9-凸起件，10-漏斗管，11-导出管，12-保护套，13-内腔，14-电解液盛

装瓶，15-瓶口，16-外管道。

具体实施方式

[0035] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚明白，下面结合实施例和附图，对本

发明作进一步的详细说明，本发明的示意性实施方式及其说明仅用于解释本发明，并不作

为对本发明的限定。

[0036] 实施例

[0037] 如图1-图8所示，本发明使自行添加电解液更方便的方法，包括以下步骤：

[0038] A、通过内连接件1外表面的螺纹与外管道16的内表面的螺纹配合将内连接件1与

外连接件2连接，并旋紧，使导流部7的半球形的凸起件9顶住下连接管4小端面的半球形凹

槽6，使下连接管4在其自身的小端面处形成一个封闭端，避免电解液流出；

[0039] B、通过瓶口15外表面的螺纹与内连接件1内表面的螺纹配合将瓶口15与内连接件

1连接起来，将电解液盛装瓶14拿起，并把导出管11远离漏斗管10的那一端面放入蓄电池的

注液口；

[0040] C、通过内连接件1外表面的螺纹与外连接件2的外管道16的内表面的螺纹配合将

外连接件2旋松，使外连接件2相对内连接件1往注液口移动，从而使导流部7的半球形的凸

起件9离开下连接管4小端面的半球形凹槽6，便于电解液盛装瓶14内的电解液从瓶口15流

入内连接件1，再从内连接件1的半球形凹槽6流入外连接件2，然后从外连接件2的导流通孔

8流入漏斗件3，再从漏斗件3的导出管11流入蓄电池的注液口内，从而进入蓄电池的内腔

13，完成蓄电池的电解液注入；

[0041] D、电解液注入完成后，通过内连接件1外表面的螺纹与外连接件2的外管道16的内

表面的螺纹配合将内连接件1与外连接件2连接，并旋紧，使导流部7的半球形的凸起件9顶

住下连接管4小端面的半球形凹槽6，使下连接管4在其自身的小端面处再次形成一个封闭

端，避免电解液流出；

[0042] E、将导出管11退出注液口，并把保护套12套接住导出管11，然后松开瓶口15外表

面的螺纹与内连接件1内表面的螺纹，需要电解液流出时，旋松内连接件1外表面的螺纹与

外连接件2的外管道16的内表面的螺纹连接；

[0043] 整个添加电解液的过程中，通过内连接件1外表面的螺纹与外管道16的内表面的

螺纹连接并旋紧，以及导流部7的半球形的凸起件9顶紧下连接管4小端面的半球形凹槽6，

使整个装置在不需要电解液流出时能够很好的防止电解液漏出；

[0044] 上述步骤中，包括：内连接件1、外连接件2、漏斗件3和保护套12；

[0045] 其中：
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[0046] 所述内连接件1包括下连接管4和上连接管5，下连接管4为锥形，其小端面上设置

有一个半球形凹槽6，所述半球形凹槽6的球心与下连接管4的小端面的圆心重合，所述上连

接管5为圆柱形，且其内外表面均设置有螺纹，上连接管5的一个端面与下连接管4的大端面

连接，下连接管4的轴线和上连接管5的轴线重合；

[0047] 所述外连接件2包括依次连接的外管道16和导流部7，所述外管道16的内表面设置

有螺纹；导流部7为圆柱形，其上设置有贯穿导流部7的导流通孔8，导流部7的轴线与外管道

16的轴线重合，在所述导流部7靠近外管道16的端面上设置有一个半球形的凸起件9，凸起

件9的球心与导流部7的端面的圆心重合，且该凸起件9的直径长度与半球形凹槽6的直径长

度一致；

[0048] 所述内连接件1和外连接件2通过上连接管5外表面的螺纹与外管道16内表面的螺

纹配合连接；

[0049] 所述漏斗件3包括漏斗管10和导出管11，所述漏斗管10为锥形，其大端面与导流部

7上远离外管道16的端面连接，且漏斗管10的轴线与外管道16的轴线重合，所述导出管11为

圆柱形，其一端面与漏斗管10的小端面连接，且导出管11的轴线与漏斗管10的轴线重合；

[0050] 所述保护套12为圆柱形，其内设置有一个内腔13，内腔13与保护套12的一个端面

连通形成一个开口，保护套12的另一个端面为封闭端；

[0051] 漏斗管10通过保护套12的开口进入保护套12的内腔13；

[0052] 所述导流通孔8有两个；

[0053] 所述电解液盛装瓶14上设置有一个外凸的圆柱形的瓶口15，所述瓶口15的外表面

设置有螺纹，通过该螺纹与上连接管5的内螺纹配合，将上连接管安装在瓶口15上。

[0054] 以上所述的具体实施方式，对本发明的目的、技术方案和有益效果进行了进一步

详细说明，所应理解的是，以上所述仅为本发明的具体实施方式而已，并不用于限定本发明

的保护范围，凡在本发明的精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包含

在本发明的保护范围之内。
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