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(57) Abrege(suite)/Abstract(continued):

zone de soudage peripherigue (4) adaptée pour contacter et étre fixee par soudage sur la surface interne (5) de ladite parol laterale
(2); b. Une face Interne convexe (6) et une face externe concave (7); ¢. La face interne (6) et la face externe (/) comportant
chacune une zone (10,11 ), centrée autour dudit axe (3), qui est adaptee pour contacter un outil utilise pour la fixation de la piece a

ladite parol laterale (2); d. Un profil au moins partiellement defini par une courbe. L'invention concerne egalement un emballage
muni d'un fond constitue d'une piece telle gue definie precedemment.
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(57) Abstract: The invention

relates to a rigid or semi-rigid

piece of plastic forming the

base (1) of a packaging, the

side wall (2) of which is made

1 from a laminated film, said
piece being centred about an

| axis (3), characterised by : a.
a peripheral welding zone (4)
for contact with and fixing to

-
.
-~
= — -
—_—

the internal surface (5) of the
side wall (2) by welding, b. a
conveXx internal face (6) and an
external concave face (7), c. the
internal face (6) and the external
face (7) each has a zone (10,11),
centered around the axis (3), for
contacting a tool used for fixing
the piece to said side wall (2), d.
a profile at least partly defined
by a curve. The invention
further relates to a packaging
provided with a base made from
a piece as described above.
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(57) Abrégé : L’invention concerne une piéce plastique rigide ou semi-rigide destinée a former le fond (1) d'un emballage dont
la paroi latérale (2) est constituée d'un film laminé, ladite piece étant centrée autour d'un axe (3) et comprenant les caractéristiques
suivantes : a. Une zone de soudage périphérique (4) adaptée pour contacter et étre fixée par soudage sur la surface interne (5) de
ladite paroi latérale (2); b. Une face interne convexe (6) et une face externe concave (7); c. La face interne (6) et la face externe (7)
comportant chacune une zone (10,11 ), centrée autour dudit axe (3), qui est adaptée pour contacter un outil utilisé pour la fixation
de la piece a ladite paroi latérale (2); d. Un profil au moins partiellement défini par une courbe. L'invention concerne également un
emballage muni d'un fond constitué d'une piece telle que définie précédemment.
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5 Fond pour emballage en matiere plastique

Domaine de l'invention
L'invention se situe dans le domaine des emballages comprenant une paroi

latérale constituée d'un film laminé et un fond soudé a ladite paroi.

10
Etat de la technique
Il existe des emballages correspondants a |la definition ci-dessus.
A litre d'exemple, on peut citer les documents brevets AT 293 944 et
EP 1362 797.
15

Dans ce type d'objet, le fond doit assurer la stabilite, la resistance mecanique et
'etancheite de I'emballage. Il doit en particulier offrir une bonne résistance a la

deformation quand un effort est appliqué sur son centre.

20 Exposé general de l'invention
Le probleme que la présente invention se propose de resoudre reside dans des

ameéliorations par rapport a I'état de la technique.

Dans l'invention, la solution du probleme préecite consiste en une piece plastique
rigide ou semi-rigide destinee a former le fond d'un emballage dont la paroi
25 laterale est constituee d'un film lamine, ladite piece etant centréee autour d'un axe

et comprenant les caracteristiques suivantes :

a. Une zone de soudage peripherigue adaptee pour contacter et étre

fixee par soudage sur la surface interne de ladite parol laterale;
b. Une face interne convexe et une face externe concave;

30 c. La face interne et la face externe comportant chacune une zone,
centree autour dudit axe, qui est adaptee pour contacter un outll

utilisé pour la fixation de la piece a ladite paroi latérale;

d. Un profil au moins partiellement defini par une courbe qui peut étre
un arc de cercle de rayon superieur ou égal a la moitie du demi-

35 diametre de la piece.
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Des modes de realisation de l'invention particulierement avantageux sont decrits

dans les revendications dependantes.

Avantageusement, la piece selon l'invention peut presenter les caractéristiques
suivantes :

- poids minimum

- volume perdu minimum

- pas ou peu de nervures

- faible deformation du fond sous 40N

- pas de rotation de |la zone de soudure

- bonne tenue pression sous 3 bars

Exposé détaillé de l'invention
L'invention est decrite plus en detail ci-apres au moyen d'exemples illustres par

les figures suivantes :

La figure 1 represente une partie d'emballage comprenant un fond selon
'iInvention

La figure 2 illustre la face interne d'un fond selon l'invention

La figure 3 illustre la face externe du fond de la figure 2.

Liste des réeferences numerigues utilisees sur les figures :
1) Fond

2) Paroi latérale

3) Axe

4) Zone de soudage

5) Surface interne de la parol laterale
0) Face interne convexe

/) Face externe concave

8) Cavité

9) Bossage

10)Zone de contact face interne
11)Zone de contact face externe

12)Centre de la piece
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Le fond 1 illustre sur les figures est circulaire et a un diametre exterieur compris

entre 35 et 63.5mm. Sa hauteur etant generalement inferieure a 35mm.

Bien évidemment, le fond peut avoir une forme differente, p.ex. ovale ou

polygonale.

Le fond 1 a de preference un profil dont la courbe est un cercle de rayon r
compris entre une et deux fois le rayon exterieur du fond 1. Sa hauteur etant en
genéral comprise entre 10 et 25% de son diametre. Ce profil est préféerablement
tronque en son centre et poursuivi d'une zone plate de diametre egal a 30 a 50%
de son diametre exterieur de facon a faciliter sa manutention par l'interieur. Les
bossages 9, si besoin, représentent de préférence 30 a 60 % de sa surface
projetée. La zone de prehension exterieure peut étre un disque central ou une
couronne centree de largeur 0.5mm environ et de rayon Interne
approximativement eégal a 85 a 90% du diameétre exterieur du fond. Le fond ainsi
definl a une epaisseur caracteristiqgue de l'ordre de 0.8 a 1.5mm suivant son

diametre exterieur et sa hauteur. Les bossages 9 peuvent étre plus fin, de l'ordre

de 20 %. L'angle o de soudure est en genéral compris entre 45 et 75°

Un fond de diametre exterieur 49.1 mm, de hauteur 7.5 mm, d’angle de soudure
o= 60°, de courbure circulaire de rayon r = 30 mm tronquéee par une zone
centrale plate de diametre 20 mm, une couronne sur sa partie inférieure de
diametre intérieur 43,5mm pour une largeur de 0.5 mm et avec des bossages 9
sur environ 50% de sa surface repond a l'ensemble des caractéristiques
techniques définies precedemment. Ce fond 1 a une epaisseur genérale de 1 mm

et de 0.8 mm dans les bossages 9.

Le fond comporte egalement une zone plate, a son extremité basse, pour assurer
la stabilité de 'emballage. Dans le cas précedent, cette stabilité est assuree par la

couronne qui sert a la préhension externe du fond 1.
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Le fond 1 decrit ci-dessus est generalement fabrique par Injection. |l peut

egalement étre produit par compression moulage ou par thermoformage.

Il est en matiere thermoplastique, par exemple en PE, PP ou PET. Il peut

egalement étre multicouche de facon a contribuer a la barriere globale de

'emballage.

Il est fixe au film qui compose le corps de I'emballage par soudure a air chaud

et/ou par induction suivant que le film utilise pour le corps contient de 'aluminium

Ou NOn.

L'emballage qui en resulte presente une excellente stabilite. Il presente de
bonnes proprietes mecaniques statigues (tenue sous une charge centrale de 40N,

tenue pression) et en choc (test de chute). Il presente egalement les proprietes

requises pour une aseptisation par liquide ou par air.
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Revendications

1. Piece plastique rigide ou semi-rigide destinee a former le fond (1) d'un

emballage dont la paroi laterale (2) est constituee d'un film lamine, ladite
piece etant centree autour d'un axe (3) et comprenant les caracteristiques

sulivantes :

a. Une zone de soudage périphérique (4) adaptée pour contacter et

étre fixee par soudage sur la surface interne (95) de ladite parol

laterale (2);
o} Une face interne convexe (6) et une face externe concave (7);
C. La face interne (6) et la face externe (7) comportant chacune une

zone (10,11), centree autour dudit axe (3), qui est adaptée pour
contacter un outil utilisé pour la fixation de la piece a ladite paroi

laterale (2);

d. Un profil au moins partiellement défini par une courbe.

. Piece selon la revendication précedente dont le profil est au moins

partiellement defini par un arc de cercle de rayon (r) supérieur ou egal a la

moitie du demi-diametre de la piece.

. Piece selon |la revendication 1 ou 2 dont le profil est tronque a proximite du

centre (12) de la piece.

. Piece selon la revendication précedente dans laquelle |la zone tronquée est

plane et perpendiculaire audit axe (3).

. Piece selon la revendication précedente dans laquelle |la zone tronquée est

bombee et perpendiculaire audit axe (3).
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0. Plece selon l'une quelconque des revendications precedentes comprenant

des bossages (9) sur sa face externe (11).

/. Piece selon la revendication precedente ou les bossages (9) sont

distribues sur une zone annulaire centrée autour dudit axe (3).

3. Plece selon la revendication precedente comprenant un nombre impair de

bossages (9).

9. Piece selon la revendication precedente ou le nombre de bossages est 3, 5

ou /.

10.Pilece selon l'une quelconque des revendications precedentes ou le rapport
entre |la surface occupee par les bossages (9) et la surface totale de Ila

piece se situe entre 0 et 70%.

11.Plece selon l'une quelconque des revendications precedentes possedant
une rigidité qui autorise une transformation au moins partielle de la face
concave en une face convexe et vice-versa suivant la force et/ou pression

qui s'exerce sur |'une des faces.

12.Plece selon ['une quelconque des revendications precedentes ou ladite
zone de soudage (4) comporte une portion qui forme un angle de 5° a 150°

par rapport audit axe (3).
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13.Plece selon |'une quelconque des revendications precedentes dans
laquelle ladite zone de contact externe est une couronne plane de largeur

minimale de 0.3mm.

14.Plece selon l'une quelconque des revendications precedentes dans
laguelle la face interne, dans sa portion qui est destinee a contacter un
prodult, presente une courbure qui soit telle que sa derivee en n'importe

quel point est continue.

15.Piece selon l'une quelconque des revendications precedentes dont la

peripherie est circulaire.

10.Plece selon I'une quelconque des revendications 1 a 14 dont la periphérie

est ovale.

17.Plece selon I'une quelconque des revendications 1 a 14 dont la peripheéerie

est polygonale.

18.Emballage comprenant une paroi latéerale constituee d'un film lamine
enroulé et un fond constitué d'une piece selon l'une quelconque des

revendications precedentes.
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