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Sposéb wytwarzania wodorozpuszczalnej zywicy impregnacyjnej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia stabilnej, wodorozpuszczalnej, modyfikowane]
rezolowej zywicy fenolowej. Zywica, w formie roz-
cieficzonego roztworu wodnego, przeznaczona jest
do impregnacji wléknistych materialéw izolacyj-
nych jak welony z wilékna szklanego, waty Zzuzlo-
wej, waty bazaltowej i podobnych przed zawilze-
niem, na drodze operacji suszenia a nastepnie
utwardzania w temperaturze 120—200°C.

Znane jest, ze do cel6w impregnacji stosowane
sg rezolowe Zzywice fenolowe o rdéznym stopniu
kondensacji, a wiec zywice nierozpuszczalne w
wodzie a rozpuszczalne w rozpuszezalnikach orga-
nicznych, zywice o niewielkim procencie zawar-
toSci wody i alkoholu etylowego oraz zywice wo-
dorozpuszczalne. Szczegdlne miejsce wsréd zywic
stosowanych do celdéw impregnacyjnych zajmuja
zywice wodorozpuszczalne, w ktérych zawartosé
suchej substancji mozna ksztaltowaé w dowolnych
granicach dostosowanych do metod ich przerobu
u uzytkownikéw oraz mozna prowadzié¢ operacje
suszenia i utwardzania tych zywic na podlozu izo-
lacyjnym w podanych wyzej temperaturach w spo-
s6b zupelnie bezpieczny, w przeciwienstwie do zy-
wic impregnacyjnych rozpuszczalnych w rozpusz-
czalnikach organicznych czy tez zywic z pewna
zawarto$cia wody i alkoholu etylowego.

Dotychczas znane i stosowane sposoby wytwa-
rzania wodorozpuszczalnych zywic impregnacyj-
nych polegaja na kondensacji fenolu z formalde-
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hydem w $rodowisku zasadowym w temperaturach
50—100°C przez okres 0,5—6 godzin, przy stosunku
molowym fenolu do formaldehydu w granicach
1:12—3, bez uzycia Srodkéw modyfikujacych.
Otrzymywane znanymi dotychczas metodami wo-
dorozpuszczalne rezolowe zywice fenolowe posia-
dajg szereg wad, ktére ograniczajg zakres ich sto-
sowania. Do wad tych nalezg: duza reaktywno$é¢
w temperaturze otoczenia podczas magazynowania,
ktéra prowadzi do dalszej kondensacji i przeksztat-
cenia zZywicy w nierozpuszczalng w wodzie i duza
krucho$¢ blony zywicznej po utwardzeniu na wi6k-
nach. Wady te uniemozliwiajg dluzsze skladowa-

nie zywicy i ograniczajg zakres jej stosowania tyl- ——

ko do impregnacji podloza nie narazZonego na za-
giecia, drgania czy wstrzasy. Réwniez jest znany
wedlug opisu patentowego czeskiego Nr 112927
spos6b otrzymywania rezolowej zZywicy fenolowej,
w ktérym i’cosowane weglowodany czysta sacha-
roza lub melasa stanowig réwnorzedny obok feno-
lu surowiec ulegajgcy razem z nim wspélkonden-
sacji z formaldehydem w S$§rodowisku silnie zasa-
dowym. Uzyskana wedlug tego sposobu zywica sto-
sowana jest jako lepiszcze lub tworzywo konstruk-
cyjne w zastepstwie zywic czysto fenolowych. Fakt
powyzszy jést potwierdzony iloScia zastosowanych
surowecow: fenolu i sacharozy; stosunek wagowy
tych koponentéw wynosi prawie 1:1. Zywica otrzy-
mana w sposéb podany w opisie patentowym
czeskim Nr 112927 jest nierozpuszczalng w wodzie
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rezolowg zywica fenolowo-weglowodanowo-for-
maldehydowsg posiadajaca wtasnoSci fizyko-che-
miczne czystych rezolowych zywic fenolowo-for-
maldehydowych nierozpuszczalnych w wodzie lecz
rozpuszczalnych w rozpuszczalnikach organicznych,
posiada ich zalety i wady oraz analogiczny zakres
zastosowania. Wlasno$ci fizyko-chemiczne tej zy-
wicy réznig sie w spos6b zasadniczy od wtasno$ci
wodorozpuszczalnych rezolowych zywic fenolo-
wych, ktérych zalety i wady podano wyzej.

Stwierdzono, ze powyzszych wad nie ma wodo-
rozpuszczalna rezolowa zywica fenolowa modyfi-
kowana niewielkg ilo$cig alkoholi wielowodoro-
tlenowych, weglowodan6éw lub ich mieszanin wy-
tworzona sposobem wedlug wynalazku, ktéry po-
lega na dwustopniowej kondensacji, przy odmien-
nym stosunku molowym dla kazdego stopnia, fe-
nolu z formaldehydem. Pierwszy stopien konden-
sacji prowadzi sie przy stosunku molowym fenolu
do formaldehydu 1:0,1 — 0,2, natomiast drugi sto-
pief przy stosunku 1 i 2,5—3,0—, w obecnosci
§rodkéw modyfikujagcych dodanych w pierwszym
stopniu kondensacji w stosunku wagowym do fe-
nolu jak 1:45, w obecno$ci co najwyzej 0,08 mola
alkalicznego katalizatora na 1 mol fenolu. Kon-
densacje wstepna prowadzi sie korzystnie przez
okres 15 do 30 minut w temperaturze 45 do 60°C,
a kondensacje wilasSciwa w ciggu 3—5 godzin w
w temperaturze 65—170°C.

Do reaktora dozuje sie roztwér formaliny w fe-
nolu i skladnik modyfikujacy np. gliceryne, pen-
taerytret lub melase oraz roztwér stezonego wo-
dorotlenku sodowego. Mas¢ reakcyjna podgrzewa
sie do temperatury 45—60°C i w tej temperaturze
przeprowadza kondensacje wstepna przez okres
15—30 minut, po czym dozuje sie wolno reszte for-
maliny .z ograniczeniem wzrostu temperatury do
70°C, a nastepnie prowadzi sie wlaéciwa konden-
sacje w temperaturze 65—70°C przez okres 3—5
godzin. Po kondensacji, Zywicg¢ schladza sie do
temperatury maksimum 30°C i dozuje donn malg
ilo§¢ mocznika lub wody amoniakalnej celem
zmniejszenia nadmiaru formaldehydu. Otrzymana
w ten spos6éb zywica zawiera okolo 50 suchej
substancji. Dla zywic o wyzszej zawartosci suchej
substancji konieczne jest oddestylowanie nadmia-
ru wody pod préznia 0,8—0,9 kG/cm? w tempera-
turze okoto 50°C. -

Zywica otrzymana wedlug wynalazku posiada
odpowiednia lepko$é, jest stabilna, wodorozpusz-
czalna i nadaje sie do magazynowania w okresie
minimum 8 miesiecy z zachowaniem swoich pier-
wotnych wlasnosci fizyko-chemicznych. Zywica w
czasie magazynowania nie traci wodorozpuszczal-
noSci i przez dlugi okres czasu stosowana moze
byé do celé6w impregnacyjnych przed zawilzaniem
nasyconego podloza. Utwardzona na podlozu zywi-
ca jest odporna na zagiecia, wstrzasy i drgania.
Rézinica w iloSciach stosowanych weglowodanéw
wedlug opisu cytowanego patentu czeskiego i we-
dlug wynalazku daje w efekcie rézne wtasnosci fi-
zyko-chemiczne zywicy. Weglowodany stosowane
wedlug sposobu podanego w opisie patentowym
czeskim Nr 112927 majg charakter podstawowego
surowca, zastepuja drogi fenol. Natomiast alkoho-
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le wielowodorotlenowe, weglowodany i ich mie- g

szaniny stosowane sposobem wedlug wynalazku
shluzg jedynie do modyfikowania wlasno$ci zywicy
w kierunku uzyskania pelnej wodorozpuszczalno-
Sci, zwiekszenia stabilnoSci chemicznej i uodpor-
nienia blony na podlozu: na zagiecia, wstrzasy
i drgania.

Przyklady wytwarzania wodorozpuszczalnej zy-
wicy impregnacyjnej:

Przyklad I. Do aparatu zaopatrzonego w

mieszadlo, termometr i chlodnice zwrotng dozuje.

sie mieszanke 450 czeSci wagowych fenolu i 50
czeSci wagowych 370 formaliny, 10 czeSci wago-
wych gliceryny, pentaerytrytu lub melasy lub ich
mieszanine i 40 czeSci wagowych 40% roztworu
wodnego wodorotlenku sodowego, po czym catosé
podgrzewa sie do temperatury 45—60°C i w tej
temperaturze prowadzi sie kondensacje wstepna
przez okres 30 minut, a nastepnie dozuje sie 950
czeSci wagowych 37% formaliny przestrzegajgc
maksymalny wzrost temperatury do 65—70°C, w
ktérej prowadzi sie kondensacje wlasSciwa przez
okres 5 godzin.

Po kondensacji zawarto$§é aparatu chlodzi sie do
temperatury 30—20°C, dozuje don 50 czeSci wago-
wych mocznika lub 25% wody amoniakalnej celem
zmniejszenia nadmiaru wolnego formaldehydu.
Otrzymana Zzywica zawiera 50—b52%0 suchej sub-
stancji i posiada lepkosé 50 £10 sekund wedlug
kubka Forda Nr 2 i nieograniczenie rozpuszcza sie
w wodzie.

Przyklad II. Do aparatu jak w przykladziel
dozuje sie identyczne skladniki, prowadzi konden-
sacje wstepna przez okres 15 minut, a wlasciwg
przez okres 3 godzin po czym chlodnice przestawia
sie na bieg destylacyjny i pod préznig 0,8—0,9
kG/cm? w temperaturze ponizej 50°C oddestylowu-
je sie 500 cze$ci wagowych wody, schladza nastep-
nie zywice do temperatury 30—20°C i dozuje don
30 czeSci wagowych mocznika lub 25% wody amo-
niakalnej. Otrzymana zywica zawiera 70—173% su-
chej substancji, posiada lepkosé 175+ 25 sekund
wedlug kubka Forda Nr 2 i nieograniczenie roz-
puszcza sie w wodzie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wodorozpuszczalnej rezo-
lowej zywicy fenolowej do celéw impregnacyj-
nych przez alkaliczng kondensacje fenolu z for-
maldehydem znamienny tym, ze dwustopniowa
kondensacje fenolu z formaldehydem, wstepna
przy stosunku molowym fenolu do formaldehy-
du 1:0,1—0,2 za§ kondensacje wtasciwg przy
stosunku 1:25—3 prowadzi sie w obecnosci
alkoholi wielowodorotlenowych, weglowodan6w
lub ich mieszanin dodanych we wstepnym eta-
pie kondensacji w obecno$ci co najwyzej 0,08
mola alkalicznego katalizatora na 1 mol fenolu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
kondensacje wstepna alkaliczng _prowadzi sie
przez okres 15—30 minut w temii'eraturze 45—
60°C, a kondensacje wlasciwg przez okres 3—5
godzin w temperaturze 65—70°C.
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