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Urzadzenie do mechanicznej obrébki elementow

1

Dziedzina techniki, ktérej dotyczy wynalazek.
Przedmiot®&m wynalazku jest urzadzenie do me-
chanizacji - do mechanicznej obrébki elementéw, a
zwlaszcza obrébki polegajacej na szlifowaniu.
Urzadzenie to znajdzie zastosowanie do szlifowa-
nia drobnych elementéw a przede wszystkim do
gratowania. . -

Dotychczasowy stan techniki. Stosowane dotych-
czas urzgdzenia do szlifowania znane z ksigzki pt,
,Obrabiarka do skrawania metali”, wydanej w
1974 r. przez Wydawnictwo Naukowo-Techniczne
w Warszawie; str. 964—1059, zaopatrzone sg w
dwa wrzecienniki: $ciernicy i uchwytu do zamo-
cowywania obrabianego elementu. Wrzecienniki te
sa niezaleznie od siebie napedzane przez dwa sil-
niki elektryczne. Silniki sg elastycznie przytwier-
dzone do korpus6w wrzeciennik6w i ruch obroto-
wy przekazuja poprzez przekiadnie parowe. Kola
pasowe, wchodzgce w sklad przekladni pasowych,
umieszczone sg po jednej ‘stronie wrzecion podczas,
gdy po drugiej stronie znajduja sie $ciernica oraz
uchwyt.

Rozwigzanie takie, konieczne w urzgdzeniach
uniwersalnych, przeznaczonych do wykonywania
réznorodnych operacji, jest zbyt skomplikowane —

a co za tym idzie i drogie — w urzadzeniach

przeznaczonych do wykonywania jednej operacji.

Istota rozwigzania technicznego wynalazku, W
celu usuniecia wymienionych niedogodnosci posta-
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2 .
wiono przed wynalazkiem zadanie opracowania
urzadzenia z jednym zespolem napedowym.
Cel ten zrealizowano dzieki temu, ze wrzecio-
no uchwytu jest sprezone kinematycznie, poprzez

. przekladnie pasowa, z wrzecionem narzedzia skra-

wajgcego.

Urzadzenie wedlug niniejszego wynalazku cechuje
prostota budowy oraz tatwo$é obslugi. Ponadto,
dzieki wyeliminowaniu jednego zespolu napedowe-
go, wzrosla niezawodno$¢ dziatania, co jest réow-
noznaczne ze zmniejszeniem nakladéw na remon-
ty.

Objasnienie rysunku. Przedmiot wynalazku jest
przedstawiony w przykladzie wykonania na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w
rzucie gléwnym, a fig. 2 w rzucie bocznym.

Przyklad wykonania i stosowania urzadzenia we-
dlug wynalazku. Urzadzenie, przedstawiane na ry-
sunku, zawiera konstrukcje.no$ng 1, na—ktorej
spoczywa silnik elektryczny 2, z obustronnie wy-
stajacym walem stanowigcym wrzeciono narzediio-
we 3. Na wrzecionie tym, osadzone s3: z jednej
strony, w - postaci tarczy szlifierskiej, narzedzie
skrawajgce 4, a z drugiej strony, kolo pasowe 5.

Roéwniez na konstrukcji nosnej 1, obok silnika
2, umieszczona jest na prowadnicy 6 podstawa 7.
Polaczona jest ona ze, sztywno osadzong i poziomo
polozong w konstrukeji 1, Sruba pociggowa 8. W -
podstawie 7 zainstalowane jest wrzeciono 9, na
ktébrym osadzono kolo pasowe 10 oraz prowadni-
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ce 11 z tarczami uchwytu 12. Kola pasowe wraz z,
opasujacymi je paskami klinowymi 13, tworzg
przekladnie pasowg P, poprzez ktoérg przekazuje
sie¢ ruch obrotowy z silnika 2 na tarcze uchwytu
12,

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy, poprzez
przesuniecie tarcz uchwytu 12 w prowadnicach
11, ustawié zalozong odleglo§¢ — wlasciwg dla ob-
rabianego przedmiotu — pomiedzy narzedziem
skrawajacym 4 i tarczami uchwytu 12. Z chwilg
uruchomienia silnika elektrycznego 2, zostaja jed-
nocze$nie wprawiane w ruch obrotowy: narzedzie
-skrawajgce oraz uchwyt, w ktérym sag zakleszczo-
ne obrabiane przedmioty. W przypadku nier6w-

10

4

nomiernego zuzycia narzedzia skrawajgcego moz-
na, poprzez pokrecenie Sruby pociggowe] 8, prze-
sungé na prowadnicach 6 podstawe 7.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mechanicznej obrobki elementéw,
a zwlaszeza obrobki polegajgcej na szlifowaniu,
zawierajgce obrotowy uchwyt do zamocowywania
obrabianych elementéw oraz, osadzone na wrze-
cionie stanowigcym wal silnika napedowego, na-
rzedzie skrawajgce, zrnamienne tym, ze wrzeciono
(9) uchwytu (12) jest sprzezone kinematycznie, ko-
rzystnie poprzez znang przekladnie pasowa (P), z
wrzecionem (3) narzedzia skrawajacego (4).
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