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Vyndlez riedi spdsob pripravy tverova=

nych vyliskov z porézneho polyvinylehlori-
ﬁuo Podstata vyndlezu spodiva v tom, Ze
disperzis prdfkového polyvinylcihloridu e 3
a% 30 hmot. % eateru kyseliny ftdlovej sa
tvaruje pri teﬁlote 50 a% 90° C v zuesi
alisetického ketdnu, vyhodne acetonu a
cykloslifatického uhPovodike,vyhodne cyklo-
hexdnu v objemovych pomeroch 1:1 a% 1i3,ku
ktorej se pridé4 alkohol, lektdm a slifaticky
ester v mmo¥stve 1 a¥ 10 hmot. % a z hoto-
vého vylisku sa odstrdnia rozpiifadld vy-
sufenim pri teplote 15 &% 50 % ¢ alebo
extrakeiou etylalkoholoms Tvarované poréz-—
ne. vyrobky pripravené podls vyndlezu sﬁ
&hqdné ne kapildrny transport korozivnych
kvapalin, filtradné ddely a separdtory

pre ekumuldtorové batéries
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Vyndlez sa t¥ke spdsobu pripravy tvarovanych vyliskov z porézneho polyvinylchloridu,

Priprave porézneho polyvinylchloridu sa uskutednuje niekoXkymi technologickymi po-
stupml, NajjednodushSie je syntrovanie prdfku emulzného polyvinylchloridu, ktory sa najprv
vyhreje na teplotu okolo 140 % a potom sa spekd na kovovej podlofke pri teplote asi 220 °¢.
Tymto postupom sa pripravuji tenké dosky porézneho polyvinylchloridue Vysokd teplote syntro~
vanis sposobuje u¥ &iastedné dehydrochlorovanie polyméru. Uvolneny chlorovodik je neprijem~
ny, & to ako z hladiske zdravotného, tak z brediska zdravotného, tek z hlhdiska kordzie pou-
Zityoh vyrobnych zariadeni. Preto vyrobky z porézneho polyvinylchloridu sa v#3Zinou pripra-
vujd z pasty, ktord okrem préSkového polyvinylchloridu obsshuje zm#kSovadlo, nadivadlo, sta-
bilizdtor polyméru, p¥ipadne v paste je rozpusteny pod tlakom inertny plyn. Tepelnym zdhrevom
sa v polyvinylchloridovej paste vytvoria pory ( roszkladom neddvadls ne plynné produkty, pri-
padne expanziou: imertného plynu). Inou alternativou je naSlahanie vzduchu do pasty. Program
tepelného zéhrevu / 140 a% 200° C/ pri spracovani porézneho polyvinylehloridu musi byt spriv-
ne zvoleny a presne dodritavany, aby sa dosiehla %iadend Struktira pdrov.

Iné znéme spdsoby pripravy poréznych materidlov spodivajd v zamieSani plnidiel / napr.
chloridu sodného / do zmHkSeného polyvinylchloridu, ktoré sa po tepelnom spracovani a tvaro-
veni odstrénia z virobku vyextrahovanim / v konkrétnom pripade vodou /.

Ind skupina postupov spodive v zamieSani emulzie kyseliny olejovej a dioktylfteldtu vo
vode so stabilnou vodnou suspenziou polyv1nylchloridu. Vytvorend paste se nandfs ne podloZku
8 vyhreje sa na teplotu 150 aZ 180 %, Voda pri zéhreve sa odparuje &im zamedzi Uplnému spoje-
niu polyvinylehloridovych Sastic e vytvorenf materidl md poréznu Struktiru podobnd ako prirod-
nd koZa.

Ea%dy postup pripravy porézneho PVC mf urdité vyhody a nevyhody e tym aj vymedzend oblasti
vyuzitia.

Podstata vyndlezu spodiva v tom, %e disperzia préékového polyvinylchloridu.a 3 a 30 hmot.
% esteru kyseliny ftdlovej sa tvaruje pri teplote 50 a% 90 %¢ v zmesi alifatického ketonu,
vyhodne acetdénu a cykloalifatického uhlovodika, vyhodne cyklohexdnu v objemovych pomeroch 13l
a? 1:3, ku ktorej sa prida‘alkohol, vyhodne etylalkohol, laktém, vyhodne kaprolaktsdm a ali-
faticky ester, vihodne etylacetdt, v mnoZstve 1 a¥ 10 hmot. % a z hotového vylisku sa odstrd-
nia rozpﬁéf&dlé vysuSenim pri teplote 15 a% 50° ¢ alebo extrakciou etylalkoholem a ndsled~
nym vysuSenime. V zmesi rozpistadiel cykloalifaticky uhlovodik s vyhodou mée nehradit moto-
rovy benzin.

Predmetny spbsob pripravy porézneho polyvinylehloridu sa hodf na priprevu v lise tvaro-
vanyjch vyrobkov schopnych kepildrneho transportu tekutin. Pordzna Struktire v polyvinyl-
chloride sa v tomto postupe dosahuje zamiedanim prdskového polyméru so zmesou rozditadiel.
Mflo viskozna polyvinylchloridovd disperzia sa Yahko tvaruje do formy. P8sobenim rozpista-
dla polyvinylchloridu dochddza k zlepeniu polymérnych Sastic v miestach ich kontektu.
Pritomné kvepalné plnidlo zabranuje dplnému rozpusteniu polyvinylchloridu, &im sa zacho-
v4 porézne Struktira v tvarovanom vjrobku. Nato sa‘odpari rozpistadlo polyvinylehloridu
a nakonlec &j kvapalné plnidlos Ako rozpusﬂadlé se nejlepSie hodia lahko odparitelné ketony
e 2z nich najmi acetdn, Punkeiu kvapalného plniva spInaau alifatické a cykloalifetické unlo-
vodlky & 2z nich najvyhodnejsi je cyklohexdns Na predlZenie spracovatelskej doby sa do dis—
perzie polyvinylchloridu v zmesi alifatického ketoénu( acetdn ) s cykloalifatickym uhllovo-
df{kem / cyklohekén / priddvejd alkoholy / etylalkohol, ipropylalkochol a i./.

ZlepSenie mechaniclkyjch vlastnosti porézneho polyvinylchloridu sa dosahuje prisadou este-
rov a lektdmove '

Vfhodou navrhoveného postupu je moZnost' vyroby tvarovanych predmetov z porézneho poly-
vinylchloridu s otvorenou sistavou vzdjemne prepojenych porov. Tvarované porézne vyrobky
si vhodné na kapilérny transport korozivnych kvapalin, flltracne uely a separdtory pre
ekunulétorové batérie.

Spﬁsob uskutodnenia vyroby tvarovanych :poréznych predmetov 2 polyvinylchloridu dokres-
lujd niektoré komkrétne priklady.
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Priklad 1

Do kovove] formy s objemom tvarovanej trubky 20 cm3 sa pri teplote miestnosti nasype
11 g pré&kového suspenzného polyvinylehloridu e sypnej hmotnosti 0,466 g/bm e Vo forme
se zamieSe so zmesou rozpustadiel / 12 ml cyklohexanu, 6 ml acetonu a 1,5 ml dibutylfta-
14tu/ v priebehu 10 sekinde. Do formy sa vloZi pilest vytvérajﬁéi jadro trubky a forma
sa vyhrievs ohrevnym plééfom na teplotu 72 °¢ po dobu 11 mindt, Potom sa forma temperuje
pri teplote 18° 8 mimit, 2 otvorenej formy se vyberie trubke, ktord pri teplote miestnosti
v priebehu 24 hodfin strat{ zvysky absorbovenych odparitelnych rozpistadiel a tym nadobud-
ne konedné rozmery e hmotnosts Pri sudieni sa trubke kontrahuje asi o 30 %. Dokonale vy-
sudend trubka po ponoreni do etanolu v priebehu 1 hodiny absorbuje 26 hmotnostnych %
etanolu, 8o § ohledom na rdznd mernd hmotnost? polyvinylchloridu e etanolu znamend, e
38 % objemu vzorky si lahke pristupné porye

Priklad 2

Pracovny postup eko v priklade 1, ale na pripravu pelyvinylchloridovej disperzie sa
pou¥ije ind zmes 21 ml rozpustadiel e prisad. ZloZenie zmesného rozpu¥tedla / 45 ml cyklo-
hexenu, 25 ml acetonu, 5 ml etanolu, 2,5 ml dibutylftaldtu a 5 g kaprolaktdmu/ zvHdSuje
.dobu spracovetelnostl pasty na 4 mindty pri feplote 1800. Tymto postupem pripravend trub-
ke aviek s 1 minGtovim zemieSanim disperzie md jemmej&iu Struktiru pérov. Absorpcis eta-
nolu po 1 hodine je 12,2 % & po 20 hodindeh 23,4 %.

P¥iklad 3

Pracovny postup bol podobny ako v priklede 1, ale na pripravu polyvinylchloridovej
pesty sa pou¥ije zmes rozpi¥tediel a prisad v zloZeni s 14 ml cyklohexanu, 7,5 ml acetonu,
1 ml etaholu, 0,75 ml dibutylftalétu, 0,7 & kaprolaktdmu & 0,16 g polyetylenglykolu & mo-
lekulovou hmotnostou 600 g/ mole. Lisovacia forma sa vyhriala na 66 % pri tejto teplote
sa udrZiavala 14 mindt. Pripravend trubke md dobré mechgnické vlastnosti a rovnomerni
Ytruktirue Pritommost polyetylenglykolu zvyduje stabilitu pasty a ullahduje oddelenie poréz-
neho vylisku od kovue

Prikled 4

Pracovny postup ako v priklade 1 pri pou¥iti zmesi rozpi¥tadiel ako v priklade 3.
Forme sa temperovala ne 84 °C po dobu 4 mindt. Hotovd trubke mé z vonkejdej streny tenkd
mélo poréznu pokofkue Vnitornd strana Je porézna. Zlepovanie polyvinylchloridovjch
Sastic pri vyssom teplotnom gradiente a pou¥ityoh rozpidtedlich umofnuje pripravu poréz-
nych materidlov s asymetrickou pdorovitostou. Menej porézne bola vonkajéie Sast trubky tezne
na tyoh miestech odkial' se trubke dlh8{i 8as vyhrievala neZ vnitornd Sast.

Priklad.5

Pracovny postup eko v priklade 1, ale na pripravu polyvinylchloridovej disperzie sa
pou¥ije zmes rozpidtedel e prisad v gloZen{ s 12 ml motorového benzinu, 7 ml acetonu,
1 ml ipropylalkoholu, 1 ml dibutylfialdtu, 0,5 ml di-2- etylhexyl edipdtu a 0,05 g olov=
natého stabllizdtoru polyvinylchloridue Pripravend trubka mé relgt{vne vysoky obseh pri-
stupnych porov / 45 objemovyich % /. pri zachovéni prijatelnych mechanickygh vlestnosti

Priklad 6

Pracovny postup ako v priklade 1, pri pouZiti nasledovnej zmesi rozpﬁﬁ%édibl: 11 ml
cyklohexanu, 6 ml metyletylketdnu, 0,5 g kaprolaktému e 3 ml etylacetdtu. Forma sa
temperuje ne teplotu 78 °C po dobu 7 mimit. Porézne trubke s obsahom porov 25 % je po
dokonalom vysuSenf tvrdd a krehkd. .
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Priklad 7

Pracovny postup ako v priklade 1 so zmesou rozpiftadiel ako v priklade 5, aviak na
pripravu disperzie sa pou¥ilo 10,5 g emulzného polyvinylchloridu so sypnou hmotnostou
0,407 g/em”, Trubke porézneho polyvinylchloridu po vysuSeni do konStantnej hmotnosti
/12,2 g / je velmi jemne porovitd; absorpcia etanolu vo vzorke sa ustaMuje ai v pri-
ebehu 24 hodin,

2h 4 h 8 h 24 h 48 h

12,1 % 16,1 % 20,3 % 24,6 % 23,8 %

PREDMET VYNLLEZU

1. Sposob pripravy vyliskov z porézneho polyvinylchloridu vy znadujdci sa
t ¥ m, Ze dlsperzia prdSkového polyvinylchloridu e 3 a 30 hmote % esteru kyseliny
ft4lovej sa tvaruje pri teplote 50 a¥ 90 °C v zmesi alifatického ketdnu, vyhodne
acetonu a cykloalifatického uhlovodika, vihodne cyklohexdmu v objemovich pomeroch
1:1a¥l3s 3, ku ktorej sa pridd alkohol, vfhodne etylakohol, laktém, vyhodne
kaprolaktdm a alifaticky ester, vyhodne etylacetdt, v umoZstve 1 aZ 10 hmote % 2z hoto-
vého vilisku sa odstrdnia rozpidt¥edld vysuSenim pri teplote 15 aj 50° ¢ alebo extrak-
ciou etylalkoholom & ndslednym vysuSenime

2. Spdsob pripravy vyliskov z porézneho polyvinylchloridu podla bodu l, vy zna & u -
jici 8 & t ¥ m %e v zmesi rozpitadiel cykloalifaticky uhlovodik nahradi

motorovy benzine
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