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Urzadzenie do przepitowywania pétfabrykatéw drzewnych na fryzy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do przepitowywania péifabrykatéw drzewnych na
fryzy do produkcji deszczultek posadzkowych litych.

W znanych urzadzeniach do przepitowywania p6ifabrykatéw drzewnych na fryzy, pity tar-
czowe osadzone sg na wspélnym wale i wspdipracuja z obrotowymi, wyprofilowanymi tarczami
posiadajacymi wycigcia na ktére naklada si¢ potfabrykaty drzewne przeznaczone do przecinania
poprzecznego. Wycigcia te spetniaja funkcj¢ zabierak6w za pomoca ktérych potfabrykaty napro-
wadzane s3 ruchem obrotowym na pity tarczowe. Zamiast wyprofilowanych tarcz stosuje si¢
réwniez obrotowy bgben z wyprofilowanymi wglebieniami spelniajacymi ta samg funkcj¢ jak
wycigcia w opisanych tarczach. Dozowanie pétfabrykatow na wielopile odbywa si¢ najczgsciej
r¢cznie. Stosuje si¢ jednak rOwniez urzadzenie rozdzielajgce pracujace na zasadzie kasety, ktore
rozdzielajg wigzke poifabrykatéw na pojedyncze sztuki, z ktdrych kazda nast¢pnie bezposrednio
opada na chwytaki wielopity, wzgl¢dnie naprowadzana jest na nie droga posredniego przenoénika
tancuchowego z zabierakami, zsynchronizowanego z ruchem obrotowym zabierakéw wielopity.
Wypilowane z pétfabrykatéw fryzy opadaja jednoczesénie na poprzecznie usytuowany w stosunku
do wielopity, przeno$nik ta$mowy, na ktérym obstuga jego bierze kazdy z fryzé6w do reki dla
dokonania oceny wizualnej i dalszego skierowania tym lub innym przenoénikiem do miejsca
przeznaczenia. Jak wynika z powyzszego, spos6b sortowania fryzéw wymaga do#é istotnych
nakladéw robocizny, co nalezy uznaé¢ za wadg stosowanych dotychczas rozwigzan w procesie
produkcji fryzéw.

Zgodnie z wynalazkiem doprowadzanie pétfabrykatéw drzewnych do pit tarczowych i odpro-
wadzanie wyprodukowanych na nich fryzéw odbywa si¢ w jednym urzadzeniu, w ktérym kierunek
prowadzenia tych materialéw odbywa si¢ w linii prostej, przy czym kazdy z wypitowanych fryzéw
prowadzony jest na przypisanym mu torze transportowym i w czasie tej drogi jest mechanicznie
odwracany dla umozliwienia dokonania wizualnej oceny jego drugostronnej ptaszczyzny.

‘ Istota wynalazku polega na tym, Zze migdzy przenoénikiem doprowadzajacym péifabrykaty
drzewne w potoZeniu poprzeczym a zabierakowym iransporterem znajdujg si¢ dozujace dZwignie
osadzone wychylnie na jego utozyskowanym wale. Zabierakowy transporter ziozony jest z par
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prowadnic taficuchéw bez konica, z zabierakami, przy czym w poczatkowej czgsci tak zestawionego
transportera umieszczone sg tarczowe pilarki w ten sposéb, ze ich pily tarczowe umieszczone s3 po
zewngtrznej stronie kazdej z par prowadnic faficuchéw bez korca, przez co kazda z tych par
stanowi tor transportowy dla wypitowanych z péifabrykatéw fryzéw. W dalszej cz¢sci transportera
jest zainstalowany odwracajacy mechanizm zlozony z powtarzalnych segmentéw umieszczonych
mi¢dzy prowadnicami kazdej pary tych prowadnic; za pomoca tego mechanizmu fryzy przemie-
szczane na przypisanych im torach zabierakowego transportera sa odwracane na drugg ich
plaszczyzne, przez co mozliwe jest dokonanie ich oceny wizualnej bez pobierania kazdego z fryzéw
do reki. Przy takim rozwigzaniu zakres czynnosci przy sortowaniu jakosciowym fryz6w ogranicza
si¢ do prowadzenia obserwacji przenoszonych na transporterze fryz6w i wybieraniu tylko tych
fryzow, ktore obarczone sa wadami niedopuszczalnymi w trakcie dalszej ich obrébki. Ponadto,
dzigki zwartej konstrukgcji, urzadzenie moze byé powigzane technologicznie w sposéb dogodny z
linig dalszej obrébki fryzéw.

' Przedmiot wynalazku jest przedstawmny w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia urzagdzenie w widoku z gory, fig. 2 — fragment mechanizmu dozujacego w widoku z
boku, fig. 3 — fragment segmentu mechanizmu odwracajacego w widoku zboku, a fig. 4 — widok z
przodu segmentu mechanizmu odwracajacego.

Urzadzenie wedtug wynalazku wyposazone jest, w transportujacy w potozeniu poprzecznym
- potfabrykaty drzewne, doprowadzajacy przenoénik 1 sprz¢zony z dozujacym mechanizmem 2, za
pomoca ktorego péifabrykaty te podawane sg kolejno, w tym samym potozeniu i w jednakowych
odstgpach czasu, na powigzany z dozujagcym mechanizmem 2 zabierakowy transporter 3. Trans-
porter 3 ztoZony jest z zestawdw, réwnolegtych wzgledem siebie i usytuowanych w przedhuzeniu
linii podawania drzewnych péifabrykatéw, prowadnic 16 taficuchéw 14 bez korica, z zabierakami
18. W poczatkowej czgsci tego transportera umieszczone s3 w jednym rze¢dzie, wzajemnie rOwno-
legte, tarczowe pilarki 19 osadzone przylegle do prowadnic 16 w ten sposdb, e ich tarczowe pity 20
znajduja si¢ po zewngtrznych stronach kazdej pary prowadnic 16 taficuchéw 14 bez korica.
Odlegtoéci migdzy sasiednimi tarczowymi pitami 20 wyznaczaja dtugosci fryz6w 28 wyprodukowa-
nych z naprowadzanych na te pity, za pomocg zabierakow 15 tancuchéw 14 bez konca, drzewnych
poifabrykatow 27.

W dalszej cz¢éci zabierakowego transportera 3, za rzgdem pilarek 19, jest umieszczony
odwracajacy mechanizm 4 za pomocg kt6rego fryzy 28 przemieszczane na przypisanych im torach
transportera 3 odwracane s3 o 180° dla umozliwienia dokonania oceny wizuainej drugostronnejich
plaszczyzny.

Doprowadzajacy przenos$nik 1 sprzqtony jest z dozujgcym mechanizmem 2 poprzez, wcho-
dzace w sklad tego mechanizmu, taticuchy § bez kofica, osadzone na napg¢dzajacychaficuchowych
kotach 6 i przewijajacych taficuchowych kotach 7, przy czym przewijajace kota 7 osadzone sa na
utozyskowanym wale 8 doprowadzajacego przenosnika 1, natomiast napgdzajace kota 6 osadzone
s3 na ulozyskowanym wale 18 umieszczonym na poczatku zabierakowego transportera 3. W sklad
dozujacego mechanizmu 2, przedstawionego wycinkowo w widoku z bcku na fig. 2 wchodza
ponadto dozujgce dZwignie 9, osadzone wychylnie na wale 18 i usytuowane w ten sposéb, ze
znajduja si¢ one mi¢dzy, nie oznaczonymi na rysunku plaszczyznami, plaszczyzna podawcza
doprowadzajgcego przenoénika 1 a ptaszczyzng odbiorcza zabierakowego transportera 3. Kazda z
dozujacych diwigni 9 jest dociskana za pomocg spr¢zyny 10 do krzywki 11 mocowanej do
najblizszego kazdej z tych dzwigni przewijajacego taficuchowego kota 17 osadzonego na wale 18
transportera 3. W koficu zabierakowego transportera 3 znajduje si¢ nap¢dzajacy wat 12 z osadzo-
nymi na nim nap¢dzajacymi fafiicuchowymi kotami 13, na ktérych osadzone s3 laficuchy 14 bez
konica, przechodzace przez prowadnice 16 i przewijane nast¢pnie przez przewijajace taficuchowe
kota 17.

'~ Whbudowany w transporter 3 za pilarkami 19 odwracajacy mechanizm 4 sklada si¢ z powta-
rzalnych segmentéw, ktore umieszczone s3 mi¢gdzy prowadnicami 14 kazdej pary tych prowadnic.
Kazdy z takich segmentéw, jak to pokazano blizej na fig. 3 i fig. 4, posiada korbe 21 i ryglujaca
tarcz¢ 22 osadzone na wspélnym wale 23 oraz wspétpracujacy z nim maltanski krzyz 24. Po obu
stronach maltanskiego krzyza 24 s3 umieszczone tarcze 25 osadzone na watkach 26. Do bocznych,
zewnetrznych plaszczyzn tarcz 25 zamocowane sg symetrycznie, co 90°, wystajace ponad te tarcze,
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chwytaki 29 fryz6w 28, za pomoca ktérych fryzy te odwracane sg na transporterze 3 na drugg swoja
plaszczyzng. Chwytaki 29 wykonanc s3 w postaci par rownoleglych listew, przy czym odleglo$é
mig¢dzy listwami kazdej takiej pary dobrana jest tak, aby migdzy nimi zmiescit si¢ fryz 28. Naped
korb 21 jest zsynchronizowany z przesuwem {aficuchéw 14 bez kofica, 0 jedng podziatke zabiera-
kéw 15. Przy przesuwie tafnicuchow 14 o jedna podziatk¢ zabierakdw 18 nast¢puje jeden obrét
korb21.

Urzadzenie sterowane jest za pomocg znanego, nie oznaczonego na rysunku, zespotu napedo-
wego z jednego pulpitu, przy czym jak to wynika z przedstawionego opisu, poszczegélne podzes-
. poty urzadzenia powiazane s3 ze sobg za pomocg przekladni taricuchowych.

Urzadzenie dziala w ten spos6b, ze drzewne p6ifabrykaty 27 doprowadzane s3 w polozeniu
poprzecznym przenos$nikiem 1 do dozujgcego mechanizmu 2, ktérego obiegowe taricuchy 5 posia-
daja predkosé wigksza od predkosci tancuchéw doprowadzajacego przeno$nika 1 i za pomoca
ktoérych polfabrykaty te przenoszone s3 pojedynczo migdzy kolejne zabieraki 15 fancuchow 14
zabierakowego transportera 3. Dozowanie pojedynczych sztuk péifabrykatéw 27 odbywa si¢ w
wyniku zastosowania dZzwigni 9, w zaleznosci od ich wychylenia w plyszczyznie pionowej, regulo-
wanego za pomocg krzywek 11 osadzonych na przewijajacych tancuchowych kotach 17 zabierako-
wego transportera 3. Je§li ramiona dZwigni 9, od strony plaszczyzny podawczej doprowadzajgcego
przenosnika 1, s3 w potozeniu gérnym, wéwczas stanowia one blokadg dla przenoszonych przenos-
nikiem 1 poétfabrykatéw 27. Zachodzi to wtedy, gdy przeciwlegle ramiona tych dzwigni prowa-
dzone sa w wybraniach krzywek 11; w sytuacji odwrotnej, wystgpy krzywek 11 powoduja
opuszczenie, na krotki okres czasu, ramion dZwigni 9 od strony przeno$nika 1 i wtedy to nastgpuje
przejscie pojedynczego potfabrykatu 27 z doprowadzajacego przenosnika 1 poprzez tancuchy §
mechanizmu dozujacego 2, na, zsynchronizowany z tym mechanizmem, zabierakowy transporter
3. Potfabrykaty 27, przemieszczane tancuchami 14 zabierakowego transportera 3, zostajg napro-
wadzone przez zabieraki 18 na wystajace powyzej tanicuchow 14 prowadnice 161 po tych prowadni-
cach przesuwane sa w kierunku tarczowych pit 20, na ktdrych nast¢puje przepitowanie
poéifabrykatéw na fryzy do produkcji deszczulek posadzkowych litych. W dalszym ciggu wyprodu-
kowane fryzy przemieszczane s3 po parach prowadnic 16 i w trakcie tej drogi nachodza na chwytaki
29 odwracajacego mechanizmu 4, za pomoca ktérego sg odwracane przez co mozliwe jest doko-
nane oceny wizualnej wyprodukowanych fryzéw bez pobierania kazdego z nich do r¢ki. Fryzy 28
posiadajace wady sg r¢czne zdejmowane z zabierakowego transportera, natomiast wszystkie
pozostale transportowane sa dalej i moga by¢ kierowane do dalszego przerobu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przepitowywania p6ifabrykatéw drzewnych na fryzy, sktadajace si¢ z prze-
nos$nika doprowadzajacego pétfabrykaty w potozeniu poprzecznym do dozujacego mechanizmu
podajgcego je pojedynczo na zabierakowy transporter, znamienne tym, Ze mi¢dzy plaszczyzng
podawcza doprowadzajacego przeno$nika (1) a ptaszczyzng odbiorcza zabierakowego transpor-
tera (3) znajduja si¢, wchodzace w skiad dozujacego mechanizmu (2), dozujace dZwignie (9)
osadzone wychylnie na wale (18) zabierakowego transportera (3) zestawionego z par prowadnic
(16) taficuchéw (14), bez korica, z zabierakami (15), ktore to pary prowadnic s3 wzajemnie
réwnolegte i stanowig przedtuzenie linii podawania poifabrykatéw, przy czym, w poczatkowej
cz¢éci transportera, po zewngtrznej stronie kazdej z par prowadnic (16) umieszczona jest tarczowa
pita (20) pilarek (19) usytuowanych rdwnolegle, natomiast w dalszej cz¢éci zabierakowego trans-
portera (3) znajduje si¢, osadzony obrotowo, odwracajacy mechanizm (4) przeznaczony dla
odwracania fryzéw na drugostronna ich plaszczyzng¢ w czasie drogi ich przemieszczania.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze dozujace dzwignie (9) jednym swym
koncem sprz¢zone s3 z krzywka (11) zamocowang do ptaszczyzny bocznej przewijajacego tancu-
chowego kota (17) zabierakowego transportera (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze odwracajacy mechanizm (4) skiada si¢ z
segmentéw umieszczonych migdzy prowadnicami (16), zawierajacych maltanski krzyz (24) po
ktérego obu stronach osadzone s3 tarcze (25) z umocowanymi do nich i wyst¢pujacymi ponad nie,
symetrycznie rozmieszczonymi chwytakami (29) fryzéw (28).
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