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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines, insbesondere kreamischen, Pflanzengefasses sowie, insbesondere
keramisches, Pflanzengefdass mit einer Beschichtung.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines, 1
insbesondere keramischen und/oder \
rotationssymmetrischen, PflanzengefaRes, insbesondere
eines Ubertopfes, bei dem ein, insbesondere keramischer,
Rohling beschichtet wird. Das Verfahren zeichnet sich 2 5
dadurch aus, dass wenigstens zwei Beschichtungen auf \
einen unbeschichteten, Rohling aufgebracht werden,
wobei eine Beschichtung eine wasserfeste
Lackbeschichtung ist und wobei die andere Beschichtung \
in Form eines Bildes, das eine gewlinschte
Oberflaichenanmutung aufweist, mittels Tintenstrahldruck
aufgebracht wird.
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Beschreibung

Titel: Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines, insbesondere
keramischen, PflanzengefdBes sowie, insbesondere keramisches,

Pflanzengef&B mit einer Beschichtung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines, keramischen,
und/oder rotationssymmetrischen, PflanzengefdBes, insbesondere eines
Ubertopfes, bei dem ein, insbesondere keramischer, Rohling beschichtet

wird.

Die Erfindung betrifft auBerdem ein, insbesondere keramisches,
PflanzengefdB, insbesondere einen Ubertopf, das einen, insbesondere

keramischen, Rohling aufweist.

Die Erfindung betrifft darGber hinaus Vorrichtung zum Herstellen eines,

insbesondere keramischen, PflanzengefdBes.

PflanzengeféBe, insbesondere Ubertdpfe, gibt es aus ganz
unterschiedlichen Materialien. Oftmals sind hochwertige Pflanzengef&Be
aus Keramik hergestellt und mit einer Glasur versehen. Es gibt auch
PflanzengefdBe aus ganz besonders hochwertigen Materialien,
beispielsweise aus hochwertigen Steinen, wie Marmor. Neben diesen
zumeist sehr hochpreisigen Pflanzengef&Ben gibt es auch Pflanzengefaie,
die kostengUnstiger herstellbar sind und bei denen versucht wird,
beispielsweise die hochwertige Anmutung glasierter  Keramik-

Pflanzengef&Be nachzuahmen.

Beispielsweise ist aus DE 202 02 393 U1 ein keramischer Gegenstand mit

einer in der Dicke variierenden Pulverlackbeschichtung bekannt.

Aus DE 202 02 333 U1 ist zur Erweiterung der Gestaltungsmdglichkeiten
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bekannt, auf eine erste Pulverlackbeschichtung eine zweite
Pulverlackbeschichtung aufzutragen, die mit der ersten

Pulverlackbeschichtung verschmolzen ist.

Aus DE 202 02 392 U1 ist ein keramischer Gegenstand bekannt, dessen
Oberfldche mit einer ersten Pulverlackbeschichtung versehen ist, die
mindestens eine flachige Aussparung aufweist, in der eine andere

Oberfldchenbeschichtung angeordnet ist.

Aus DE 10 2006 056 587 Al ist ein Verfahren zur Erzeugung einer
glasuré@hnlichen Oberfldche auf einem Gegenstand bekannt, bei dem
eine Lackbeschichtung mittels einer Spritzpistole, wie einer Tribopistole,
einer Coronapistole oder einer Pistole nach dem ParfUmzerstGuberprinzip,
in Beschichtungspulsen zeitlich gepulst auf den Gegenstand aufgebracht

wird.

Es ist aus DE 10 2007 016 341 B4 auch bekannt, anstelle mittels einer
Beschichtung schon bei der Herstellung eines Rohlings aus Ton einen
besonderen Dekoreffekt, wie eine Marmor-Anmutung, zu erzeugen. Diese
Druckschrift offenbart ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung
eines mit einem Marmoreffekt versehenen GefaBes. Das Verfahren
beinhaltet  zun&chst den Schritt des Bereitstellens einer
Formungsvorrichtung, in die ein Batzen einer formbaren Masse einbringbar
und anschlieBend zu einem GefdB formbar ist, und den Schritt des
Bereitstellens eines Batzens einer formbaren Masse. Es erfolgt dann das
Aufbringen eines Farbemittels auf den Batzen und/oder auf Teile der
Formungsvorrichtung, die dazu bestimmt sind, mit einem zu formenden
Batzen in Kontakt zu ftreten. SchlieBlich wird der Batzen in die
Formungsvorrichtung zeitich nach dem Aufbringen des Farbemittels

eingebracht und mit der Formungsvorrichtung zu einem GefaB geformt.

Die bekannten Vorgehensweisen haben jedoch den Nachteil, dass die
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natirliche Anmutung eines hochwertigen PflanzengefaBes, wie
beispielsweise eines hochwertig glasierten PflanzengefdBes oder eines
hochwertigen Stein-PflanzengefdaBes oftmals nur in unbefriedigender
Weise erreicht wird. AuBerdem sind die Gestaltungsmdglichkeiten jeweils

auf einen ganz bestimmten Typ von Oberflachenanmutung begrenzt.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren
anzugeben, das es erlaubt, einen, insbesondere keramischen, Rohling bei
der Herstellung eines Pflanzengef&Bes vielseitig und insbesondere nicht
auf einen bestimmten Typ von Anmutung beschrdnkt mit einer
Beschichtung zu versehen, die dem PflanzengefdB eine optisch
hochwertige Oberfldchenanmutung, beispielsweise die Anmutung eines

Marmor-Pflanzengef@Bes oder eines PflanzengefaBes aus Stein, verleiht.

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren der eingangs genannten Art geldst,
das dadurch gekennzeichnet ist, dass wenigstens zwei Beschichtungen
auf einen unbeschichteten, insbesondere keramischen, Rohling
aufgebracht werden, wobei eine Beschichtung eine wasserfeste
Lackbeschichtung ist und wobei die andere Beschichtung in Form eines
Bildes, das eine gewinschte Oberflachenanmutung aufweist, mittels

Tintenstrahldruck aufgebracht wird.

Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein, insbesondere
keramisches, Pflanzengef&B anzugeben, das derart beschichtet ist, dass
dem Pflanzengef@B eine optisch hochwertige Oberfldchenanmutung,
beispielsweise die Anmutung eines Marmor-PflanzengefaBes oder eines

Pflanzengef&Bes aus Stein, verliehen wird.

Die weitere Aufgabe der Erfindung wird durch ein, insbesondere
keramisches, Pflanzengef@B geldst, das dadurch gekennzeichnet ist, dass
auf den, insbesondere keramischen, Rohling wenigstens zwei

Beschichtungen aufgebracht sind, wobei eine Beschichtung eine
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wasserfeste Lackbeschichtung ist und wobei die andere Beschichtung in
Form eines Bildes, das eine gewuUnschte Oberflachenanmutung aufweist,

mittels Tintenstrahldruck aufgebracht ist.

Es ist eine andere Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung
zum Herstellen eines, insbesondere keramischen, PflanzengefaBes,
anzugeben, die es erlaubt, einen, insbesondere keramischen, Rohling
vielseitig und insbesondere nicht auf einen bestimmten Typ von Anmutung
beschrénkt derart zu beschichten, dass dem Pflanzengef@B eine optisch
hochwertige Oberflachenanmutung, beispielsweise die Anmutung eines
Marmor-Pflanzengef@Bes oder eines Pflanzengef@Bes aus Stein, verliehen

ist.

Die andere Aufgabe wird durch eine Vorrichtung geldst, die
gekennzeichnet ist durch eine Aufnahme fOr einen, insbesondere
keramischen, Rohling und wenigstens einen Druckkopf fUr einen
Tintenstrahldruck sowie eine Steuerungsvorrichtung, wobei die Aufnahme
dazu ausgebildet ist, einen, insbesondere keramischen, Rohling bei einem
Beschichtungsvorgang relativ zu dem wenigstens einen Druckkopf zu
rotieren und wobei die Steuerungsvorrichtung die Position und/oder der
Abstand und/oder die Ausrichtung des Druckkopfes relativ zu der

Aufnahme wdahrend eines Beschichtungsvorgangs steuert.

Die Erfindung hat den ganz besonderen Vorteil, dass ganz
unterschiedliche  und  &uBerst  echt  wirkende, hochwertige
Oberflachenanmutungen erzeugt werden kénnen. Die andere
Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewilnschte
Oberfldchenanmutung aufweist, kann durch das pixelweise Aufbringen
mittels Tintenstrahldruck eine sehr hohe Detailauflésung aufweisen und
dadurch die beabsichtigte Oberflachenanmutung fotorealistisch
erzeugen. Das Bild kann hierbei vorteilhaft Schattierungen und/oder

Glanzeffekte und/oder 3D-Effekte beinhalten, die die Form und/oder ein
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Relief des keramischen Rohlings unterstreichen und/oder die den Eindruck
einer in Wirklichkeit gar nicht vorhanden Erhebung oder Vertiefung des,

insbesondere keramischen, Rohlings erwecken.

AuBerdem hat die Erfindung den ganz besonderen Vorteil, dass sie nicht
darauf beschrankt ist, einen bestimmten Typ von Oberfld&chenanmutung
ZU erzeugen, wie beispielsweise ausschlieBlich die Anmutung eines
Marmor-PflanzengefaBes. Vielmehr kann ganz vielseitig weitgehend jeder
Typ von Oberflachenanmutung erzeugt werden. So ist es beispielsweise
moglich, ein PflanzengefdB mit einer Marmor-Anmutung oder ein
PflanzengefdB mit einer Sandstein-Anmutung oder ein Pflanzengef&B mit
der Anmutung eines handbemalten und glasierten Pflanzengef&aBes zu
erzeugen. Es ist erfindungsgemdB vorteilhaft auch erméglicht, eine
besondere Anmutung durch das Aufbringen einer Beschichtung mittels
Tintenstrahldruck mit einem ganz individuellen Motiv, wie beispielsweise

einem persénlichen Foto, zu erzeugen.

Insbesondere ist es vorteilhaft ermdglicht, in einer Massenproduktion
nacheinander PflanzengefdBe mit ganz unterschiedlicher
Oberflachenanmutung und/oder Rohlinge mit ganz unterschiedlicher
Form in derselben Vorrichtung zu bearbeiten. Insbesondere ist es durch die
Erfindung vorteilhaft erméglicht, von jedem PflanzengefaB einer
bestimmten Oberfldachenanmutung lediglich ein einziges Stlck zu
erzeugen und unmittelbar anschlieBend mit derselben Vorrichtung ein
PflanzengefdB einer ganz anderen Oberfldchenanmutung zu erzeugen,
ohne dass ein umfangreiches UmrUsten erforderlich ist. Es ist allerdings
natUrlich auch méglich, jeweils eine gréBere Anzahl von PflanzengefdaBen

derselben Oberflachenanmutung zu erzeugen.

Unter Tintenstrahldruck wird insbesondere das Auftragen mittels eines
Matrixdruckers verstanden, bei dem durch einen gezielten Abschuss

und/oder ein gezieltes Ablenken von Tintentrépfchen ein Druckbild
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erzeugt wird. Es kann hierzu wenigsten ein Druckkopf vorhanden sein, der
Tintentrépfchen gezielt abgibt. Insbesondere kénnen vorteilhaft mehrere
Druckkdpfe vorhanden sein, die, insbesondere gleichzeitig, eine
Beschichtung auftragen. Insbesondere kann vorteilhaft vorgesehen sein,
dass mehrere Druckkdpfe verwendet werden, von denen jeder

Tintentrépfchen einer anderen Grundfarbe aussendet.

In erfindungsgemd&Ber Weise wurde erkannt, dass die mittels
Tintenstrahldruck  aufgebrachte andere Beschichtung, durch das
Aufbringen einer wasserfesten Lackbeschichtung dauerhaft stabilisiert
wird. Hierbei wurde weiter erkannt, dass es hierzu zwar méglich, aber nicht
zwingend erforderlich ist, die wasserfeste Lackbeschichtung unmittelbar
auf die zuvor aufgebrachte andere Beschichtung aufzubringen, was

weiter unten noch im Detail erlgutert wird.

Ganz allgemein kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass die wasserfeste
Lackbeschichtung durch Aufbringen eines Pulverlacks oder eines
Nasslacks erzeugt wird. Insbesondere kann die  wasserfeste
Lackbeschichtung vorteilhaft durch aufsprOhen mittels einer Sprihpistole
aufgebracht werden. Die wasserfeste  Lackbeschichtung  kann

insbesondere einen Polyesterlack oder einen Epoxidharzlack beinhalten.

Die andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewulnschte
Oberflachenanmutung aufweist, kann insbesondere nach dem
Aufbringen der wasserfesten Lackbeschichtung aufgebracht werden.
Insbesondere kann hierbei vorteilhaft vorgesehen sein, dass die
wasserfeste Lackbeschichtung unmittelbar auf den Rohling aufgebracht
wird. AnschlieBend kann ein Aushértevorgang erfolgen, bei dem die
wasserfeste Lackbeschichtung mit Strahlung beaufschlagt wird, bevor die
andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewuUnschte
Oberflachenanmutung aufweist, mittels Tintenstrahldruck auf die

wasserfeste Lackbeschichtung aufgebracht wird.

LU100493




10

15

20

25

30

23.10.2017
002A0019LU

Bei einer AusfUhrung des erfindungsgemdBen Verfahrens wird die andere
Beschichtung in  Form eines Bildes, das eine gewlnschte
Oberflachenanmutung aufweist, unmittelbar auf die wasserfeste

Lackbeschichtung aufgebracht.

Bei einer anderen AusfOhrung, wird nach dem Aufbringen der
wasserfesten Lackbeschichtung und vor dem Aufbringen der anderen
Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewuUnschte
Oberflachenanmutung aufweist, eine Grundierungsschicht aufgebracht.
Insbesondere kann dann auf die Grundierungsschicht, insbesondere nach
einem Aushdartevorgang, unmittelbar die andere Beschichtung in Form
eines Bildes, das eine gewulnschte Oberflachenanmutung aufweist,
aufgebracht werden. Ein derart hergestellites PflanzengefdB ist besonders
widerstandsfahig gegen ein Zerkratzen; dies insbesondere, wenn die
andere Beschichtung zusatzlich mit einer transparenten oder transluzenten

Deckschicht versehen wird.

Bei einer besonders vorteilhaften AusfOhrung wird auch die
Grundierungsschicht mittels Tintenstrahldruck aufgebracht. Eine solche
AusfUhrung hat den ganz besonderen Vorteil, dass sowohl die
Grundierungsschicht, als auch die andere Beschichtung in Form eines
Bildes, das eine gewuUnschte Oberfléchenanmutung aufweist, in derselben
Vorrichtung aufgebracht werden kénnen, ohne deﬁ Rohling zwischen den
Beschichtungen an einen anderen Ort verbringen zu muUssen.
Insbesondere kann zum Aufbringen der Grundierungsschicht ein eigener
Druckkopf verwendet werden, der nicht zum Aufbringen der anderen
Beschichtung verwendet wird. Dies ermdglicht es, for die
Grundierungsschicht eine andere Tinte zu verwenden, als fir andere
Beschichtung. Es ist jedoch auch mdglich, sowohl die andere
Beschichtung, als auch die Grundierungsschicht mit demselben Druckkopf

bzw. denselben Druckkdpfen aufzubringen.

LU100493




10

15

20

25

30

23.10.2017
002A0019LU

Auf die andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewunschte
Oberflachenanmutung aufweist, wird bei einer besonders vorteilhaften
Ausfohrung in  Teilbereichen oder vollfléchig eine, insbesondere
transparente oder transluzente, Deckschicht aufgebracht. Auch die
Deckschicht kann vorteilhaft mittels Tintenstrahldruck aufgebracht
werden. Es ist jedoch auch mdglich, die Deckschicht auf andere Weise,
beispielsweise durch aufsprihen, aufzubringen. Insbesondere kann zum
Aufbringen der Deckschicht ein eigener Druckkopf verwendet werden,
der nicht zum Aufbringen der anderen Beschichtung verwendet wird. Dies
ermoglicht es, fUr die Deckschicht eine andere Tinte zu verwenden, als fUr
andere Beschichtung. Es ist jedoch auch mdglich, sowohl die andere
Beschichtung, als auch die Deckschicht mit demselben Druckkopf bzw.

denselben Druckkdpfen aufzubringen.

Bei einer ganz besonderen AusfUhrung des erfindungsgemdaBen
Verfahrens wird die andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine
gewulnschte Oberfldachenanmutung aufweist, vor dem Aufbringen der
wasserfesten Lackbeschichtung aufgebracht. In diesem Fall ist die
wasserfeste Lackbeschichtung vorzugsweise transparent oder wenigstens
transluzent, da ansonsten die andere Beschichtung in Form eines Bildes,
das eine gewuUnschte Oberfldchenanmutung aufweist, nicht mehr

sichtbar ware.

Die transluzente Lackbeschichtung und/oder eine transluzente
Deckschicht kénnen vorteilhaft eingefarbt sein, wenn dies zum Erreichen

der gewUnschten Oberflachenanmutung beitragt.

Vorzugsweise wird hierbei vor dem Aufbringen der Beschichtung in Form
eines Bildes, das eine gewUnschte Oberfldchenanmutung aufweist, eine
Grundierungsschicht, insbesondere unmittelbar, auf den Rohling

aufgebracht. Die andere Beschichtung wird dann, vorzugsweise nach
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dem Aushdrten der Grundierungsschicht durch eine Beaufschlagung mit
einer Strahlung, unmittelbar auf die Grundierungsschicht aufgebracht.
Auch bei einer solchen Vorgehensweise kann die Grundierungsschicht
mittels Tintenstrahldruck aufgebracht werden. Es ist jedoch auch méglich,
die Grundierungsschicht auf andere Weise, beispielsweise durch

aufsprihen oder durch Aufwalzen, aufzubringen.

Es ist erfindungsgemdB maoglich, dass die wasserfeste Lackbeschichtung
und die andere Beschichtung, wie oben beschrieben, nacheinander auf
die AuBenseite des Rohlings aufgebracht werden. Hierbei kann
insbesondere vorgesehen sein, dass die wasserfeste Lackbeschichtung,
insbesondere als transparente oder als transluzente Schicht, unmittelbar
auf die andere Beschichtung aufgebracht wird oder dass umgekehrt die
andere Beschichtung unmittelbar auf die wasserfeste Lackbeschichtung

aufgebracht wird.

Es ist alternativ auch mdéglich, dass die wasserfeste Lackbeschichtung auf
die Innenseite des Rohlings und die andere Beschichtung auf die
AuBenseite des Rohlings aufgebracht wird. Es hat sich gezeigt, dass die
andere Beschichtung hierdurch auch dauerhaft und ausreichend gegen
einwirkende Feuchtigkeit geschitzt wird. Dies auch dann, wenn der

Rohling, beispielsweise als Schruhteil, selbst nicht wasserdicht ist.

Wie bereits erwdhnt, kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass die
wasserfeste Lackbeschichtung durch Strahlung, insbesondere durch
Lichtstrahlung oder UV-Lichtstrahlung, aushdartbar ist und dass die
wasserfeste Lackbeschichtung nach inrem Aufbringen mit einer Strahlung,
insbesondere mit Lichtstrahlung oder UV-Lichtstrahlung, beaufschlagt wird,

um diese auszuhdarten.

Analog kann, wie ebenfalls bereits erwdhnt, vorteilhaft vorgesehen sein,

dass die andere Beschichtung durch Strahlung, insbesondere mit Licht
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oder UV-Licht, aushdartbar ist und nach ihrem Aufbringen mit einer

Strahlung, insbesondere mit Licht oder UV-Licht, beaufschlagt wird.

Insbesondere kann auch die Grundierungsschicht durch Strahlung,
insbesondere durch Lichtstrahlung oder UV-Lichtstrahlung, aushartbar sein,
so dass diese, insbesondere unmittelbar, nach ihrem Aufbringen mittels
Strahlung, insbesondere mit Lichtstrahlung oder UV-Lichtstrahlung,

ausgehdrtet werden kann. Gleiches gilt analog fUr eine Deckschicht.

Bei einer vorteilhaften AusfUhrung wird der Rohling beim Auftragen der
anderen Beschichtung relativ zu einem Druckkopf rotiert. Insbesondere
kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass der Rohling auf einer rotierbaren,
insbesondere motorangetriebenen, Plattform positioniert wird, die beim
Auftragen der anderen Beschichtung relativ zu einem Druckkopf oder
relativ zu mehreren Druckkdpfen rotiert. In gleicher Weise kann auch eine
Grundierungsschicht  und/oder eine Deckschicht und/oder die
wasserfeste Lackbeschichtung aufgebracht werden. Vorzugsweise ist die
Rotation zu dem Auftragen der Beschichtungen synchronisiert, um einen

prazisen und ortsgenauen Auftrag der einzelnen Pixel zu erreichen.

Insbesondere fUr den Fall, dass die aufzubringende anderen Beschichtung
auf eine Fldche aufzubringen ist, die hdher und/oder breiter als der
verwendete Druckkopf ist, kann vorteilhaft ein Auftragen in aneinander
grenzenden Bahnen, insbesondere zeitlich nacheinander, erfolgen. Dies
beispielsweise derart, dass der Druckkopf, bzw. die Druckképfe derart
positioniert wird bzw. werden, dass in einem ersten Schritt eine erste Bahn
aufgebracht wird und dass anschlieBend der Druckkopf, bzw. die
Druckkopfe derart vertikal versetzt wird bzw. werden, dass im ndchsten
Schritt eine zweite Bahn aufgebracht, die derart an die erste Bahn
angrenzt, dass sich der Bildinhalt der einen Bahn beim Ubergang zu der
anderen Bahn passgenau fortsetzt. Diese Schritte kdnnen so lange

wiederholt werden, bis die gesamte andere Beschichtung in Form eines
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Bildes, das eine gewunschte Oberfldchenanmutung aufweist, vollstandig
aufgetragen ist. Hinsichtlich einer Grundierungsschicht und/oder einer

Deckschicht kann vorteilhaft analog verfahren werden.

Insbesondere kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass in einem ersten Schritt
eine um den gesamten Rohling verlaufende Bahn aufgebracht wird. Dies
kann beispielsweise so redlisiert werden, dass der Rohling relativ zu dem
auf eine entsprechende H&he eingestellten Druckkopf, beziehungsweise
(falls mehrere Druckkdpfe gleichzeitig aktiv sind) relativ zu den auf eine
entsprechende Hbhe eingestellten Druckkdpfen, rotiert. Hierzu kann der
Rohling aufrecht auf einer rotierenden Plattform positioniert sein. Die
Druckkdpfe sind hierbei vorzugsweise entsprechend des Verlaufs der
AuBenkontur des Rohlings im Bereich der aufzubringenden ersten Bahn
geneigt. Dies vorzugsweise derart, dass die Abstrahlseite des jeweiligen
Druckkopfes im Wesentlichen parallel zu AuBenkontur des Rohlings im
Bereich der aufzubringenden ersten Bahn steht und/oder die
Tintenabstrahlrichtung senkrecht zu der aktuell mittels des Druckkopfs zu
beschichtenden Teilfldche des Rohlings ausgerichtet ist. Die erste Bahn
kann beispielsweise entlang dem oberen Rand der Wandung des Rohlings
verlaufen. AnschlieBend kann der Druckkopf bzw. kénnen die Druckképfe
in einem zweiten Schritt axial nach unten verschoben werden, um axial
versetzt die zweite umlaufende Bahn aufzubringen. Vorzugsweise wird die
Neigung des Druckkopfes bzw. der Druckkdpfe entsprechend angepasst,
falls die AuBenkontur des Rohlings im Bereich der aufzubringenden zweiten
Bahn eine andere Neigung hat. Dies kann beispielsweise der Fall sein,
wenn die Wandung des Rohlings eine konvexe oder konkave Form hat. Es
kdnnen sich in analoger Weise weitere Schritte anschlieBen, bis die andere
Beschichtung auf gesamte AuBenseite der Wandung aufgebracht ist.
Hinsichtlich einer Grundierungsschicht und/oder einer Deckschicht kann

vorteilhaft analog verfahren werden.

Ganz allgemein kann vorteilhaft vorgesehen sein, dass wenigstens ein
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Druckkopf beim Auftragen der anderen Beschichtung bewegt wird. Die
Bewegung kann in Beschichtungspausen, beispielsweise zeitlich zwischen
dem Auftragen unterschiedlicher Bahnen, erfolgen. Es ist jedoch alternativ
oder zusatzlich auch moglich, dass die Bewegung stattfindet, wahrend

der Druckkopf aktiv ist bzw. wahrend die Druckkdpfe aktiv sind.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass ein Druckkopf beim Auftragen
der anderen Beschichtung in radialer und/oder axialer und/oder
tangentialer Richtung relativ zu dem Rohling bewegt wird. Bei einer
hinsichtlich eines prazisen Druckbildes besonders vorteilhaften AusfUhrung,
wird der Druckkopf derart bewegt, dass der Abstand zwischen einer
AuBenflache des Rohlings und dem Druckkopf beim Auftragen der

anderen Beschichtung konstant bleibt.

Alternativ oder zusatzlich kann auch vorgesehen sein, dass der Rohling
beim Auftragen der anderen Beschichtung relativ zu einem Druckkopf,
insbesondere in radialer und/oder axialer und/oder tangentialer Richtung,

bewegt wird.

Wie bereits erwdhnt, kann alternativ oder zusétzlich auch vorgesehen sein,
dass die Ausrichtung des Druckkopfs beim Auftragen der anderen
Beschichtung gedndert wird oder dass die Ausrichtung des Druckkopfs
beim Auftragen der anderen Beschichtung stets, insbesondere
automatisch, derart ausgerichtet wird, dass die Tintenabstrahlrichtung
stets in einem vorbestimmten oder vorbestimmbaren Winkel, insbesondere
senkrecht, zu der aktuell mittels des Druckkopfs zu beschichtenden

Teilfldche des Rohlings ist.

Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass die Ausrichtung des Rohlings
beim Auftragen der anderen Beschichtung gedndert wird oder dass die
Ausrichtung des Rohlings beim Auftragen der anderen Beschichtung stets,

insbesondere automatisch, derart ausgerichtet wird, dass die
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Tintenabstrahlrichtung stets in einem vorbestimmten oder
vorbestimmbaren Winkel, insbesondere senkrecht, zu der aktuell mittels

des Druckkopfs zu beschichtenden Teilfldche des Rohlings ist.

Bei einer ganz besonders vorteilhaften AusfGhrung wird der Druckkopf
beim Auftragen der anderen Beschichtung relativ zu dem Rohling,
insbesondere in axialer und/oder radialer Richtung, bewegt und
gleichzeitig die Ausrichtung des Druckkopfs oder des Rohlings,
insbesondere der AuBenkontur des Rohlings folgend, gedndert. Ein der
AuBenkontur des Rohlings folgendes Bewegen kann insbesondere
beinhalten, dass der Druckkopf, insbesondere automatisch und/oder
fortlaufend, derart ausgerichtet wird, dass die Tintenabstrahlrichtung stets
in einem vorbestimmten oder vorbestimmbaren Winkel, insbesondere
senkrecht, zu der aktuell mittels des Druckkopfs zu beschichtenden

Teilfldche des Rohlings ist.

Das Ausrichten des Druckkopfes kann auch in Beschichtungspausen,
beispielsweise zeitlich zwischen dem Auftragen unterschiedlicher Bahnen,
erfolgen. Es ist jedoch insbesondere mdéglich, dass die Bewegung
und/oder das Ausrichten, insbesondere kontinuierlich, stattfindet, wahrend

der Druckkopf aktiv ist bzw. wahrend die Druckkdpfe aktiv sind.

Wie ebenfalls bereits erwdhnt, kann die andere Beschichtung in Form
eines Bildes, das eine gewUnschte Oberfldachenanmutung aufweist, (und
analog ggf. eine Grundierungsschicht und/oder eine Deckschicht) mittels
mehrerer Druckkdpfe aufgebracht werden. Dies insbesondere in der
Weise, dass die Druckkdpfe gemeinsam und gleichzeitig die andere

Beschichtung auftragen.

Bei einer besonderen Ausfuhrung tragen die Druckkdépfe die andere
Beschichtung gemeinsam und gleichzeitig auf unterschiedliche,

voneinander beabstandete Fldchenabschnitte des Rohlings auf. Das
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gleichzeitige Auftragen kann hierbei insbesondere erfolgen, wahrend der

Rohling relativ zu den Druckkdpfen roftiert.

Hierbei kann vorteilhaft insbesondere vorgesehen sein, dass die andere
Beschichtung unterschiedliche Farbanteile aufweist, wo bei jeder

Farbanteil mittels eines anderen Druckkopfs aufgebracht wird.

Vorzugsweise wird die andere Beschichtung, ggf. in Abhdngigkeit vom
jeweiligen Motiv, vollfldchig oder auf einen Teil der AuBenseite der
Wandung eines PflanzengefdBes aufgebracht, das einen Boden und eine

Wandung aufweist.

Wie bereits erwdhnt, kann die andere Beschichtung in Form eines Bildes,
das eine gewlinschte Oberfldchenanmutung aufweist, (und analog ggf.
eine Grundierungsschicht und/oder eine Deckschicht) insbesondere in
aneinander grenzenden und/oder axial versetzten Bahnen aufgetragen
sein. Dies insbesondere auch, wenn das Pflanzengef&B konisch
ausgebildet ist und/oder dass das Pflanzengef&B eine nichtzylindrische
AuBenfldche aufweist und/oder dass das PflanzengefdB auf der
AuBenseite ein, insbesondere umlaufendes, Relief aufweist und/oder das

Pflanzengef&B eine konvexe oder konkave Wandung aufweist.

Hinsichtlich der erfindungsgemd&Ben Vorrichtung zum Herstellen eines,
insbesondere keramischen, PflanzengefdBes kann vorteilhaft vorgesehen
sein, dass die Steuerungsvorrichtung die Position und/oder den Abstand
und/oder die Ausrichtung des Druckkopfes und/oder die Ausrichtung des
Rohlings relativ zum Druckkopf in Abh&angigkeit von der AuBenkontur eines
in der Aufnahme befindlichen Rohlings steuert.

Bei einer vorteilhaften AusfGhrung richtet die Steuerungsvorrichtung den
Druckkopf (bzw. die Druckkdpfe) bei einem Beschichtungsvorgang durch
Bewegen des Druckkopfs relativ zum Rohling und/oder durch Bewegen
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des Rohlings relativ. zum Druckkopf stets in einem vorbestimmten oder
vorbestimmbaren Winkel zu der aktuell mittels des Druckkopfs zu
beschichtenden Teilfldiche eines Rohlings aus. Dies kann insbesondere
derart geschehen, dass die die Tintenabstrahlrichtung stets in einem
vorbestimmten oder vorbestimmbaren Winkel, insbesondere senkrecht, zu
der aktuell mittels des Druckkopfs zu beschichtenden Teilfldéche des
Rohlings ausgerichtet ist. Mittels einer solchen Vorrichtung kann die
Beschichtung besonders prazise aufgebracht werden. Insbesondere kann
hinsichtlich der anderen Beschichtung in Form eines Bildes, das eine
gewlnschte Oberfldchenanmutung aufweist, ein besonders prazises
Druckbild und damit eine besonders realistische Oberflachenanmutung

erreicht werden.

Die Aufnahme fUr eine Vorrichtung zum Herstellen kann, wie bereits
erwdhnt, vorteilhaft eine rotierbare Plattform aufweisen, auf der ein zu
beschichtender Rohling abstellbar ist oder an der ein Rohling befestigbar

ist.

Vorzugsweise weist die Vorrichtung zum Beschichten mehrere Druckképfe
auf, beispielsweise, um gleichzeitig die unterschiedlich farbigen Pixel einer
andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewlnschte
Oberflachenanmutung aufweist, unterschiedliche Farben aufbringen zu
kdnnen. Es ist alternativ oder zusatzlich auch méglich, dass mittels eines

Druckkopfes gleichzeitig mehrere Farben ausgebracht werden.

Ganz allgemein ist es von Vorteil, wenn die Druckképfe gemeinsam und
gleichzeitig betreibbar sind, wobei die Steuerungsvorrichtung die Position
und/oder der Abstand und/oder die Ausrichtung jedes Druckkopfes relativ

zu der Aufnahme wdhrend eines Beschichtungsvorgangs steuert.

Vorzugsweise sind die Druckkdpfe derart angeordnet, dass sie gleichzeitig

unterschiedliche, voneinander beabstandete Fldchenabschnitte des
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Rohlings mittels Tintenstrahldruck beschichten. Dies insbesondere in der
Weise, dass ein Druckkopf die cyanfarbenen Pixel einer anderen
Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewulnschte
Oberflachenanmutung aufweist, aufbringt, wdahrend gleichzeitig ein
zweiter Druckkopf an anderer Stelle die magentafarbenen Pixel, ein dritter
Druckkopf an wieder anderer Stelle die gelbfarbenen Pixel und ein vierter
Druckkopf an ganz anderer Stelle die schwarzen Pixel aufbringt. Durch
eine Relativbewegung, insbesondere eine Relativdrehung, des Rohlings
relativ zu den Druckkdpfen kann so die gesamte andere Beschichtung in
Form eines Bildes, das eine gewuUnschte Oberflachenanmutung aufweist,
oder wenigstens eine Bahn der anderen Beschichtung aufgebracht
werden. NatUrlich sind auch andere Beschichtungen jeweils in Form eines
Bildes, das eine gewunschte Oberfldchenanmutung aufweist, die sich aus

Pixeln anderer Farben zusammensetzen méglich.

Vorzugsweise ist die Vorrichtung dazu ausgebildet, einen Rohling zu
beschichten, der konisch ausgebildet ist und/oder der eine
nichtzylindrische AuBenfldche aufweist und/oder der auf der AuBenseite
ein, insbesondere umlaufendes, Relief aufweist und/oder der eine
konvexe oder konkave Wandung aufweist. Hierzu kann insbesondere
vorgesehen sein, dass der Druckkopf der Vorrichtung, insbesondere durch
eine Steuerungsvorrichtung automatisch gesteuert, relativ zu dem Rohling
axial und/oder radial und/oder tangential und/oder hinsichtlich seiner
Neigung relativ zur Vertikalen und/oder Horizontalen bewedlich ist, um die
Position des Druckkopfes (bzw. der Druckkdpfe) an die jeweilige GréBe
des Rohlings und an die jeweilige AuBenkontur des Rohlings anpassen zu
kdnnen. Alternativ oder zusatzlich kann auch vorgesehen sein, dass der
Rohling, insbesondere durch eine Steuerungsvorrichtung automatisch
gesteuert, relativ zu dem Druckkopf (bzw. der Druckképfe) axial und/oder
radial und/oder tangential und/oder hinsichtlich seiner Neigung relativ zur
Vertikalen und/oder Horizontalen bewegdlich ist, um die Relativposition

und/oder die Relativstellung des Rohlings relativ zu dem Druckkopf (bzw.
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den Druckképfen) an die jeweilige AuBenkontur des Rohlings anpassen zu

kdnnen.

Unter einem Rohling wird im Sinne dieser Anmeldung insbesondere ein zur
Weiterverarbeitung vorgesehenes Werkstick, das bereits die Form eines
PflanzengefdBes aufweist, insbesondere ein Schrihteil, aus Keramik oder

aus anderen Materidlien, wie Holz, Kunststoff oder Glas verstanden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielhaft und
schematisch dargestellt und wird anhand der Figuren nachfolgend
beschrieben, wobei gleiche oder gleich wirkende Elemente auch in
unterschiedlichen  AusfOhrungsbeispielen  zumeist mit  denselben

Bezugszeichen versehen sind. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung eines Ausfuhrungsbeispiels
eines erfindungsgemaBen, insbesondere keramischen,

Pflanzengef&Bes,

Fig. 2 eine schematische Schnittdarstellung eines anderen
AusfUhrungsbeispiels  eines erfindungsgemdaBen, insbesondere

keramischen, Pflanzengef&Bes,

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines AusfUhrungsbeispiels einer
erfindungsgemdBen Vorrichtung zum Herstellen eines, insbesondere

keramischen, PflanzengefaBes,

Fig. 4 eine schematische Darstellung zur lllustration einer Mdglichkeit des
Aufbringens der anderen Beschichtung in Form eines Bildes, das
eine gew()nschfe Oberfldchenanmutung  aufweist,  mittels
Tintenstrahldruck gemd&B einem  AusfUhrungsbeispiel  eines

erfindungsgemdaBen Verfahrens, und
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Fig. 5 eine schematische Darstellung eines weiteren AusfGhrungsbeispiels
“einer erfindungsgemd@Ben Vorrichtung zum Herstellen eines,

insbesondere keramischen, Pflanzengef&Bes.

Fig. 1 zeigt eine  schematische  Schnittdarstellung eines
AusfUhrungsbeispiels eines erfindungsgemdaBen PflanzengeféBes 1. Das
PflanzengefdaB 1 weist einen, insbesondere keramischen, Rohling 2 mit

einem Boden 3 und einer von auBen gesehen konkaven Wandung 4 auf.

Auf den Rohling 2 ist unmittelbar eine Grundierungsschicht 5 aufgebracht.
Die Grundierungsschicht 5 kann insbesondere mittels Tintenstrahldruck

aufgebracht sein.

Auf die Grundierungsschicht 5 wurde nach einem Aushdartevorgang eine
wasserfeste Lackbeschichtung 6, beispielsweise durch Aufsprihen,
aufgebracht. Die wasserfeste Lackbeschichtung 6 kann beispielsweise als

Pulverlack oder als Nasslack aufgebracht sein.

Unmittelbar auf die wasserfeste Lackbeschichtung é wurde, vorzugsweise
nach einem Aushdrtevorgang, eine andere Beschichtung 7 in Form eines
Bildes, das eine gewunschte Oberflachenanmutung aufweist, mittels

Tintenstrahldruck aufgebracht.

Zusatzlich weist das PflanzengeféB 1 als &uBerste Beschichtung eine
transparente oder transluzente Deckschicht 8 auf, die beispielsweise
aufgespriht  oder alternativ. ebenfalls  mittels  Tintenstrahldruck

aufgebracht sein kann.

Fig. 2 zeigt eine schematische Schnittdarstellung eines anderen
AusfOhrungsbeispiels eines erfindungsgemaien, insbesondere

keramischen, PflanzengefaBes 1.
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Bei diesem AusfUhrungsbeispiel ist unmittelbar auf die AuBenseite der
Wandung 4 des Rohlings 2 eine wasserfeste Lackbeschichtung 6,
beispielsweise durch AufsprOhen, aufgebracht. Unmittelbar auf die
wasserfeste Lackbeschichtung 6 ist die andere Beschichtung 7 in Form
eines Bildes, das eine gewlnschte Oberflachenanmutung aufweist,

aufgebracht.

Zusatzlich weist das PflanzengefdB 1 als &uBerste Beschichtung eine
transparente oder transluzente Deckschicht 8 auf, die beispielsweise
aufgespriht  oder alternativ. ebenfalls  mittels  Tintenstrahldruck

aufgebracht sein kann.

Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung eines AusfUhrungsbeispiels einer
erfindungsgemdaBen Vorrichtung 9 zum Herstellen eines, insbesondere

keramischen, PflanzengefdBes 1.

Die Vorrichtung 9 weist eine Aufnahme 10 mit einer motorisch zu Rotation
antreibbaren Plattform 11 auf, auf der ein Rohling 2 abstelloar ist.
AuBerdem weist die Vorrichtung 9 mehrere Druckkdpfe 12, 13 auf, die
relativ zu der Plattform 11, insbesondere von einer (nicht dargestellten)
Steuerungsvorrichtung gesteuert in unterschiedliche Richtungen bewegt
und relativ zur Horizontalen und/oder relativ zur Vertikalen geneigt werden
kédnnen, was in der Figur durch die Doppelpfeile angedeutet ist. Es sind in
der schematischen Darstellung exemplarisch lediglich zwei Druckkdpfe 12,
13 eingezeichnet. Die Anzahl der Druckkdpfe kann jedoch auch eine

andere sein.

Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung zur lllustration einer Mdglichkeit
des Aufbringens der anderen Beschichtung 7 in Form eines Bildes, das eine
gewUlnschte Oberfldchenanmutung aufweist, mittels Tintenstrahldruck

gemdB einem AusfGhrungsbeispiel eines erfindungsgemdaBen Verfahrens
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unter Verwendung der in Figur 3 dargestellten Vorrichtung 9.

Nachdem ein bereits mit einer wasserfesten Lackbeschichtung 6
versehener, insbesondere keramischer, Rohling 2 zenftrisch auf der
Plattform 11 positioniert wurde, wird in einem ersten Schritt eine um den
gesamten Rohling 2 verlaufende erste Bahn 14 der anderen Beschichtung
7 in Form eines Bildes, das eine gewuUnschte Oberflachenanmutung
aufweist, mittels der Druckkdpfe 12, 13 aufgebracht. Die erste Bahn 14
(gestrichelt eingezeichnet) verlauft entlang dem oberen Rand 15 des

Rohlings 2.

Die Druckkdpfe 12, 13 werden hierzu vertikal auf die erforderliche H6he
gebracht und entsprechend des Verlaufs der AuBenkontur des Rohlings 2
im Bereich der aufzubringenden ersten Bahn 14 geneigt. Dies derart, dass
die Abstrahlseite 16 des jeweiligen Druckkopfes 12, 13 im Wesentlichen
(bei einer gekrUmmten AuBenkontur nur ndherungsweise) parallel zu
AuBenkontur des Rohlings 2 im Bereich der aufzubringenden ersten Bahn
14 steht und/oder die Tintenabstrahlrichtungen senkrecht zu der aktuell
mittels der Druckkdpf 12, 13 zu beschichtenden Teilfldche des Rohlings 2
ausgerichtet ist. Dies ist insbesondere der Fall, wenn das obere Ende des
jeweiligen Druckkopfes 12, 13 denselben Abstand zum Rohling 2 aufweist,

wie das untere Ende des jeweiligen Druckkopfes 12, 13.

Die Plattform 11 wird anschlieBend in Rotation versetzt und die Druckkopfe
12, 13 werden programmgesteuert aktiviert derart, dass pixelweise die
anderen Beschichtung 7 in Form eines Bildes, das eine gewuUnschte
Oberflachenanmutung aufweist, auf die wasserfesten Lackbeschichtung
6 aufgebracht wird. Hierbei appliziert jeder der Druckkdpfe Pixel einer

anderen Farbe auf die wasserfeste Lackbeschichtung.

Nach dem vollstdndigen Aufbringen der ersten Bahn 14 werden die

Druckkdpfe 12, 13 in einem zweiten Schritt axial nach unten verschoben
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(gestrichelt eingezeichnete Druckkdpfe) um dann axial nach unten
versetzt eine zweite umlaufende Bahn 17 (gestrichelt eingezeichnet)
aufzubringen. Hierbei wird die Neigung der Druckképfe 12, 13
entsprechend der AuBenkontur des Rohlings 2 im Bereich der zweiten

Bahn 17 angepasst.

Nach dem vollstdndigen Aufbringen der zweiten Bahn 17 schlieBen sich in
analoger Weise weitere Schritte an, bis die andere Beschichtung 7 auf

gesamte AuBenseite der Wandung 4 aufgebracht ist.

Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung eines weiteren
AusfUhrungsbeispiels einer erfindungsgemdaBen Vorrichtung 9 zum

Herstellen eines, insbesondere keramischen, PflanzengefdBes 1.

Die Vorrichtung 9 weist eine Aufnahme 10 mit einer Haltevorrichtung 18
auf, mittels der der Rohling 2 bei einem Beschichtungsvorgang fixierbar ist.
Die Haltevorrichtung 18 beinhaltet einen Spannstempel 19, der am freinen
Ende einer Welle 20 befestigt ist und der horizontal beweglich ist. Zum
Fixieren eines Rohlings 2 wird der Boden 3 des Rohlings 2 von dem
Spannstempel 19 gegen die Plattform 11 gedrickt und der Boden 3 so

eingespannt.

Im Unterscheid zu der in Fig. 3 dargestellten Vorrichtung wird der Rohling 2
bei dieser Vorrichtung um eine horizontale Achse motorisch angetrieben
rotiert. AuBerdem sind die Druckképfe 12, 13 ebenfalls horizontal
ausgerichtet. Dies hat gegenUber einer vertikalen Ausrichtung den
besonderen Vorteil, dass gewichtskraftbedingte Druckunterschiede
zwischen den oberen und den unteren DUsen des jeweiligen Druckkopfs
12, 13 vermieden sind, was einen gleichmaBigeren und préziseren Auftrag

der anderen Beschichtung ermdglicht.

AuBerdem kann der Rohling axial relativ zu den Druckkdépfen 12, 13
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motorisch angetrieben und von einer Steuerungsvorrichtung gesteuert
bewegt werden, was durch den geraden, horizontalen Doppelpfeil
angedeutet ist. DarUber hinaus kann die Ausrichtung des Rohlings 2 relativ
zu den Druckképfen 12, 13 verdndert werden, indem der Rohling 2 relativ
zu den Druckkdpfen 12, 13 motorisch angetrieben und von einer
Steuerungsvorrichtung gesteuert gekippt wird. Zusatzich kann auch

vorgesehen sein, dass die Druckkdpfe 12, 13 gekippt werden kdnnen.

Die Druckkdpfe 12, 13 kdnnen radial relativ zu der Aufnahme und dem
Rohling 2 bewegt werden und so der Abstand der Druckkdpfe 12, 13 zu

dem Rohling 2 eingestellt werden.

Es sind in der schematischen Darstellung exemplarisch lediglich zwei
Druckkopfe 12, 13 eingezeichnet. Die Anzahl der Druckkdpfe kann jedoch

auch eine andere sein.
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Bezugszeichenliste:

NV 0O N O 0 ANy =

M—A—l—l—l—l—l—l—l—l——l
O WV 0O N 00 0 h W N — O

PflanzengefdB

Rohling

Boden

Wandung
Grundierungsschicht
wasserfeste Lackbeschichtung
andere Beschichtung
Deckschicht

Vorrichtung zum Herstellen
Aufnahme

Plattform

Druckkopf

Druckkopf

erste Bahn

oberer Rand des Rohlings 2
Abstrahlseite

zweite Bahn
Haltevorrichtung
Spannstempel

Welle

N A
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Patentanspriiche

Verfahren zum Herstellen eines, insbesondere keramischen
und/oder rotationssymmetrischen, PflanzengefaBes, insbesondere
eines Ubertopfes, bei dem ein, insbesondere keramischer, Rohling
beschichtet wird, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei
Beschichtungen auf einen unbeschichteten, Rohling aufgebracht
werden, wobei eine Beschichtung eine  wasserfeste
Lackbeschichtung ist und wobei die andere Beschichtung in Form
eines Bildes, das eine gewUnschte Oberfldichenanmutung aufweist,

mittels Tintenstrahldruck aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
wasserfeste Lackbeschichtung durch Aufbringen eines Pulverlacks

oder eines Nasslacks erzeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewUnschte
Oberflachenanmutung aufweist, nach dem Aufbringen der

aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach
dem Aufbringen der wasserfesten Lackbeschichtung und vor dem
Aufbringen der Beschichtung in Form eines Bildes, das eine
gewunschte Oberflachenanmutung aufweist, eine

Grundierungsschicht aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die

Grundierungsschicht mittels Tintenstrahldruck aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, dass auf die andere Beschichtung in Form eines
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13.
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Bildes, das eine gewulnschte Oberfldchenanmutung aufweist, in

Teilbereichen oder vollfldchig eine Deckschicht aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die

Deckschicht mittels Tintenstrahldruck aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass

die Deckschicht transparent oder transluzent ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewunschte
Oberflachenanmutung aufweist, vor dem Aufbringen der

wasserfesten Lackbeschichtung aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriuche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die wasserfeste  Lackbeschichtung

transparent oder transluzent ist.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass vor
dem Aufbringen der Beschichtung in Form eines Bildes, das eine
gewulnschte Oberfldchenanmutung aufweist, eine

Grundierungsschicht aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die

Grundierungsschicht mittels Tintenstrahldruck aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch

gekennzeichnet, dass

a. die wasserfeste  Lackbeschichtung und die andere
Beschichtung nacheinander auf die AuBenseite des Rohlings

aufgebracht werden, oder dass
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b. die wasserfeste Lackbeschichtung auf die Innenseite des
Rohlings und die andere Beschichtung auf die AuBenseite des

Rohlings aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Ansproche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die wasserfeste Lackbeschichtung durch
Strahlung, insbesondere  durch  Lichtstrahlung oder  UV-
Lichtstrahlung, aushdértbar ist und nach ihrem Aufbringen mit einer
Strahlung. insbesondere mit Lichtstrahlung oder UV-Lichtstrahlung,

beaufschlagt wird.

Verfahren nach einem der Ansproche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung durch Strahlung,
insbesondere mit Licht oder UV-Licht, aushartbar ist und nach ihnrem
Aufbringen mit einer Strahlung, insbesondere mit Licht oder UV-

Licht, beaufschiagt wird.

Verfahren nach Anspruch 4, 5 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundierungsschicht durch Strahlung,
insbesondere  durch Lichtstrahlung oder  UV-Lichtstrahlung,
aushdartbar ist und nach ihrem Aufbringen mit Strahlung,
insbesondere  mit  Lichtstrahlung  oder  UV-Lichtstrahlung,

beaufschlagt wird.

Verfahren nach einem der Ansproche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rohling beim Auftragen der anderen
Beschichtung relativ zu einem Druckkopf rotiert wird und/oder dass
der Rohling auf eine rotierenden Plattform positioniert wird, die
beim Auftragen der anderen Beschichtung relativ zu einem

Druckkopf rotiert.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung in aneinander

grenzenden Bahnen aufgetragen wird.
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20.

21.

22.

23.

27

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die

Bahnen zeitlich nacheinander aufgebracht werden.

Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet,

dass die Bahnen axial versetzt zueinander aufgebracht werden.

Verfahren nach einem der Ansprioche 1 bis 20, dadurch

gekennzeichnet, dass

a. ein Druckkopf beim Auftragen der anderen Beschichtung
bewegt wird oder dass ein Druckkopf beim Auftragen der
anderen Beschichtung in radialer und/oder axialer und/oder

tangentialer Richtung bewegt wird, und/oder dass

b. der Rohling beim Auftragen der anderen Beschichtung bewegt
wird oder dass der Rohling beim Auftragen der anderen
Beschichtung in radialer und/oder axialer und/oder tangentialer

Richtung bewegt wird.
Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass

a. der Druckkopf derart bewegt wird, dass der Abstand zwischen
einer AuBenfldche des Rohlings und dem Druckkopf beim
Auftragen der anderen Beschichtung konstant bleibt, und/oder

dass

b. der Rohling derart bewegt wird, dass der Abstand zwischen
einer AuBenfldche des Rohlings und dem Druckkopf beim

Auftragen der anderen Beschichtung konstant bleibt.

Verfahren nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet,

dass

a. die Ausrichtung des Druckkopfs beim Auftragen der anderen

Beschichtung gedndert wird oder dass die Ausrichtung des
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24,

25.

28

Druckkopfs beim Auftragen der anderen Beschichtung stets,
insbesondere automatisch, derart ausgerichtet wird, dass die
Tintenabstrahlrichtung stets in  einem vorbestimmten oder
vorbestimmbaren Winkel, insbesondere senkrecht, zu der aktuell
mittels des Druckkopfs zu beschichtenden Teilfléche des

Rohlings ist, und/oder dass

die Ausrichtung des Rohlings beim Auftragen der anderen
Beschichtung gedndert wird oder dass die Ausrichtung des
Rohlings beim Auftragen der anderen Beschichtung stets,
insbesondere automatisch, derart ausgerichtet wird, dass die
Tintenabstrahlrichtung stets in  einem vorbestimmten oder
vorbestimmbaren Winkel, insbesondere senkrecht, zu der aktuell
mittels des Druckkopfs zu beschichtenden Teilfldche des

Rohlings ist.

Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass

a.

der Druckkopf beim Auftragen der anderen Beschichtung
relativ zu dem Rohling, insbesondere in axialer und/oder radialer
Richtung, bewegt wird und gleichzeitig die Ausrichtung des
Druckkopfs, insbesondere der AuBenkontur des Rohlings

folgend, gedndert wird, oder dass

der Rohling beim Auftragen der anderen Beschichtung relativ zu
dem Druckkopf, insbesondere in axialer und/oder radialer
Richtung, bewegt wird und gleichzeitig die Ausrichtung des
Rohlings relativ zu dem Druckkopf, insbesondere der

AuBenkontur des Rohlings folgend, gedndert wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 24, dadurch

gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung mittels mehrerer

Druckképfe aufgebracht wird.
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26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

29

Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckkdpfe gemeinsam und gleichzeitig die andere Beschichtung

auftragen.

Verfahren nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, die
Druckképfe die andere Beschichtung gemeinsam und gleichzeitig
auf unterschiedliche, voneinander beabstandete Fldchen des

Rohlings auftragen.

Verfahren nach einem der AnsprGche 25 bis 27, dadurch
gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung unterschiedliche
Farbanteile aufweist, wo bei jeder Farbanteil mittels eines anderen

Druckkopfs aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der AnsprGche 1 bis 28, dadurch
gekennzeichnet, dass das Pflanzengef&B einen Boden und eine
Wandung aufweist und dass die andere Beschichtung auf die

AuBenseite der Wandung aufgebracht wird.

PflanzengefdB, insbesondere Ubertopf, das einen, insbesondere
keramischen, Rohling aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass auf
den Rohling wenigstens zwei Beschichtungen aufgebracht sind,
wobei eine Beschichtung eine wasserfeste Lackbeschichtung ist
und wobei die andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine
gewunschte Oberfldchenanmutung aufweist, mittels

Tintenstrahldruck aufgebracht ist.

Pflanzengef@B nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass
die wasserfeste Lackbeschichtung durch Aufbringen eines
Pulverlacks oder eines Nasslacks erzeugt ist.

Pflanzengef&dB3 nach  Anspruch 30 oder 31, dadurch
gekennzeichnet, dass wasserfeste Lackbeschichtung unmittelbar

auf den unbeschichteten Rohling aufgebracht ist.
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33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

30

PflanzengefdB nach einem der Anspriche 30 bis 32, dadurch
gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung in Form eines Bildes,
das eine gewlnschte Oberflachenanmutung aufweist, unmittelbar

auf die wasserfeste Lackbeschichtung aufgebracht ist.

PflanzengefdB nach einem der AnsprUche 30 bis 33, dadurch
gekennzeichnet, dass auf die wasserfeste Lackbeschichtung eine
Grundierungsschicht aufgebracht ist, auf die andere Beschichtung
in Form eines Bildes, das eine gewUnschte Oberflachenanmutung

aufweist, aufgebracht ist.

PflanzengefdB nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundierungsschicht mittels Tintenstrahldruck aufgebracht ist.

PflanzengefdB nach einem der Anspriche 30 bis 35, dadurch
gekennzeichnet, dass auf die Beschichtung in Form eines Bildes, das
eine gewlnschte Oberfléchenanmutung aufweist, in Teilbereichen

oder vollfiachig eine Deckschicht aufgebracht ist.

Pflanzengef&B nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass
die Deckschicht mittels Tintenstrahldruck aufgebracht ist.

PflanzengefdB nach  Anspruch 36 oder 37, dadurch
gekennzeichnet, dass die Deckschicht transparent oder transluzent

ist.

PflanzengefdB nach  Anspruch 30 oder 31, dadurch
gekennzeichnet, dass die wasserfesten Lackbeschichtung auf die
andere Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewUnschte

Oberflachenanmutung aufweist, aufgebracht ist.

Pflanzengef&dB nach  Anspruch 30 oder 31, dadurch

gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung in Form eines Bildes,
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41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

31

das eine gewunschte Oberfldchenanmutung aufweist, unmittelbar

auf den Rohling aufgebracht ist.

PflanzengefdB nach  Anspruch 30 oder 31, dadurch
gekennzeichnet, dass unmittelbar auf den Rohling eine
Grundierungsschicht aufgebracht ist und dass die andere
Beschichtung in Form eines Bildes, das eine gewlnschte
Oberflachenanmutung aufweist, unmittelbar auf die

Grundierungsschicht aufgebracht ist.

PflanzengefdB nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass

die Grundierungsschicht mittels Tintenstrahldruck aufgebracht ist.

Pflanzengef&B nach einem der AnspriGche 30 bis 42, dadurch
gekennzeichnet, dass die wasserfeste  Lackbeschichtung

transparent oder transluzent ist.

Pflanzengef&B nach einem der Anspriche 30 bis 43, dadurch
gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung aus einem Material
hergestellt ist, das durch Strahlung, insbesondere durch

Lichtstrahlung oder UV-Lichtstrahlung, aushartbar ist.

PflanzengefdB nach Anspruch 32, 34 oder 42, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundierungsschicht aus einem Material
hergestellt ist, das durch Strahlung, insbesondere durch

Lichtstrahlung oder UV-Lichtstrahlung, aushartbar ist.

PflanzengefdB nach einem der Anspriche 30 bis 45, dadurch
gekennzeichnet, dass die andere Beschichtung in aneinander

grenzenden und/oder axial versetzten Bahnen aufgetragen ist.

PflanzengefdB nach einem der AnsprUche 30 bis 46, dadurch
gekennzeichnet, dass das PflanzengefdB konisch ausgebildet ist

und/oder dass das PflanzengefdB eine nichtzylindrische
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48.

49.

50.

51.

32

AuBenfldche aufweist und/oder dass das PflanzengefaB auf der
AuBenseite ein, insbesondere umlaufendes, Relief aufweist
und/oder dass das Pflanzengef@B eine konvexe oder konkave

Wandung aufweist.

Vorrichtung zum Herstellen eines, insbesondere keramischen,
PflanzengefdBes, insbesondere eines PflanzengefdaBes nach einem
der AnsprUche 30 bis 47, gekennzeichnet durch eine Aufnahme fir
einen Rohling und wenigstens einen Druckkopf fUr einen
Tintenstrahldruck sowie eine Steuerungsvorrichtung, wobei die
Aufnahme dazu ausgebildet ist, einen Rohling bei einem
Beschichtungsvorgang relativ zu dem wenigstens einen Druckkopf
zu rotfieren und wobei die Steuerungsvorrichtung die Position
und/oder der Abstand und/oder die Ausrichtung des Druckkopfes
relativ zu der Aufnahme wdahrend eines Beschichtungsvorgangs

steuert.

Vorrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass die
Steuerungsvorrichtung die Position und/oder den Abstand
und/oder die Ausrichtung des Druckkopfes in Abhdngigkeit von der

AuBenkontur eines in der Aufnahme befindlichen Rohlings steuert.

Vorrichtung nach Anspruch 48 oder 49, dadurch gekennzeichnet,
dass die Steuerungsvorrichtung den Druckkopf bei einem
Beschichtungsvorgang durch Bewegen des Druckkopfs relativ zum
Rohling und/oder durch Bewegen des Rohlings relativ. zum
Druckkopf stets in einem vorbestimmten oder vorbestimmbaren
Winkel, insbesondere senkrecht, zu der aktuell mittels des

Druckkopfs zu beschichtenden Teilfldche eines Rohlings ausrichtet.

Vorrichtung nach einem der Anspruoche 48 bis 50, dadurch

gekennzeichnet, dass
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52.

53.

54.

55.

56.

57.

33

a. die Aufnahme eine rotierbare Plattform aufweist, auf der ein
Rohling abstellbar ist oder an der ein Rohling befestigbar ist,

und/oder dass

b. die Aufnahme eine Haltevorrichtung aufweist, mittels der der

Rohling bei einem Beschichtungsvorgang fixierbar ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprioche 48 bis 51, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung mehrere Druckkdpfe

aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckkdpfe gemeinsam und gleichzeitig betreibbar sind, wobei die
Steuerungsvorrichtung die Position und/oder der Abstand und/oder
die Ausrichtung jedes Druckkopfes relativ zu der Aufnahme

wdhrend eines Beschichtungsvorgangs steuert.

Vorrichtung nach Anspruch 52 oder 53, dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckkdépfe derart angeordnet sind, dass sie gleichzeitig
voneinander beabstandete FliGchen des Rohlings mittels

Tintenstrahldruck beschichten.

Vorrichtung nach einem der Ansprioche 52 bis 54, dadurch
gekennzeichnet, dass jeder Druckkopf einen von mehreren

unterschiedlichen Farbanteilen einer Beschichtung aufbringt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 48 bis 55 dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung dazu ausgebildet ist, einen
Rohling zu beschichten, der konisch ausgebildet ist und/oder der
eine nichtzylindrische AuBenfldche aufweist und/oder der auf der

AuBenseite ein, insbesondere umlaufendes, Relief aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 48 bis 56, dadurch

gekennzeichnet, dass
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a. die Aufnahme dazu ausgebildet ist, einen Rohling bei einem
Beschichtungsvorgang relativ. zu dem wenigstens einen

Druckkopf um eine horizontale Achse zu rotieren, oder dass

b. die Aufnahme dazu ausgebildet ist, einen Rohling bei einem
Beschichtungsvorgang relativ zu dem wenigstens einen

Druckkopf um eine vertikale Achse zu rotieren.










Fig. 3
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines, insbesondere
keramischen  und/oder  rotationssymmetrischen,  PflanzengefaBes,
insbesondere eines Ubertopfes, bei dem ein, insbesondere keramischer,
Rohling beschichtet wird. Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass
wenigstens zwei Beschichtungen auf einen unbeschichteten, Rohling
aufgebracht werden, wobei eine Beschichtung eine wasserfeste
Lackbeschichtung ist und wobei die andere Beschichtung in Form eines
Bildes, das eine gewilnschte Oberfldchenanmutung aufweist, mittels

Tintenstrahldruck aufgebracht wird.

(Fig. 1)
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. " ) . | Rosenberger, Jirgen
Formblatt LURI7A (Deckblatt) (January 2007




Aktanzaichen Nt

SCHRIFTLICHER BESCHEID LU100483

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

1o

Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des letzten vor dem Beginn der Recharche eingeveichten Satzes von
Anspriachen ersielit,

Hinsichtlich der Nucleotid- undbdér Aminosduressquenz, die in'der Anmetdung offenbart wurde und i die
beanspruchte Ertindung erforderlich ist, ist der Bescheid auf folgender Grundlages erstelit worden;

a, Art des Materials
Ll Seguanzprotokofl
3 Tabelle(n) zum Seguenzprotokoll
. Form des Materials
Ll Papigrform
3 inelekironischer Form
¢: Zeitpunkt der Einrsichung
&1 i der eingatsichten Ansmigidung enthaiten
L1 zisammen mit der Anhieldung in'elektronischer Form singereicht

T nacttraglich eingereicht

3. T Wurdenomehr als eine Version oder Kopie gines: Sequenzprotokolls undider einer dazugehdrigen Tabelie

eingereicht, so sind usatzlich dis edorderfichen Erkianmgen. dass dig information in den nachgereichten
odar zusatzlichan Kopien mit der information in der Anmaldung in der eingeraichtan Fassung aberainstimmt
bzw. nicht Gber sie hinausgeht, vorgelegt worden.

4. Zusgizliche Bemerkungen;

Formbiat LURSTE {Janugry 2007)



Aktanzaichen Nt

SCHRIFTLICHER BESCHEID LU100483

Feld Nr.V  Begrundete Feststeliung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkirungen zur Stitzung dieser Festsieliung

1. Feststeliung

Meuheint Jar  Anspriicha 1447
Nein: Anspriche 48-57

Ertindarische Tatigkest Jai Anspriche
Nein: Anspriche 1-57

Gewerbliche Anwendbarksit Ja:  Apspriche: 1-57

Nein: Angprdche:

2. Unterlagen und Erkigrungen:

siehe Beiblatt

Feld Nr. Vil Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

siehe Beiblatt

Formblat LURSTE {Janudry 20073
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Zu Punkt V

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur
Stiitzung dieser Feststellung

1. Es wird auf das folgende Dokumentdie folgenden Dokumente verwiesen:

D1: Anonymous: "Xerox Nozzles -~ Half Width of Human Hair - Print Pholos,
images and Text Directly onto 3D Objects in Minutes”,
. 31. August 2016 (2016-08-31), XP055483424,
Gefunden im Internet:
URL :hitps ZAwww.news.xerox.com/news/Xerox-Direcl-to-Object-Inkjet-
Printer
[gefunden am 2018-06-12)

D2: DE 202 02 333 U1 (SCHEURICH KERAMIK GMBH & CO KG [DE}) 18.
April 2002 (2002-04-18)

2. Die vorliegende Anmeldung erfillt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit, weil
der Gegenstand der Anspriiche 48-57 aus folgenden Griinden nicht neu ist:

Dokument D1 oftenbart einen Tintenstrahidrucker zum direkten Bedrucken von
dreidimensionalen Objekten mit Photos, Bildern und Text. Im Bild wird eine bedruckte
Trinkflasche gezeigt. Da es sich um ginen mehrfarbigen Druck handelt, muss der
Drucker mehrere Druckkdpfe aufweisen. Um eine solche Trinkflasche zu bedrucken,
muss die Aufnahme dazu ausgebildet sein, die Flasche beim Beschichtungsvorgang
relativ zu den Druckkdpfen zu rotieren. Zudem muss eing Steuerungsvorrichiung
vorhanden sein, die die Position, den Abstand und die Ausrichtung der Druckiodpfe
refativ zu der Autnahme wahrend des Beschichtungsvorgangs steuert. Weiterhin wird
offenbart, dass sich auch Gegensténde, die nichtzylindrische AuBenflachen auf-
weisen (Footbalthelme) beschichien lassen.

Der Gegenstand der Anspriiche 48-57 ist somit nicht neu gegentber D1,

3. Die vorliegende Anmeldung erfilit nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit, weil
der Gegenstand der Anspriiche 1-47 aus folgenden Grinden nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit beruht:

Powrnkaast U237 3 Baibiatt (Janar 00T a1}
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3.1 Dokument D2 wird als nchstliegender Stand der Technik gegenltber dem
Gegenstand der unabhangigen Anspriche 1 ungd 30 angesehen. Es offenbart sinen
beschichteten keramischen Ubertopf (siehe Seite 1, Zeile 10-15). Die Beschichtung
besteht aus einer Pulverlackbeschichiung, die in einem Teilbereich der Oberfiéche
mit giner streifenfdrmig mit einer andersfarbigen weiteren Pulverlackbeschichtung
versehen ist (siehe die Anspriiche 1, 2 und 4). Fiir die Verwendung als Ubertopf ist es
zwingend erforderlich, dass di¢ Lackbeschichtungen wasserfest sind.

Der Gegenstand der unabhéngigen Anspriche 1 und 30 sowie der abhangigen
Angpriche 2, 3, 17-29, 31-33, 46 und 47 unterscheidet sich von der Offenbarung der
D2 dadurch, dass die weitere Beschichtung mittels Tintenstrahldruck aufgebracht
wird.

3.2 Die mit der vorliegenden Erfindung zu lbsende Aufgabe kann somit darin gesehen
werden, den in D2 beschriebenen Ubertopf mit einem kompiexen Dekor zu versshen.
Es ist jedach fur den Fachmann eine naheliegende Maglichkeit, einen solchen
komplexen Dekor mittels des in D1 beschriebenen Tintenstrahldruckers aufzubringen,
wobei er zum Gegenstand der Anspriiche 1-3, 17-33, 46 und 47 gelangtl. Deshalb
beruht der Gegenstand digser Anspriche nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit
gegenuber der Offenbarung von D2 in Kombination mit D1,

3.3 Die in den Anspriichen 4-16 und 34-45 enthaltenen weiteren Merkmale sind alie
gangig thr den Fachmann, der 21 und D2 kennt. Deshatb beruht auch der Gegen-
stand dieser abhangigen Anspriche nicht auf einer sdindetischen Tatigksit.

Zu Punkt Vil

Bestimmie Bemerkungen zur Anmeldung

Anspruch 3ist unkiar, da am Ende der vorietzien Zeile ein Wort fehit.
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