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Od kilku lat starano sig, aby beczki,
wykonywane dotychczas z klepek, wytwa-
rza¢ z dykty. Dotychczas jednak starania
te nie dawaty dobrych wynikéw z powodu
zbyt duzych cen dykty oraz kosztéw, zwia-
zanych z uzywaniem pras i urzadzen do-

datkowych.
Znaczne uproszczenie w wyrobie be-
czek spowodowalo stosowanie zamiast

pras, urzadzenia napinajacego o prostej
budowie, zapomocg ktérego ptytom, two-
rzacym beczke, nadawano ksztalt okra-
gty, przyczem urzadzenie to utrzymywato
wszystkie czesci beczki w stanie $ci$nig-
tym, az do zupelnego ich sklejenia.

Wedlug wynalazku niniejszego beczki
drewniane wytwarza si¢ przez sklejanie
dwéch lub wiecej plyt drewnianych (dykt)
w formie okraglej, wyzyskujac przytem
wlasne naprezenie tych plyt i ukladajac
je tak, aby wlékna poszczegélnych plyt
byty prostopadle do siebie. W celu ula-
twienia wyginania wewngtrznej a grubszej
ptyty drewnianej o witéknach przebiegaja-
cych poziomo, plyty te zaopatruje sie w
wyciecia prostopadle do kierunku wiékien,
przyczem wyciecia te wzglednie ich po-
wierzchnie wypelnia si¢ kleiwem. Wytwa-
rzanie beczek odbywa si¢ w ten sposéb,
iz po wygieciu zewnetrznej plaszczowej
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Sem

phyty bec‘iqu whktada: sie do niej pierscieri

den:nﬁ ktory, lezac na podkladce roboczej, .

zewrnetrznerm krawedzmu'm przylega do 2e-
wnetrinego pJaszoza Na'{ym pierscieniu
dennym umieszcza si¢ nasfgpnie ptyte den-
na, a na tej plycie opiéra sie wewrnqtrma
wkiadka plaszczowa, ktérej gorna po-
wierzchnia czolowa znajduje si¢ nieco po-
nizej powierzchni czolowej zewnetrznej
warstwy plaszcza, tworzac jakby nasadé
wystajaca do $rqdka, ktara stuzy do na-
ktadania pelrywy. Wistajaca czesé ze-
wngtrznej warstwy plaszczowej wzmacnia
si¢ zapomoca, cienkiej dykty.

Sposéb wytwarzania beczek, jako przy-
klad wykonania wynalazku, jest uwidocz-
niony na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawja widok zgéry plaszcza beczki, fig.
2 — ptyty stosowane do wytwarzamia pta-
szcza oraz kierunek wiokien w tych pty-
tach; fig. 3 — widok zgéry wewnetrznej
wkladki kadluba; fig. 4 — wkladke wy-
gieta w ksztalcie odcinka kota; fig. 5 i 6
przedstawiajag widok zgéry wzglednie
przekr6j podduiny becaki gotowej, i fig.
7 — urzadzenie napinajace, stuzace do na-
kladania na cylindryczny ptaszcz beczki
pierscieni zewnetrznych.

Obydwie warstwy ptyt rozporowych,
tworzace kadtub naczynia lub beczki, ozna-
czono cyframi 1 i 2, przyczem na fig. 2
uwidoczniono, ze wiékna plyty 2 sg réwno-
legle do osi beczki I — II, podczas gdy
whokna ptyty ! sa prostopadle do wiokien
plyty 2. Zapomocg urzadzenia napinaja-
cego, przedstawionego na fig. 5, przylegte
do siebie plyty I i 2, ktérych krawedzie
stykowe 3 i 4 sa wzgledem siebie przesta-
wione, wygina sie i $ciska, stosujac odpo-
wiednie naprezenie tak, iz kleiwo, znajdu-
jace si¢ migdzy obu plytami, wiaze je.
Wiazanie si¢ kleiwa w praktyce jest przy-
$pieszane dzieki temu, ze urzadzenie napi-
najacé ogrzewane jest patra lub w inny
sposab. Urzadzenie napinajace (fig. 5)
sktada sie z dwoch wydtazonyeh potowek

5 i 6 walca, potaczonych ze soba zawiasa-
mi 7. Wolne korice czesci 5 i 6 laczy sie
zapomoca $rub napinajacych lub podob-
nych narzaddaw.

Na fig. 3 przedstawiono widok zgoéry
ptyty 1 wstepnie obrobionej, a stuzacej
jako wkladka wewnetrzna; plyta I na ca-
lej szerokosci zaopatrzona jest w wyciecia
8. Powierzchnie 9 tych wycieé¢ powleka
si¢ kleiwem, albo tez wycigcia te wypet-
nia si¢ kleiwem. Powierzchni¢ 9 przy wy-
ginaniu plyty 2 (fig. 4) przylegaja do sie-
bie i sklejaja sig. W celu wytworzenia

" beczki w jedmym zabiegu roboczym poste-

puje si¢ w sposéb nastepujacy.

Po powleczeniu kleiwem powierzchni
plyt drewnianych 1 i 2, majacych przyle-
ga¢ do siebie, oraz dolnej krawedzi 10,
ptyte 2 zaciska si¢ w fonmie okraglej i na-
klada np. na podstawe 11. Nastgpnie wsu-
wa si¢ pierécieri denny 12, opierajacy sie
na podstawie 17 i naklada na ten pier-
Sciei plyte denna 13. Potem do plaszcza
zewnetrznego 2 wsuwa sig¢ wewnetrzna
plyte wygieta I, dosuwajac ja do plyty
dennej 13 tak, iz plyta I dociska sig, dzie-
ki wlasnemu naprezeniu, do zewnetrznej
warstwy ptaszczowej 2. Wysokosé war-
stwy wewnetrznej I jest dobrana tak, iz
u gory wewnatrz kadluba beczki powstaje
prég 14, sluzacy do nakladania pokrywy.
Gérna wolng cze§é 15 warstwy zewngtrz-
nej 2 wzmacnia si¢ wewnatrz zapomoca
cienkiej dykty, poczem na tak wytworzo-
na beczke naklada sie urzadzenie napina-
jace, ktére $ciska (nmapina) oba plaszcze,
dzieki czemu wszystkie czesci odpowied-
nio sa docisnigte i dobrze si¢ sklejaja.

W celu umocowania znanych pierscieni
zewnetrznych na naczyniach tego rodzaju,
potéowki 5 i 6 urzadzenia napinajacego 5,
6, 7 (fig. 5 i 7) posiadaja wyztobienia 16
(fig. 7), do ktérych wklada sie pierscienie
zewngtrzne 18, ktére podczas wytwarzania
beczki sklejaja si¢ z ptaszczem tych na-
czyn. '



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania beczek drew-
nianych, znamienny tem, ze kadlub beczki
wytwarza si¢ przez sklejenie dwéch lub
wiekszej liczby przylegajacych do siebie
plyt drewnianych (dykt), wygigetych w for-
mie okraglej i ktérych widkna naprzemian
przebiegaja poziomo i prostopadle.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po wygieciu plyty zewnetrznej
i po uloZeniu pierscienia dennego, do wy-
konanego w ten sposéb walca wydrazone-
go wklada si¢ plyte denng i plyte we-
wnetrzna (1), dosuwana do ptyty dennej,
poczem naklada si¢ na tak wykonana becz-
ke urzadzenie napinajace wszystkie czesci
beczki, dzigki czemu wszystkie te czesci
zostaja dokladnie sklejone.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, Zze wewngtrzna plyta kadluba
jest zaopatrzona na wewnetrznej stronie
w wyciecia napelnione klejem, przyczem
w stanie wygietym tej plyty wycigcia te
przylegaja do siebie i sa dokladnie skle-
jone.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze plyta zewnetrzna kadluba
posiada nieco wigksza dlugosé, niz ptyta
wewnetrzna, dzieki czemu wytwarza sie
zapomoca cienkiej dykty pierscieniowe o-

‘parcie dla pokrywy, przyczem wewnetrz-

na $cianka tego wystepu plyty zewmetrz-
nej wzmacnia sieg.

5. Urzadzenie napinajace do wykony-
wania sposobu wedlug zastrz. 1 — 4, skia-
dajace si¢ z dwéch zawiasami potaczonych
ze soba wydrazonych potéwek walca, kt6-
rych wolne korice sa zamykane zapomoca
srodkéw napinajacych, znamienne tem, zZe

-potéwki (5, 6) walca posiadaja wyztobie-

nia (16 ), do ktérych wklada sie pierscienie, -
w celu umozliwienia nakltadania na ze-

‘wnetrzna strong beczki tych p1eréc1em o-

chronnych.

Forfina Sté Ame
Compagnie Finaniciére
dExploitations Forestiéres
et dImprégnation des Bois.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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