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Sposéb termitowego spawania przewodéw telekomunikacyinych
miedzianych i brqzowych
Patent trwa od dnia 13 lipca 1957 r. -

Wiasnosci fizykochemiczne i mechaniczne mie-
dzi jak choroba wodorowa, utlenianie, tworzenie
stopu Cu — Cuy0O, rozrost ziarn j inne, nie po-
zwalajg na zastosowanie zadnejze znanych metod
spawania miedzi przy. lgczeniu przewodow me-
dzianych i brazowych.

Dotychczas stosowane metody lgczenia teleko-
munikacyjnych przewodéw miedzianych i brgzo-
wych, polegajace na lutowaniu i skrecaniu mna
- zimno, posiadajg ponizej podane cechy ujemne.

Przy 1aczeniu przewodéw metodg lutowania
zadowalajgca jako$¢ przewodnictwa elekiryczne-
go utrzymuje sie nie dtuzej niz 2—3 lata. Metoda
ta wymaga zuzycia cyny (material deficytowy).

Przy skrecaniu przewodéw na zimno powstajg
w liniach telekomunikacyjnych szumy podczas
poruszania przewodamj (burze, wiatry, zmiany
temperatury). Szumy te powstaja wskutek zmian
powierzchni stykéw skreconych przewodéw, po-
wodujacych powstawanie asymetrycznoéci oporu
omowego przewodow. '

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze wspéliwércami wy-
nalazku sa inz. Stanistaw Dutkiewicz, inz. Jan Rusek i Cze-
wstaw Checki.

Opracowana metoda termitowego spawania te-
lekomunikacyjnych przewod6éw miedzianych i bra-
zowych w odréznieniu od stosowanych metod
skrecania i lutowania posiada ponizej podane ce-

.chy dodatnie.

Laczone przewody mnie wykazujg zrma:ny prze-
wodnictwa elektrycznego. Tym samym  zostaje
réwniez wyeliminowana ‘jedna z przyczyn .po-
wstawania asymetrycznosci oporu omowego. prze-
wodéw, majgca wplyw na szmery w liniach,

Podobne rezultaty lgczenia przewodéw mozna
by uzyskaé przezspawanie elekiryczno-kontakto-
we, lecz zlozona konstrukcja i nieekonomicznosé
agregatéw mnie pozwala ma szerokie zastosowanie
tego sposobu.

Sposéb wedlug wynalazku jest w stosowaniu
prosty. Jedynym przyrzadem pomocniczym s3
specjalne szczypce stosowane juz na szeroks ska-
le przy termitowym spawaniu przewodéw tele-
komunikacyjnych stalowych. Sposéb wedilug wy-
nalazku nie wymaga stosowania cyny, a wytrzy-
mato$é miejsca spawanego jest wigksza miz wy-
trzymalo§é miedzi lub brgzu w stanie wyzarzo-
nym. Elementy lutowania pokazano na rysuniu
W przekroju.
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W wedhig wyia‘az]cu opiera sie na wy-
korzystamu fdep’l?:i egzotermicznej reakeji palenia
zle specjalnego tadunku termitowego !, sluzacego

* do podgrzania i stopienia kofcéwek przewodoy

2 i spoiwa srebrnego 3 umieszczonych w stalowej
otulinie 4 oraz na doci$nieciu konricéwek przewo-
dow za pomocg specjalnych szczypiec.

- Spoiwo srebrne powoduje obnizenie tempera-
tury rekrystalizacji miedzi, obniza temperature
spawania i polepsza przewodnictwo elektryczne
miedzi.

Otulina stalowa zapobiega wyciekaniu sfo.pio-
nego spoiwa i miedzi, chroni majbardziej nagrza-
ne czeSci przewodéw przed utlenieniem oraz
zwielnsza ich wytrzymaloéé wskutek zgniotu
i spo;ema sie.

Ladunek termitowy dostarcza odpowiednie ilo-
$ci ciepla miezbednego do stopienia koncéwek
przewod6w i spoiwa. Skiad ladunku dla przewo-
du 9 4 mm moze byé¢ nastepujacy:

F6304 — 65 °/ 0
Al — 7%
Mg — 23 %,
Sngs —_ 3%

: Pb304 — 1%
pokost 19
przy czym iloéé ciepta wydzielanego Q=1,2 Kcal/g.
Sklad tadunku dla przewodu ¥ 3 mm:

F8304 — 7190
Mg — 24 9/,
SbaS3 — 3%
PbgOy — 1%
pokost — 196

przy czym iloéé ciepta wydzielanegoQ=0,65Kcal/g.

Zastrzezenia patento we

l. Sposob termitowego spawan’a przewodow te-
lekomunikacyjnych miedzianych i brazowych,
znamienny tym, ze do wytworzenia odpowied-
n’ej iloéci ciepla niezbednej do spawania, uzy-
wa sie termitu magnezowego i aluminiowo-
magnezowego razem z nieduza iloéciag m’nii.

2. Spos6b wedlug zas'rz. 1, znamienny tym, ze
do spawania przewoddéw uzywa sie spoiwa,
w sklad ktoérego wchodzi srebro.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
na spawane przewody naklada sie otuline sta-
lowas.
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