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Wynalazek dotyczy urządzenia do cią¬
głego ziużywania wypalonych elektrod w
piecach elektrycznych przez przedłużanie
ich nowemi odcinkami elektrod.

W ten sposób zostaje umożliwione zu¬
pełne zużycie elektrody, co pnzy wykorzy¬
staniu bez strat energji cieplnej, pobranej
przez elektrody, znacznie podwyższa go-
spodanćziość pieców.

Do pieców elektryc/złnych używa się
zwykle elektrod, łączonych ze źródłem
prądu zapomocą obsad główkowych lub
czołowych. Przy użytciu tych obsad po u-
pływie pewiniego prfzeciągu clzasu, gdy elek¬
trody się zużyły, działanie pieca należy
przerwać celem wprowadzenia doń innych

zimnych elektrod, przydzem mniejsze lub
większe pozostałości zużytych elektrod
ioraiz ich eneiigjja cieplna są stracone.
W celu uniknięcia tak znacznych strat
używano obsad, obejmujących elektro¬
dy zibokfu, pnzydzem próbowano przy-
śrubowywać nowe odcinki elektrod do
gorących pozostałości elektrod roboczych.
Prace takie nad gorącym piecem były u-
oiążliwe, co powodowało niedokładnie ze-
śnubowaniie ze sobą elektrod, a rezultatem
tego było łamanie się elektrod w miejscu
ześrdbowania. Dla zaradzenia temu wyj¬
mowano pbzostałości elektrod roboczych z
pieca i pr;zyśirubowywanie do nich mowych
odcinków elektrod wykonywano naze-



W|hątr)Z pieca. Pracę pieca należało jednak
przerwać, enerigja cieplna pozostałości
elektrody roboczej była stracona, a z pie¬
ca musiały być pobrane większe ilości cie¬
pła dla ogrzania zimnych elektrod.

Celem uniknięcia tych wad, przy po¬
mocy odpowiednich urządzeń sporządza
się elektrody! prjzez ubijanie ich bezpośred¬
nio nad piecem, aby mogły być zużyte bez
przerw w pracy pieca. Ubijanie nad pie¬
cem elektrody mają budowę mniej zwartą
i dlatego łatwiej się spalają, a pary smo¬
ły, które wydzielają się przy żarzeniu
elektrod surowych, (znaczinie komplikują
pracę pieca.

Wszystkie te wady zostają usunięte
dzięki specjalnemu urządzeniu według wy-
nalązkjU. Przedłożenie wypalonych elek¬
trod bezpośrednio nad piecem (zostaje u-
skutecznione zapomocą osłoijiętejgo urzą¬
dzenia mechanićzaiieigo. Osiąga się tu moż¬
ność iziużycia wypalonej elektrody w spo¬
sób ciągły, a p4rjzedł<użenie jej nowiemi wy-
paloneini odcinkarfld odbytą się, b^z prze¬
rwy w pracy pieca i belz istotnych strat.
cieplnych.

W tym celu odcinek elektirody, służący
do przedłużania elektrody roboczej, osa¬
dza się w uchwycie, poczem ustawia się go
dokładnie pionowo nad elektrodą roboczą,
która bierze udział w pracy pieca, i łączy
się, je ze spbą mechaniozinie przy pomocy
urządzenia poruszającego, umieszczonego
naizewnątrz pieca.

Używanie wypalonych elektrod cią¬
głych wymaga zastosowania obsad do e-
lektrod, zaopatrzonych w proste pod
wizjględeni budowy i szybko działające u-
chwyty, utrzymujące elektrodę podczas
jejj przedłużania i wyswobodząjące ją pod¬
czas przesuwu elektrod w piecu. Łączenie
elektrod odbywa się przy pomocy urządze¬
nia, składającego się z pierścienia zacisko¬
wego, służącego jako uchwyt dla nowego
odcinka elektrody; aby pierścień można by-
łp opuszczać, zawiesza się go na żórawiu

albo umieszcza się na wózku przesuwnym.
Pierścień zaciskowy może być nagwinto¬
wany na zewnętrznej stronie, pfrzyozem
skok tegp gwintu równy jest wewnętrzne¬
mu skokowi gwintu na końcach odcinków
elektrody, albo też może być zaopatrzony
w wieniec zębaty, zapomocą którego i za
pośirednicrliwem przekładni zębatej nowy
odcinek elektrody może być wkręcony w
gwint elektrody robocjzej. Przy tern wyko¬
naniu pierścień zaciskowy opiera się na
krążkach, wskutek czeigo elektroda może
łatwo obracać się około własnej osi. Ruch
pierścienia w kierunku pionowym odbywa
się dzięki pnzesuwa&iu sworzni nagwinto¬
wanych, zaopatrzonych u góry w wyżej
wspomniane krążki, przygzem sworznie te
otrzymują napęd od stożkowych kół zęba¬
tych i przekładni.

Dzięki temu urządzeniu można bez
prjzecywania pracy pieca pewnie i zaipeł-
nie dokładnie prjzyśntubować nowe odcinki
do wypalonej elektrody roboczej; pożąda¬
na je$t jednak przylgnę prędko działająca
obsada elektrody. Istnieje już większa
ilość obsad do elektrod różnych konstruk-
cyj, między innemi są np. obsady, zaopa¬
trzone w liczne sziC|zęki zaciskowe, umie-
szcizome we wspóikiym pierścieniu utrzy¬
mującym, które zapomocą odpowiednich
części cisnących przyciska się do elektrod.
Dociskanie części cisnących następuje np.
płnzeiz ściskanie utrzymaj ąceigo pierścienia
zapomocą śrub i nakrętek albo też zapo¬
mocą drążka kolankowego; części cisnące
mogą być rozkuwane i dociskane za¬
pomocą śrub z gwintem prawo- lub le-
woskrętnym, albo też zapomocą urządze¬
nia, wykorzystującego ciśnienie hydrau-
lipzne. Wszystkie te urządzenia przy mniej
lub bandziej złożonej budowie posiadają
tę wadę, że nie dawało się pr)zy nich uzy¬
skać naigłęgo i prędkiego działania szczęk
zaciskowych. Szybkie zamocowanie elek¬
trod w obiadach, a następnie nagłe ich. wy¬
swobodzenie ma wielkie znaczenie dla
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prący pieca przy ^zastosowaniu wypalo-
nyćji elektrod ciągłych.

Obsada według wynalazku uwzględnia
te waiuiiniki; zasadniczo składa się ona z
wielu szćiżęk zaciskowych, które są ułożo¬
ne we wspólnym pierścieniu utrzymują¬
cym i dociskane do elektrod zapomocą od¬
powiednich ogniw pośirectaiićh, które są do¬
ciskane zaponiócą klinów; celowo Jeden
klin działa na dwie lub więcej szczęk za¬
ciskowych.

Wciskanie i wyciąganie klinów odbywa
się pod działaniem przekładni dźwignio¬
wych, uimkDidowanych na pierścieniiiu utnzy-
mrująjcym, przycjżem swobodne końce tych
dźwigni są uruchamiane z zewnątrz.

Na rysunku przedstawiony jest przy¬
kład wykonania urządzenia według wyna¬
lazku.

Fig. 1 przedstawia widok powyższego
urządzenia zboku, fig. 2 — przekrój we¬
dług linji /—/, fig. 3 — przekrój według
linji //—//, fig. 4 — przekrój według linji
///—/// na fig. 1.

Elekroda robocza a ztostaje przedłużo¬
na odcinkiem elektrody wypalonej, przy¬
mocowywanej zapomocą znanej wkrętki
śrubowej c. Elektroda q otrzymuje prąd e-
lekt(ryc;zny przez obsadę d, która składa się
z osobnych szczęk zaciskowyoh e, umie-
szcfzonych wewnątrz pierścienia utrzymują¬
cego h, przyczem każde dwie szczęki e są
naciskane przez jedno ogniwo pośrednie f,
naciskane zkolei przecz klin g, uruchamiany
zapomocą dźwigni f. Kliny g umieszczone
są w pierścieniu h. Klin g jest połączony
z końcem dźwigni Z1, osadzonej na sworz¬
niu /3, oimocowanym na pierścieniu h;
prlzez ręczne poruszanie dźwigni f1 wyswo-
badza się lub zaciska elektrodę w obsa-
dziie. Obsada d, względnie jej szczęki za¬
ciskowe przymocowane są do osłony i, któ¬
ra u góry szczelnie otacza elektrodę. Do
przestrzeni pomiędzy osłoną i elektrodą
przez rurę doprowadzającą k wtłacza się
powietrze lub dowolny gaiz.

Osłona i, do której jest i^zyińGGOWana
obsada d, zostaje zawieszona na linach o-
pastijjących krążki m, umtósziczióiise na po¬
moście n. Nowy odcinek elektrody &rśłtiźą*
cy do przedłużenia elektrody ttńkfatefc fa&t
uimieszcjzony w trzymadle, umfeisztfzfcmesh
ponad pomJostem n; trrymafdło to składa
się z pieiTŚcienia za<śskowego o, któ**y i*a
zelwinęitłrzinym obwodzie posiada wieniec
zębaty. Koło zębate />, zazębiające się ż
wieńoecm, zostaje obracane kiofrbąu za po¬
średnictwem wałka pionowego qf kół stoż¬
kowych r, wałka poziomego s i kół Czoło¬
wych /. Koła stożkowe w, które otrzymu¬
ją napęd od korby u zbl pośrediniobwein kół
czołowych f i wałków v, przesuwają ku gó¬
rze lub ku dołowi sworznie nagwintowane
x, zaopatrzone na górnych końcach w
krążki y, które podjpierają od dołu pier¬
ścieniowy kołlnierz pierścienia utrzymu¬
jącego.

Cały mechanizm umieszczony jest na
wózku z, poruszającym się na pomo¬
ście n.

Przedłużenie częściowo upalonej elek¬
trody roboczej a odbywa się w taki sposób,
że wózek, początkowo odsunięty od pieca,
po umocowaniu nowego odcinka elektrody
b przesuwa się ponad piec i zatrzymuje w
położeniu, w którem nowy odcinek elektro¬
dy b znajduje się dokładnie pionowo ponad
elektrodą roboczą a, poczem przez zwolnie¬
nie pierścienia; zaciskowego o przysuwa
się elektrodę 6 do a. W tern położeniu e-
liektrod przez pokręcenie korbą za pośred¬
nictwem wspomlnianych prizekładjni /, s, r,
q, p, pierścień zaciskowy o zostaje obróco¬
ny i jednocześnie przy pomocy przekładni
t, v, w, x, y — zwolna opuszczony, dzięki
czemu obie elektrody a i b mogą być ze so¬
bą dokładnie ześrubowane.

Po dokładnem połącłzetaiu obu elektrod
pierścień zaciskowy o zostaje rozluźniony
i po usunięciu zeń elektrody b i odsunięciu
wózka z od pieca można w pierścieniu osa¬
dzać nowe elektrody.
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Zastrzeżeń i a p aten to w e.

1. Urządzenie do zawieszania i prze¬
dłużania wypalonych elektrod ciągłych w
piecach elektrycznych, znamienne tern, że
do zamiociawiania odcinjka elektrody, służą¬
cego do przedłużenia elektrody roboczej,
posiada pierścień zaciskowy (o)% zaopa¬
trzony w wieniec zębaty, zazębiający się z
kołami izębateimi, służącemu do obracania
pierścienia (o), który jest podtrzymywany
przez sworznie nagwintowane fx)1 służące
dzięki prlzekiładiniom zębatym do przesu¬
wania pierścienia (o) w kier,uniku piono¬
wym jeclntocześnie z jego obrotem wywo¬
łanym pmzez koła zębate fp), dzięki czemu
nowy odcinek elektrody może być wpra¬
wiony w ruch śrubowy celem ześrubowania
go z elektrodą roboczą.

2. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tern, że pierścień zaciskowy (o)

zaopatrzony jest w kołnierz pierścieniowy,
opierający się na krążkach (y), osadzo¬
nych ofcarotowo na końcach sworzni na¬
gwintowanych (x).

Z. Urządzenie według, zajstrz. 1 i 2,
znamienne tem, że jest zaopatrzone w kor¬
bę, umieśzclzoną zboktu poiza piecem, która
służy do wprawiania w ruch kół zębatych
fp) oraz sworzni nagwintowanych (x).

4. Urządzenie według zastrz* 1, w któ-
renn elektroda robocza jest zaciśnięta po¬
między szczękami obsady, dociskanemi za-
pomocą klinów, za pośrednictwem ogniw
poślednich, znajdujących się pomiędzy kli¬
nami i szczękami, znamienne tem, że ogni¬
wa pośrednie (f) naciskają na dwie lub
więcej sziczęk zaciskowych (e).

Siemens P 1 a n i a w e r k e A. •' G.
Zastępca: Inż. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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