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Wynalazek dotyczy urzadzenia do cia-
glego zuzywania wypalonych elektrod w
piecach elektrycznych przez przedluzanie
ich nowemi odcinkami elektrod.

W ten sposéb zostaje umozliwione zu-
pelne zuzycie elektrody, co przy wykorzy-
staniu bez strat energji cieplnej, pobranej
przez elektrody, znacznie podwyzsza go-
spodarczo$é piecow.

Do piecow elektrycznych uzywa sie
zwykle elektrod, taczonych ze Zrédiem
pradu zapomoca obsad gléwkowych lub
czotowych, Przy uzyeiu tych obsad po u-
plywie pewnego przeciagu czasu, gdy elek-
trody si¢ zuzyly, dzialanie pieca nalezy
przerwaé celem wprowadzenia dori innych

zimnych elektrod, przyczem mniejsze lub
wigksze pozostalosci zuzytych -elektrod
ioraz ich enengja cieplna sa stracone.
W celu uniknigcia tak znacznych strat
uzywano obsad, obejmujacych elektro-
dy zboklu, prnzyczem prébowano przy-
srubowywaé mnowe odcinki elektrod do
goracych pozostalosci elektrod roboczych. .
Prace takie nad goragcym piecem byly u-
ciazliwe, co powodowalo niedokladne ze-
srubowanie ze soba elektnod, a rezultatem
tego bylo lamanie si¢ elektrod w miejscu
ze$rubowamnia. Dla zaradzenia temu wyj-
mowano pozostalosci elektrod roboczych z
pieca i przySrubowywanie do nich nowych
odoinkéw elektrod wykonywano mnaze-



wnatrz pieca. Prace pieca nalezato jednak
przerwaé, energja cieplna pozostatosci
elektrody roboczej byla stracona, a z pie-
ca musialy by¢ pobrane wieksze iloéci cie-
pla dla ogrzania zimnych elektrod.

Celem uniknigcia tych wad, przy po-
mocy odpowiednich urzadzen sporzadza
sie elektrody prizez ubijanie ich bezposred-
nio nad piecem, aby mogly by¢ zuzyte bez
przerw w pracy pieca. Ubijane nad pie-
cem elekirody maja budowe mniej zwarta
i dlatego latwiej si¢ spalaja, a pary smo-
ty, ktére wydzielaja si¢ przy zarzeniu
elektrod surowych, znacznie komplikuja
pracg pieca. ‘

Wszystkie te wady zostaja wusuniete
dzieki specjalnemu urzadzeniu wedlug wy-
nalazku. Przedluzenie wypalonych -elek-
trod bezposrednio nad piecem (zostaje u-
skutecznione zapomoca ostonigtego urza-
dzenia mechanicznego. Osiaga si¢ tu moz-
no$é¢ zuzycia wypalonej elektrody w spo-
s6b ciagly, a przedtuzenie jej nowemi wy-
palonemi odcinkami odbywa si¢ bez prze-
rwy w pracy pieca i bez istotnych strat
cieplnych.

W tym celu odcinek elekirody, stuzacy
do przedluzania elektrody roboczej, osa-
dza sie¢ w uchwycie, poczem ustawia sig go
dokladnie pionowo nad elektroda robocza,
ktora bierze udzial w pracy pieca, i laczy
si¢. je ze soba mechanicznie przy pomocy
qf;a_;d;ép'ia poruszajacego, umieszczonego
nazewnatnz pieca.

U_z'yWame wygpalonych elektrod cia-
glych ‘wymxa,g-a zastosowania obsad do e-
lektrod, zaopatrzonych w proste pod
wizgledem budowy i szybko dzialajace u-
chwyty, utrzymujace elektrode podczas
jej przediuzania i wyswobodzajace ja pod-
czas przesuwu elektrod w piecu. Laczenie
ejl”ektrod odbywa sie przy pomocy urzadze-
nia, skladajacego sie z pierscienia zacisko-
wego, stuzacego jako uchwyt dla nowego
odcinka elektrody; aby pierscien mozna by-
o opuszcza¢, zawiesza sie go na zérawiu

albo umieszcza sie¢ na wozku przesuwnym.
Pierscien zaciskowy moze byé nagwinto-
wany na zewnetrznej stronie, pnzyczem
skok tego gwintu réwny jest wewnetrzne-
mu skokowi gwintu na koricach odcinkéw
elektrody, alto tez moze byé¢ zaopatrzony
w wieniec zebaty, zapomocg ktérego i za
posredniciwem pnzektadni zebatej nowy
odcinek elektrody moze by¢ wkreoony w
gwint elektrody roboczej. Przy tem wyko-
maniu pierécien zaciskowy opiera si¢ na
krazkach, wskutek czego elektroda moze
tatwo obracaé sie okolo wlasnej osi. Ruch
pierécienia w kierunku pionowym odbywa
sie¢ dzigki przesuwapju sworzni nagwinto-
wanych, zaopatrzonych u géry w wyzej
wspomniane krazki, przyczem sworznie te
otrzymuja naped od stozkowych kot zgba-
tych i przektadni. ’

Dzigki temu urzadzeniu mozna bez
prizerywania pracy pieca pewnie i zupel-
nie dokladnie przysrubowaé¢ nowe odcinki
do wypalonej elektrody roboczej; pozada-
na jest jednak przytem predko dzialajaca
obsada elektrody. Istnieje juz wigksza
iloé¢ obsad do elektrod réznych konstruk-
cyj, miedzy innemi sa np. obsady, zaopa-
trzone w liczne szczeki zaciskowe, umie-
szczone we wspolnym pierscieniu utrzy-
mujacym, ktére zapomoca odpowiednich
czesci cisnacych przyciska sig do elektrod.
Dociskanie czeéci cisnacych nastepuje np.
przez $ciskanie utnzymujacego pierécienia
zapomoca Srub i nakretek albo tez zapo-
moca drazka kolankowego; czesci cisnace
moga by¢ rozsuwane i dociskane za-
pomoca $rub z gwintem prawo- lub le-
woskretnym, albo tez zapomoca urzadze-
nia, wykorzystujacego cisnienie hydrau-
liczne. Wiszystkie te urzadzenia przy mniej
lub bardziej zlozonej budowie posiadaja
te wade, ze nie dawalo sie przy nich uzy-
ska¢ nagltego i predkiego dziatania szczek
zaciskowych. Szybkie zamocowanie elek-
trod w obsadach, a nastepnie nagle ich, wy-
swobodzenie ma wielkie znaczenie dla



pracy pieca przy zastosowaniu wypalo-
nych elektrod ciaglych. '

" Obsada wedtug wymalazku uwzglednia
te warturnllu, zasadniczo sktada sie omna z
wielu szczek zaciskowych, ktére sa utozo-
ne ‘we wspélnym pierscieniu utrzymuja-
cyrn i dociskane do elektrod zapomoca od-

powiednich og;mw posrednich, ktére sa do-
ciskane zapomoca klinow; celowo jeden
klin dztata na dwie lub wigcej szczek za-
CiSl(lO'WYCh.

Weiskanie i wyciaganie klinéw odbywa
si¢ pod dziataniem przektadni dzwignio-
wych, umodowanych na pierscieniu utnzy-
mujacym, przyczem swobodne korice tych
‘dzwigni sa uruchamiane z zewmatrz.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykcnania urzadzenia wedlug wyna-
lazku. ‘

‘Fig. 1 przedstawia widok powyzszego
urzadzenia zboku, fig. 2 — przekroj we-
diug linji I—I, fig. 3 — przekndj wedlug
linji II—II, fig. 4 — przekréj wedlug linji
III—III na fig. 1.

Elekroda rotocza a zostaje przediuzo-
na odcinkiem elektrody wypalonej, przy-
mocowywanej zapomoca znanej wkretki
srubowej c. Elektroda @ otrzymuje prad e-
lektryczny przez obsade d, ktéra sklada sie

z osobnych szozek zaciskowych e, umie-

szozonych wewnatrz pierécienia utrzymuja-
cego h, przyczem kazde dwie szozeki e sa
naciskane przez jedno ogniwo posrednie f,
naciskane zkolei przez klin g, uruchamiany
zapomoca, dzwigni F'. Kliny g umieszczone
sa w piersaieniu h. Klin g jest polaczony
z korficem dzwigni f1, osadzonej na sworz-
niu 3, wumocowanym ma pierscieniu h;
przez reczne poruszanie dzwigni f! wyswo-
badza si¢ lub zaciska elektrode w obsa-
dzie. Obsada d, wizglednie jej szczeki za-
ciskowe przymocowane sa do ostony i, kto-
ra u gory szczelnie otacza elektrode. Do
przestrzeni pomiedzy oslona i elektroda
przez rure¢ doprowadzajaca k wtlacza sie
powietrze lub dowolny gaz.

Ostona #, do kiorej jest przymodowana
obsada d, zostaje zawieszona na linach o-
pasujacych krazki m, umiészczone na: po-
moscie n. Nowy odcinek elektrody b, stuza-
cy do przedtuzenia elektrody robecze]; fest
umieszcizony w trzymadle, umieszcronem
ponad pombstem n; trzymadlo to sktada
si¢ z pierécienia zaciskowego o, ktéry ma
zeéwnetrznym obwodzie posiada - wieniec
zebaty. Koto zebate p, zazebiajace sig z
wiericem, zostaje obracane kiotba u za po-
$rednictwem watka pionowego ¢, kél stoi-
kowych r, walka poziomego s i kol czoto-
wych t. Kola stozkowe w, ktore otrzymu-
ja naped od korby u za poérednictwem kot
czotowych f i waltkéw v, przesuwaja ku go-
rze lub ku delowi sworznie nagwintowane
x, ‘zaopatrzone ma gomych koncach w
krazki y, ktére podpieraja od dotu pier-
$cieniowy kotnierz plerscwnla utrzymu-
jacego. :

Caly mechanizm umieszczony jest na
wozku 2z, poruszajagcym sie na pomo-
$cie n.

Przedluzenie czesciowo upalone] elek-

‘trody roboczej a odbywa sie w taki sposéb,

ze wozek, poczatkowo odsuniely od pieca,
po umocowaniu ncwego odcinka elektrody
b przesuwa si¢ ponad piec i zatrzymuje w
polozeniu, w ktérem nowy odcinek elektro-
dy b znajduje si¢ dokladnie pionowo ponad
elektroda robocza a, poczem przez zwolnie-
nie pierscienia zaciskowego o przysuwa
sie elektrode b do a. W tem polozeniu e-
lektrod przez pokrecenie korbg za posred-
nictwem wspomnianych prizekladni ¢, s, r,
q, p, pierscien zaciskowy o zostaje obréco-
ny i jednoczesnie przy pomocy przektadni
t, v, w, x, y — zwolna opuszczony, dzieki
czemu obie elektrody a i b moga byé¢ ze so-
ba dokladnie zesrubowane.

Po doktadnem potaczeniu obu elektrod
pierscieri zaciskowy o zostaje rozluzniony
i po usunigciu zen elektrody b i odsunigciu
wozka z od pieca mozna w pierscieniu osa-
dza¢ nowe elektrody. :



~Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do zawieszania i prze-
diuzania wypalonych elektrod ciaggltych w
piecach elektrycznych, znamienne tem, zZe
do zamocowania odcinka elektrody, stuza-
cego do przedluzenia elektrody roboczej,
posiada pierscien zaciskowy (o), zaopa-
trzony w wieniec z¢baty, zazebiajacy sie z
kolami zebatemi, sluzacemi do obracania
pierscienia {o0), ktéry jest podtrzymywany
przez swornznie nagwintowane (x), sluzace
dzigki przektadniom z¢batym de przesu-
wania pierscienia (o) w kierunku piono-
wym jednioczesnie z jego obrotem wywo-
lanym przez kola zebate (p), dzieki czemu
nowy odcinek elektrody moze byé wpra-
wiony w ruch $rubowy celem ze$rubowania
go z elektroda robocza.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze pierscienn zaciskowy (o)

zaopatrzony jest w kolnierz pierscieniowy,
opierajacy si¢ na krazkach (y), osadzo-
nych obrotowo mna koricach sworzni na-
gwintowanych (x). ‘

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze jest zaopatrzone w kor-
be, umieszczona, zbokiu poiza piecem, ktéra
stuzy do wprawiania w ruch kél zebatych
(p) oraz sworzni nagwintowanych (x).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, w kto-
rem elektroda nobocza jest zaci$nieta po-
migdzy szazekami obsady, dociskanemi za-
pomoca, klinéw, za posrednictwem ogniw
posrednich, znajdujacych si¢ pomiedzy kli-
nami i szczekami, znamienne tem, ze ogni-
wa posrednie (f) naciskaja ma dwie lub
wigcej szczek zaciskowych (e).

Siemens Planiawerke A. G.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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