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(54)  Utkovy prohozn{ kandl tryskového tkacfho stroje

Utelem vynélezu je predevdim zvyent
spolehlivosti prohozu utku pi*i relativn&
nizké spot¥ebé prohoznfho média.,

Uvedeného se doséhne dtkovym prohoznim
kandlem tvofenym soustavou plochych dtkovych
vddicich prvkd prichodnou osnovnimi nitémi
pro3lupu. Vodicf prvky jsou opatfeny otevie=-
nymi prohoznimi profily, které jsou sou-
osé po délce probozu a tvorf alespon &4st
st&ny prohozniho kandlu. Soudést{ prohoz~
ntho kandlu jsou prifukovaci trysky vyus-
t¥né do sm¥ru prohozu tku, pri¥em? jsou
uloZeny presuvn® do otevi‘en{ prohoznfch .
Utkovych vodicfch prvkd prohoznfho kandlu.

Dals¥f znaky vynédlezu a jeho varianty
Jsou obsaZeny v 8 podru¥nych bodech de-
finice pfedm&tu vyndlezu.

Vyndlezu moZno vyuZit jak u pneumatic-
kfch, tak i vodnfech tryskovych tkacich
stroji.

Vynélez je nejlépe charakterizovén na
obr. 1.
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Vynélez se tykéd dtkového prohozniho kandlu tryskového tkacfho stroje pro prohoz

Utku pro3lupem proudem unédSecfho média.

Znémé pneumatické tkac{ stroje s prohozem udtku proudem vzduchu vyvozenym hlavnt
tryskou jsou vybaveny itkovym prohoznim kanédlem, tvotenyéh soustavou plochych dtkovych
vodicich prvkid, které jsou opatifeny souosymi prohoznimi profily. Tyto prohoznf profily
tvor{ alespon &dst st&ny prohozniho kanélu. Zpravidla Je uUtkovy prohozni kandl je¥té
opat¥en prifukovacimi tryskami s vyidstdnim do smEruprohozu @tku,ely prohozni kandl je
uloZen na bidlenu tkactho stroje.

U znémého typu pneﬁmetického tkaciho stroje jsou vodicf profily udtkového prohoznfho
kandlu vytvoteny jako lamely vpodstaté ve tvaru roz¥iznutého prstence. Pro usmErndn{
provdu vzduchu, unédejictho prohazovany ttek, se plocha vnit¥ntho obvodu takto vytvo-
*ehého prohoznfho profilu vodicfhe prvku kufelovitd zufuje ve sm&ru prohozu. Pfed proho-
zem Utku se tento prohozni kendél vidy pFfes spodnf osnovn{ niti do proslupu vno#{ a po.
provedeném prohozu op&t vynoif, pfi¥em? se prchozeny ttek z prohoznfho ken&lu vyvlékne
otevienimi, tj. vyvlékacimi 3tZrbinami z prohoznich profild vodicich prvki a t¥tinami
paprsku pfirazi k ¥elu vznikajfcf tkaniny.

Prifukovaci trysky, jako sou¥dst prohozntho kanélu, jsou rtizného provedent. Napi.
Jjsou vytvofeny ve tvaru idtkového vodictho prvku s vyudstdnim pomoenych proudd uné¥ectho
média na jeho obvodu nebo jsou vytvofeny'jako samostatné t&lesa tylovitého tvaru umfstd-
né ‘obvykle v zékrytu s vodicimi prvky prohoznfho kandlu. ProtoZe otevien{ prohoznfch pro-
£114 vodicich prvkd tvof{ podélnou 3térbinu, proud vzduchu uniké4 ven z prohoznfho kandlu
a %asto strhdvéd s sebou prohazovany ltek ven mimo prohoznf kandl s néslednym vznikem
smy&ek, nedoletl a podobnym z4ved ve tkanin&.

U dal3{fho znémého typu pneumatického tkaciho'stroje Jjsou jeho vodicif prvky vytvore-
ny pfimo z plochych t#tin paprsku, které jsou opatfeny otevienym prohoznim profilem ve
tvaru pismene U a jehoZ otevient je situovéno k &elu vznikajicf tkaniny. P*ifukovact
trysky jsou’zde umfstény pfed otevienfim prohoznich profild vodicich prvkd v pom&rn#
zna&né vzddlenosti vzhledem k tomu, Ze dochdz{i k pfirazu prohozeného ttku do vznikajf-
ctho &ela tkaniny p¥imo prohoznim profilem vodictho prvku. Pomocné proudy undSectho
média z t&chto prifukovacich trysek plisobf jen svou men3¥{ &dst{ na prohazovany ttek,
kdeZto dal¥{ &4stf mus{ plisobit pouze proti vylétnutf dtku z prohoznich profild vodicich
prvkl, pri¥emZ nezanedbatelng ¥4st je neuddinné rozptylovéna do okol{ prohozntho kandlu.
Z toho vyplyvéd znalnéd spotfeba unédSeciho média, vzduchu, & tim neefektivni provoz tﬁa—
cfho stroje s timto typem prohoznfho kanélu, nehled® na nedostatky uvedené u piedchozi-
ho provedeni ‘dtkového prohozntho kenélu.

Uvedené nevyhody & nedostatky odstranuje dtkovy prohcznf kandl podle vynélezu za-
hrnujfc{ osnovnimi nit&mi pro3lupu prichodnou soustavu plochfch utkovgch vodicfch prvkd,
opat¥enfch otevienymi prohoznimi profily po délce prohozu itku souosymi a tvorfcimi ale~-
spon &4st st&ny prohozniho kandlu, a pififukovaci trysky s vyusténim do sm&ru prohozu
utku, jehoZ podstatou je, %e p¥ifukovaci trysky jsou uloZeny pfesuvn§ do otevienf pro-
hoznich proflild utkovych vodicich prvkd prohoznfiho kandlu.
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, Hlavnf vfhodou iitkového prohoznfiho kanélu podle vynélezu je predeviim zvySenf spo-
lehlivosti prohozu tku pti relativnd nfzké spotfeb® prohozntho média. '

Pr{kladné provedenf vynélezu jsou znézorn&na na vykresech, kde pfedatavuge obr.

1 pr{¥nyv ¥ez prohozn{ ¥4sti tkactho stroje s prohoznim kanélem v prohozni poloze,
obr. 2 p¥f¥ny ¥ez ttkovym prohoznim kandlem jiného ﬁfikladného proveden! v p¥irazové
poloze, obr. 3 a 4 pii¥ny Tez dal3imi alternativnimi provedenimi dtkovgch prohoznich
kanélﬁ-vprohozni poloze.

Na blf¥e nezndzorn&ném tkacim stroji Jjsou horn{ a spodnt osnovnf niti 1, 2 vytvé-
tejici pro¥lup 3 nezndzorninym brzdovym mechanismem, do kterého jsou piivéd&ny od ne-
znédzorndného osnovnfho v4lu., Osnovni niti 1, 2 prochézejf mezi tftinami 5 paprsku 4,
aby se ve vazném bod® 6 vzéjemnd pribliZily. Odtud jsou ji% jako tkanina 7 vedeny po
podpéte 8 pies rozpinku 9 upravené na prsnfku 10, ne bliZe neznézorn¥ny taZny a zboZo-
vy vél. ) .

T¥tiny paprsku 4 jsou upevn¥ny na bidlenu 11, xtery je na stroji upraven vykyvn¥
z polohy prohozni, viz obr. 1, 3, 4, do polohy pfirazové, viz obr. 2. V'pfikladném pro=-
vedeni podle obr. 1, 2 a 3 jsou utkové vodici prvky 12 prohozntho kenélu vytvofeny pfimo
z plochych t¥tin 3 paprsku 4. Podle obr. 1 a 2 jsou t¥tiny 5 opatfeny otevfénymi souosymi
prohoznimi profily 13 ve tvaru kruhu s otevienim 14 sm¥fujicim k mistu uloZent paprsku 4
v bidlenu 11 u spodnich osnovnfch nit{ 2. Do t¥chto otevieni 14 prohoznich profild 13
jsou presuvn& upraveny prifukovac{ trysky 13. Ka¥dd prifukovaci tryska 15 je tyZovitého
"tvaru s kenélkem 16 pro undSec{ médium, zakon¥enym ve vrcholu:;l trysky 15 vyust&nim 18,
sm¥fujicim do sm&ru prohozu itku 19. P¥ifukovaci tryska 15 je uloZena posuvn& ve vedenf
gg nosného téless 21, z polohy prohozni, kdy jejf vrchol 17 dle obr. 1, respektive 3 a 4
zasahuje do otevieni 14 prohoznfho profilu 13 ptes spodni osnovni niti 2, do polohy p¥i- '
razové, kdy prifukovaci tryska 15 je podle obr. 2 mimo osnovni niti 2 zasunuta do nosné-~
ho t&lesa 21. Nosné t¥leso 21 je pritom souldsti bidlenu 11, Do polohy prirazové Je podle
obr, 1 a 2 ptifukovaci tryske 15 odpruZena pruZinou 22. Podle obr. 1 je &éle p¥ifukovaci
tryska 15 opat¥ena zvedacim dflem 23, kterym je pod pisobenim zmin&né pru¥iny 22 v zébiru
s fidici va&kou 24 polohy. Va¥ka 24 je uloZena na nosném t¥lese 21 oto¥n& & jeji otétky
jsou synchronni s oté¥kami tkacfho stroje. Vaéky 24 jsou s vyhodou uloZeny na spole&ném
hfideli 33 a pro vytvofeni postupné vlny unédeciho média.vzéjemné presazeny. Rozvod 23
- und8ecfho médie je v prohozni poloze pfifukovac{ trysky 15 p¥ipojen ptepoudtdcim otvo-
~rem 26 na kanélek 16.

V p¥ikladném provedeni’ podle obr. 2 jJe pfesuvnj pohyb ptifukovact trysky 15 fizen
tlakem undSectho médie. Proto je p¥ifukovaci tryska 15 opatiena pfstovym dilem 27, ulo-

_ Zen¥m posuvné ve vélecové Edsti 28 nosného t&lesa 21. Rozvod 25 unéSeciho ﬁédia dst{ u

. dna 29 pod pfstovy df1 27 prifukovaci. trysky 15. Do tohoto prostoru miZe byt také napoﬁen
kenélek 16. Privedenim und¥ecfho média pod pistovy dfl 27 se tak prifukovaci tryska 13
proti plsobenf pru%iny 22 pfesune z polohy prirazové do polohy prohozni.

V dal¥fm p¥fkladném provedeni Wtkového prohozniho kanélu podle obr. 3 je otevieny
prohozni profil 13 vodicfch prvki 12, respektive t¥tin 5 paprsku 4, vytvofen ve tvaru
upismeng U, jéhozboteVFeni 14 sm&Puje k vaznému bodu 6. Pro ovléddnf posuvného pohybdbu
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Je prifukovaci tryska 15 opatiena h¥ebenovym &lenem 30, ulofenym posuvn® v nosném t&lese
21. H¥ebenovy &len 30 je pfitom'v zéb&ru s ovlddacim kolem 31, kterd je v nosném télese
21 uloZeno otofn¥ a jeho% vratng oto¥n$ pohyb je synchronni s vratnym pohybem prohoznf-
ho kanélu tkacfho stroje.

V obr. 4 jsou ﬁtkové vodief prvky 12 prohoznfho kanélu, na rozdfl od predchozfch
p¥ikladngch provedeni, vytvoreny jako samostatné lamely 32 uloZené vedle paprsku 4 na
nosném t&lese 21. Otevienf 14 prohozntho profilﬁ 13 zde sm¥fuje k paprsku 4. V prohozni
poloze jsou lamely 32 zasunuty do pro3lupu 3 mezi spodni osnovnf niti 2 a p¥i pohybu do
pfirazné polohy se z pro3lupu 3 op&t vysouvajf za soulasného vyvlékéni prohoznfho dtku 19
otevienimi 14. Pfesuvné usporéddédnf prifukovacich trysek 1% Je zcela obdobné jako v popsa-
nych pt{kladnych provedenich a jejich ovlédéni je nap¥. stejné jako v provedenf dle obr.
3.

PEEDMET VYNALEZU

1. Utkovy prohoznf kanél tryskového tkactho stroje pro prohoz utku pro3lupem proudem
undlectho médie, zahrnujfc{ osnovnimi nit3mi pro¥lupu prichodnou soustavu plochych
Utkovych vodicich prvkd, opat¥enych otevfenymi prohoznimi profily souosymi po délce
prohozu a tvorfcimi alespon ¥4st stény prohoznfho kandlu, a pfifukovaci trysky s
vydist&nim do sméru prohozu utku, vyzna¥eny tim, Ze piifukovact trysky (15) jsou
uloZeny pfesuvn® do otevieni (14) prohoznich profild (13) dtkovych vodicfch prvld (12)
prohoznftho kandlu.

2. Utkovy prohoznt kanélvpodie bodu 1, vyznadeny tim, ¥e pFifukovact trysky-Ils)'jsou
uloleny.posuvné ve 8vém nosném t&lese (21) z polohy prohoznf, kdy vrchol (17) pri-
fukovac{ tnysky (15) s vyusténim (18) undSectho média zasshuje do otevient (14) pro-
hoznich profild (13) utkovych vodicich prvkd (12) do polohy pfirazové, kdy piifuko-
vacl trysky (15) jsou alespon ¥éste¥n& zasunuty do svého ncsného t¥lesa (21)

3. Utkovy prohozn{ kandl podle bodu 2, vyznafeny tim, Ze ka?d4 p¥ifukovac{ tryska (15) Je
odpruZena do p¥irazové polohy.

4, Utkovf prohozni kandl podle bodu 1, 2, vyznaleny tim, Ze vydetdn{ (18) unéSecfho média
kaZdé prifukovac{ trysky (15) je propojeno v prohoznf poloze trysky (15) kandlkem (16)

a prepoudtdcim otvorem s rozvodem (25) unéddectho média upravenym v nosném t¥lese (21).

5. Utkovy prohoznf kanél podle bodu 3, 4, vyznefeny tim, %e ka2d4 prifukovacf tryska (15)
Je opatfena zvedacim dflem (23), kterfm je v z4bdru s #fdictf valkou (24) polohy,

uloZenou na nosném t&lese (21) otodn& synchronn¥ s otétkami stroje.

6. Utkovy prohoznif kansl podle bodu 5, vyznaleny tim, Ze ¥fdic{ vadky (24) pFifukovacich
trysek (15) jsou po délce prohoznfho kandlu uloZeny na spoledném h¥fdeli (33) a vzé-

Jjemn& piesazeny.

T Utkovy prohozni kansl podle bodu 2, 3, 4, vyzneleny tim, %e kaZd4 p¥ifukovact tryska
(15) je opat¥ena pfstovym dflem (27) uloZenfm ﬁosuvné ve vélcové ¥bsti (28) nosného
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8.

2.

nosného t¥lesa (21), pfifemf u dna (29) vélcové ¥4dsti (28) nosného t¥lesa (21) pod
pistovym dflem (27) prifukovaci trysky (15) jJe vydst¥n rozvod (25) unédecého média.

Utkovy prehozni kanél podle bodu 7, vyznaleny tim, Ze kandlek (16) undSectho média
prifukovaci trysky (15) je napojem do prostoru vdlcové ¥dsti (28) nosného t¥lesa (21)
mezi jeho dnem (28) a pistovym dflem (27) prifukovact trysky (15). '

Utkovy prohozni kandl podle bodu 2, vyznaéeny‘tim, %e kaZdd prfifukovaci trysks (15)
Jje opatfens h¥ebenovym Zlenem (30), ulofenym posuvn® v nosném télese (21), prilem¥
ﬁfebenovy &len (30) je v zébsru s ovlddacim kolem (31), upravenym v nosném t&lese
(21) vratn& oto¥n¥ synchronn& s vratnym pohybem prohozniho kanélu.

4 vykresy
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