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(54)实用新型名称

一种钻孔锪面复合刀具

(57)摘要

本实用新型公开了一种钻孔锪面复合刀具，

主要包括刀柄、钻头，钻头固定在刀柄上，钻头为

螺旋结构，钻头顶部正反两面各设有一个用于安

装钻孔刀片的槽，钻孔刀片通过螺丝固定在钻头

上，钻头两侧正反位置处各设有一个用于安装锪

面刀片的槽，锪面刀片通过螺丝固定在钻头上。

所述锪面刀片形状为菱形且为负前角刀片，共有

八个可使用刀刃。本实用新型通过对刀具结构进

行重新设计，达到每个刀刃寿命提高50％，每个

刀片寿命提高3倍，单件刀具成本降低75％左右

的效果。本实用新型采用的CNMG刀片强度更高，

更适合于工况较差的锻件毛坯加工，CNMG刀片为

负前角刀片，刀刃强度高，刀具的两个锪面刀片

安装方式不同，CNMG刀片可以使用8个刀刃。
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1.一种钻孔锪面复合刀具，其特征在于：主要包括刀柄(1)、钻头(2)，钻头(2)固定在刀

柄(1)上，钻头(2)为螺旋结构，钻头(2)顶部正反两面各设有1个用于安装钻孔刀片(3)的

槽，钻孔刀片(3)通过螺丝固定在钻头(2)上，钻头(2)两侧正反位置处各设有一个用于安装

锪面刀片(4)的槽，锪面刀片(4)通过螺丝固定在钻头(2)上，所述锪面刀片(4)形状为菱形

且为负前角刀片。
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一种钻孔锪面复合刀具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及刀具的领域，具体涉及一种钻孔锪面复合刀具。

背景技术

[0002] 现有的复合U钻锪面刀采用TCMT16T3刀片，由于万向节叉为钢材锻造成形，锪面加

工为锻件毛坯表面，工况差，而TCMT刀片为三角形，且为正前角，刀片及刀刃强度都较差，故

TCMT刀片在工作时容易崩刃。另外，因为TCMT刀片为正前角，且只有三个刀刃，其刀片寿命

低，单件刀具成本高，不利万向节叉产品成本的降低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术存在的不足，而提供一种钻孔锪面复合刀

具。

[0004] 本实用新型的目的是通过如下技术方案来完成的：这种钻孔锪面复合刀具，主要

包括刀柄、钻头，钻头固定在刀柄上，钻头为螺旋结构，钻头顶部正反两面各设有一个用于

安装钻孔刀片的槽，钻孔刀片通过螺丝固定在钻头上，钻头两侧正反位置处各设有一个用

于安装锪面刀片的槽，锪面刀片通过螺丝固定在钻头上。所述锪面刀片形状为菱形且为负

前角刀片，共有八个可使用刀刃。

[0005] 本实用新型的有益效果为：每个刀刃寿命提高50％，每个刀片寿命提高3倍，单件

刀具成本降低75％左右的效果，能够有效降低万向节叉产品的生产成本。

附图说明

[0006] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0007] 附图标记说明：刀柄1、钻头2、钻孔刀片3、锪面刀片4。

具体实施方式

[0008] 下面将结合附图对本实用新型做详细的介绍：

[0009] 实施例：如附图所示，这种钻孔锪面复合刀具，主要包括刀柄1、钻头2，钻头2固定

在刀柄1上，钻头2为螺旋结构，钻头2顶部正反两面各设有一个用于安装钻孔刀片3的槽，钻

孔刀片3通过螺丝固定在钻头2上，钻头2两侧正反位置处各设有一个用于安装锪面刀片4的

槽，锪面刀片4通过螺丝固定在钻头2上。

[0010] 所述钻孔刀片3采用WCMX0503，锪面刀片4采用CNMG1204，形状为菱形且为负前角

刀片。CNMG刀片强度更高，每个刀片寿命提高3倍，更适合于工况较差的锻件毛坯加工；CNMG

负前角刀片，刀刃强度高，每个刀刃寿命提高50％；两个锪面刀片安装方式不同，CNMG刀片

可以使用8个刀刃，单件刀具成本降低75％左右。

[0011] 本实用新型通过对刀具结构进行重新设计，达到每个刀刃寿命提高50％，每个刀

片寿命提高3倍，单件刀具成本降低75％左右的效果。另外，本实用新型采用的CNMG刀片强
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度更高，更适合于工况较差的锻件毛坯加工，CNMG刀片为负前角刀片，刀刃强度高，刀具的

两个锪面刀片安装方式不同，CNMG刀片可以使用8个刀刃。

[0012] 可以理解的是，对本领域技术人员来说，对本实用新型的技术方案及实用新型构

思加以等同替换或改变都应属于本实用新型所附的权利要求的保护范围。
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图1
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