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(57) Abstract: The invention relates to a mist eliminator profile and a method for producing same. The mist eliminator profile has a
detachment zone that has at least one embossed portion, especially round embossed portion, produced by roll forming. According to
said method a metal strip is provided and is subjected to at least one roll forming step to form in the metal strip at least one embossed
portion that serves as a detachment zone. Mist eliminator profiles are thus particularly easy and economical to produce.

(57) Zusammenfassung: Es werden ein Tropfenabscheiderprofil und ein Verfahren zu dessen Herstellung beschrieben. Das Tropfen-
abscheiderprofil besitzt eine Ablésezone, die mindestens eine durch Walzprofilierung hergestellte Einprigung, insbesondere Rundpra-
gung, aufweist. Bei dem Verfahren wird ein Blechband bereitgestellt, das mindestens einem Walzprofilierungsvorgang zur Ausbildung
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mindestens einer als Ablésezone dienenden Einpragung im Blechband unterzogen wird. Auf diese Weise lassen sich Tropfenabschei-
derprofile besonders einfach und kostengiinstig herstellen.
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Tropfenabscheiderprofil und Verfahren zu dessen Herstellung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein als Lamellenprofil
ausgebildetes Tropfenabscheiderprofil zur Ausbildung von
eine Vielzahl von parallel zueinander und im Abstand von-
einander angeordnete Lamellenprofile aufweisenden Tropfen-
abscheidereinheiten, das mindestens eine Abl&sezone zur Ab-
scheidung von Fliissigkeitstropfen aus einem am Lamellenpro-

fil entlangstromenden Gas aufweist.

Derartige Tropfenabscheider sind bekannt. Sie weisen ent-
sprechende Ablodsezonen auf, die von einer Vielzahl von
Strukturen gebildet sind. Hierzu gehdren beispielsweise Na-
sen, Fangtaschen, Rinnen, Umlenkungen, Phasentrennkammern
etc. Solche Strukturen werden beispielsweise durch Kanten,
Knicken, Pressen oder Schweiflen der entsprechenden Metall-
bleche hergestellt. Hierzu ist in der Regel eine Vielzahl
von einzelnen Arbeitsschritten erforderlich, so dass die
Herstellung von solchen Tropfenabscheiderprofilen zeit- und

kostenaufwendig ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein

Tropfenabscheiderprofil der eingangs beschriebenen Art zu
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schaffen, das sich besonders einfach und kostenglinstig her-

stellen lé&sst.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB bei einem Tropfenab-
scheiderprofil der angegebenen Art dadurch geldst, dass die
Abl&sezone mindestens eine durch Walzprofilierung herge-

stellte Einprédgung aufweist.

Die erfindungsgemédRe L&ésung betrifft zwei Aspekte. Zum ei-
nen wendet sie sich von den bekannten Herstellverfahren fir
derartige Strukturen von Ablosezonen ab und schlagt statt-
dessen als Herstellverfahren eine Walzprofilierung vor. Zum
anderen ersetzt die Erfindung die bekannten Strukturierun-
gen, insbesondere Nasen und Fangtaschen, durch einfache
Einprdgungen, die durch Walzprofilieren hergestellt werden.
Es hat sich gezeigt, dass derartige Einprdgungen einfach
und schnell hergestellt werden kdnnen, andererseits aber
die flr eine wirksame Phasentrennung gestellten Anforderun-
gen erfiillen, so dass sich insgesamt ein derartiges als La-
mellenprofil ausgebildetes Tropfenabscheiderprofil beson-
ders einfach und rasch und somit kostenglinstig herstellen

lasst.

Beim Walzprofilieren (auch Rollformen oder Kaltwalzen von
Profilen) wird beispielsweise ein urspriinglich ebenes
Blechband durch mehrere hintereinander angeordnete und an-
getriebene Walzenpaare geleitet, bis die gewlinschte Profil-
form gebogen ist. Auf diese Weise koénnen beliebige Profil-
formen hergestellt werden, wobei zu jedem Profilquerschnitt

ein eigener Rollensatz erforderlich ist.
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Bei der durch Walzprofilierung hergestellten Einprédgung
handelt es sich vorzugsweise um eine Rundprédgung. Derartig
rund bis oval ausgebildete Einprdgungen lassen sich beson-
ders einfach aus flachen Blechstilicken herstellen und haben
daridber hinaus den Vorteil, dass sie weniger anfdllig gegen
Verschmutzungen sind als beispielsweise Umlenkungen, die
scharfe Kanten aufweisen. Vorzugsweise ist eine derartige
Walzprofilierung (Rundprdgung) im Schnitt teilkreisférmig

oder halb-oval ausgebildet.

Eine derartige Abldsezone kann erfindungsgemdl eine Einpra-
gung oder mehrere Einprdgungen aufweisen. Insbesondere fin-
den mehrere hintereinander angeordnete Einprdgungen Verwen-
dung, die sich in gleiche oder in unterschiedliche Richtun-
gen erstrecken koénnen. So kann das Lamellenprofil bei-

spielsweise abwechselnd Einprédgungen in verschiedene Rich-

tungen aufweisen.

Auch wird eine Ausfihrungsform bevorzugt, bei der das La-
mellenprofil Einprdgungen nach Art einer Welle, insbesonde-
re Sinuswelle, besitzt. Derartige wellenfdérmig ausgebildete
Bereiche kodnnen beliebig lang ausgestaltet sein, um die ge-
winschte Phasentrennung bzw. Strdomungsabldsung zu errei-

chen.

Auch kann das Lamellenprofil nach einer Einprédgung eine
Richtungsdnderung aufweisen. So kann beispielsweise anstel-
le einer herkémmlich hergestellten scharfen Kante eine Ein-
pragung, insbesondere eine Rundprdgung, vorgesehen sein,
wobel die Schenkel dieser Einprdgung miteinander einen von

180° abweichenden Winkel bilden.
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Insgesamt wird eine L&sung bevorzugt, bei der das Tropfen-
abscheiderprofil lUberhaupt keine scharfen Biegekanten auf-
weist und diese durch entsprechende Rundprédgungen ersetzt
sind, so dass samtliche Richtungsdnderungen des Lamellen-
profiles durch Rundprdgungen gebildet sind. Diese Rundpréa-
gungen haben den Vorteil, dass die Verunreinigungsgefahr
von derartigen Lamellenprofilen geringer ist als beim Stand
der Technik und dass sich bessere Reinigungsmdglichkeiten

ergeben.

Die vorliegende Erfindung betrifft des Weiteren ein Verfah-
ren zur Herstellung eines mindestens eine Abl&sezone auf-

weisenden, als Lamellenprofil ausgebildeten Tropfenabschei-
derprofils der vorstehend beschriebenen Art. Das Verfahren

ist dabei durch die folgenden Schritte gekennzeichnet:

Bereitstellen eines Blechbandes; und

Unterziehen des Blechbandes mindestens einem Walzprofilie-
rungsvorgang zur Ausbildung mindestens einer als Abl&sezone

dienenden Einprdgung im Blechband.

ErfindungsgemdBl werden somit Strukturierungen des Tropfen-
abscheiderprofils, die als Abl&sezone dienen, durch Walz-
profilieren (Biegen und Prdgen) hergestellt, wobei hiermit
mindestens eine Einprdgung im Bereich der Ablésezone im
Blechband geformt wird. Insbesondere werden dabei sdmtliche
Verformungsschritte des Blechbandes, die zur Herstellung
eines als Tropfenabscheiderprofil dienenden Lamellenprofils

erforderlich sind, Ulberwiegend durch entsprechende Walzpro-
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filierungsschritte ausgefiihrt, wobel insbesondere mehrere
Walzprofilierungsvorgadnge nacheinander durchgefihrt werden,
um die mindestens eine Einprdgung herzustellen und ggf.

weitere Verformungen durchzufihren.

Die mindestens eine Einpragung wird bevorzugt als Rundpra-
gung oder Ovalpragung hergestellt, was die bereits vorste-
hend erliuterten Vorteile mit sich bringt. Weiter bevorzugt
werden mehrere Einpragungen, insbesondere in verschiedenen
Richtungen, durch Walzprofilieren hergestellt, die dann

entsprechende Abldsezonen bilden.

Bei einer speziellen Ausfihrungsform des erfindungsgemdben
Verfahrens wird die Einprdgung durch Walzprofilieren (Bie-
gen und Pr&gen) im ebenen Blechband hergestellt, wonach das
mit der Einpr&dgung versehene Blechband zur Herstellung des
Lamellenprofils ggf. mehrfach gebogen wird. Auch die ent-
sprechenden Biegevorgédnge koénnen durch Profilieren durchge-
fiihrt werden. Insbesondere sieht die Erfindung vor, dass
die Herstellung eines derartigen Lamellenprofils auf einer
einzigen Walzprofilierungsmaschine erfolgt, die von dem
entsprechenden Blechband durchlaufen wird, um die entspre-
chenden Verformungsvorgange durchzufiihren, die vorzugsweise

durch Einprédgungen gebildet sind.

Das Blechband kann nach Durchfithrung des mindestens einen
Walzprofilierungsvorganges bzw. von mehreren Profilierungs-
vorgangen zur Herstellung von einzelnen Lamellenprofilen

durchtrennt werden.
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Es versteht sich, dass sich mit dem erfindungsgeméfien Ver-
fahren samtliche Merkmale der eingangs beschriebenen Trop-

fenabscheiderprofile verwirklichen lassen.

5 Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfihrungsbei-
spielen in Verbindung mit der Zeichnung im Einzelnen erlédu-

tert. Es zeigen:

Figur 1 zwel Lamellenprofile einer Tropfenabschei-
10 dereinheit nach dem Stand der Technik im
Schnitt;
Figur 2 zwel Lamellenprofile einer Tropfenabschei-

dereinheit nach der Erfindung im Schnitt;
15
Figur 3 eine schematische Darstellung der Herstel-
lung eines erfindungsgemdfl ausgebildeten La-

mellenprofils;

20 Figur 4 eine weitere Ausfihrungsform von zwei erfin-
dungsgemdfB ausgebildeten Lamellenprofilen
einer Tropfenabscheidereinheit im Schnitt;

und

25 Figur 5 drei Stufen der Herstellung eines erfin-

dungsgemafen Lamellenprofiles.

Figur 1 zeigt zwei parallel zueinander angeordnete Lamel-
lenprofile 1 einer Tropfenabscheidereinheit des Standes der
30 Technik im Vertikalschnitt. Die Lamellenprofile bilden zwi-

schen sich Strémungswege, die von einem Gas durchstrémt
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werden, um im Gas mitgefihrte Flissigkeitstropfen abzu-

scheiden. Der Abscheidevorgang findet hierbei an entspre-
chende Abl&sezonen bildenden Umlenkstellen statt, die wvon
Kanten 2 gebildet werden, welche durch Kantung von ebenen

Blechprofilen hergestellt werden.

Figur 2 zeigt zwei erfindungsgemdB ausgebildete Lamellen-
profile 10 im Vertikalschnitt. Hierbei werden die entspre-
chenden Umlenkstellen nicht von scharfen Kanten, sondern
von Rundpragungen 11, 12, 13, 14 gebildet, die durch
Walzprofilierung hergestellt werden. Diese Rundpragungen
erstrecken sich in verschiedene Richtungen, wobei die bei-
den Rundprdgungen 12, 13 nebeneinander angeordnet sind und
eine Richtungsdnderung des Profils bewirken. Dies ist auch
mit den Rundpr&dgungen 11, 14 der Fall. Auch hier bilden die
entsprechenden Schenkel miteinander einen von 180° abwei-

chenden Winkel.

Man erkennt, dass bel dieser Ausfihrungsform samtliche
Richtungsanderungen des Profils durch Rundprédgungen erzeugt
werden, wobei diese Rundprédgungen in Bezug auf die ge-
wiinschte Phasentrennung eine gute Wirkung zeigen und bei-
spielsweise mit einer entsprechenden Walzprofilierungsma-
schine (Rollformmaschine) besonders einfach und rasch her-

stellbar sind.

Figur 3 zeigt schematisch die Herstellung eines mit Rund-
pridgungen 11 versehenen Lamellenprofils 10. Die in der Mit-
te dargestellte Rundprdgung 11 wird durch eine mit einem
entsprechenden Profil versehene Rolle 16 hergestellt, die

beispielsweise mit dem Metallband einen Winkel von 90° bil-
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det. Die beiden seitlichen Rollen 15, 17 sind schré&ag zur
Ebene des Metallbandes angeordnet und erzeugen entsprechen-

de Rundprigungen mit gleichzeitiger Abwinklung des Bandes.

Figur 4 zeigt eine weitere Ausfihrungsform von Lamellenpro-
filen 20 im Schnitt. Die jeweiligen Profile besitzen zweil
Rundprdgungen 21, 22, wobei die Rundpragung 22 taschenfoér-
mig angeordnet ist, wdhrend die Rundprégung 21 im Schnitt
etwa halbkreisformig ausgebildet ist und eine Richtungsén-

derung des Profils bewirkt.

Figur 5 zeigt schematisch drei Stufen zur Herstellung eines
Lamellenprofils. Die obere Darstellung a zeigt ein ebenes
Metallband 30 im Querschnitt. Die mittlere Darstellung b
zeigt, wie im ebenen Metallband eine Rundprédgung 31 durch
eine Rolle 33 einer entsprechenden Walzprofilierungsmaschi-
ne erzeugt wird. In einem weiteren Schritt (untere Darstel-
lung c¢) werden dann zwel weitere Rundprédgungen 32 mit abge-
winkelten Metallbandbereichen Uber zwei schrédggestellte

Rollen 34 erzeugt.

Es versteht sich, dass die in Figur 5 schematisch darge-
stellte Vorgehensweise nur ein Ausfilhrungsbeispiel fir die
Herstellung eines Lamellenprofils ist. Wesentlich ist, dass
ein Lamellenprofil hergestellt wird, das mindestens eine
Ablosezone zur Abscheidung von Fliissigkeitstropfen aus ei-
nem Gasstrom aufweist, welche mindestens eine durch

Walzprofilierung hergestellte Einpr&gung aufweist.
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Patentanspriiche

Als Lamellenprofil ausgebildetes Tropfenabscheiderpro-
fil zur Ausbildung von eine Vielzahl von parallel zu-
einander und im Abstand voneinander angeordnete Lamel-
lenprofile aufweisenden Tropfenabscheidereinheiten, das
mindestens eine Ablésezone zur Abscheidung von Fliissig-
keitstropfen aus einem am Lamellenprofil entlangstro-
menden Gas aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ablésezone mindestens eine durch Walzprofilierung her-
gestellte Einprédgung (11, 12, 13, 14, 21, 22, 31, 32)

aufweist.

Tropfenabscheiderprofil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einprdgqung (11, 12, 13, 14, 21,
22, 31, 32) eine Rundprdgung oder Ovalprdgung ist.

Tropfenabscheiderprofil nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rundprdgung im Schnitt teil-

kreisférmig ausgebildet ist.

Tropfenabscheiderprofil nach einem der vorangehenden

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Lamellen-
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10

profil (10) mehrere hintereinander angeordnete Einpra-

gungen (12, 13) aufweist.

Tropfenabscheiderprofil nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Lamellen-
profil (10, 20) mehrere sich in unterschiedliche Rich-
tungen erstreckende Einpré&dgungen (11, 12, 13, 14, 21,
22) besitzt.

Tropfenabscheiderprofil nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Lamellen-
profil (10) abwechselnd Einprédgungen (12, 13) in ver-
schiedene, insbesondere entgegengesetzte, Richtungen

aufweist.

Tropfenabscheiderprofil nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Lamellenprofil Einprdgungen nach

Art einer Welle, insbesondere Sinuswelle, besitzt.

Tropfenabscheiderprofil nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Lamellen-
profil (10, 20, 30) nach einer Einprédgung (11, 32) eine

Richtungsdnderung aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines mindestens eine Abldse-
zone aufweisenden, als Lamellenprofil ausgebildeten
Tropfenabscheiderprofils nach einem der vorangehenden

Anspriche mit den folgenden Schritten:

Bereitstellen eines Blechbandes (30); und
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10.

11.

12.

13.

14.

11

Unterziehen des Blechbandes (30) mindestens einem
Walzprofilierungsvorgang zur Ausbildung mindestens ei-
ner als Ablosezone dienenden Einpragung (11, 12, 13,

14, 21, 22, 31, 32) im Blechband (30).

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere Walzprofilierungsvorgdnge nacheinander durchge-
fiihrt werden, um eine Einprdgqung (11, 12, 13, 14, 21,
22, 31, 32) herzustellen.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einpragung (11, 12, 13, 14, 21, 22, 31,
32) als Rundprdgung oder Ovalprdgung hergestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere Einprdgungen, insbesondere
in verschiedene Richtungen, durch Walzprofilieren her-

gestellt werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 9 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einprdgung (31) im ebenen
Blechband (30) durch Walzprofilieren hergestellt und
das mit der Einprdgung (31) versehene Blechband (30)
danach zur Herstellung des Lamellenprofils ggf. mehr-

fach gebogen wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 9 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass das Blechband nach Durchfihrung
des mindestens einen Walzprofilierungsvorganges zur
Herstellung von einzelnen Lamellenprofilen durchtrennt

wird.
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