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Znany jest sposéb wyrobu gestych sma-
réw z olejéw mineralnych, tluszezowych
lub ich mieszanin, przez dziatanie pradow
zmiennych; metoda ta wyzyskuje znane
dziatanie elektrycznego pola, albo promieni
ultrafijotkowych, promieni Réntgena i t. p.,
w celu wywotania chemicznych zmian, pe-
wodujacych pozadane zmiany fizycznych
wlasnoéci przerabianego materjalu. Proces
taki polega na tem, ze plyty obrotowego
kondenisatora (powleka sie cienka warstwa
przerabianego materjatu, podczas gdy do
przenoszenia energji elektrycznej uzywano
gazow, przyczem ilosé energji elektrycz-

nej nie byla wielka,

W mys$l niniejszego wynalazku przepro-
wadza si¢ proces przy pomocy mieruchome-
go uktadu elektrod. Przeprowadzenie pro-
cesu zapomoca ukladu nieruchomych elek-
trod staje sie mozliwe dop’ero przy zastoso-
waniu silnego chlodzenia elektrod niemoz-
liwego do zastosowamia gdy elektrody sa.
ruchome. Chtodzenie ladunkéw energji, w
celu osiagniecia bardzo drobnego rozpylenia

‘przerabianego materjalu odbywa si¢ przy

pomocy wyladowania o wielkiej gestosci,
przyczem przerabiany olej rozpyla si¢ na-
przéd zgrubsza zapomoca stabego pradu
gazu. o
Przy przerébee oleju (weglowodér), lub



mieszaniny gazu i oleju, mozna jonizowaé
~ mieszanine gazu z olejem uprzednio rozpy-
lonym, lygb rozdrbbnionym przez wytwa-
rzanie piany, przyczem jomizowanie odby-
wa sie przez silne tadowanie czastek prze-
rabianego w elektrycznem polu wytworzo-
nem pod wysokiem mnapigciem. Wstepne
rozdrobnienie mechaniczne oleju odbywa
si¢ Zapomoca gazu, lecz dokladne rozdrob-
nienie umozliwia dopiero dalsza przemiane
. oleju, dajaca pozadany wynik; zastosowta-
nie wielkich ladunkéw lenergji jest umozli-
wione przez silne chlodzenie elektrod,
przyczem chtodzenie elektrod jest dlatego
mozliwe, ze caly zespét elektrod jest inie-
ruchomy. Prioces przerébki oleju opisanym
sposobem mozna sobie w ten sposéb wyo-
~ brazié, ze pod dziataniem wielkiego tadun-
ku energji drobiny weglowodoru rozszcze-
piaja sie, wydzielajac gaz.
Proces mozna przeprowadzié np. w na-
stepujacy sposob:
- Plytowy kondensator K (przedstawiony
na dofyczonym rysunku), kitérego plyty sa

powleczone cienka warstwa izolacji (pa-

pierem naoliwionym, emalja i t. p. sub-
stancjami), napelnia si¢ olejem F i wila-
cza prad zmienny .o wielkiej zdolno-
noSci jonizowania (wysokie napiecie,
wielka czestotliwosé), Z poczatku kionden-
sator pochtania bandzo mato energji, jezeli
jednak stara si¢ o rozdrobnienie surowego
materjalu (np. wprowadzajac prad gazu
zapomocy rozpylajacych dysz), to {(kon-
densator zaczyna wkrétce pochlaniaé wie-
cej energji, olej zaczyna sie pieni¢, podle-
gajac jednoczesnie przemianie fizyczno-
. chemicznej. Zasadniczym warunkiem jest
zastosowanie dielektryka D, gdy dielektryk
ulegnie uszkodzeniu, to pienienie sie prawie
ustaje i pozostaje ewentualnie tylko piana
wytworzona przez prad gazu,

Gaz ulega ciagle jomizacji, przechodzi
przez piane cieczy, poczem pompa F wpro-
wadza go do przestrzeni J, skad gaz wraca
znowu w obieg przez dysze.

‘nie przedstawfa dla fachowca

Opisanym sposobem otrzymuje si¢ ge-
ste smary z mniej gestych weglowodoréw
lub tlustych olejéw, przyczem proces ten
jest wiecej ekonomiczny od znanych me-
tod. Gestosé wzrasta réwnomiernie w catej
masie przerabianego materjatu, przyczem
niema wydzielin statych jak przy przeréb-
ce sposobami uzywanemi dotad.

Warunki opisanego procesu mozna do-
stosowywa¢é -do jakoéci przerabianego su-
rowica zmieniajac uzywany gaz, wzglednie
mieszaning gazows, temperature, ci$nienie,
wielko§é tadunku emergji i czas trwania
procesu. Dobranie odpowiednich warunkéw
zadnych
trudnosoi,

Proces ten nie ma mic wispélnego z wyta-
dowaniem Zarzacem, Przy zastosowaniu tej
ostatniej metody mozna powickszyé gestosé
smaru wykazujacego 6,8° Englera przy
50°C do okoto (20° Englera przy 50°C, przy
zuzyciu 3,15 kilowatogodzin na kilogram
oleju, natomiast zastosowujac sposéb poda-
ny w niniejszym patencie osiaga sie ten
sam skutek przy zuzyciu tylko 2,37 kilo-
watogodzin na kg oleju, wiec oszczedza sie
na pradzie okoto 25%. Oszczednos$é ta po-
lega przedewszystkiem mna uzyciu nieru-
chomych i fatwych do chlodzenia elekirod,
wskutek czego temperatura jest niZsza,
napiecie robocze jest mniejsze, gesto§é
wyladowania wieksza, przyczem oszcze-

'dza si¢ tez na [materjale izolacyjnym, miej-

sou i pracy.
Zastrzezenia

1. Sposob wyrobu bardzo gestych sma-
réw z rzadkoplynnych weglowodoréw, ttu-
stych olejéw lub ich mieszamnin, przez dzia-
tanie pradéw zmiennych, znamienny tem,
ze w celu jak najdokladniejszego rozdrob-
nienia przerabianego materjalu zastosowa-
no nieruchomy zespét elektrod dajacych
si¢ dobrze chlodzi¢ i majacych wielka po-
wierzchni¢ przy wielkiej gestosci wy-
fadowania,

patentowe.



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- wierzchniowe o mozliwie wielkiem nate-
ny tem, ze w celu wstepnego rozdrobnie- zeniu i na mozliwie wielkiej powierzchni.
nia przerabianego materjalu wprowadza sie

gaz, : : Oelwerke Stern-Sonneborn A.-G,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- Hans Vogel
ny tem, ze w celu jak najdokladniejszego Zastepca: Dr, inz. M. Kryzan,
rozdrobnienia drobinowego przerabianego rzecznik patentowy.

materjatu zastosowuje si¢ wyladowania po-
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