PRIHLASKA VYNALEZU

zverejnéna podle § 31 zakona &. 527/1990 Sb.

(“1 9) 22) Ptihla%eno:
CESKA (22) eno: 03.08.2001
REPUBLIKA (32) Datum podani prioritni ptihlasky:  04.08.2000

(31) Cislo prioritni prihlagky: 2000/0010354
(33) zemt priority: FR

(40) Datum zvefejnéni piihlasky vynalezu:  13.03.2002
(Véstnik ¢. 3/2002)

URAD ]
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(21) Cislo dokumentu:

2001 -2845

(13) Druh dokumentu: A3

(51)mnt.CL1. -

D02G 3/36
D02G 3/38

CZ 2001 -2845 A3

(71) Prihlagovatel:
LAINIERE DE PICARDIE BC, Peronne, FR;

(72) piivodce:
Lefebvre Jean, Estree-Mons, FR;

(74) Zastupce:
Andera Jiti Ing., Nad Stolou 12, Praha 7, 17000;

(54) Nazev ptihlagky vynalezu:
Zpisob vyroby zesilovaci nité

(57)Anotace:

Zesilovaci nité (1) jsou uréeny pro tkaninovy potah nebo
technické textilie. zesilovaci nité (1) jsou uréeny k za€lenéni
do textilniho podkladu. Do spiadaciho stroje (7) se pfivadi
zakladnf nit (2) a souc¢asné se do spradaciho stroje (7) pfivadi
pramen (9) vlaken (3, 4), ktera se ojednocuji a poté se spoji se
zédkladni niti (2). Pramen (9) vléken je vytvofen ze smési
teplem tavitelnych vldken (3) a vlaken (4) s vysokym bodem
taveni.




ZpUsob vyroby zesilovaci nité

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vyroby zesilovaci nité pro tkaninovy potah nebo

technické textilie tfecim spradanim.

Dosavadni stav techniky

Zesilovaci nité jsou uréeny ke tkani nebo k za&lenéni do textilniho podkladu,
tvofeného napfiklad pleteninou.

Casto se pouZivaji ve vyrobcich slouZicich jako tkaninovy potah pro mezilehlé
vrstvy materidlu nebo ve vyrobcich naprsenkového typu. Propujéuji vyrobkum,

v nichz jsou pouZity, svoji stalost a pevnost.

Pouziti jednovlaknovych syntetickych niti coby zesilovacich niti, namisto

pfirodniho vlasu, je znamo.

Jednim z problém{, ktery je tfeba fesit, je skute€nost, Ze zejména po nékolikerém
prani dochazi ke sklouznuti vlaken ve struktufe textilniho podkladu, v némz jsou
vldkna zaclenéna.

Dokument EP-A-0 428 430 popisuje zesilovaci nit obsahujici zakladni nit a
povlakova vlakna nalepena kolem zakladni nité pomoci lepici latky. Povlakova
vldkna tak odleh¢uji nit, coz umozni, aby nit byla uchycena v ramci struktury a tim

se zamezilo jejimu sklouzavani.
Nevyhodou tohoto postupu je nezbytnost zaclenéni specifického kroku, pfi némz
se pred pfilozenim povlakovych vldken k zakladni niti nebo nasledné poté nanési

lepici latka.

Navic, pro zlep$eni hmatového dojmu zvyrobki ze zesilovaci nité se jevi




nezbytnym pfidani jeSté druhého typu povlakovych viaken.

Cilem vynalezu je odstranit uvedené nedostatky navrzenim zplsobu vyroby
zesilovaci nité, ktery umoZiuje vyuZiti metody tfeciho spradani ke spojeni
povlakovych vidken se zakladni niti vjednom kroku, pfi¢emz povlakova viakna
mohou byt nasledné pfilepena k zékladni niti zahFatim, &imz ziska nit uspokojivé
vlastnosti z hlediska hmatového dojmu.

Podstata vynalezu

Uvedeného cile se dosahuje zpusobem vyroby zesilovaci nité pro tkaninovy potah
nebo technické textilie tfecim spfadanim, kde zesilovaci nité jsou uréené k
zaclenéni do textiiniho podkladu, pfi kterém se do spfadaciho stroje privadi
zéakladni nit a zaroven se do spradaciho stroje pfivadi pramen viaken, tato vlakna
jsou individualizovana a nasledné spojena se zakladni niti, podle vynalezu, jehoz
podstata spodiva vtom, Ze pramen viladken je tvofen smési teplem tavitelnych

vldken a vlaken s vysokym bodem taveni.

Individualizace a spojeni vldken se zakladni niti lze dosdhnout pomoci
perforovanych spradacich bubnl se silnym vzduchovym sénim (proces tfeciho

spradani).

Zakladni nit je tvofena jednovladknovou niti nebo vicevidknovou niti.

Podle jednoho zprovedeni obsahuje zakladni nit rovnéz nit vytvofenou
z nekontunualnich viaken, ktera je spojena nebo uspofadana vedle uvedené

‘jednovlaknové nebo vicevlaknové nité.

Je mozné zadlenit krok zahrati zesilovaci nité na teplotu, které lezi mezi teplotou

taveni teplem tavitelnych viaken a teplotou taveni vlaken s vysokym bodem taveni.
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Piehled obrazkil na vykrese

Dalsi cile a vyhody vynalezu budou zfejmé z nasledujiciho popisu s odkazem na
vykresy, na nichz:

- obr. 1 schematicky znazoriuje spfadaci stroj pro tfeci spradani, do néhoz
je pfivadéna jednak zakladni nit a rovnéZz pramen vlaken tvofenych smési teplem
tavitelnych viaken a vlaken s vysokym bodem taveni, pfi¢emz tento spradaci stroj
obsahuje perforované spfadaci bubny pro individualizaci a spojovani viaken se
zakladni niti,

- obr. 2 zobrazuje z ¢elniho pohledu zesilovaci nit ziskanou zplisobem podle
vynalezu, kde tato nit obsahuje zakladni nit tvofenou jednovldknovou niti a
povlakovymi viakny spojenymi s jednovidknovou niti,

- obr. 3 znazornuje prirez niti zobrazenou na obr. 2,

- obr. 4 zobrazuje v priifezu zesilovaci nit ziskanou zplisobem podle druhého
provedeni vynalezu, kde tato nit obsahuje zakladni nit, ktera je tvofena

jednovlaknovou niti a viaknovou niti, a povlakova vlakna spojena se zakladni niti.

Priklady provedeni vynalezu

Zesilovaci nit 1 obsahuje zakladni nit 2 a povlakova viakna 3, 4 umisténa kolem

zékladni nité 2 metodou tfeciho spradani.
Tak napfriklad, je-li textilni podklad tkanina, je zesilovaci nit 1 tkana, v pfipadé, ze
je textilni podklad pletenina, jsou zesilovaci nité 1 zavedeny do systému ocek, aniz

by se podilely na jejich utvareni.

Podle zamyS$leného wvyuziti textiiniho podkladu mohou byt zesilovaci nité 1

zavedeny v utkovém smeéru a/nebo osnovnim sméru.

Podle provedeni zndzornéném na obrazcich 2 a 3 je zakladni nit 2 tvofena niti 5,

ktera je obecné jednovlaknova, mize vSak byt také vicevlaknova.

Zakladni nit 2 je vyrobena ze syntetického nebo umélého materidlu jako je




napfiklad polyamid, polyester nebo viskéza.

V dalsim provedeni, které je zndzornéno na obr. 4, obsahuje zakladni nit 2 rovnéz
nit 8 tvofenou prerusovanymi vlakny. Nit¢ 5 a 6 jsou napfiklad uspofadany
paraleiné vedle sebe. Alternativné mohou byt spojeny napiiklad navinutim nité 6,
tvofené prerusovanymi vlakny, na nit 5, nebo pokrytim nité 5 niti 6. Uvedené
paralelni uspofadani nebo spojeni niti 5 a 6 je provedeno pied pfivedenim
zakladni nité 2 do spfadaciho stroje 7.

Funkci nité 6 tvofené preruSovanymi vlakny je napomahat spojeni poviakovych
vlaken 3, 4 se zikladni niti 2. Material, z néhoz jsou vytvorena vlakna nité 6, mize

byt shodny s materialem tvoficim nit 5, nebo mohou byt oba materialy rizné.

Volba pouzitého typu zakladni nité 2 zavisi na zamyslené aplikaci zesilovaci nité
1. Zakladni nit 2 je zejména nit s vysokym C&islem, napfiklad mezi 160 Dtex a 800
Dtex.

Podle vynalezu jsou povlakova vidkna 3, 4 tvofena smési teplem tavitelnych

vldken 3 a vldken 4 s vysokym bodem taveni.

Terminem ,vlakna s vysokym bodem taveni“ jsou minéna vldkna, ktera taji nebo

dergaduji pfi teploté vysSi nez je teplota taveni teplem tavitelnych viaken 3.

Tak napfiklad teplem tavitelnd vlakna 3 maji teplotu taveni nizdi nez 150°C,

pficemz teplota taveni vldken 4 s vysokym bodem taveni je vy3si nez 180°C.

Teplem tavitelna vliakna 3 mohou byt tvofena kopolymery, zaloZenymi napfiklad
na kopolyamidech nebo kopolyesterech. Vlakna 4 s vysokym bodem taveni
mohou byt synteticka, napfiklad vytvofena z polyamidu nebo polyesteru, nebo

uméla, napfiklad vytvofena z viskézy, pfipadné pfirodni, napfiklad z baviny.

Podle dal§iho provedeni jsou teplem tavitelna viakna 3 dvouslozkova vlakna,
napfiklad typu CoPA/PA-6 s bodem taveni mezi 135°C a 145°C.




Teplem tavitelna vlakna 3 a viakna 4 s vysokym bodem taveni maji obecné stejné

nebo rizné ¢islo mezi 1 Dtex a 3,5 Dtex.

Teplem tavitelna vidkna 3 a vlakna 4 s vysokym bodem taveni jsou nanesena
soucasné na zakladni nit 2 pomoci spiadaciho stroje 7 pro tfeci spradani.
PfestoZe je metoda tfeciho spradani sama o sobé& znama, jeji zakladni vlastnosti,
které maji zasadni vyznam pro porozumeéni vynalezu, jsou dale vyloZeny

s odkazem na obrazek 1.

Civka 8, na niz je navinuta zakladni nit 2, pfivadi prvni cestou zakladni nit 2 do

spradaciho stroje 7.

Druhou cestou je pomoci valci 10 pfivadén do spradaciho stroje 7 pramen 9
vytvofeny ze smési teplem tavitenych vilaken 3 a vlédken 4 s vysokym bodem
taveni. V provedeni znazornéném na obrazku 1 jsou do spfadaciho stroje 7

pfivadény C&tyfi identické prameny 9.

Pfiprava pramenu 9 se provede konvencnim zplsobem zpracovanim, mykanim a
protahovanim vléken 3, 4. Teplem tavitelna vlidkna 3 a vlakna 4 s vysokym bodem
taveni jsou poté stejnomérné rozmisténa v pramenu 9, tak, aby viadkna 3, 4 byla

nanasena na zakladni nit 2 rovhomérnym zplsobem.

Spradaci stroj 7 ma perforované spradaci bubny 11, v nichZ dochazi ke spojeni
dvou uvedenych cest, ¢imz je zajiStén soucasny pfisun zakladni nité 2 a

povlakovych viaken 3, 4.

Funkci bubnll 11 je zajistit pomoci jejich rotace individualizaci vidken 3, 4 tvoficich

pramen 9 a naneseni takto individualizovanych viaken 3, 4 na zakladni nit 2.

Termin ,individualizace” je zde pouZzit k oznaCeni stavu vilaken 3, 4, ktery je
v protikladu ke stavu vlaken podrobenych skrucovani a vytvarejicich nit nebo

v protikladu k dlouhym viaknam.




Po vystupu z bubn( 11 je zesilovaci nit 1 vytvofena ze zakladni nité 2, na niZ jsou
nanesena teplem tavitelna vlakna 3 a vlakna 4 s vysokym bodem taveni, navinuta

na civku 12.

Podle prvniho provedeni je zesilovaci nit 1 poté zahrata na teplotu, ktera lezi mezi
teplotou taveni teplem tavitelnych vlaken 3 a teplotou taveni vidken 4 s vysokym

bodem taveni.

Tento krok zajidtuje, Ze roztavenim teplem tavitelnych vldken 3 dojde ke spojeni

vlaken 4 s vysokym bodem taveni se zakladni niti 2.

Kromé toho je mozno s ohledem na poZadovanou aplikaci zesilovaci nité 1
pomoci vhodné volby smési material( tvoficich poviakova vldkna 3, 4 uspokojivé

ovlivitovat jeji vlastnosti pokud jde o hmatovy dojem.

To je déno tim, Ze narozdil od nité popisované v dokumentu EP-A-0 428 430, jsou

povlakova vldkna 3, 4 jiz vytvofena ze dvou materiall rozdilné povahy.

Podle druhého provedeni je zesilovaci nit 1 nejprve zaclenéna do textilniho
podkladu konvenénimi zplsoby tkani nebo pleteni a nasledné se textilni podklad
ohieje na teplotu lezici mezi teplotou taveni teplem tavitelnych viaken 3 a teplotou
taveni vlaken 4 s vysokym bodem taveni tak, aby doSlo ke spojeni viaken 4

s vysokym bodem taveni se zakladni niti 2.

Tato varianta je umozZnéna skuteCnosti, Ze jeSté pfed ohfevem vykazuji povlakova
vlakna 3, 4 takovou vlastnost adheze k zakladni niti 2, ktera je dostateCna k tomu,

aby mohla byt zesilovaci nit 1 zpracovéna.

Funkci povlakovych viaken 3, 4 je odlehcit zesilovaci nit 1, coz umozni, aby byla

uchycena ve strukture.

Za tim Ucelem musi byt povlakova vldkna 3, 4 uchycena k zakladni niti 2




k zamezeni jakéhokoliv sklouznuti zesilovaci nité 1 ve struktuie, a to zejména
bé&hem opakovaného prani textilniho podkladu.

Zesilovaci nité 1 maji primér obecné vétsi nez deset setin milimetru a zakladni nit

muZze mit vysokou pevnost.

Podle pfednostniho provedeni hmotnostni procentni podil teplem tavitelnych

vldken 3 v pramenu 9 je mezi 20% az 60%.

Je to dano tim, Ze se ukazuje, ze 20% teplem tavitelnych vlaken 3 v pramenu 9
zajiStuje dostateCnou pfilnavost povlakovych vldken 3, 4 k zakladni niti 2 pfi
dosazeni zékladnich poZzadovanych vlastnosti.

Pro zajisteni odolnosti vyrobku pfi jeho udrzbé& (prani, suché cisténi) je vsak

zadouci podil teplem tavitelnych vidken 3 v pramenu 9 zvysit.

Ukazuje se vsak, Ze je-li teplem tavitelnych viaken 3 v pramenu 9 vice jak 60

procent, neni mozné zpusob podle vynalezu uspokojivé realizovat.

Je to proto, Ze je pak prakticky nemozné pfipravit poviakova vidkna 3, 4 tak, aby
byla uspofddéna paralelné, v podob& pramenu 9, ve sprfadacim stroji. Tento
problém CasteCné plyne z nedostatecného trvalého zvinéni na povlakovych

vldknech 3, 4 a nadmérné ohebnosti teplem tavitelnych vidken 3.

Dale je uveden priklad provedeni zesilovaci nité 1 podle vynélezu, ktery ma slouzit

pro ilustraci a jako nelimitujici pfiklad.

Zesilovaci nit 2 je tvofena:
- jednovlaknovou niti 5 z Polyamidu 6-6 — 22/100 (430 Dtex), a
- niti 6 vytvofenou z pferuSovanych viskoznich vliaken s hodnotou Dtex 1,7 a

délkou 40mm, pficemz Cislo nité 6 je 250 Dtex.

Povlakova vlakna 3, 4 jsou vytvofena ze smesi:




- 40% vlaken 3 vyrobenych z teplem tavitelnych kopolyamidd s hodnotou 2,2
Dtex a délkou 43 mm,

- 60% vlaken 4 vyrobenych z viskozy s hodnotou 1,7 Dtex a délkou 38 mm.

Takto ziskana zesilovaci nit 1 ma hodnotu 970 Dtex, pficemz obsahuje 44%

jednovlaknové nité 5, 26% nité 6 vytvofené z pferuSovanych viaken a 30%
povlakovych viaken 3, 4.




PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vyroby zesilovaci nité (1) pro tkaninovy potah nebo technické
textilie tfecim spfadanim, kde zesilovaci nité (1) jsou uréeny k zadlenéni do
textilniho podkladu, pfi kterém se do spfadaciho stroje (7) pfivadi zakladni nit (2) a
souCasne se do spradaciho stroje (7) pfivadi pramen (9) vlaken (3, 4), ktera se
individualizuji a poté se spoji se zakladni niti (2), vyznaéujici se tim, ze pramen
(9) viaken je vytvofen ze smési teplem tavitelnych viaken (3) a vidken (4)
s vysokym bodem taveni.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze individualizace a spojeni
vidken (3, 4) se zakladni niti (2) se provede pomoci perforovanych spradacich
bubni (11) se silnym vzduchovym sanim.

3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze podil teplem

tavitelnych viaken (3) v pramenu (9) tvofi 20% hmot. az 60% hmot.

4, ZpUsob podle kteréhokoliv z narokd 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze teplem
tavitelnd vilakna (3) jsou tvofena kopolymery, zaloZzenymi napfiklad na

kopolyamidech nebo kopolyesterech.

5. ZpUsob podle kteréhokoliv z narokd 1 az 3, vyznacujici se tim, Ze teplem

tavitelna vlakna (3) jsou dvouslozkova vidkna.

6. Zpusob podle kteréhokoliv z narokd 1 az 5, vyznacujici se tim, Ze teplota
taveni teplem tavitelnych vlidken (3) je niz8i nez 150°C, pfiCemz teplota taveni

vlaken (4) s vysokym bodem taveni je vy$Si nez 180°C.
7. ZpUsob podle kteréhokoliv z narokll 1 az 6, vyznacujici se tim, ze vldkna
(4) s vysokym bodem taveni jsou synteticka, napfiklad vytvofena z polyamidu

nebo polyesteru.

8. ZpUsob podle kteréhokoliv z narokl 1 az 6, vyznacujici se tim, ze vlakna
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(4) s vysokym bodem taveni jsou uméla, vytvorena napfiklad z viskézy.

9. Zpusob podle kteréhokoliv z narok 1 aZ 6, vyznacujici se tim, Zze vladkna

(4) s vysokym bodem taveni jsou pfirodni, napfiklad vytvofena z baviny.

10.  Zpulsob podle kteréhokoliv z narokd 1 az 9, vyznacujici se tim, Ze zakladni

nit (2) je vytvofena z jednoviaknové nité (5).

11.  ZpUsob podle kteréhokoliv z narokd 1 az 9, vyznadujici se tim, ze zakladni

nit (2) je vytvofena z vicevlaknové nité (5).

12. Zpusob podle naroku 10 nebo 11, vyznacujici se tim, ze zakladni nit (2)
rovnéz obsahuje nit (6) vytvofenou z pferuSovanych vidken a spojenou
s jednovlaknovou nebo vicevléaknovou niti (5) nebo uspofadanou vedle této

jednovlaknové nebo vicevlaknové nité (5).

13. ZplUsob podle kteréhokoliv z naroklli 1 az 12, vyznadujici se tim, ze

zakladni nit (2) je syntetickd, napriklad vytvofena z polyamidu nebo polyesteru.

14,  ZpUsob podle kteréhokoliv z naroki 1 az 12, vyznacujici se tim, ze

zakladni nit (2) je uméla, napfiklad vytvofena z viskézy.

15.  Zpusob podle kteréhokoliv z narokll 1 az 14, vyznacujici se tim, ze
obsahuje krok zahfati zesilovaci nité (1) na teplotu leZici mezi teplotou taveni

teplem tavitelnych viaken (3) a teplotou taveni viaken (4) s vysokym bodem taveni.




obr. 1
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