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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
powlok ochronno-dekoracyjnych na cynku i jego
stopach, zwlaszcza na elementach zespol6w samo-
chodowych i urzadzen elektrycznych.

Znane s3 kapiele do wytwarzania powlok ochron-
no-dekoracyjnych na stopach cynku, w ktérych obok
kwaséw stosuje sie rézne dodatki zwilzajgce i/lub
inhibitujgce, a znacznie rzadziej stosuje sie kapiele
zasadowe.

Otrzymywane powloki odznaczajg sie wystarcza-
jaca odpornos$cig antykorozyjng, natomiast kolor
warstwy nie jest jednolity, co szczegélnie jaskrawo
odznacza sie na czeSciach gwintowanych.

I tak z kapieli zawierajgcej 200 g/l dwuchromianu
sodowego, 6 ml/l kwasu siarkowego otrzymuje sie
barwe zélto-zlocista opalizujaca, ale bardzo nie-
réwnomierng; z kapieli zawierajgcej 200 g/l dwu-
chromianu sodowego i 32 g/1 kwasu siarkowego jed-
nostajng barwe ciemno-szara; z kapieli zawierajg-
cej 100 g/1 kwasu chromowego i 25 g/l chlorku so-
dowego barwe zlocista do zlocisto-czerwonej, jed-
nostajng, ale po doéé dlugim wytrzymywaniu czes$ci
w kapieli; z kapieli zawierajacej 6% wagowych
wody utlenionej i 0,6% wagowych kwasu siarko-
wego odcien jasno-szary, opalizujacy, ale niejedno-
stajny; z kapieli zawierajgcej 50 g/1 dwuchromianu
sodowego, 23 ml/l1 kwasu mréwkowego, 20 g/l azo-
tanu cynku i 5 ml/l1 kwasu siarkowego odcien bra-
Zowy, a z kapieli zawierajgcej 83 g/1 dwuchromianu
sodowego, 33 g/l bezwodnika kwasu chromowego
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i 27 g/1 bromku potasu odcien od zéltego poprzez
pomaranczowy do zielonego.

Wspélng wada tych kapieli jest to, ze powloka
otrzymana posiada barwe niejednolita, a uzyskiwa-
nie wymaganej jednolito$ci jest praktycznie zawsze
polaczone z konieczno$cia przetrawienia warstwy
powierzchniowej, co znowu ujemnie oddzialuje na
warto$é ochronng powloki.

Celem wynalazku jest dobranie odpowiedniego
skladu kapieli i zestawienie takiego procesu wy-
twarzania powloki, aby uzyskane powloki konwer-
syjne posiadaly zabarwienie jednolite przy catko-
witym zachowaniu odporno$ci korozyjnej.

Stwierdzono, ze gdy zastosuje sie wysokie steze-
nia zwigzkéw trawigcych oraz chromianujgcych
z jednej strony oraz odpowiednio dobrane czasy pro-
ces6w z drugiej przy specjalnym przebiegu pro-
cesu, otrzymuje sie¢ powloki konwersyjne o piek-
nym dekoracyjnym wygladzie bez przetrawienia
warstwy powierzchniowej, a wiec z zachowaniem
koniecznej odpornos$ci korozyjnej.

Sposéb wedlug wynalazku jest przeprowadzany
w kapieli trawigcej, zawierajgcej roztwér wodny
sktadajacy sie z 200—300 g/1 wodorotlenku sodowe-
go lub potasowego, i w kapieli chromianujgcej za-
wierajgcej roztwér wodny skladajacy sie z 200—300
g/1 bezwodnika chromowego, 100—200 g/1 kwasu
azotowego i 40—120 g/1 kwasu siarkowego, przy
czym elementy odtluszczone trawi si¢ w kapieli
trawigcej, podgrzanej do temperatury 90—100°C,
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w dwéch operacjach, w pierwszej przez 15—30 se-
kund i w drugiej przez 5—15 sekund i chromianuje
réwniez w dwéch operacjach, w pierwszej przez
7—15 sekund i w drugiej przez 3—15 sekund, prze-
dzielonych operacjami plukania w zimnej wodzie
biezacej i zakoficzonych plukaniem w wodzie gora-
cej o temperaturze 60—80°C.

Odmiana tego sposobu stosowana jest woéwczas,
gdy na skutek bardzo twardej i grubej warstwy
powierzchniowej uzyskana barwa jest za bardzo
przyciemniona, polega ona na tym, Ze po zakoiicze-
niu chramianowania i po oplukaniu w zimnej wo-
dzie poddaje sie¢ elementy rozjasnianiu, polegajg-
cym na zanurzeniu ich w 2—3% roztworze lugu na
okres 1—3 sekund i nastepnie plukaniu w gorgcej
wodzie o temperaturze 60—80°C.

Przyklad. Przygotowano kapiel trawigcg za-
wierajaca 270 g wodorotlenku na jeden litr wody
i podgrzano jg do temperatury 95°C, oraz roztwoér
chromianujacy zawierajacy 210 g bezwodnika chro-
mowego, 140 g kwasu azotowego i 110 g kwasu
siarkowego w litrze wody. Wsad skladajgcy sie
z 20 korpuséw gaznikéw zanurzono na 20 sekund
do kapieli trawigcej po wyjeciu oplukano w zimnej
wodzie biedgeej i przemiesiomo natychimiast do kg~
pieli chromianujgcej, w ktérej wytrzymywano go
przez 12 sekund, a nastepmie po wyjeciu wyplukano
w zimnej wodzie biezacej. Nastepnie przeniesiono
wsad powtérnie do kapieli trawigcej na 10 sekund
i po oplukaniu w zimnej waedzie bhieiaeej do lea-
pieli chromianujgcej na 10 sekund i po wyijeciu
oplukano w zimnej wodzie biezgcej. Poddano ele-
menty wsadu przegladowi i stwierdzono, Ze cztery
.sztuki posiadajg za ciemmny odciefi zabarwienia. Po
od¥yezeniu tych sztuk wyplukano: pezostale w wo-
dzie goracej o temperaturze §0°C. Odlgczone z partii
sziuki zanurzono ma ciiwile w 3% reztworze logu
petasowego i po Wyjgeiu opluftano w wodzie go-
rgcej o temmperaturze 89°C.
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Calg partie elementéw umieszezorio w komorze
solnej i poddano badaniom w ciggu 96 godzin. Po
zakonczeniu préby nie stwierdzono §ladow korozji
przy zachowaniu tej samej intensywno$ci zabarwie-
nia powierzchni elementéw.

Préby eksploatacyjne korpuséw gaznika w warun-
kach normalnej eksploatacji samochodti wykazaly,
ze trwalo$é powloki wykonanej sposobem wedlug
wynalazku jest w tej chwili trzy razy @luisza.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania powlok ochronno-dekora-
cyjnych na cynku i jego stopach, zwlaszezs na ele-
mentach zespoléw samochodowyech i urzadzen elek-
trycznych, polegajacy na wytrawfaniu w kgpielj za-
wierajgcej wodorotlenek sodowy lub potasowy oraz
na chromianowanta w kapieli zawiérajgcej bez-
wodnik chromowy, kwas azotowy i kwas siarko-
wy, znamienny tym, Ze elementy odtluszczone trawi
sie w kagpieli zawierajgcej 200—300 g/1 wodoro-
tlenku sodowego lub potasowego, podgrzanej do
temperatury 90—100°C, w dwbch operacjach,
w pierwszej przez 15—30 sekund i w drugiej przez
5—15 sekund, i chromianuje w kapieli zawierajg-
cej wodny roztwér bezwodnika chromowego w ilosci
200—3600 g/t, kwasu azotowegs w ilo§et 100—200" g1,
oraz kwasu siarkowego w iloSci 40—120 g/1, ré6w-
niez w dwéch operacjach, w pierwszej przez 7—15
sekaad i w drugiej przez 3—L3 sekund, przedzie-
lonych operacjami plukania w zimnej wodzie i za-
koniczonych plukaniem w wodzie gorgcej o tempe-
raturze 60—80°C.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
fym, e po zaltoficzormym chromianowaniu i oplu-
Fartiu wodg elementy poddaje sie rozjasnianiu, po~
Tegajgcymr ma zanurzeniu ich w 2—39% roztworze
lugu na okres I—3 sekund i mastepnie pltukanio
w gorgeej wodzie o temperaturze 60:—80°C.
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