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Férfarande och press f&r bdjning av en Oppet profilerad tunnpldt

(57) Tiivistelmi

Menetelmd profiloidun ohutlevyn taivuttamiseksi poikki-
suuntaisesti levyn uriin n#hden siten, ettd profiili
sdilyy alkuperdisessi muodossaan poimuttumatta syvilld-
kin profiileilla. Profiloitu levy asetetaan kahden tois-
tensa suhteen liikuteltavan paininelementin (7, 13) vi-
liin ja kukin ura levyn kummallakin puolella tdytetddn
koko poikkileikkaukseltaan vZhint&4n kahden pituussuun-
taisen, pédllekk&in sijaitsevan, toistensa suhteen pi-
tuussuuntaisesti liukuvan ljuskan (24) muodostamalla
kokoonpuristumattomalla taivutuslestilli (18, 19). Levy
taivutetaan paininelementtien muodostumien taivutuslin-
jan suunnassa sileiden muotoilupintojen (11, 16) vilis-
sd haluttuun kulmaan tai kaareen.

Menetelmdin toteuttamiseksi tarkoitetussa puristimessa
on lehtijousipinkan tapaisia erillisii taivutuslestejd
(18, 19), jotka koostuvat vihint%%n kahdesta pd&dllekkdi~
sestd, pituussuuntaisesti toistensa suhteen liukuvasta
liuskasta (24) ja joiden poikkileikkaus vastaa levyn pro-
fiiliuran poikkileikkausta viereisten harjanteiden kor-
keudelle asti
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(57) Sammandrag

Férfarande f6r bdjning av profilerad tunnplédt
p3 tviren i férhdllande till pldtens r&nnor
8d, att profilen 4ven med djupa profileringar
bevaras i sin ursprungliga form utan att
veckas. Den profilerade pldten placeras mel-
lan tvd i fdrhdllande till varandra r¥rliga
presselement (7,13) och varje r¥nna pd var-
dera sidan av plidten fylls 8ver hela tvérsnit-
tet med en icke sammanpressad bdjningslist
(18,19), vilken bildats av Atminstone tvid
lingsgdende, pd varandra placerade och i f&r-
hidllande till varandra i l¥ngsriktningen gli-
dande skivor (24). Pliten bdjs mellan de av
presselementen bildade, parallellt med bdj-
ningslinjen gdende slita formningsytorna
(11,16) i 8nskad vinkel eller blge.

Den f&r tilldmpning av fdrfarandet avsedda
pressen har bladfjdderpackeliknande separata
b¥jningsléster (18,19), vilka bestdr av &t-
minstone tvd pd varandra liggande, i lings-
riktningen i f&rh&llande till varandra gli-
dande skivor (24), och vilkas tvirsnitt mot-
svarar tvirsnittet av plidtens profilrénna

upp i hdjd med de bredvidliggande &sarna.
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Menetelmd ja puristin avoimesti profiloidun ohutlevyn

taivuttamiseksi

Téamdn keksinndn kohteena on menetelmi avoimesti
profiloidun ohutlevyn kuten aaltolevyn taivuttamiseksi
poikkisuuntaisesti levyn uriin né&hden, jonka menetelmin
mukaisesti

- profiloitu levy asetetaan kahden toistensa suh-
teen liikuteltavan paininelementin v&liin,

- profiloidun levyn uriin asetetaan urien suuntai-
sia taipuisia tdytekappaleita ja

- paininelementteji painetaan toisiaan vasten pro-
filoidun levyn ja tdytekappaleiden taivuttamiseksi halut-
tuun kulmaan tai kaareen.

Tamédntapaista menetelmdi kidytetiin profiloitujen
ohutlevyjen taivuttamiseksi poikkisuuntaisesti eriastei-
siin kulmiin ja kaariin.

Tunnetaan aikaisemmin erilaisia rullamenetelmii
seind~ ym. verhouksiin kdytettyjen suhteellisen matalas-
ti profiloitujen ohutlevyjen taivuttamista varten. Ny-
kyisin on kuitenkin alettu k&#yttii melko vleisesti ra-
kennusteollisuudessa itsekantavia, syvii profiilimuotoja
Omaavia levyjd, joiden taivuttamiseen rullamenetelmit
eivdt endd sovi, mikili pyritdédn siihen, ettid levyn taivu-
tettu kulma-alue on tdysin poimuton.

US-patenttijulkaisusta 2 944 583 on aikaisemmin
tunnettu laite profiloidun levyn taivuttamista varten,
joka laite kdsitt#i ylidpuolisen paininelementin, jonka
muotoilupinnalla on sama profiilimuoto kuin taivutetta-
valla levylld ja sama kaarevuus kuin taivutettavalla kaa-
rikulmalla. Paininelementin alapuolella on taivutuspoéyts,
joka kannattaa muotoiluelementtid, jonka muotoilupinnalla
on taivutettavan levyn profilointia vastaava suora profii-
limuoto. Taivutustilanteessa pdyddn kannattama muotoilu-
elementti painautuu taivutettavan levyn vdlitykselld yla-

puolista paininelementtii vasten siten, ettd niiden pro-
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fiilit lomistuvat kesken#dn. P&ytd on kddnnettdvissd pai-
ninelementin suhteen halutun kulman verran siten, ettd
muotoiluelementti koko ajan sivuaa paininelementtid.

Tidllaisella laitteella saadaan levyyn taivutetuk-
si kulma, jonka sdde jdd suhteellisen suureksi. Lisdksi
erilaisten profiilimuotojen taivutus vaatii aina uuden
paininelementin ja vastaavan uuden muotoiluelementin,
joissa on kulloinkin kyseessd oleva profilointi. T&dm&d on
suuritdinen ja erittdin kallis toimenpide.

US-patenttijulkaisusta 2 967 560 on aikaisemmin
tunnettu laite profiloitujen ohutlevyjen taivuttamista
varten, joka laite k&sittdd kaksi toisiaan vasten pai-
nettavissa olevaa paininelementtid, joista toisen elemen-
tin muotoilupinta on profiloitu vastaamaan taivutettavan
levyn profiilimuotoa ja toisen elementin muotoilupinta
on olennaisesti siled. Levyn taivutuksen ajaksi asete-
taan siledpintaisen elementin puolella levyn kuhunkin
uraan taipuisa tdytetanko, joka taivutettaessa painautuu
viivamaisesti uran pohjaa ja molempia kylkid vasten siled-
pintaisen elementin painamana.

Tillaisella laitteella saadaan levy kylldkin tai-
vutetuksi jyrkemp#in kulmaan, mutta taivutustapa soveltuu
vain suhteellisen matalan profiilimuodon omaavia levyjd
varten, koska syvempien profiiliurien kyljet helposti
poimuttuvat t&dytetankojen antaman puutteellisen tuennan
johdosta. Erilaisten profiilimuotojen taivuttaminen edel-
lytt3d4d tidssdkin laitteessa aina uuden paininelementin
vaihtamisen, jossa on kulloinkin kyseessd oleva profiloin-
ti.

US-patenttijulkaisusta 2 996 101 on aikaisemmin si-
nidnsd tunnettua kdyttdi suljetun putkiprofiilin sisdssd
liuskoista muodostuvaa lestid, kun putkiprofiilia taivute-
taan ulkopuolisten paininelementtien vdlissé&.

Tamin keksinndn tarkoituksena on aikaansaada taivu-
tusmenetelmi, joka vilttdi edelld mainitut epdkohdat ja
mahdollistaa syvdnkin profiloinnin omaavien ohutlevyjen
taivutuksen suorittamisen siten, ettd profiili sdilyy al-

kuperidisessd muodossaan, eikd taivutettavan materiaalin
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mahdollinen pinnoite vahingoitu taivutettaessa. Tamd tar-
koitus saavutetaan keksinnén mukaisella menetelm&lld,
jolle on tunnusomaista se,

- ettd tdytekappaleina kdytetddn sindnsd tunnettua
useammasta pituussuuntaisesti pddllekkdin sijaitsevasta,
toistensa suhteen pituussuuntaisesti liukuvasta liuskasta
muodostettua kokoonpuristumatonta taivutuslestid, joilla
kukin ura profiloidun levyn kummallakin puolella tdyte-
tddn koko poikkileikkaukseltaan,

- ettd profiloitu levy taivutetaan paininelement-
tien muodostamien, taivutuslinjan suunnassa sileiden muo-
toilupintojen vadlissad.

Keksint® perustuu siihen ajatukseen, ettd levyn
kummaltakin puolelta tdytetddn kukin ura koko poikkileik-
kaukseltaan samanmuotoisella taivutuslestilld, joka koos-
tuu vidhintdidn kahdesta piddllekkdisestd liuskasta, jotka
muodostavat lehtijousipinkan tapaisen t&dytekappaleen. Tdl-
lainen taivutuslestirakenne mahdollistaa tdytekappaleen
valmistamisen niin kovasta materiaalista, ettd lesti on
tdysin kokoonpuristumaton ja siten tarkasti muotonsa sdi-
lyttdvd, mutta silti niin taipuisa, ettd se luotettavasti
seuraa taivutettavaa levyid. Lestin liuskojen keskindinen
liukuliike taivutuksen aikana varmistaa sen, ettd lestin
ja levyn vililli ei tapahdu olennaista pituussuuntaista
liikettd, mik3 voisi vahingoittaa levyn pinnoitetta. Mene-
telmd mahdollistaa t&ten tdysin siledn ja virheett&mdn
kulman taivuttamisen levyyn profiilin muodosta ja syvyy-
destd riippumatta pienilldkin taivutussdteilld.

Kysymyksen ollessa ohuen profiloidun terdslevyn
taivuttamisesta erilaisiin kulmiin, joiden s&de on saatava
mahdollisimman pieneksi huolimatta profiilin syvyydestd,
joka voi olla esimerkiksi 50 mm, ja pienestd ainepaksuu-
desta, joka voi olla 0,5-1 mm, vaaditaan taivutuslestilta
erditi ominaisuuksia virheettdmdn tuloksen saavuttamiseksi.

Taivutustapahtuman yhteydessd taivutuslesteihin
kohdistuvasta suuresta painerasituksesta huolimatta lestit

eivit saa muuttaa muotocaan, joten niilld on oltava terdk-
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sen ominaisuudet. Taivutuslestien listat voivat olla
esimerkiksi ter&stid tai nailonia.

Taivutuslestien on taivuttava pituussuunnassa
Suorasta muodosta kaarevaan muotoon taivutustapahtuman
edistyessd. Tarvittava taipuisuus aikaansaadaan erillis-
ten liuskojen ansiosta, jotka taivutettaessa voivat liu-
kua pituussuunnassa toistensa suhteen lehtijousipinkan
tapaisesti ja puristuksesta vapautettuina oikeavat suo-
riksi.

Taivutuslestien liuskojen on my8s oltava pintaomi-
naisuuksiltaan iskunkestivii ja liukaspintaisia, jotta
hankausjdlkid ei syntyisi taivutettavan levyn pintaan.
Lestien on kestettdvd jatkuvaa taivutusrasitusta ja tami
varmistetaan tekemflli lesti useista liuskoista. Liusko-
jen lukumddrid miirdytyy taivutettavan levyn profiilin sy-
vyydestd ja halutusta taivutussiteesti. Taivutuslesti ei
kuitenkaan saa olla liian taipuisa, koska taivutuksen on-
nistuminen vaatii tarpeellisen vastakitkan, jotta tarvit-
tava puristusteho syntyisi. Oikea jdykkyys on myds tarpeen
siksi, ettei taivutettavaan levyyn jédisi vaikeasti pois-
tettavia aloitus- ja lopetuspainautumia.

Erillisten taivutuslestien k&yttds levyn kumpaakin
puolta varten, jotka lestit ulottuvat viereisten harjan-
teiden korkeudelle asti, mahdollistaa paininelementtien
muotoilupintojen tekemisen t&dysin sileiksi kaari- tai ta-
sopinnoiksi, niin etti erilaisia profiilimuotoja taivu-
tettaessa on vaihdettava vain taivutuslestit toisiin, mi-
kd on helposti ja nopeasti suoritettavissa. Niin voidaan
samaa perusrakennetta paininelementteineen kiytt&i eri-
laisia profiilimuotoja varten.

Keksinndn kohteena on my®$s menetelmdn toteuttami-
seksi sopiva puristin, johon puristimeen kuuluu

- kaksi paininelementtid, joissa on toisiaan p#in
suunnatut muotoilupinnat, joiden v&liin taivutettava le-

vy on asetettavissa,
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- védlineet paininelementtien liikuttelemiseksi
toisiaan kohti ja painamiseksi vastakkaisilta puolilta
levyd vasten, ja

- levyn uriin asetettavat pituussuuntaiset t&yte-
kappaleet, jotka painautuvat uran pohjaa ja vastaavan
Paininelementin muotoilupintaa vasten.

Keksinndn mukaiselle puristimelle on tunnusomais-
ta se, ettd kukin tdytekappale koostuu sindnsi tunnetus-
ti vdhint&d3n kahdesta paddllekkdisestd, pituussuuntaises-
ti toistensa suhteen liukuvasta liuskasta, jotka muodos-
tavat taipuisan lestin, jonka poikkileikkaus vastaa uran
poikkileikkausta ja etti paininelementtien muotoilupinnat
ovat taivutuslinjan suunnassa yhtdjaksoisesti siledpin-
taisia.

Keksintdd selitetddn lihemmin seuraavassa viita-
ten oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittdd keksinndn mukaisen puristimen
erdstd edullista toteutusmuotoa edesti ndhtynd paininele-
menttien ollessa avattuina,

kuvio 2 esitt#i samaa kuin kuvio 1 paininelement-
tien ollessa suljettuina,

kuviot 3 ja 4 esittivit puristinta pystyleikkauk-
sena olennaisesti pitkin kuviossa 1 olevaa viivaa A-A,

kuvio 5 esitt#i puristimen koteloa paininelement-
teineen edestd nihtyni osittaisena pystyleikkauksena,

kuvio 6 esittdi koteloa pddltd ndhtyni,

kuvio 7 esittdi leikkausta pitkin kuviossa 5 ole-
vaa viivaa B-B, ja

kuvio 8 esittii perspektiivisesti puristimella
taivutettua profiloitua levyd.

Piirustuksissa esitettyyn puristimeen kuuluu runko
1, joka muodostaa alustan 2 ja kaksi pystypilaria 3 ja
yldpalkki 4, joka on liikuteltavissa pystysuunnassa pai-
nevdliainesylintereilli 5. Yldpalkkiin on kiinnitetty kan-
natinlevy 6 ylempdi paininelementtii 7 varten, johon kuu-
luu kiinnityspalkki 8, joka on tuettu vastakkaisista pdis-
tddn korkeussuunnassa aseteltavissa olevilla kannattimilla

9 kannatinlevyyn 6. Kiinnityspalkkiin on kiinnitetty pai-
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ninlevyt 10, jotka muodostavat sile&dn kaarimaisen muotoi-
lupinnan 11.

Alustan 2 varaan on asennettu suorakulmainen, laa-
tikkomainen kotelo 12, jonka rakennetta selitetddn yksi-
tyiskohtaisemmin j&dlempdnd ja joka kannattaa alempaa pai-
ninelementtii 13, joka koostuu kahdesta yhdensuuntaisesta
puolikkaasta. Kumpaankin puolikkaaseen kuuluu puolilie-
rién muotoinen kisko 14, joka kannattaa paininlevyd 15,
joka muodostaa siledn tasomaisen muotoilupinnan 16. Kum-
pikin kisko tukeutuu kahteen koteloon L-muotoisesti asen-
nettuun liukulevyyn 17. Kiskot ovat edullisesti terdstd,
kun taas liukulevyt ovat nailonia.

Paininelementtien vdlissid on ylempi ryhmd taivutus-
lestejd 18 ja alempi ryhmd taivutuslestejd 19. Ylemmdt
lestit on kiinnitetty vastakkaisista pdistddn lattakiskoi-
hin 20, jotka vuorostaan on ripustettu jousikannakkeilla
21 ylemmidn paininelementin kannatinlevyyn 6 siten, ettd
lestit sijaitsevat vaaka-asennossa ja sivuavat muotoilu-
pintaa 11. Alemmat lestit on samoin kiinnitetty pdistddn
lattakiskoihin 22, jotka vuorostaan on tuettu jousikiin-
nikkeills 23 alustaa siten, ettd lestit sijaitsevat vaa-
ka-asennossa alemman paininelementin paininlevyjen 15
padlld.

Kukin lesti koostuu kolmesta pituussuuntaisesta nai-
lonliuskasta 24, jotka on asetettu pddllekkdin lehtijousi-
pinkan tapaisesti. Lestin poikkileikkaus vastaa taivutet-
tavan profiloidun levyn kunkin uran poikkileikkausta uran
pohjalta viereisten harjanteiden tasolle asti. Kummankin
ryhmdn lestit on kiinnitetty vilimatkan pddhdn tcisistaan,
joka vastaa urien jakovdlid taivutettavassa levyssd. Ylem-
min ryhmdn ja alemman ryhmén lestit sijaitsevat keskendadn
lomittain, kuten kuviossa 1 on esitetty.

Profiloidun levyn taivuttaminen suoritetaan seu-
raavalla tavalla:

Taivutettaessa kuviossa 8 esitetyn mallin mukaista

profiloitua ohutlevyd 25, joka muodostaa vuorottelevia
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uria 26 ja harjanteita 27, siirretdin levy vaaka-asennos-
sa molempien lestiryhmien vdliin ja asetetaan alemman les-
tiryhmdn pd&dlle, niin ettd lestit 19 asettuvat levyn ala-
puolisiin uriin. Kun ylempi paininelementti lasketaan

alas tydntyvédt ylemmin lestiryhmdn lestit 18 levyn yla-
puolisiin uriin, niin ett§ lestiryhmien vdlissd sijaitse-
van levyn kaikkien urien pohjat ja kyljet painautuvat
tiukasti lestien vastaaviin pintoihin ja paininelement-
tien muotoilupinnat painautuvat harjanteita ja lestien
ulkopintoja vasten.

Kun ylempdd paininelementtid painetaan hydraulises-
ti alaspdin alemman paininelementin molempien kiskojen va-
liin, kiertyvit kiskot akseleidensa ympdri L-muotoisten
liukulevyjen 17 varassa, kuten kuviossa 4 on esitetty.
Ylemmdn paininelementin kaareva muotoilupinta 11 ja alem-
man paininelementin tasomaiset paininlevyt 15 painautuvat
taivutettavan levyn harjanteita ja lestejd vasten, niin
ettd levy tulee taivutetuksi 11 mi&rdimille kaarelle.

Taivutustapahtuman alussa kulmakaaren kohdalla ole-
vaan levyosaan syntyy poimuja, jotka eividt kuitenkaan
pddse kasvamaan liian suuriksi lestien kiristyvédn puris-
tusvaikutuksen ansiosta. Taivutuksen jatkuessa alkavat
lestien liuskat taipua ja samalla liukua toisiaan vas-
ten. Taivutuksen lopussa tapahtuu puristusvaihe, jolloin
lestien kiilamaisen muodon ansiosta saadaan lestien kaik-
kiin pintoihin kohdistuva paine niin suureksi, ettd tai-
vutuksen alussa levyn taivutuspintaan mahdollisesti syn-
tyneet poimut ja epidtasaisuudet hividvit ja profiilin yl&-
pinta ja pystyosat tyssdytyvidt ja profiilin ulkokaari ve-
nyy vastaavasti.

Taivutettaessa syvid profiilimuotoja on aiheellis-
ta suorittaa useita painalluksia samalla kun taivutettavaa
levyd siirretddn tarvittavan matkan verran ennen seuraavaa
painallusta, kunnes on aikaansaatu haluttu kaarevuus.

Kun taivutus on suoritettu, kohotetaan ylempi
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paininelementti yldasentoonsa, jolloin taivutettu levy
voidaan vetdd pois taivutuslestien vdlistd ja lestit
taipuvat takaisin vaaka-asentoon.

Kuten kuvioissa 5-7 on esitetty, on kotelo 12 kak-
siosainen kdsittden kaksi toisiinsa kampamaisesti lomis-
tuvaa puolikasta 28, 29, jotka on yhdistetty toisiinsa
asetteluruuveilla 30, niin ettd koteloa voidaan tarpeen
mukaan leventdd ja kaventaa. Tdllainen sddtd on tarpeen
silloin kun levyn profiilimuoto vaihtuu syvemmdksi tai
matalammaksi ja puristuskohdat t&ll6in vaativat painin-
levyjen 15 siirtdmistd parhaan taivutustuloksen aikaansaa-
miseksi.

Alemman paininelementin kummankin kiskon 14 vas-
takkaisissa pidissd on kiintedt vasteet 31. Kiskon painin-
levyn 15 piihin on kiinnitetty liikkuva vaste 32 ja tédmén
vasteen ja samanpuoleisen kiinte&dn vasteen vdliin on asen-
nettu kiila 33, joka on kiinnitetty asettelupultilla 34
kiskoon. Asettelupulttia kiristdm&lld on liikkuva vaste
siirrettidvissd, niin ettd liikkuvan vasteen ja kiskon
vastakkaisessa piddssd olevan kiintedn vasteen vdliin ase-
tettu lestiryhmd 19 on sdddettdvissd haluttuun tiukkuuteen.
Lestien tiukkuuden ansiosta saadaan taivutettava materiaa-
1li puristetuksi niin tiukasti lestien kiilamaisten pysty-
pintojen v&liin, ettd taivutuksen alkuvaiheessa synty-
neet pienet poimut ja epdtasaisuudet oikenevat.

Ylemmdin paininelementin paininlevyt 10 on kiinni-
tetty pulteilla kiinnityspalkkiin 7, joten levyt ovat
helposti vaihdettavissa kulloinkin halutun kaarevuuden omaa-
viin paininlevyihin. Paininelementti on myos kddnnettdvis-
sd kyljelleen kannattimien 8 ansiosta.

Lesti-liuskojen keskindisen pituussuuntaisen liik-
keen mahdollistamiseksi on niiden pdihin tehty pitkdn-
omaiset reijdt, joiden ldpi ulottuvilla pulteilla lius-
kat on kiinnitetty lattakiskoihin 20 vast. 22. Liuskojen

keskindisen poikittaisliikkeen estdmiseksi on liuskat
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kytketty toisiinsa jollakin sopivalla tavalla, kuten pi-
tuussuuntaisella ura- ja harjaliitoksella. Esimerkiksi
50 mm syvd profiili vaatii yleensd 5 kappaletta 10 mm
paksua nailonliuskaa.

Piirustukset ja niihin liittyvd selitys on vain
tarkoitettu havainnollistamaan keksinntn ajatusta. Yksi-
tyiskohdiltaan voi keksinndn mukainen menetelmd ja puris-
tin vaihdella patenttivaatimusten puitteissa.

Erdissd tapauksissa, kuten alle 20 mm syvien pro-
fiililevyjen taivutuksessa, voidaan kdyttdd alempana pai-
ninelementtind molempien kiskojen 14 asemesta kumityynyd,
jonka kovuus on noin 60-80 Shorea. Alempi taivutuslesti-
ryhmd asetetaan t&l1l6in suoraan kumityynyn pddlle, jolloin
kumi toimii varsin hyvin kiskojen tavoin. Taivuttaminen
voidaan myds suorittaa vinottain asettamalla taivutusles-
tit vinoasentoon ylemmdn paininelementin kaarevan muotoilu-

pinnan akselin suhteen.



10

15

20

25

30

35

10

75747

Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd avoimesti profiloidun ohutlevyn ku-
ten aaltolevyn taivuttamiseksi poikkisuuntaisesti levyn
uriin ndhden, jonka menetelmin mukaisesti

= profiloitu levy (25) asetetaan kahden toistensa
suhteen liikuteltavan paininelementin (7, 13) vadliin,

— profiloidun levyn uriin (26) asetetaan urien
Suuntaisia taipuisia tdytekappaleita (18, 19) ja

~ paininelementteji painetaan toisiaan vasten pro-
filoidun levyn ja tdytekappaleiden taivuttamiseksi halut-
tuun kulmaan tai kaareen,
tunnettu siitsg,

- ettd t&dytekappaleina k&ytetHin sininsi tunnettua
useammasta pituussuuntaisesti pi&llekkiin sijaitsevasta,
toistensa suhteen pituussuuntaisesti liukuvasta liuskasta
(24) muodostettua kokoonpuristumatonta taivutuslestii
(18, 19), joilla kukin ura (26) profiloidun levyn (25)
kummallakin puolella tdytetddn koko poikkileikkauksel-
taan,

= ettd profiloitu levy taivutetaan paininelement-
tien (7, 13) muodostamien, taivutuslinjan suunnassa si-
leiden muotoilupintojen (11, 16) vilissi.

2. Puristin profiloidun ohutlevyn taivuttamiseksi
poikkisuuntaisesti levyn uriin n&hden, johon puristimeen
kuuluu

- kaksi paininelementtij (7, 13), joissa on toi-
siaan pdin suunnatut muotoilupinnat (11, 16), joiden vi-
liin taivutettava levy (25) on asetettavissa,

- vdlineet (5) paininelementtien lijkuttelemiseksi
toisiaan kohti ja painamiseksi vastakkaisilta puolilta
levyd vasten, ja

= levyn uriin (26) asetettavat pituussuuntaiset
tdytekappaleet (18, 19), jotka painautuvat uran pohjaa
Ja vastaavan paininelementin muotoilupintaa vasten,
tunnettu siitd, etti kukin tdytekappale (18, 19)
koostuu sin#nsi tunnetusti vihintiin kahdesta pd&llekkii-
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sestd, pituussuuntaisesti toistensa suhteen liukuvasta
liuskasta (24), jotka muodostavat taipuisan lestin, jonka
poikkileikkaus vastaa uran (26) poikkileikkausta ja ettd
paininelementtien (7, 13) muotoilupinnat (11, 16) ovat
taivutuslinjan suunnassa yhtdjaksoisesti siledpintaisia.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen puristin, t un -
nettu siitid, ettd toinen paininelementti (7) muodos-
taa taivutusviivan suuntaisen kaarevan muotoilupinnan
(11).

4, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristin,
tunnettu siitd, ettd toinen paininelementti (13)
koostuu kahdesta erillisestd, taivutuslinjan suuntaisesta
paininpuolikkaasta, joka kdsittdd puolilieridn muotoisen
kiskon (14) ja sen kannattaman tasomaisen paininlevyn (15).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen puristin,
tunnettu siitd, ettd paininpuolikkaat ovat kotelon
(12) kannattamia, jossa on kumpaakin paininpuolikasta var-
ten liukulevyjen (17) muodostama L-muotoinen alusta, ja
ettd kotelo on varustettu vdlineilld (30) alustojen aset-
telemiseksi toistensa suhteen.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen puristin, t un -
nettu siitid, ettd toisen paininelementin (13) kumpi-
kin paininpuolikas ulottuu poikittaisesti liuskojen (24)
muodostamien lestien (18, 19) ulkopuolelle ja on pdisté&in
varustettu vasteilla (31, 32), joiden vdlissd lestit si-
jaitsevat, ja ettd kumpikin paininpuolikas on varustettu
vdlineilld (33, 34) vasteiden asettelemiseksi toistensa
suhteen.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen puris-
tin, tunnettu siitd, ettd taipuisten liuskojen
(24) muodostamat lestit (18, 19) on tuettu pdistddn jou-
sikannattimilla (21, 23) vastaavaan paininelementtiin
(7, 13).

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen puris-
tin, tunnettu siitd, ettd lestien (18, 19) lius-

kat (24) ovat nailonia.
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9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-8 mukainen puris-
tin, tunnettu siitd, ettd kunkin lestin (18, 19)
liuskat (24) on varustettu toisiinsa tarttuvilla pitkit-
tdisurilla, jotka estdvdt liuskoja liikkumasta poikittai-

sesti toistensa suhteen.
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Patentkrav:

1. Férfarande f&r bdjning av en 6ppet profilerad
tunnplat, sdsom en korrugerad plat, p& tvidren i for-
hdllande till platens rdnnor, enligt vilket fdrfarande

- den profilerade platen (25) anbringas mellan tva&
i férhallande till varandra rdrliga presselement (7, 13),

- i r&dnnorna (26) i den profilerade platen an-
bringas i r&dnnornas riktning f&rldpande, bdjliga fyll-
kroppar (18, 19) och

- presskropparna trycks mot varandra for att bdja
den profilerade platen och fyllkropparna till dnskad
vinkel eller béage,
kdnnetecknat dirav,

- att sasom fyllkroppar anvdnds en i och fdr sig
kd&nd osammanpressbar b&jningsldst (18, 19), vilken &r ut-
formad av flere ldngsgdende, ovanpd varandra bel&gna, i
férhdllande till varandra i lidngdriktningen glidande
flikar (24), medelst vilka ldster varje rdnna (26) pa
vardera sidan av den profilerade platen (25) fylls &éver
hela tviarsnittet,

- att den profilerade platen b&js mellan av press—
elementen (7, 13) bildade, parallellt med b&jningslinjen
férldpande sldta formningsytor (11, 16).

2. Press f6r bdjning av en profilerad tunnplat
pa tvdren i fdrhdllande till platens rinnor, vilken
press omfattar

- tva presselement (7, 13) med mot varandra
riktade formningsytor (11, 16), mellan vilka platen (25)
som skall b&jas anbringas,

- don (5) for att forskjuta presselementen i
riktning mot varandra och pressa dem fr&n motsatta sidor
mot platen, och

- i platens rdnnor (26) anbringbara ldngsgdende
fyllkroppar (18, 19), vilka anligger mot bottnen av

rdnnan och mot respektive presselementets formningsyta,
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k d&nnetecknad dirav, att varje fyllkropp

(18, 19) bestdr pd i och fdr sig kdnt sdtt av atminstone
tvd ovanpd varandra beldgna, i l&ngdriktningen i foér-
hdllande till varandra glidande flikar (24), vilka bildar
en bdjlig ldst, vars tvdrsnitt motsvarar r&nnans (26)
tvidrsnitt, och att presselementens (7, 13) formningsytor
(11, 16) har i bdjningslinjens riktning kontinuerligt
slata ytor.

3. Press enligt patentkravet 2, k & nneteck-
n a d dirav, att det ena presselementet (7) bildar en
med bdjningslinjen parallell krokt formningsyta (11).

4. Press enligt patentkravet 1 eller 2, k & n -
netecknad didrav, att det andra presselementet
(13) bestdr av tv3d separata, med b&jningslinjen parallella
presshalvor, vilka omfattar en halvcylindrisk skena (14)
och en av denna uppburen plan presskiva (15).

5. Press enligt patentkravet 4, k & nneteck-
n a d dirav, att presshalvorna uppbdrs av ett hdlje (12)
med ett av glidskivor (17) bildat L-format underlag for
vardera presshalvan, och att hdljet &r forsett med don
(30) £6r instdllning av underlagen i férhdllande till
varandra.

6. Press enligt patentkravet 4, k & nneteck -
n a d dirav, att det andra presselementets (13) vardera
presshalva strédcker sig i tvédrled utanfdr de av flikarna
(24) bildade lidsterna (18, 19) och &r vid &ndarna for-
sedd med anslag (31, 32), mellan vilka l&sterna befinner
sig, och att vardera presshalvan dr fdrsedd med don (33,
34) f£6r inst&llning av anslagen i forhéllande till
varandra.

7. Press enligt nagot av patentkraven 1-6, k & n -
netecknad didrav, att de av de bdjliga flikarna
(24) bildade listerna (18, 19) dr stodda vid &ndarna
medelst fjddrande hdllare (21, 23) pd respektive press-
element (7, 13).

8. Press enligt nagot av patentkraven 1-7, k @ n -

netecknad dirav, att lidsternas (18, 19) flikar
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(24) &r av nylon.

9. Press enligt ndgot av patentkraven 1-8,
Kk innetecknad dirav, att skivorna (24) i
vardera listens (18, 19) flikar (24) &r fdrsedda med
i varandra ingripande l&ngsgdende spar, vilka foérhindrar
flikarna att foérskjutas i tvérled i forhdllande till

varandra.

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 2 996 101 (72-478),
3 016 081 (72-369).
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