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Description

Titre de I'invention : Raccord d’angle pour ’assemblage d’une
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armature métallique

L’invention concerne un raccord d’angle pour I’assemblage d’une armature mé-
tallique, ainsi qu’une armature métallique comportant un tel raccord d’angle.

En général, les armoires électriques destinées a accueillir divers appareils électriques,
tels que des alimentations, des automates, des disjoncteurs, etc., sont constituées d’une
armature rigide de forme de pavé a laquelle sont fixés les divers appareils électriques
précités, ou bien des étageres supportant ces appareils. L’ armature est constituée de
rails et de montants formés par des profilés métalliques assemblés par des raccords
d’angle, ces derniers étant placés au niveau des huit coins du pavé. Des panneaux de
protection ou des portes peuvent aussi €tre fixés a cette armature pour former des
parois de 1’armoire €lectrique. Pour des raisons pratiques, une telle armature est géné-
ralement particllement assemblée en usine, le montage €tant ensuite finalisé sur site.
Par exemple, des rails, coupés aux dimensions voulues, sont assemblés en usine a
quatre raccords d’angle pour constituer deux cadres de forme rectangulaire, et ces deux
cadres sont ensuite assemblés sur site a quatre montants de longueur identique, cet as-
semblage se faisant au niveau des raccords d’angle.

Pour des raisons de facilité d’assemblage, un raccord d’angle comprenant un nombre
réduit de picces est souhaitable. Un tel raccord d’angle doit en outre présenter une
grande résistance mécanique ainsi qu’une durabilité la plus élevée possible, notamment
en limitant les infiltrations d’eau de lavage ou de condensation.

C’est a ces problemes qu’entend plus particulierement répondre I’invention, en
proposant un raccord d’angle pour une armature d’armoire €lectrique, ce raccord
d’angle étant facile a assembler avec un nombre réduit de pieces, offrant une grande
résistance mécanique et étant durable, notamment vis-a-vis des intrusions d’eau.

A cet effet, I’invention concerne un raccord d’angle, destiné a €tre assemblé a deux
rails qui définissent ensemble un premier plan horizontal, et & un montant vertical pour
former une armature. Selon I’invention, le raccord d’angle comprend une piece de
raccord, une vis et un élément taraudé coopérant avec la vis. La vis comprend une téte
et une tige filetée alignées selon un premier axe, le montant présente un contour et
définit un logement avant I’élément taraudé s’étend suivant un deuxi¢me axe et est
monté fixe au sein du logement avant. La piece de raccord présentant un trou d’axe
vertical, avec un épaulement interne orienté a ’opposé de 1’élément taraudé, et la vis
coopere conjointement avec I’épaulement interne de la piece de raccord et avec

I’élément taraudé.
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Grace a I’invention, I’assemblage du raccord d’angle au montant vertical est facile a
réaliser sur site, notamment a I’aide d’outils usuels, et compte un nombre réduit de
picces tout en garantissant un montage limitant les infiltrations d’eau et une grande ré-
sistance mécanique. Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de 1’invention,
un tel raccord d’angle peut incorporer une ou plusieurs des caractéristiques suivantes,
prises selon toute combinaison techniquement admissible :

— La piece de raccord comprend des surfaces d’appui qui cooperent avec le contour
du montant et sont aptes a transférer les efforts axiaux paralleles a I’axe du montant.

— La piece de raccord comprend une premicre protubérance, alors que le montant
définit un logement arriere avec une ouverture, et que la premiere protubérance
coopere avec I’ouverture du logement arriere pour immobiliser en rotation la piece de
raccord par rapport au montant et étant apte a aligner la picce de raccord par rapport au
montant et a transférer les efforts de torsion entre le montant et la piece de raccord.

— La piece de raccord comprend des deuxicmes protubérances, qui cooperent avec le
logement avant et sont aptes a aligner la piece de raccord par rapport au montant et a
transférer les efforts de cisaillement et de torsion entre le montant et la picce de
raccord.

— La piece de raccord comprend une gorge en forme de W, alors que le contour du
montant comprend un contour en forme de W situé en regard de la gorge en forme de
W, et que le raccord d’angle comprend un organe d’étanchéité, interposé entre la gorge
en forme de W et le contour en forme de W.

— L’organe d’étanchéité présente un contour ouvert.

— L’organe d’étanchéité est réalisé en un matériau élastomere, de préférence en
éthyléne — propylene — diene — monomere.

— L’élément taraudé présente une surface latérale polygonale qui bloque la rotation
de I’élément taraudé par rapport au montant.

Avantageusement, I’assemblage du raccord d’angle au montant est apte a transmettre
des efforts de torsion et de cisaillement entre le montant et le raccord d’angle, et la vis
n’est sollicitée qu’en traction.

Avantageusement, le raccord d’angle comprend un organe d’étanchéité qui évite les
infiltrations d’eau dans le montant.

L’invention concerne également une armature, qui comprend au moins deux rails, un
montant et un raccord d’angle selon I’invention, alors que les deux rails sont méca-
niquement connectés a la picce d’angle et définissent ensemble un premier plan, alors
que le montant et les deux rails définissent ensemble en triedre rectangle dont le
raccord d’angle est le sommet.

Grice a ’invention, I’armature comprenant un raccord d’angle selon I’invention offre

une rigidité élevée, ce qui permet d’installer des équipements électriques plus lourds
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sans avoir a les répartir dans deux ou plusieurs armoires électriques, ce qui est particu-
lierement économique. L’ armature présente aussi une résistance élevée aux infil-
trations d’eau, ce qui favorise la durabilité des équipements électriques placés dans
I’armoire électrique comprenant une telle armature.

L’invention sera mieux comprise, et d’autres avantages de celle-ci apparaitront plus
clairement a la lumiere de la description qui va suivre, d’un mode de réalisation d’un
raccord d’angle ainsi que d’une armature comprenant un raccord d’angle conforme a
son principe, donnée uniquement a titre d’exemple et faite en référence aux dessins,
dans lesquels :

[fig.1] la figure 1 est une vue en perspective d’une armature d’armoire €lectrique
conforme a des modes de réalisation de I’invention ;

[fig.2] la figure 2 est une vue en perspective €clatée d’un raccord d’angle de
I’armature de la figure 1, repéré par la fleche II sur la figure 1 ;

[fig.3] la figure 3 est une vue analogue a celle de la figure 2, suivant un autre angle
de vue repéré par la fleche III sur la figure 1 ;

[fig.4] la figure 4 est une coupe, suivant le plan IV repéré sur la figure 1, d’un
raccord d’angle conforme a des modes de réalisation de I’invention.

La figure 1 représente une armature 1, utilisée par exemple comme structure porteuse
d’une armoire électrique.

L’armature 1 est représentée posée sur une surface horizontale. L’armature 1
présente une forme de pavé, et définit un volume interne V1.

L’armature 1 comprend quatre montants 2 disposés verticalement, par exemple de
fagon a former les arétes latérales dudit pavé. Les montants 2 relient un cadre haut 5 a
un cadre bas 6. Les cadres comprennent chacun quatre rails 3, disposés sur les arétes
des faces supérieure et inférieure du pavé, et quatre raccords d’angle 4, un raccord
d’angle 4 étant situé a chacun des coins des cadre 5 et 6.

Avantageusement, tous les raccords d’angle 4 présentent ici la méme forme, ce qui
simplifie la fabrication et la gestion des stocks de pieces détachées. En variante non re-
présentée, les raccords d’angle 4 peuvent présenter des formes différentes.

Par commodité, un seul raccord d’angle 4 est décrit dans la suite.

Un seul raccord d’angle 4 est représenté en perspective éclatée sur les figures 2 et 3,
et en coupe sur la figure 4.

De facon analogue, les quatre montants 4 présentent chacun une structure identique
les uns aux autres, tandis que les rails 3 des cadres haut 5 et bas 6 sont identiques les
uns aux aufres.

Les rails 3 et les montants 2 sont réalisés en métal, de préférence en acier galvanisé,
cet exemple n’étant pas limitatif.

Selon des exemples, des parois peuvent tre montés sur 1I’armature pour couvrir des
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faces de I’armature 1 et fermer au moins partiellement le volume V1. Par exemple, les
parois sont des portes ou des panneaux.

Un seul des montants 2 est représenté sur les figures 2 a 4, et par commodité un seul
montant 2 est décrit dans la suite. Toutefois, la description qui est faite de ce montant 2
est applicable aux autres montants 2.

Selon des exemples, comme illustré aux figures 2 a 4, le montant 2 est un profilé
disposé verticalement dans sa longueur, qui présente une extrémité haute 202, une
extrémité basse 204, avec un contour 206 constant sur toute la longueur du profilé 2.
Le contour 206 est situé dans un plan orthogonal a I’axe du montant 2, ¢’est-a-dire ici
dans un plan horizontal.

Le montant 2 définit un logement avant 208 et un logement arriere 210. Le logement
avant 208 est plus proche du volume interne V1 que le logement arriere 210.

Par commodité, dans la suite de la description les termes « avant » et « arricre » sont
définis respectivement comme « orienté vers le volume interne V1 » et « orienté a
I’opposé du volume interne V1 ».

Le logement avant 208 débouche du contour 206 par une premiere section carrée
212, tandis que le logement arricre 210 débouche du contour 206 par une deuxieme
section carrée 214. La premiere section carrée 212 et la deuxieme section carrée 214
sont reli€es par un prolongement central 216.

La premicre section carrée 212 est prolongée sur les c6tés par un premier pro-
longement latéral 218 et par un deuxiéme prolongement latéral 220, respectivement
orientés vers la gauche et vers la droite sur I’exemple de la figure 2.

La premicre section carrée 212 est, en outre, partagée entre une partie avant 222 et
une partie arriere 224, la partie avant 222 comprenant les deux cotés de la premicre
section carrée 212 qui forment un angle orienté vers I’avant, tandis que la partie arriere
224 comprend les deux autres c6tés, qui forment un angle orienté vers I’arricre,
c’est-a-dire a I’opposé€ du volume interne V1.

Le sous-ensemble formé par le premier prolongement latéral 218, la partie arriere
224 de la premicre section carrée 212 et le deuxieme prolongement latéral 220 définit
un contour, en forme de W, qui porte ici la référence 226. Autrement dit, le contour
226 représente une partie du contour 206 de I’extrémité haute 202 du montant 2. Dit
encore autrement, le contour 206 du montant 2 comprend un contour en forme de W
226.

Le montant 2 comporte, sur les faces orientées vers le volume interne V1, des ou-
vertures rectangulaires 228 et des trous 230, visibles sur les figures 3 et 4. Les ou-
vertures rectangulaires 228 et les trous 230 cooperent avec des organes de fixation, de
préférence réversibles, qui fixent les divers appareils électriques et / ou accessoires

et/ ou les parois préc€édemment mentionnées a I’armature 1 au sein du volume interne
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V1. Les organes de fixation, les parois et les divers appareils électriques ne sont pas re-
présentés.

On décrit a présent 1’écrou 80.

L’écrou 80 présente ici la forme d’un cylindre de section circulaire de génératrice
verticale, et définit une surface lat€rale 82. Un alésage taraudé 84 est ménagé au
travers de I’écrou 80, suivant un axe vertical. L’écrou 80 est réalisé€ en métal, de
préférence en acier.

L’écrou 80 est logé dans le logement avant 208 du montant 2, et est mécaniquement
connecté au montant 2, par exemple par soudage, notamment par soudage par ré-
sistance, par soudage laser ou par soudage par apport de maticre, ces exemples de
méthode d’assemblage n’€tant pas limitatifs. L’axe de I’alésage taraudé 84 est ainsi
parallele a I’axe du montant 2, voire aligné avec ce dernier.

L’écrou 80 est un exemple de réalisation d’un élément taraudé. En variante non re-
présentée, I’écrou 80 peut présenter d’autres formes, par exemple la forme d’un
cylindre de section polygonale, notamment de section carrée, hexagonale ou oc-
togonale, coopérant avec le logement avant 208. Avantageusement, un écrou 80
présentant une forme carrée ou octogonale est bloqué en rotation par rapport au
montant 2 lorsque I’écrou 80 est logé dans le logement avant 208, qui présente ici une
section carrée. La surface latérale 82 de I’écrou 80 présente alors des facettes, certaines
de ces facettes €tant en appui plan sur les parois internes du logement avant 208, ce qui
facilite le soudage.

On décrit a présent le joint 70.

Le joint 70 présente une face supérieure 72, orientée vers le haut, et une face in-
férieure 74 orientée vers le bas. Les faces supérieure 72 et inférieure 74 sont paralleles
entre elles, et sont ici horizontales. Le joint 70 présente ici une forme en W, qui
coopere avec le contour 226 du montant 2, lui aussi en forme de W dans I’exemple des
figures. Le joint 70 présente une encoche 76, située dans un plan vertical orienté vers
I’ arriere.

Le joint 70 est réalisé en un matériau élastomere, de préférence en « éthylene —
propyléne — diene — monomere », dit aussi EPDM, cet exemple n’étant pas limitatif.

Le joint 70 assure I’étanch€ité du contour 226 sur lequel la face inférieure 74 du joint
70 est en appui.

On décrit a présent la piece de raccord 40. Dans cette description, la piece de raccord
40 décrite appartient au cadre supérieur 5. Les notions de « haut » et de « bas » sont
donc, dans ce qui suit pour la description de cette piece de raccord 40, définis en
référence a cette position de la piece de raccord 40. Dans certains exemples, le cadre
inférieur 6 et inversé symétriquement par rapport au cadre supérieur 5. L’orientation de

la piece de raccord 40 du cadre 6 est alors adaptée en conséquence.



[0050]

[0051]

[0052]

[0053]

[0054]

[0055]

[0056]

[0057]

[0058]

[0059]
[0060]

La piece de raccord 40 est réalisée en métal, de préférence en acier, et est obtenue par
moulage, notamment par moulage a cire perdue, ces exemples de matériaux et de mode
de production n’étant pas limitatifs.

La piece de raccord 40 comprend un corps principal 41. Le corps principal 41
présente une forme cylindrique de génératrice verticale et de section polygonale, de
préférence une section quadrilatere, notamment une section rectangulaire. Le corps
principal 41 présente deux faces latérales avant 410 et 412, qui sont orientées vers
I’avant, ainsi que deux faces latérales arricre 450 et 452, orientées vers ’arriere. Les
deux faces latérales avant 410 et 412 sont situé€es dans des plans verticaux et or-
thogonaux entre eux.

Les deux faces latérales avant 410 et 412 présentent chacune une aréte basse
commune avec un rebord avant 460 du corps principal 41. Le rebord avant 460 est ho-
rizontal.

La piece de raccord 40 comprend aussi deux excroissances 42. Les deux ex-
croissances 42 s’étendent horizontalement en saillie des faces latérales arriere 450 et
452 en s’éloignant du volume interne V1. Par exemple, les deux excroissances 42 sont
en forme de trapeze et présentent chacune une face latérale 420 et une face inférieure
454. La face latérale 420 de chaque excroissance 42 est situ€e dans le prolongement
d’une des faces latérales avant 410 et 412.

Les deux faces latérales arricre 450 et 452 présentent chacune une aréte basse
commune avec une gorge arriere 462. La gorge arriere 462 a un profil en U ouvert vers
le bas, et présente, dans un plan horizontal, une forme de V.

Une gorge latérale 456 est en outre ménagée dans la face inférieure 454 de chaque
excroissance 42.

Les deux gorges latérales 456 et la gorge arriere 462 forment ensemble une gorge qui
porte la référence 464, dont le fond est continu, horizontal, et présente une forme de
W, analogue a la forme du joint 70. Autrement dit, la piece de raccord 40 comprend
une gorge en forme de W 464.

La gorge 464 est apte a accueillir le joint 70, la face supérieure 72 du joint 70 étant
en appui €tanche sur le fond de la gorge 464. En d’autres termes, le joint 70 est
superposé avec la gorge 464 lorsqu’il est recu dans celle-ci entre la gorge 464 et
I’extrémité supérieure 202 du montant 2.

La piece de raccord 40 comprend aussi un corps arriere 466, reli€ au corps principal
41 par une paroi centrale 468.

La paroi centrale 468 présente un rebord inférieur 476, qui est horizontal.

Le corps arriere 466 a une forme de cylindre de section carrée et de génératrice
verticale, et présente une face inférieure 470. La face inférieure 470 et le rebord

inférieur 476 sont coplanaires entre eux, ainsi qu’avec le rebord avant 460.
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Un plot 472 est ménagé en saillie sur la face inférieure 470 du corps arricre 466.
Selon des exemples, le plot 472 présente une forme tronconique qui définit une surface
latérale 474. La forme en trongon de cone du plot 472 présente un axe confondu avec
I’axe du corps arriere 466, la base du trongon de cone est liée a la face inférieure 470 et
la face opposée a I’embase est plus petite que la base et orientée vers le bas.

Le plot 472 est un exemple de réalisation d’une premicre protubérance, qui est logée
dans le logement arriere 210 du montant 2.

Le sous-ensemble formé par la face inférieure 470, le rebord inférieur 476, le rebord
avant 460 et la gorge 464 constitue le profil de la face inférieure de la piece de raccord
40. Autrement dit la gorge 464 représente une partie de ce profil.

La piece de raccord 4 comprend, en outre, un ergot 480 et une paroi 482 en forme de
V. Par exemple, I’ergot 480 présente une forme de trongon de cone a base triangulaire,
ménagé en saillie sur la face inférieure du corps principal 41 dans 1’angle le plus
éloigné du volume interne V1. L’ergot 480 coopere avec 1’encoche 76 du joint 70,
contribuant au positionnement du joint 70 dans la gorge 464 lors du montage du
raccord d’angle 4 sur le montant 2.

Lors de I’assemblage du raccord d’angle 4 et du montant 2, le positionnement du
joint 70 dans la gorge 464 est aisé, ce qui est source de gain de temps et donc de pro-
ductivité. Avantageusement, le joint 70 présente un contour ouvert, plus facile a po-
sitionner dans la gorge 464 qu’un joint a contour fermé, ce qui facilite I’assemblage du
raccord d’angle 4 sur site.

La paroi 482 est ménagée en saillie et vers le bas sur les rebords avant 460 du corps
principal 41.

La paroi 482 et I’ergot 480 constituent ensemble un exemple de deuxiemes protu-
bérances, qui cooperent conjointement avec le logement avant 208, contribuant au
centrale de la piece de raccord 40 par rapport au montant 2 lors du montage, et une fois
montés, la paroi 482 et I’ergot 480 contribuent a transmettre les efforts de torsion entre
le montant 2 et le raccord d’angle 4.

La piece de raccord 40 comprend, en outre, un trou 484. Le trou 484 traverse verti-
calement de part en part la piece de raccord 40. Un anneau 486 est ménagé horizon-
talement et en saillie au sein du trou 484. L’anneau 486 est circulaire et coaxial au trou
484. L’anneau 486 définit une surface supérieure 488, plane et horizontale, qui
constitue un exemple d’€paulement interne.

On décrit a présent la vis 60.

Selon des exemples, la vis 60 comprend une téte 62 de forme cylindrique et de gé-
nératrice verticale, qui présente a une extrémité haute un profil hexagonal 64, et a
I’autre extrémité une tige filetée 66. La vis 60 présente un €paulement 68, I’épaulement

68 étant situé a la jonction de la tige filetée 66 a la téte 62.
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Lorsque le raccord d’angle 4 est assemblé au montant 2, ainsi que représenté en
figure 4, la tige filetée 66 traverse I’anneau 486 et coopere avec 1’écrou 80.
L’épaulement 68 est alors en appui sur la surface supérieure 488 de I’anneau 86, tandis
que la téte 62 de la vis 60 est entierement logée dans le trou 484. En d’autres termes, la
vis 60 coopere conjointement avec 1’€paulement interne de la piece de raccord, ici
formé par la surface supérieure 488, et avec I’écrou 80.

Avantageusement, la surface supérieure 488 peut étre usinée pour en améliorer 1’état
de surface, notamment la rugosité et la planéité, ce qui améliore le contact entre
I’épaulement 68 de la vis 60 et réduit le risque de rupture prématurée de la vis 60.

Le serrage de la vis 60 crée une force de traction verticale qui rapproche le montant 2
de la piece de raccord 40. La face inférieure 470 du corps arricre 466 est alors en appui
sur la deuxieme section carrée 214 du logement arriere 210, tandis que le rebord
inférieur 476 de la paroi centrale 468 est en appui sur le prolongement central 216 du
contour 206 du montant 2, et le rebord avant 460 du corps principal 41 est en appui sur
la partie avant 222 de la premiere section carrée 212. Le rebord avant 460, la face in-
férieure 470 et le rebord inférieur 476 constituent ensemble des surfaces d’appui de la
picce de raccord 40, qui cooperent avec le contour 206 du montant 2 et contribuent au
transfert des efforts axiaux, c’est-a-dire paralleles a I’axe du montant 2, entre le
montant 2 et le raccord d’angle 4.

Le plot 472, qui constitue un exemple de premiere protubérance, est logé dans le
logement arriere 210, ce qui crée un obstacle a la rotation de la piece de raccord 40 par
rapport au montant 2 autour d’un axe vertical parallele a I’axe de la tige filetée 66 de la
vis 60. En d’autres termes, la premiere protubérance coopere avec 1’ouverture 214 du
logement arriere 210 pour immobiliser en rotation la piece de raccord 40 par rapport au
montant 2. Le plot 472 est un exemple de réalisation d’un pion d’alignement, apte a
aligner la picce de raccord par rapport au montant lors du montage, et contribue a
transférer les efforts de torsion entre le montant 2 et la piece de raccord 40 une fois le
raccord d’angle 40 assemblé au montant 2.

L’ergot 480 et la paroi 482 constituent ensemble un exemple de deuxiemes protu-
bérances et cooperent avec le logement avant 208, qui présente une section carrée.

Les deuxiémes protubérances contribuent ainsi a I’alignement de la piece de raccord
40 par rapport au montant 2 lors du montage, et une fois que le raccord d’angle 4 est
assemblé, les deuxiemes protubérances transferent les efforts de cisaillement entre la
piece de raccord 40 et le montant 2. Ces efforts de cisaillement sont, autrement dit, les
efforts tranchants situés dans un plan horizontal. La vis 60 n’est ainsi pas sollicitée par
ces efforts de cisaillement qui sont orthogonaux a I’axe de la vis 60, ce qui évite une
rupture prématurée de la vis 60, et donc contribue a la durabilité de I’armature 1.

La forme anguleuse de I’ergot 480 et de la paroi 482 coopere avec la forme de la
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premicre section carrée 212, ce qui contribue aussi a transférer les efforts de torsion
entre le montant 2 et la piece de raccord 40.

Pour une géométrie donnée du contour 206 du montant 2, le plot 472 et la paroi 482
sont le plus éloigné possible I’un de 1’autre, ce qui maximise la reprise des efforts de
torsion entre le montant 2 et le raccord d’angle 4. Cela contribue a la résistance
mécanique de I’armature 1.

Le joint 70 est conjointement logé dans la gorge 464, c’est-a-dire que le joint 70 est
en appui sur le fond de la gorge 464, et est en appui sur le contour 226. Autrement dit
le joint 70 est interposé entre la gorge en forme de W 464 et le contour en forme de W
226.

La gorge 464 et le contour 226 présentent des contours analogues, en ce sens que la
gorge 464 et le contour 226 cooperent conjointement avec les deux faces supérieure 72
et inférieure 74 du mé€me joint 70. Grace a la premiere protubérance 472 et aux
deuxiemes protubérances 480 et 482, la piece de raccord 40 est alignée horizon-
talement avec le montant 2. En particulier, en projection sur un plan horizontal, le fond
de la gorge 464, en forme de W, est superpos€ avec le contour 226 en forme de W.

Le joint 70 ne fait effet que pour 1’étanchéité, alors que la rigidit€ du raccord d’angle
4 assemblé au montant 2 est assurée grice au serrage de la vis 60 et au contact des
surfaces métalliques du raccord d’angle 4 contre les surfaces métalliques du montant
2 : le rebord avant 460, le rebord inférieur 476 et la face inférieure470 pour le raccord
d’angle 4 et, pour le montant 2, le premier prolongement latéral 218, la premiere
section carrée 212, le deuxieme prolongement latéral 220, la deuxiéme section carrée
214 et le prolongement central 216.

La profondeur de la gorge 464 est adaptée pour accueillir le joint 70, en ce sens que,
lorsque le raccord d’angle 4 est assemblé au montant 2 et que la vis 60 est serrée, la
gorge 464 présente une profondeur assez réduite pour que le joint 70 soit comprimé
selon la direction verticale pour garantir une bonne étanchéité, la gorge 464 étant suf-
fisamment profonde pour que le joint 70 ne soit pas endommagé par écrasement.

Les rails 3 présentent un profil qui coopere avec la premiere surface latérale avant
410 du corps principal 41, la deuxieme surface latérale avant 412 du corps principal
41, et les faces latérales 420 des excroissances 42. Par exemple, les surfaces latérales
410 et 412 sont chacune pourvue d’une portion de réception, telle qu’un logement
creux ou un embout, pour recevoir une extrémité correspondante d’un rail 3. En confi-
guration assemblée de ’armature 1, les rails 3 sont mécaniquement connectés a la
picce de raccord 40, notamment par soudage.

Les deux rails 3 représentés sur les figures 2 et 3 sont ainsi orthogonaux entre eux,
situ€s dans un méme plan horizontal, et se rejoignent au niveau du raccord d’angle 4.

Le montant 2 représenté sur les figures 2 et 4 est vertical, et coupe le plan formé des
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deux rails 3 au niveau du raccord d’angle 4. Autrement dit, les deux rails 3 et le
montant 2 définissent ensemble un triedre rectangle, dont le sommet est le raccord
d’angle 4.

Sur I’exemple de la figure 1, I’armature 1 comprend huit raccords d’angle 4, et
chaque raccord d’angle 4 est connecté a deux rails 3 et & un montant 2, formant un
triedre rectangle dont ce raccord d’angle 4 est le sommet.

Le mode de réalisation et les variantes mentionnés ci-dessus peuvent étre combinés

entre eux pour générer de nouveaux modes de réalisation de I’invention.
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Revendications

£ N A

Raccord d’angle (4), destiné a étre assemblé a deux rails (3) définissant
ensemble un premier plan horizontal et a un montant (2) vertical pour
former une armature (1), caractérisé en ce que le raccord d’angle
comprend une picce de raccord (40), une vis (60) et un élément taraudé
(80) coopérant avec la vis, la vis comprenant une téte (62) et une tige
filetée (66) alignées selon un premier axe, le montant présentant un
contour (206) et définissant un logement avant (208), I’élément taraudé
s’étendant suivant un deuxieme axe et €tant monté fixe au sein du
logement avant, la piece de raccord présentant un trou (484) d’axe
vertical, avec un €paulement interne (488) orienté a I’opposé de
I’élément taraudé, en ce que la vis coopere conjointement avec
I’épaulement interne de la picce de raccord et avec I’élément taraudé, en
ce que la piece de raccord (40) comprend une gorge en forme de W
(464), en ce que le contour (206) du montant (2) comprend un contour
en forme de W (226) situé en regard de la gorge en forme de W, et en ce
que le raccord d’angle comprend un organe d’étanchéité (70), interposé
entre la gorge en forme de W et le contour en forme de W.

Raccord d’angle (4) selon la revendication précédente, caractérisé en ce
que la piece de raccord (40) comprend des surfaces d’appui (460, 470,
476) qui cooperent avec le contour (206) du montant (2) et sont aptes a
transférer les efforts axiaux paralleles a 1’axe du montant.

Raccord d’angle (4) selon I’une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la piece de raccord (40) comprend une
premicre protubérance (472), en ce que le montant (2) définit un
logement arriere (210) avec une ouverture (214), en ce que la premicre
protubérance coopere avec 1’ouverture du logement arrieére pour im-
mobiliser en rotation la piece de raccord par rapport au montant et étant
apte a aligner la picce de raccord par rapport au montant et a transférer
les efforts de torsion entre le montant et la picce de raccord.

Raccord d’angle (4) selon I’une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la piece de raccord (40) comprend des
deuxiemes protubérances (480, 482), qui cooperent avec le logement
avant (208) et sont aptes a aligner la piece de raccord par rapport au
montant (2) et a transférer les efforts de cisaillement et de torsion entre
le montant et la piece de raccord.

Raccord d’angle (4) selon I’une quelconque des revendications pré-
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cédentes, caractérisé en ce que 1’organe d’étanchéité (70) présente un
contour ouvert.

Raccord d’angle (4) selon I’une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que 1’organe d’étanchéité (70) est réalisé en
un matériau élastomere, de préférence en éthyleéne — propylene — diene —
monomere.

Raccord d’angle (4) selon I’une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que 1’élément taraudé (80) présente une
surface latérale (82) polygonale qui bloque la rotation de 1’élément
taraudé par rapport au montant (2).

Armature (1) comprenant au moins deux rails (3), un montant (2) et un
raccord d’angle (4), caractérisée en ce que le raccord d’angle est selon
I’une quelconque des revendications précédentes, en ce que les deux
rails sont mécaniquement connectés a la piece d’angle (40) et dé-
finissent ensemble un premier plan, et en ce que le montant et les deux
rails définissent ensemble en triedre rectangle dont le raccord d’angle

est le sommet.
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[Fig. 2]
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[Fig. 3]
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