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(9 Teil-Sickerrohr mit Steck-Mutfe.

@ Bei einem Teil-Sickerrohr ist eine Giber den gréReren Teil -

seines Umfanges sich erstreckende Kreisprofil-Wandflache
(8) gewellt ausgebildet. An sie schiielt sich ein Fu (4) mit
Bodenfiiche (5} und Seitenwandabschnitten (6, 7) an. Es
weist eine einstiickig angeformte Steck-Muffe (12) an einem
Ende auf, die zur Aufnahme des freien Endes eines geweliten
Rohr-Abschnittes (2) an diesen angepaBt ist und weist im
gewellten Wandflachen-Bereich angeordnete, schlitzartig
ausgebildete Wasser-Durchtrittséffnungen (3) auf.

Um insbesondere eine dichte Steck-Muffen-Verbindung
zu erreichen, sind die Bodenfliache (5) des FuBes {4) und die

entsprechende Bodenflache (5') der Steck-Muffe (12) leicht
konvex gewdlibt ausgebildet.

Fig.2

5 3 19 8

/ﬁ’—umil;.‘,.l.;\;,é .
/y". M
S (,,——

Ay

Ql!lllll]lflhllull(llllllllllll

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

- 25

0125382

Wilhelm Hégler, GoethestraBe 2, D-8730 Bad Kissingen

T T S e G T g G SR G G S S S . G T S S S G M e G GRS W S G Y W G N A G PhS G SRS S G G =

Die Erfindung betrifft ein Teil-Sickerrohr nach dem
Oberbegriff des Anspruches 1. Derartige Teil-Sicker-

rohre sind seit iiber lo Jahren bekannt und handels-

iiblich. Sie kOnnen, da sie einwandig ausgebildet

sind, aus Hart-Polyvinylchlorid (Hart-PVC) hergestellt
sein. Bei kleinen Nennweiten kOnnen die Wasser-Durch-
tritts6ffnungen gestanzt werden. Bei Nennweiten ab

150 mm miissen die schlitzartigen Wasser-Eintrittsoff-
nungen durch S3gen hergestellt werdeﬁ; hierdurch bedingt
erstrecken sich die Durchtritts6ffnungen lber einen Um-
fangswinkel von 25 bis 35°. Diese bekannten Rohre wei-
sen folgende Nachteile auf. Beim Einsatz eines gewell~-
ten Rohr-Abschnittes in eine jeweils am anderen Ende
des entsprechenden Rohr-Abschnittes ausgebildete Steck-
Muffe wdlbt sich die Bodenfliche des FuBes des Rohr-
Abschnittes nach innen, wodurch eine undichte Verbin-
dung entsteht. Insbesondere bei gr&feren Nennweiten

von Teil-Sickerrohren werden wasserdichte Muffenver-
bindungen gefordert. Auch ein zusdtzlich in eine Ril-
le eingefligter Dichtring kann die Undichtigkeit nicht
beseitigen. Durch das Sdgen der'verhéltnisméﬁig langen,
schlitzférmigen Wasser-Durchtrittsdffnungen wird insge-

samt die Formstabilitdt der Rohre reduziert, wodurch
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wiederum auch die Herstellung einer stramm sitzenden

und v6llig dichten Muffen-Verbindung erschwert wird.
AuBSerdem kOnnen zwischen die Wellenberge eingedriickte
Steine zu einer weitgehenden Offnung der langen, schlitz-
formigen Durchtrittsbffnungen fiihren, so daB kleine
Steine und Erdreich in die Rohre gelangen, was auf Dauer
zu einer vdlligen Verschmutzung und Verstopfung fiihren
kann. Dieses Aufweiten der langen, schlitzfdrmigen Durch-
tritts6ffnungen kann nur dadurch eingeschrdnkt werden,
daB die Rohre in diesem Bereich verhdltnism&B8ig dickwan-
dig ausgebildet werden, was 2zu einem an sich unerwiinsch-
ten hohen Materialeinsatz fiihrt.

Doppelwandige Sicker-Rohre, die aus einem gewellten
AuBenrohr und einem fest hiermit ver-undenen glatten
Innenrohr bestehen, weisen diese Nacrteile zwar nicht
auf; derartige doppelwandige Rohre sind aber auSeror-
dentlich teuer, zumal sie nicht aus PVC, sondern nur

aus PE hergestellt werden kdnnen.

Aus der DE-OS 32 oo o8l ist es beka:nnt, Teil-Sickerrohre
der gattungsgemédfen Art und auch doppelwandige, innen
glatte Sickerrohre mit jeweils im Wellental angeordne-
ten, schlitzfO6rmigen Wasser-Durchtritts6ffnungen zu ver-
sehen, die sich nur iiber einen sehr kurzen Umfangs-
winkel erstrecken, und die somit di2 Scheiteldruckfestig-
keit und die Formstabilitd@t des Rchres nur geringfiigig
beeintridchtigen. '

Der Erfindung liegt aie Aufgabe zugrunde, ein Teil-
Sickerrohr der gactungsgemdfen Art so auszugestalten,
daf insbesonder= eine dichte Steck-Muffen-Verbindung
herstellbar ist.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruches 1 geldst. Durch die kon-
vexe Ausgestaltung der Bodenfldche wird erreicht, da8
beim Herstellen eines PreBverbandes zwischen Rohrab-
schnitt und Innenwand der Steck-Muffe sich die Boden-
fldchen in gleicher Richtung, n&mlich nach auBenvge-
richtet gegeneinander pressen, so daf also kein Schlitz
zwischen den Bodenfldchen auftritt, durch den Wasser
austreten kdnnte. Aus Anspruch 2 ergibt sich, daB die

Kriimmung der Bodenfl&chen nur sehr gering ist.

Aus Anspruch 3 ergibt sich, daf insbesondere in Verbin-
dung mit den Anspriichen 1 bzw. 2 eine leicht durchfiihr-
bare Montage erreichbar ist, wobei eine rundum gleich-
midBige, fl&chige Pressung in der Steck-Muffe erreicht

wird. Die Mafnahmen nach Anspruch 4 erleichtern das

Einftihren des Rohr-Abschnitteé in die Steck-Muffe.

Durch die MaBnahmen nach den Anspriichen 5 und 6 wird

in Verbindung mit den vorhergehenden Mafnahmen erreicht,
daB zum einen ein Aufweiten der Schlitze unterbunden wird,
und daB zum anderen die Scheiteldruckfestigkeit praktisch
nicht beeintrédchtigt wird. Auch dies fihrt wiederum dazu,
daf die rundum gleichmé@fige Anspressung zwischen Steck-
Muffe und Rohrabschnitt erhalten bleibt, was wiederum
auch zur Folge hat, daB8 eine besonders einfache und

gute Verklebgng moglich ist. Die Ausgestaltungen nach

den Anspriichen 5 bis 7 ermdglichen wiederum die Ma8nah-
men nach Anspruch 8. Diese sind darauf =zuriickzufiih-

ren, daf der warmplastische, wvon einem Extruder ge-
spritzte Kunststoffschlauch bereits in dem Bereich,
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aus dem der FuB ausgeformt wird, dickwandiger gespritzt
wird als in dem Bereich, aus dem die Kreisprofil-Wand-
flache ausgeformt wird. Durch das Verformen zu einem ge-
wellten Profil wird dort ohnehin die Wandstédrke noch
einmal reduziert. Die erfindungsgemdfen Wandstdrken-
verhdltnisse gehen iiber letzteres aber hinaus. Ohne das
zusdtzlich Material eingebracht wird, wird durch Erhohung
der Wandstd3rke im FuBbereich letzterer versteift, wodurch
auch noch die aufgrund der MaB8nahmen nach den Anspriichen
1 und 2 bewirkten Effekte verstdrkt werden.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben
sich aus der Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels

anhand der Zeichnung. Es zeigt

Fig. 1 zwei Rohr-Abschnitte mit Steck-Muffen-Verbin-

dung im Langsschnitt und

Fig. 2 einen Querschnitt durch Fig. 1 gemdf der
Schnittlinie II-II.
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Bei den in der Zeichnung dargestellten, miteinander
verbundenen Rohr-Abschnitten 1, 2 handelt es sich um
ein sogenanntes Teilsickerrohr, d.h. um ein Sickerrohr,
das nur iber einen Teil seines Umfangs mit Wassef—Durch-
tritts8ffnungen 3 versehen ist. Wie sich aus Fig. 2 er-
gibt, haben die Rohr-Abschnitte 1, 2 iiber etwa drei
Viertel ihres Umfangs Kreisquerschnitt. In dem rest-
lichen Bereich weisen sie einen FuB 4 auf, dessen Bo-
denfldche 5 sich etwa tangential zu dem in diesen Be-
reich fortgesetzt gedachten Kreisprofil erstreckt. Von
der Bodenfldche gehen zwei Seitenwandabschnitte 6, 7
tangential in die Kreisprofilwandflé&che 8'ﬁber, wobei
die Bodenfldche 5 und die Seitenwandabschnitte 6, 7
sich nach oben erweitern. |

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, handelt.eé sich um sogenann-
te kreisgewellte Rohre, d.h. die Rohr-Abschnitte 1, 2
weisen in ihren jeweiligen Kreisprofil-Wandfléchen 8

in Ebenen senkrecht zur Mittel-~La@ngsachse 9 liegende

teilringfdrmige Wellenberge lo bzw. Wellentéler 11
auf.

An dem einen Rohr-Abschnitt 1 ist eine Steck-Muffe 12
angeformt, deren Innenquerschnitt etwa - von weiter
unten im Detail noch zu erlduternden Ausnahmen abge-~
sehen - dem AuBenquerschnitt des jeweiligen gewellten
Rohr-Abschnittes entspricht, wobei die gewellten Ab-
schnitte der Rohr-Abschnitte 1, 2 iiber ihre volle Lin-
ge identisches Querschnittsprofil aufweisen. Die Her-
stellung solcher Rohre erfolgt kontinuierlich aus ei-
nem von einem Extruder ausgespritzten, noch warmplasti-
schen Schlauch, der in eine Vorrichtung eingefﬁhrt wird,
in der in umlaufenden, sich zu einer Formstrecke er-
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gdnzenden Matrizenh&dlften mit entsprechendem Profil
der noch warmplastische Schlauch von innen durch
Druckluft oder von auBen durch Vakuum verformt wird.
Derartige Steckmuffen werden dadurch gebildet, daf je-
weils zwischen entsprechend langen, in der Regel
mehrere Meter langen, gewellten Abschnitten ein glatt-
wandiger Abschnitt ausgeformt wird. Durch Abtrennen
eines kurzen Ubergangsabschnittes zwischen dem freien
Ende 13 der Muffe und dem durch ein Wellental 11 ge-
henden freien Ende 14 des anderen Rohr-Abschnittes 2
erhdlt man dann> zwei Rohr-Abschnitte 1, 2, wobei je-

weils an einem Ende, jedes Rohr-Abschnittes eine Steck-

- Muffe 12 ausgebildet ist. Insoweit, als die Rohr-Ab-

schnitte 1, 2 mit Steck-Muffe 12 und ihre Herstellung
vorstehend erldutert sind, ist dies allgemein bekannt
und handelstiblich.

Die Wasser-Durchtrittsoéffnungen 3 im oberen Bereich

der jeweiligen Kreisprofil-Wandfl&che 8 jedes Rohrab-
schnittes 1, 2 liegen in den jeweiligen Wellentdlern 11
und erstrecken sich in Umfangsrichtung. Sie sind als
jeweils verhdltnismdBig kurze Schlitze ausgebildet, die
sich nur iber einen Umfangswinkelc*1= 6 - 12° erstrecken.
Der jeweils zwischen zwei in einem Wellental 11 benach-
barten Durchtritts6ffnungen 3 befindliche Steg 15 er-
streckt sich iiber einen Umfangswinkel vonﬁ= 5 - lo°.
Derartig kurze,schlitzartige Durchtrittsdffnungen 3

in den Wellentdlern 11 werden mittels einer in der
Patentanmeldung P 32 oo 081.2 beschriebenen Technik
hergestellt. Durch diese kurze Ausbildung der schlitz-
artigen Durchtrittsoffnungen 3 wird verhindert, das
beim Verlegen der Sickerrohre Steine,die in die Wellen-

tdler 11 gelangen, diese in Lé&ngsrichtung aufspreizen.
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AuBerdem ist die Reduktion der Scheiteldruckfestigkeit

durch die Anbringung der Wasser-Durchtrittséffnungen 3

‘auf ein Minimum reduziert.

Durch die geringe Schwidchung der -Scheiteldruckfestigkeit
der Rohr-—-Abschnitte 1, 2 kann die Wandstdrke im Bereich
der Kreisprofil-Wandflédche 8 im Vergleich zu Rohr-Ab-
schnitten mit l&ngeren Wasser-Durchtrittsé&ffnungen redu-
ziert werden, so daf - ohne ErhShung des Gesamtmaterial-
aufwandes - die Wandstdrke im- ' Bereich der Bodenfldche 5
und der Seitenwandabschnitte 6, 7 vergréfert werden
kann.

Wie insbesondere aus Fig. . 2 hervorgeht, iét die Wellung,
d.h. die Kreisprofil-Wandfl&dche 8 bis relativ nahe an
die Bodenfldche 5,herangefﬁhrt,vd.h.-die nicht von der

Wellung iiberdeckten Seitenwandabschnitte 6, 7 sind ver-

" hdltnismédfig kurz. Auch hierdurch wird die Profilsteifig-

keit und damit auch die- Scheiteldruckfestigkeit des ge-

samten Rohrabschnittes 1 bzw..2 vergrdéBert.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist die Bodenflache 5 des je-

weiligen Rohr—Abschnittes 1 bzw. 2 und entsprechend auch

- die Bodenfldche 5' der Steck-Muffe 12 1ei¢ht nach aufen

gewOlbt, wobei der Kriimmungsradius RK drei-bis zehnmal
so grof ist wie der Radius RR der IﬁeiqyxiiIWEn&Eﬁkme 8
des Jjeweiligen Rohr-Abschnitts 1 bzw. 2.

Die Steck-Muffe 12 hat im Bereich ihres freien Endes 13

einen kurzen, sich konisch erweiternden Abschnitt 16,

- der am freien Ende 13 ein deutliches  Uberma8 gegeniiber

dem' AuBenprofil des Rohr~Abschnittes 2 aufweist, so da8
dieser leicht in die Steck-Muffe 12 eingefiihrt werden

kann. An diesen sich konisch aufweitenden Abschnitt 16
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schlieBt sich ein Abschnitt 17 an, der iiber seine Er-
streckung gleichbleibenden Querschnitt hat, wobei

das Innenprofil dieses Abschnittes dem AuBenprofil des
Rohrabschnittes 2 mit wenigen Zehntel Millimetern Uber-
maf entspricht, so daf ein weitgehend, aber nicht vol-
lig spielfreies Einfiihren des Rohrabschnittes 2 in die-
sen Bereich mbglich ist. Vom Ende dieses Abschnittes 17
bis zum gewellten Abschnitt des Rohr-Abschnittes 1 ist
ein sich leicht verjiingender Abschnitt 18 vorgesehen,
der sich von den erwdhnten einigen Zehntel Millimetern
ibermaB auf einige Zehntel Millimeter Untermaf verijlingt,
so daB der Rohr-Abschnitt 2 mit seinem freien Ende 14
rundum unter Pressung anliegend eingefiihrt wird. Da

die Bodenflidchen 5, 5' leicht konvex gewdlbt sind, tritt
bei diesem Zusammenschieben bis auf PreBsitz eine ver-
stirkte gegenseitige Anpressung ein; die Bodenflache 5
hebt sich somit nicht von der Bodenflache 5' ab.

Vor dem Einfiihren des freien Endes 14 des Rohr-Abschnit-
tes 2 in die Steck-Muffe 12 kann deren Innenfl&che ins-
besondere im Bereich der Abschnitte 17, 18 mit einem ge-
eigneten Kunststoff-Kleber versehen werden, der beim Zu-
sammenschieben als Gleitmittel wirkt, und der zu einer
besonders dichten und festen Verbindung fiihrt, da - wie
geschildert - der Rohr-Abschnitt 2 mit seinen Wellenber-
gen lo bzw. seinen Seitenwandabschnitten 6, 7 bzw. sei-
ner Bodenfliche 5 rundum dicht und fest an der entsprechen—
den Innenfldche der Steck-Muffe 12 anliegt.

Am Ubergang von dem sich konisch nach auBen erweitern-
den Abschnitt 16 zum querschnittsgleichen Abschnitt 17
der Steck-Muffe 12 'ist eine Versteifungsrippe 19 aus-
gebildet. Die einwandigen Rohrabschnitte 1, 2 mit
Steck-Muffe 12 bestehen aus Hart-PVC,
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Patentanspriiche:

1. Teil-Sickerrohr mit einer ﬁber den grbBeren Teil
seines Umfanges sich erstreckenden Kreisprofil-Wand-
fldche (8), die gewellt ausgebildet ist und an die
sich ein FuB (4) mit Bodenfl&dche (5) und Seitenwandab-
schnitten (6, 7)'anschlieBt, mit einer einstiickig an-
geformten Steck-Muffe (12) an einem Ende, die zur Auf-
nahme des freien Endes eines gewellten Rohr-Ab-
schnittes (2) an diesen angepaBt ist, und mit im ge-
wellten Wandfl&dchen-Bereich angeordneten, schlitz-
artig ausgebildeten Wasser-Durchtrittsdffnungen (3),
dadurch gekennzeichnet, da8 die Bodenfldche (5) des
FuBes (4) und die entsprechende Bodenflidche (5') der

Steck-Muffe (12) leicht konvex gewdlbt ausgebildet
sind.

2. Sickerrohr nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-~

zeichnet, daB dér;Krﬁmmungsradius (RK) der Boden-
fldchen (5, 5') etwa drei- bis zehnmal so groB ist wie
der Radius (RR) des Kreisprofil—-Wandfldche (8).

3. Sickerrohr nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steck-Muffe (12) vor dem tber-
gang zum gewellten Rohr-Abschnitt (1) einen sich

konisch leicht von geringem UbermaB zu geringem Un-
termaB - im Vergleich zum AuBenprofil des Rohr-Ab-
schnittes (2) - verjiingenden Abschnitt (18) aufweist.

4. Sickerrohr nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Steck-Muffe (12) im

Bereich ihres freien Endes (13) einen sich gegeniiber
dem gewellten Rohr-Abschnitt (2) konisch erweiternden
Einfiihr-Abschnitt (16} aufweist.
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5. Sickerrohr nach einem der Patentanspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Wasser-Durchtritts~

6ffnungen (3) sich jeweils nur iiber einen Umfangswin-
kel (o) von 6 bis 12° erstrecken.

6. Sickerrohr nach Patentanspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Wasser-DurchtrittsGffnungen (3) sich

jeweils nur iiber einen Umfangswinkel (oOl) von 7 bis
10° erstrecken.

7. Sickerrohr nach einem der Patentanspriiche 1 bis 6,

insbesondere Patentanspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daB die Stege (15) zwischen zwei in Umfangsrichtung be-
nachbarten Durchtrittst6ffnungen (3) sich jeweils iiber

einen Umfangswinkel (;3) von 5 bis 10° erstrecken.

8. Sickerrohr nach einem der Patentanspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Wandstirke der Boden-
fl3dche (5) das 3- bis 5-Fache der Wandstdrke der
gewellten Kreisprofil-Wandflache (8) betri&gt.
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