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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
ulepszenie i uzupelnienie urzadzenia we-
dtug patentu nr 29 260, polegajace na tym,
ze plastyczny material smarujacy i uszczel-
niajacy jest umieszczony w jednym lub kil-
ku rowkach, wykonanych $rubowo lub
ukiosnie na obwodzie pocisku. Najlepiej,
gdy rowki zwezaja si¢ w kierunku do przo-
du pocisku, dzigki czemiu zawarty w nich
smar jest wtlaczany ci$nieniem gazéw pro-

chowych klinowo mna wuszczelniang po-.

wierzchnie lufy miedzy nig a pociskiem.

Dobrze jest zaopatrzyé pocisk w kilka
uktadow takich krzyzujacych sie zlobkéw
lub rowkéw, przy czym te zlobki lub ukla-
dy ztobkéw sa ze soba potaczone wspélnym
mniejszym rowkiem, za pomoca ktérego
smar zostaje rozdzielony dookola po-
cisku.

Srodek smarujacy i uszczelniajacy jest
przeciw wplywom zewnetrznym zabezpie-
czony powtoka ochronna, z celulozy lub na-
tryskiwana, powloka z metalu lub z innego
odpowiedniego materiatu. '



Niewatpliwa zaleta takiego urzadzenia
polega na tym, ze bardzo tatwa odksztal-
calnosé plastycznego srodka smarujacego
i uszczelniajacego powoiduje juz ma poczat-
ku dziatania gazéw prochowych przesuw
tego $rodka do rowkéw i dzigki temu cal-
kowite uszczelnienie pocisku w lufie, zapo-
biegajace przenikaniu gazéw prochowych
przed pocisk i niszczeniu lufy przez wypa-
lanie, zwlaszcza w miejscach najmniejszej
szybkosci pocisku i najwigkszego ciénienia
gazéw prochowych. Latwa odksztalcalnosé
smaru zapobiega réwniez powstawaniu
nadmiernych ci$nieni, a wskutek tego zmniej-
sza takze straty na tarcie. Oprécz tego smar
tworzy na lufie cienka warstwe, zabezpie-
‘czajaca ja przeciw kornozji i zuzyciu.

Kilka przyktadéw praktycznego zasto-
sowania przedmiotu niniejszego wynalazku
przedstawiaja fig. 1 — 11 rysunku.

Skorupa I pocisku posiada mna prze-
strzeni’ 2 powierzchnie cylindryczna 3,
przechodzaca przez lufe z pewnym malym
luzem. Ta cze¢$é cylindryczna stuzy czescio-
wo do srodkowania a czesciowo do uszczel-
niania pocisku w lufie. Jest bardzo wazne,
aby uszczelnianie poczatkowe w chwili
pierwszego wytwarzania si¢ ci$nienia ga-
z6w prochowych i w chwili najwiekszego
ci$nienia bylo dobre, poniewaz w przeciw-
nym razie gazy przenikaja i wypalaja lufe.

W tym celu cze$é cylindryczna skorupy

jest zaopatrzona wedtug wynalazku w ro-
wek, ktérego koniec znajduje sie w miejscu
oznaczonym liczba 5. Rowek jest srubowy
i posiada przekr6j poprzeczny 6, ktory na
dolnym kiorficu rowka jest majwigkszy i ma-
leje stopniowo w kierunku ku wierzchotko-
wi pocisku. Caly rowek jest wypelniony
§rodkiem smarujacym i uszczelniajacym,
sktadajacym si¢ np. z mieszaniny grafitu
i smaru. Na powierzchni smar jest zabez-
pieczony przeciw zamieczyszczeniom i in-
nym wplywom zewngtrznym wza pomoca
cienkiej, np. przez natryskiwanie wytwo-
rzonej warstwy metalowej lub warstwy la-

kieru celonowego albo podobnego materia-
tu. Przy strzale cala zawartosé rowka 4
zaczyna przesuwaé si¢ pod dzialaniem cis-
nienia gazéw prochowych w kierunku glo-
wicy pocisku i wskutek zwezajacego sie
profilu rowka pokrywa catkowicie $cianki
przewodu lufy i uszczelnia pocisk, smaru-
jac i zabezpieczajac jednoczesnie lufe prze-
ciw kiorozji.

Dalsze przyktady wykonania sa tylko
konstrukcyjnymi odmianami wyzej opisa-
nej zasady stosowania rowka.

Wedtug fig. 2 rowek jest wykonany w
postaci dwuzwojowego gwintu 4, 7, ktérego
kiorice znajduja, sie w przestrzeni pod cylin-
dryczna czescia 3 skorupy w miejscach
oznaczonych liczbami 5 i 8. Obydwa rowki
zwezaja si¢ w kierunku glowicy pocisku,
lecz ich korice znajdujg sie¢ ma cylindrycz-
nej powierzchni i rowki te sa wypetnio-
ne S$rodkiem smarujacym i wuszczelnia-
jacym.

Wedtug fig. 3 jeden z rowkéw 4 i 7 jest

- wykonany jako zwéj prawy, a drugi jako

zwoj lewy, ktére sig krzyzuja.

Liczba zwojéw srubowo wykonanych
rowkéw moze byé dowolna, wobec czego
rowki te moga by¢ wykonane jako tréj- lub
wiecej zwiojowe, jak to uwidoczniono na
fig. 4 W tym przypadku cylindryczna
przestrzeri 3 skiorupy I pocisku jest zaopa-
trzona wlasciwie w szereg srubowo uksztat-
towanych rowkoéw, ktére od dolnych,
z przestrzenia pod cylindryczna czescia 3
potaczonych kioricéow 5, 7, 9, 10.... o naj-
wigkszym przekroju poprzecznym zwezaja
sie¢ w kierunku wierzchotka pocisku, prze-
chodzac w miejscach 11, 13, 14, 15..... w
powierzchni¢ cylindryczna 3.

Fig. 5 przedstawia wykonanie rowkow
w postaci dwéch uktadéw przeciwbieznych
linii $rubowych, mianowicie lewoskretnych
9—11,16—14 .. .. i prawoskretnych 5—11,
9—14...., ktérych jedne korice zmajduja
si¢ w miejscach 5, 9, 16 pod cylindryczna
powierzchnia 3, drugie za$ korice Yacza sie



na gérnym brzegu tej powierzchni cylin-
drycznej w miejscach 11, 14

Jeszcze lepiej jest wykonaé ma cylin-
drycznej czesci 3 dwa takie uklady krzyzu-
jacych si¢ rowkéw 5 — 11, 7 — 13, 9— 14,
10—15, 16—14, 10—13, 9—11, 7—17
jak to uwidoczniono na fig. 6.

Wrykionane w ten sposéb rowki moga byé
w miejscach najmniejszego przekroju po-
przecznego 11, 13, 14, 15 potaczone
wspélnym maltym rowkiem obwodowym 18,
jak to uwidoczniono na fig. 7. Do tego row-
‘ka wtlacza sie $rodek smarujacy i uszczel-
niajacy z innych rowkéw, dzieki czemu po-
cisk w lufie jest na catym obwodzie dobrze
uszczelniony.

Spiralne, zwojowe lub zygzakowate
rowki moga byé, oczywiscie, zastapione
rowkami falistymi, jak to uwidoczniono na
fig. 8, na ktérej dolne korice falistego row-
ka 19 znajduja si¢ w miejscach 5, 7, 9, 10,
16.... pod cylindryczng powierzchnia 3,
przy czym gérny, ewentualnie takze falisty,
rowek 21 laczy gorne korice 11, 13, 14, 15
rowka falistego 19. v

Wedtug fig. 9 w czesci cylindrycznej 3
skorupy pocisku znajduje si¢ kilka rowkow
obwodowych 22, 23, 25 jeden nad drugim,
ktérych przekroje poprzeczne maleja w
kierunku glowicy pocisku. Poszczegolne
rowki sa potaczione za pomoca nozmieszczo-
nych na obwodzie i przestawionych wzgle-
dem siebie rowkéw podtuznych 26, 27
...... , przy czym dolny rowek jest po-
faczony rowkami podtuznymi 33, 34
36.... z przestrzenia pod cylindryczna
czescia 3 skorupy pocisku. W tym przypad-
ku smar po strzale jest przetlaczany stop-
niowo z dolnego mowkia 22 do nastepnych
rowkéw 23, 25.... przy czym wskutek
zwezajacych sie przekrojow tych rowkow
nastepuje promieniowe rozprzestrzenianie
sig smaru i §ciste dociskanie go do $cianek
lufy.

Wedtug fig. 10 cala cylindryczna czesé
3 skomupy 1 pocisku jest zaopatrzona w

3

zwojowy rowek 4, tworzacy zwéj pojedyn-
czy lub wielokrotny, ktérego przekréj po-
przeczny zmniejsza si¢ w kierunku glowicy
pocisku. W' odréznieniu od przyktadu wy-
konania wedtug fig. 1 i 2 zwoje gwintowe sa
tak wykionane, iz na calej przestrzeni sty-
kaja sie ze soba. }

W podobny sposéb moga byé wykonane
poziome rowki obwodowe 37...42, uwi-
docznione na fig. 11.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie wedlug patentu nr 29260
umozliwiajgce smarowanie i uszczelnianie
pociskéw, zwlaszeza pociskéw, przeznaczo-
nych do luf gtadkich, w kitérych rowki, na-
pelniane smarem, sa wykonane w zgrubie-
niu $rodkujacym, znamienne tym, ze mow-
ki, wykonane w zgrubieniu s$rodkujgcym
pocisku, sa srubowe, jedno- lub kilkozwo-
jowe, oraz ewentualnie sa ze soba pola-
czone.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zma-
mienne tym, ze rowki, wypelnione smarem,
stopniowo zwezaja si¢ w kierunku glowicy
pocisku, dzigki czemu latwo odksztalcalne
$rodki smarujace i uszczelniajace, pod na-

-ciskiem gazéw prochowych, sg klinowo

wtlaczane w miejsca uszczelniane i tworza,
na $ciance lufy cienka warstwe, zabezpie-
czajaca, ja przeciw zuzyciu i korozji.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tym, Ze skorupa pocisku posiada
dwa lub wiecej $rubowych rowkow, z kto-
rych cze$é stanowia rowki prawoskiretne,
a cze$é lewoskretne, wskutek czego row-
ki te krizyzuja sie.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tym, Ze skorupa pocisku jest zaopa-
trzona w jeden lub kilka rowkéw falistych,
ktorych wierzchotki sa potaczone za pomo-
ca falistego rowka obwodowego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tym, ze skorupa pocisku posiada
kilka jeden nad drugim mozmieszczonych



rowkéw obwodowych, ktérych przekréj po-
przeczny maleje w kierunku glowicy po-
cisku. :

6. Urzadzenie wedlug zastirz. 1 i 2, zna-
mienne tym, Ze s a pocisku posiada
dwa lub wiecej zespoléw prawo- i lewo-
skretnych rowkoéw spiralnych lub zwojo-
wych, stykajacych si¢ w miejscach o naj-
mniejszym przekroju poprzecznym lub po-
laczonych w tych miejscach matym row-
kiem obwodowym.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2 i 5,
znamienne tym, ze rowki ma skorupie po-
cisku stykaja si¢ na calym swym obwo-
dzie.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2 i 5,
znamienne tym, ze rowki obwodowe na sko-

rupie pocisku sa polaczone ze soba za po-
moca rowkoéw podiuznych, rozmieszczonych
w szachownice ma jego obwodzie.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienne tym, ze $rodek uszczelniajacy
i smarujacy, wypelniajacy rowki na skoru-
pie pocisku, jest w znany sposéb zabezpie-
czony przeciw zewnetrznym wplywom za
pomoca cienkiej przez natryskiwanie wy-
tworzonej powloki metalowej lub powloki
z celulozy albo podobnego materiatu.

Akciovad spoleénost

dfive Skodovy zdvody v Plzni
Bohdan Pantoflicek

Zastepca: inz. F. Winnicki

I rzecznik patentowy

Staatsdruckerel Warschau — Nr. 8377-42.
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