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Futtermittelpresse mit zwei oder mehreren Presswalzen.

@ Zwei oder mehrere Presswalzen (1, 2, 3) einer Fut- h

termittelpresse sind im Pressraum so angeordnet, dass
jede der Presswalzen (1, 2, 3) eine Wirkungsbreite hat,
die nur einen Teil der Bohrbildbreite (B) der Matrize iiber-
deckt. Alle Presswalzen (1, 2, 3) zusammen iiberdecken
die ganze Bohrbildbreite (B). Durch diese Anordnung
der Presswalzen wird bewirkt, dass sich die Schichth6he
des Pressgutes wie bei einer einzigen Presswalze ausbildet,
wodurch sich der Energiebedarf verringert.
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1. Futtermittelpresse mit zwei oder mehreren Presswal-
zen in symmetrischer oder asymmetrischer Anordnung im
Pressraum, dadurch gekennzeichnet, dass jede der Presswal-
ze (1, 2, 3) eine Wirkungsbreite hat, die nur jeweils einen Teil
der Bohrbildbreite (B) der Matrize (5) iiberdeckt, wobei die
Presswalzen (1, 2, 3) so angeordnet sind, dass sie zusammen
die Bohrbildbreite (B) iiberdecken.

2. Futtermittelpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Presswalzen (1, 2, 3) zueinander versetzt
angeordnet sind.

3. Futtermittelpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Presswalzen so versetzt sind, dass
die erste Presswalze (1) die zweite Presswalze (2) in der Wir-
kungsbreite teilweise iiberdeckt und dass gegebenenfalls die
zweite Presswalze (2) die dritte Presswalze (3) wiederum teil-
weise liberdeckt.

Die Erfindung betrifft eine Futtermittelpresse mit zwei
oder mehreren Presswalzen in symmetrischer oder asymme-
trischer Anordnung im Pressraum. Die Presswalzen kdnnen
in Pelletier- und Brikettierpressen in einer vertikal angeord-
neten Ringmatrize eingesetzt sein.

Es sind technische Lésungen bekannt, wobei drei Press-
walzen asymmetrisch, zwei Presswalzen symmetrisch oder
asymmetrisch, eine Presswalze oder eine Presswalze mit klei-
ner Stiitzrolle im Pressraum angeordnet sind.

Die bekannten technischen Losungen weisen folgende
Nachteile auf: Bei Anordnung von drei Presswalzen im
Pressraum wird der relativ gross gestaltete Pressraum zur
Unterbringung der Presswalzen benGtigt und somit der freie
Raum, der zum Einbringen des zu verpressenden Gutes not-
wendig ist, stark reduziert.

Bei der Anordnung von drei Presswalzen und ungeregel-
ter Einbringung des Pressgutes vor die Presswalzen tritt der
Nachteil ein, dass stets nur eine Presswalze den Hauptanteil
am Pressvorgang zwangsldufig iibernimmt und die iibrigen
Presswalzen unerwiinschte Zerkleinerungsarbeit ausfithren.
Diese asymmetrische Anordnung von drei Presswalzen im
Pressraum und die ungeregelte Zufiihrung des zu verpressen-
den Gutes vor die Presswalzen bewirkt auch eine ungeordne-
te Lastrichtung auf das Hauptlager, wodurch die Lebens-
dauer des Hauptlagers sinkt oder es konstruktiv stérker di-
mensioniert werden muss.

~ Bei Anordnung von zwei Presswalzen symmetrisch oder
asymmetrisch im Pressraum tritt der Nachteil ein, dass die
Verteilung des Pressgutes vor die Presswalzen stochastisch
erfolgt und auch hierbei nur eine Presswalze die Hauptarbeit
am Pressvorgang iibernimmt. Durch diese Anordnung der
Presswalzen wird die Matrize derart stark beansprucht, dass
besondere konstruktive Massnahmen in Form von Spann-
und Stiitzelementen erforderlich sind, ausserdem bleibt die
Belastung des Hauptlagers, bedingt durch die ungleichméssi-
ge Gutverteilung im Pressraum, unbestimmt.

Bei Anordnung von einer Presswalze im Pressraum tritt
der Nachteil ein, dass obwohl der Lastvektor bezogen auf
das Hauptlager definiert ist, das Hauptlager fiir die Press-
kraft einer Walze entsprechend gross ausgelegt werden muss,
um die einseitige Belastung der Matrize und die dadurch be-
dingte Verformung durch entsprechend sichere konstruktive
Loésungen in der Befestigung und durch Stiitzelemente zu
kompensieren.
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Bei Anordnung einer Presswalze und einer oder mehrerer
Stiitzrollen tritt der Nachteil auf, dass die Presswalze die ge-
samte Pressarbeit leistet und die Stiitzrollen die Wirkleistung
der Presse verringern.

Die Erfindung hat das Ziel, die genannten Nachteile zu
beseitigen und den spezifischen Energiebedarf beim Press-
vorgang zu senken.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Presswal-
zen so anzuordnen, dass die Gutverteilung unabhéngig von
der Anzahl der Presswalzen und ihre Anordnung im Press-
raum, gleich fiir jede Presswalze ist, die absoluten Presskraf-
te zwischen Presswalze und Matrize verringert werden, die
Lastrichtung auf das Hauptlager definiert ist, die Schichtho-
he des zu verpressenden Gutes vor jeder Presswalze erhht
wird, wodurch eine Senkung des spezifischen Energiebedarfs
erreicht, die Abriebfestigkeit der Pellets verbessert und der
spezifische Verschleiss der Presswalzen und Matrizen verrin-
gert werden soll.

Die Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch geldst, dass

20 jede der Presswalzen eine Wirkungsbreite hat, die nur einen
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Teil der Bohrbildbreite der Matrize iiberdeckt, wobei die
Presswalzen so angeordnet sind, dass sie zusammen die
Bohrbildbreite iiberdecken. Diese Anordnung der Presswal-
zen bewirkt, dass sich die Schichthdhe des Pressgutes wie bei
einer Presswalze ausbildet, wodurch sich der spezifische
Energiebedarf verringert. Durch die héhere Schichthéhe vor
der Walze wird erreicht, dass pro Uberrollung der Presswal-
ze die einmal eingeformte Pelletléinge grosser und damit die
Anzahl der Anrissstellen im Pellet, die sich zwangsldufig bei

30 jeder Uberrollung ergeben, geringer werden. Ein weiterer
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Vorteil dieser Anordnung ergibt sich durch die verringerte
Breite der Presswalzen, dadurch werden die absoluten Press-
driicke auf die Presswalzen und Matrize geringer. Ausser-
dem kénnen durch diese versetzte Anordnung der Presswal-
zen Matrizen mit grosser Bohrbildbreite eingesetzt werden,
wodurch der spezifische Verschleiss verringert wird, da die
Lebensdauer abhingig von der Anzahl der Bohrungen ist.
Dadurch, dass durch diese Anordnung die absoluten Press-
driicke verringert werden, konnen auch Produkte, die hohe
spezifische Presskrifte erfordern, pelletiert werden ohne die
Presswerkzeuge zu tiberlasten.

Die Erfindung soll an nachstehendem Ausfithrungsbei-
spiel ndher erldutert werden. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung der Anordnung von
drei Presswalzen im Pressraum der Matrize,

Fig. 2 eine Abwicklung der Matrize von Fig. 1,

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Anordnung von
zwei Presswalzen im Pressraum der Matrize,

Fig. 4 eine Abwicklung der Matrize von Fig. 3.

Durch die Anordnung der Presswalzen 1, 2, 3 im Press-
raum bildet sich eine gleich starke Gutschicht vor den Press-
walzen aus. Die absoluten Presskrifte F,, F,, F; entstehen
willkiirlich aus dem zur Verfiigung stehenden Pressgut un-
mittelbar vor den Presswalzen. Die gleich starke Schichtgut-
ausbildung bewirkt gleiche Presskrifte und Minimierung der
resultierenden Presskraft, die iiber die Trigerwelle 4, das
Hauptlager und die Hohlwelle auf das Maschinengestell
wirkt. Durch den unterschiedlichen Abstand der Presswal-
zen 1, 2, 3 zum Hauptlager ist gewéhrleistet, dass dem
Hauptlager ein eindeutig definierter Belastungsvektor zuge-
ordnet werden kann. Durch die versetzte Anordnung der
Presswalzen 1, 2, 3 im Pressraum verringert sich auch die
Biegewechselbeanspruchung der Trigerwelle 4, die Bela-
stung des Hauptlagers und der Matrize 5, das hat den Vor-
teil, dass Werkstoffe mit geringerer Festigkeit eingesetzt wer-
den kénnen, wobei es noch zu einer Reduzierung des Matri-
zen- und Presswalzenverschleisses kommt.
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