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Es wird ein Gehéduse (100) fiir ein Steuergeridt eines Kraftfahrzeugs angegeben, das ein Gehduseelement (105) und ein mittels
Fiigetechnik fiigeschichtlos oder mittels einer Fiigeschicht (130) am Gehduseelement (105) angebrachtes weiteres Element (110)
aufweist. Das Gehéduseelement (105) weist einen Grundkérper (107) aus einem Leichtmetall und eine auf den Grundkdérper (107)
aufgebrachte Schutzschicht (135) auf. Die Schutzschicht (135) ist zwischen dem Grundkdrper (107) und dem angefiigten weiteren
Element (110) angeordnet. Zudem werden ein Verfahren zur Herstellung eines Gehduses (100) und ein Steuergerit angegeben.
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Beschreibung

Gehduse fiir ein Steuergerat

Die Erfindung betrifft ein Gehause flir ein Steuergerat. Ins-
besondere betrifft die Erfindung ein Gehaduse fliir ein Steuergerat

eines Kraftfahrzeugs.

Ein Steuergeradt an Bord eines Kraftfahrzeugs hat elekronische
Bauteile, die in einem Gehause angeordnet werden, um sie vor
schadlichen Umwelteinfliissen zu schiitzen. Insbesondere kénnen an
Bord des Kraftfahrzeugs erhdhte Temperaturen, Vibrationen,
Feuchtigkeit, Staub oder aggressive Medien vorliegen. Zu den
aggressiven Medien kénnen beispielsweise Kraftstoffe,
Schmierstoffe, hydraulische Fliissigkeiten oder auch ein
Salznebel gehoren, beispielsweise wenn das Kraftfahrzeug bei
winterlichen StraBenverhdltnissen auf einem gestreuten Weg

unterwegs ist.

Das Gehause kann aus einem Leichtmetall-Druckguss hergestellt
sein. Es hat sich gezeigt, dass ein solches Gehduse bei ladngerem
Betrieb an Bord eines Kraftfahrzeugs so weit korrodieren kann,
dass es den Schutz des Steuergeradats unter Umstanden nicht mehr
gewahrleisten kann. Insbesondere im Bereich einer Flgestelle des
Gehduses kann eine Korrosion eintreten, die den Fligebereich

unterwandert und so letztlich zu einer Innenseite des Gehauses

vordringt.

Es ist bekannt, zur Vermeidung dieses Problems eine hdherwertige
Leichtmetalllegierung zu verwenden, beispielsweise eine Alu-
miniumlegierung mit reduziertem Kupferanteil. Dadurch kodnnen
jedoch Materialkosten fiir das Gehduse ansteigen. In einem anderen
Ansatz wird eine Stelle des Gehduseelements, an dem eine Fligung
erfolgen soll, mittels eines optimierten Waschprozesses ge-
reinigt, um optimale Adhdsionseigenschaften bereitzustellen.
Ein solcher Waschprozess ist jedoch aufwandig und kann Her-
stellungskosten des Gehduses erhdhen. AuBerdem durch einen

Waschprozess keine vollstadndige Neutralisierung aller Verun-
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reinigungen auf der Oberfldche des Gehduseelements sicherge-

stellt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes
Gehduse mit einer Fligestelle anzugeben, die insbesondere gegen
Korrosion weniger anfallig ist. Eine weitere Aufgabe der Er-
findung besteht in der Angabe eines passenden Herstellungs-
verfahrens fiir das Gehéduse. Die Erfindung lost diese Aufgaben
mittels eines Gehduses und eines Herstellungsverfahrens mit den
Merkmalen der unabhdngigen Anspriiche. Unteranspriiche geben

bevorzugte Ausfihrungsformen wieder.

Ein erfindungsgemédlBes Gehduse fir ein Steuergerat an Bord eines
Kraftfahrzeugs weist ein Gehduseelement und ein an dem Ge-
hduseelement angebrachtes - d.h. insbesondere an dem Gehau-
seelement fixiertes - weiteres Element auf. Das weitere Element
ist an dem Gehduseelement mittels Fiigetechnik angebracht, d.h.
insbesondere figeschichtlos oder mittels einer Figeschicht an

dem Gehduseelement befestigt.

Das Gehaduseelement hat einen Grundkdrper aus einem Leichtmetall,
insbesondere aus einem Leichtmetall-Druckguss. Zusadtzlich weist
es eine Schutzschicht auf, die zwischen dem Grundkorper und dem
angefligten weiteren Element angeordnet ist. Die Schutzschicht
grenzt vorzugsweise direkt an den Leichtmetall-Grundkdrper an.
Die Schutzschicht ist im Fall einer Befestigung des weiteren
Elements mittels einer Fligeschicht -beispielsweisemittels einer
Klebstoffschicht - insbesondere von der Fligeschicht verschieden,
d.h. sie ist insbesondere von der Figeschicht getrennt aus-
gebildet.

Das weitere Element grenzt im Fall einer fligeschichtlosen
Befestigung insbesondere direkt an die Schutzschicht an. Im Fall
einer Befestigung mittels einer Fligeschicht grenzt insbesondere

die Flgeschicht direkt an die Schutzschicht an.

Durch die Schutzschicht ist eine besonders gute Verbindung des

weiteren Elements am Gehduseelement erzielbar. Das Gehduse kann
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somit im Bereich der Fligestelle in verringertem Mal anfallig
gegeniiber Korrosion sein. Insbesondere kann ein Unterwandern der

Figestelle durch Korrosion vermieden werden.

Die Flugung des weiteren Elements am Gehauseelement kann in
bekannter Weise ein Zusammensetzen, ein Fillen, ein An- oder
Einpressen, ein Urformen, ein Umformen, ein Schweillen, ein Loten,
ein textiles Flgen oder bevorzugterweise ein Kleben umfassen.
Diese Filigungen sind beispielsweise in der derzeit giiltigen

DIN 8593 genauer beschrieben.

Bei einer Ausgestaltung ist die Schutzschicht zumindest
stellenweise auf eine dem weiteren Element zugewandte Flache des
Grundkorpers aufgebracht. Anders ausgedriickt ist die dem
weiteren Element zugewandte Flache vollstandig von der
Schutzschicht bedeckt oder stellenweise von der Schutzschicht
bedeckt und stellenweise von der Schutzschicht unbedeckt.
Vorzugsweise ist ein Teil der Oberflache des Grundkdrpers von der
Schutzschicht unbedeckt. So ist das Gehduse kostensparend

herstellbar.

Die Schutzschicht ragt vorzugsweise, insbesondere in Draufsicht
auf die dem weiteren Element zugewandte Flache, seitlich tiber das
weitere Element hinaus. Im Fall einer Befestigung des weiteren
Elements mittels einer Fligeschicht ragt die Schutzschicht
vorzugsweise auch seitlich tber die Fligeschicht hinaus. Ins-
besondere ist ein Teilbereich der dem weiteren Element zuge-
wandten Oberflache der Schutzschicht von dem weiteren Element und
ggf. von der Flugeschicht unbedeckt und liegt bei einer Wei-
terbildung frei. Auf diese Weise ist ein besonders guter Schutz

der Figestelle vor Korrosions-Unterwanderung erzielbar.

Bei einer Ausgestaltung hat der Grundkdrper eine Aussparung, die
Schutzschicht ist um die Aussparung umlaufend ausgebildet und das
weitere Element liberdeckt die Aussparung. Beispielsweise
verlauft die Schutzschicht ringfdérmig um die Aussparung herum.
Beispielsweise bei einer Ausgestaltung bei der das weitere

Element zur fluiddichten - d.h. flissigkeits- und/oder gas-
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dichten - Abdeckung der Aussparung vorgesehen ist, ist auf diese
Weise eine besonders gute Fluid-Dichtigkeit der Fligestelle

erzielbar.

Bevorzugterweise weist die Schutzschicht ein Metall oder eine
Legierung auf oder besteht daraus. Das Metall bzw. die Legierung
ist vorzugsweise zur Bildung der Schutzschicht auf eine

Oberfldche des Grundkdrpers aufgebracht.

Weist das weitere Element ein Metall auf, kann der Kontakt
zwischen dem Metall des weiteren Elements und dem Metall des
Gehduseelements flir eine Resistenz gegenliber Korrosion ent-
scheidend sein. Beispielsweise kann durch zwei unterschiedliche
Metalle ein Kontaktelement gebildet sein, das, wenn es einem
Elektrolyt wie beispielsweise Salzwasser ausgesetzt ist, ein
bekanntes Korrosionsverhalten zeigt. Das Gehaduse kann kon-
struktiv so ausgebildet sein, dass die Korrosion auf eine Weise
verlauft, die es unwahrscheinlich macht, dass die Korrosion die

Schutzwirkung des Gehauses herabsetzt oder zerstort.

In einer Ausfihrungsform ist das Metall bzw. die Legierung der
Schutzschicht chemisch edler als das Leichtmetall des Grund-

kérpers. Insbesondere neigt das chemisch unedlere Material dazu,
stérker zu korrodieren als das andere Material. Im vorliegenden
Fall kann die Schutzschicht wesentlich diinner als eine Wandstarke
des Grundkdrpers sein, da der Grundkdrper vor der Schutzschicht
korrodiert. Die Schutzschicht kann dadurch rasch und kosten-

sparend aufgebracht sein.

In einer anderen Ausfihrungsform ist das Leichtmetall des
Grundkorpers chemisch edler als das Metall bzw. die Legierung der
Schutzschicht. Die Schutzschicht kann dadurch als Opferanode
wirken. Die Korrosion des Grundkdrpers kann so wirksam un-
terbunden werden bis die Schutzschicht vollstdndig korrodiert

ist.

Wie edel ein Metall im chemischen Sinn ist, richtet sich ub-

licherweise nach dem Normalpotenzial des Metalls gegeniiber einer
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Wasserstoffelektrode in wassriger Losung bei einem pH-Wert von
7.

In noch einer weiteren Ausfiihrungsform entspricht das Metall der
Schutzschicht dem vorherrschenden Element des Leichtmetalls des
Grundkorpers in reiner Form. Bevorzugterweise ist das Metall der
Schutzschicht so rein, dass es praktisch keine Verunreinigungen
durch andere Substanzen mehr umfasst. Die Schutzschicht kann
dadurch relativ leicht an der Oberfldache des Gehduseelements
angebracht werden. Eine Verbindung zwischen der Schutzschicht
und dem weiteren Element kann durch die Reinheit des Metalls

erleichtert sein.

In einer besonders bevorzugten Ausfiithrungsform ist das
Leichtmetall, insbesondere der Leichtmetall-Druckguss, eine
Aluminiumlegierung und das Metall reines Aluminium. Dadurch kann

das Gehduse besonders kostenglinstig hergestellt werden.

In einer weiter bevorzugten Ausfihrungsform geht die Schutz-
schicht um nicht mehr als einen vorbestimmten Bereich iber eine
Anlagefléache fiir das weitere Element hinaus. Anders ausgedrickt
ist bevorzugt, dass der Grundkdrper nicht vollstandig, sondern
nur in einem vorbestimmten Bereich um die Flgestelle mit der
Schutzschicht versehen wird. Beispielsweise ist der von der
AuBenkontur der Schutzschicht umschlossene Flacheninhalt
hdéchstens doppelt so groll wie der von der AuBlenkontur der
Anlageflache umschlossene Fladcheninhalt, insbesondere in
Draufsicht auf die Anlageflache. Der Aufwand zur Bereitstellung
der Schutzschicht am Gehadauseelement kann dadurch verringert
sein. Herstellungskosten flir das Gehduse kénnen dadurch gesenkt

sein.

In einer Variante weist das weitere Element eine Abdeckung zum
VerschlieBen des Gehduseelements auf. In diesem Fall kann die
Schutzschicht in einem groReren zusammenhangenden Teilbereich
aufgebracht werden. Beispielsweise ist die Abdeckung ein Ge-

hausedeckel, der Grundkdrper weist an einem Verbindungsbereich

zum Gehdusedeckel eine Dichtungsnut auf und ist im Bereich der
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Dichtungsnut mit der Schutzschicht versehen. Insbesondere kann

die Dichtungsnut mit der Schutzschicht ausgekleidet sein.

In einer anderen Variante weist das weitere Element ein
Funktionsbauteil auf. Hierbei kann die Schutzschicht bevor-
zugterweise in einem relativ kleinen Bauteilbereich an der
Oberfldache des Gehduseelements angebracht werden. Das Funk-
tionsbauteil kann beispielsweise ein elektrisches Bauteil wie
etwa ein elektrisches Leistungselement, insbesondere einen
Leistungshalbleiter wie einen Leistungstransistor, enthalten.
Das Funktionsbauteil kann jedoch auch mechanischer Natur sein.
Beispielsweise kann ein Befestigungselement oder ein Druck-
ausgleichselement zum Ausgleichen eines Innendrucks des Gehéduses
an einen AuBendruck durch das Funktionsbauteil realisiert sein.
Insbesondere in diesem Fall weist das weitere Element vor-
zugsweise auch eine Abdeckung zum Verschlielen des Gehdusee-
lements - und zwar vorzugsweise zum VerschlieRen der Aussparung
bzw. einer der Aussparungen des Grundkdrpers - auf. Die Abdeckung
kann mit dem Funktionsbauteil integriert ausgebildet sein.
Beispielsweise ist die Abdeckung als fliissigkeitsabweisende und

gasdurchlédssige Membran zum Druckausgleich ausgebildet.

Gemdl einem weiteren Aspekt wird ein Verfahren zum Herstellen

eines Gehduses fiir ein Steuergerat angegeben.

Gemal einem Schritt des Verfahrens wird ein Grundkdrper eines
Gehduseelements aus einem Leichtmetall bereitgestellt, ins-
besondere eines Gehduseelements gemdlB einer der vorstehend
beschriebenen Ausgestaltungen. Bei einer Weiterbildung umfasst
das Verfahren einen vorangehenden Schritt, bei dem der

GrundkoOrper mittels DruckgielRen hergestellt wird.

Bei einem nachfolgenden Verfahrensschritt wird eine Schutz-
schicht auf den Grundkorper aufgebracht. Bei einem dem Aufbringen
der Schutzschicht nachfolgenden Verfahrensschritt wird ein
weiteres Elements am Gehdauseelement im Bereich der Schutzschicht
mittels einer Figetechnik angebracht. Beispielsweise umfasst das

Verfahren das Herstellen einer Schweillverbindung zwischen dem
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weiteren Element und der Schutzschicht oder das Aufbringen einer
Fligeschicht, insbesondere einer Klebstoffschicht, auf die
Schutzschicht.

Durch das Verfahren kann das Gehause flir das Steuergerat mit
niedrigem Aufwand bereitgestellt werden. So kénnen die oben
beschriebenen Vorteile des Gehauses kostenglnstig realisiert
werden. Das Herstellungsverfahren kann leicht in einen bekannten

Herstellungsprozess integrierbar sein.

Gemédl einem weiteren Aspekt wird ein Steuergerat mit dem Gehause
angegeben. Das Steuergerat weist zweckmdlRigerweise eine
Elektronikplatine auf, die in dem Gehduse aufgenommen und

insbesondere in dem Gehduseelement angeordnet ist.

Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei-
terbildungen des Gehauses und des Steuergerats sowie des
Verfahrens ergeben sich aus den folgenden, in Zusammenhang mit

den Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispielen.

Es zeigen:

Fig. 1 ein Gehduse fiir ein Steuergerat mit einem Grundkdrper aus
Leichtmetall;

Fig. 2 eine Schnittansicht eines Abschnitts des Gehduses von
Fig. 1 und

Fig. 3 ein Ablaufdiagramm eines Verfahrens zur Herstellung des

Gehauses von Fig. 1

Fig. 1 zeigt ein Gehduse 100 fir ein Steuergerat, insbesondere
an Bord eines Kraftfahrzeugs in einer Explosionsdarstellung. Das
Gehduse 100 weist ein Gehduseelement 105 mit einem Grundkorper
107 aus einem Leichtmetall-Druckguss auf. Ohne Beschrankung der
Allgemeinheit kann insbesondere ein Aluminium-Druckguss ver-
wendet sein. Ferner weist das Gehause 100 vorliegend zweil weitere
Elemente 110 auf, die zur Verbindung mit dem Gehduseelement 105
mittels Fligetechnik, insbesondere durch Kleben oder Ver-

schweillen, eingerichtet sind und im fertiggestellten Zustand des
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Gehduses mit dem Gehduseelement 105 mittels Figetechnik,

insbesondere durch Kleben oder VerschweiBen, verbunden sind.

Das eine weitere Element 110 weist vorliegend eine Abdeckung 115
zum VerschlielBen des Gehauseelements 105 auf. Genauer ist die
Abdeckung 115 ein Gehausedeckel, der die - zum Einsetzen einer
Elektronikplatine wadhrend der Montage des Steuergerdts - offene

Oberseite verschlielt.

Das andere weitere Element 110 weist ein Funktionsbauteil 120
auf. In der dargestellten Ausfihrungsform enthdlt das Funk-
tionsbauteil 120 ein Druckausgleichselement (DAE), das ins-
besondere eine Membran aufweisen kann. Die Membran deckt im
montierten Zustand eine Aussparung 215 des Grundkdérpers 107 des
Gehduseelements 105 ab. Sie kann zweckmaligerweise flissig-
keitsdicht und gasdurchlé&ssig sein, so dass sie einen Druck-
ausgleich zwischen dem Gehduseinneren und der Umgebung er-
moglicht und das Eindringen von Feuchtigkeit durch die Aussparung
215 verhindert. BReisgspielsweise kann eine Poly-Tetra-Fluor-
Ethylen- (PTFE-) Membran vorgesehen sein, die mit dem Gehau-
seelement 105 verklebt sein kann. In der dargestellten Aus-
fihrungsform ist die Anbringung des Funktionselements 120 an
einer auBeren Oberfldche - d.h. an einer vom Innenraum des
Grundkorpers 107 abgewandten Oberfldche - des Gehduseelements
105 vorgesehen (in der Darstellung der Fig. 1 verdeckt). In
anderen Ausfihrungsformen kann das Funktionselement 120 auch an
einer inneren Oberfldche angebracht werden, beispielsweise wenn
es sich um ein elektronisches Element oder ein Befestigungs-

element handelt.

Wo das jeweilige weitere Element 110 mit dem Gehduseelement 105
verbunden ist, ist eine Fligestelle 125 ausgebildet. An der
Fligestelle 125 wird das Element 110 am Gehduseelement 105 mittels
Fligetechnik, insbesondere mittels einer Klebeverbindung ge-
halten. Dazu ist insbesondere im Bereich der Fligestelle 125
zwischen dem weiteren Element 110 und dem Gehdauseelement 105 eine
Fiigeschicht 130 aus einem Klebstoff angeordnet. Zur Befestigung
eines Funktionsbauteiles 120 (DAE) kann der Klebstoff 130
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insbesondere ein Acrylat Klebstoff sein, der insbesondere
druckempfindlich ist, d.h. der unter mechanischem Druck die
Adhédsion zum Figepartner aufbaut. Zur Befestigung einer Ab-
deckung 115 kann der Klebstoff 130 insbesondere ein Silikon-
klebstoff, beispielsweise ein feuchtigkeitsvernetzender Si-
likonklebstoff, sein.

Erfindungsgemdl ist am Grundkorper 107 eine Schutzschicht 135 des
Gehduseelements 105 angebracht. Mittels der Schutzschicht 135
ist eine besonders gute Flige-Verbindung zwischen dem weiteren
Element 110 und dem Gehduseelement 105 erzielbar. Insbesondere
kann die Schutzschicht 135 fir ein verbessertes Anhaften des
Klebstoffs 130 sorgen. Ferner ist die Schutzschicht 135 be-
vorzugterweise dazu ausgebildet, einer Korrosion im Bereich der
Fligestelle 125, insbesondere einer Unterwanderung der Fligestelle
125 durch Korrosion, entgegenzuwirken. Dadurch kann verhindert
werden, dass die Korrosion einen Innenbereich des Gehauses 100
erreicht. Insbesondere elektronische Komponenten eines Steu-
ergerats, die innerhalb des Gehduses angeordnet sind, kdnnen so
auf lange Zeit wirksam gegeniiber schadlichen Umwelteinfliissen
geschiitzt werden. Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
bestehen die Schutzschicht 135 aus Aluminium und der Grundkérper
107 aus einer Aluminium-Legierung. Beispiele weiterer méglicher
Ausgestaltungen der Schutzschicht 135 und des Grundkdrpers 107

sind weiter oben beschrieben.

Die Flugestelle 125 an welcher der Gehausedeckel (d.h. die
Abdeckung 115) an dem Gehduseelement 105 befestigt ist um die
offene Oberseite des Gehduseelements 105 zu verschlielen, ist in
Figur 1 stark schematisiert angedeutet. Beigspielsweise kann der
obere Rand der Seitenwande des Grundkorpers 107 mit der
Schutzschicht 135 versehen sein und die Figeschicht 130 kann auf
den mit der Schutzschicht 135 versehenen oberen Rand aufgebracht
sein, zum Beigpiel in Gestalt einer Klebstoffraupe, insbesondere
einem Strang elastischen Dichtmaterials. Die Figeschicht 130
kann bei einer Ausgestaltung zumindest teilweise in einer Nut des

oberen Rands (in Fig. 1 nicht dargestellt) angeordnet sein.



10

15

20

25

30

35

WO 2016/005172 10 PCT/EP2015/063899

Fig. 2 zeigt eine Schnittansicht eines Abschnitts des Gehauses
100 von Fig. 1 im Bereich der Figestelle 125 des weiteren Elements
110, welches das Funktionsbauteil 120 mit der Membran enthalt.
Exemplarisch dargestellt ist das Funktionsbauteil 120 in Form
eines Druckausgleichselements, das bereits am Gehduseelement 105

mittels Verkleben angebracht ist.

An einer Oberflache des Grundkorpers 107 des Gehduseelements 105
ist im Bereich der Fiigestelle 125 die Schutzschicht 135 an-
gebracht. Dabei geht die Schutzschicht 135 bevorzugterweise um
einen vorbestimmten Bereich 205 iiber eine Anlageflache 210, an
der das weitere Element 110 am Gehaduseelement 105 angebracht ist,
hinaus. In der dargestellten Ausfihrungsform deckt das weitere
Element 110 eine Aussparung 215 in einer der Seitenwande des
Grundkorpers 107 ab, so dass die Anlagefldche 210 und die
Schutzschicht 135 ringfdérmig um die Aussparung 215 herum
verlaufen und, in Draufsicht auf die Aussparung 215, die In-
nenkonturen der Anlageflédche 210, der Schutzschicht 135 und der

Aussparung 215 zumindest im Wesentlichen deckungsgleich sind.

Beim dargestellten Beispiel einer Klebeverbindung ist auf die
Schutzschicht 135 der die Flgeschicht 130 bildende Klebstoff
aufgebracht. In anderen Ausfihrungsformen kann der Klebstoff
bzw. die Figeschicht 130 nur im Rereich der Anlageflédche 210
vorgesehen sein. Optional kann der Klebstoff auch im dariber
hinausgehenden, vom weiteren Element 110 unbedeckten Bereich 205
aufgebracht sein, in welchem im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel
die Schutzschicht 135 frei liegt. In noch einer weiteren
Ausfihrungsform kann sich der Klebstoff tiber die Aullenkontur der

Schutzschicht 135 hinaus erstrecken.

Auf dem der Fiigeschicht 130 anliegend ist das weitere Element 110
angeordnet. In der dargestellten Ausfithrungsform wird bevor-

zugterweise eine dichte Verbindung zwischen dem weiteren Element
110 und dem Gehauseelement 105 erreicht, indem die Figeschicht

130 vollstandig um die Aussparung 215 umlaufend ausgebildet ist.
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Fig. 3 zeigt ein Ablaufdiagramm eines Verfahrens 300 zur

Herstellung des Gehduses 100 von Fig. 1. In einem ersten Schritt
305 wird der Grundkorper 107 bereitgestellt. Optional wird in
einem anschlielenden Schritt 310 der Grundkdrper gereinigt. In
einem weiteren optionalen Schritt 315 wird der Grundkdrper 107
maskiert, um zu definieren, wo im darauf folgenden Schritt 320
die Schutzschicht 135 auf die Oberfldche des Grundkorpers 107

aufgebracht wird.

Das Aufbringen der Schutzschicht 135 im Schritt 320 kann
beispielsweise galvanisch, durch Schweillen, Sputtern oder durch
eine metallurgische Verbindung erfolgen. In bevorzugter Weise
wird die Schutzschicht durch eine pulver-metallurgische Ver-
bindung aufgetragen. Dabei kann beispielsweise das Legie-
rungselement der Schutzschicht 135 iiber ein spezielles Verfahren
aufgetragen werden, bei dem am Gehduse 100 das Pulver mittels
Plasmastrahl lokal aufgeschmolzen wird um anschlielend die

Oberflache zu benetzen.

Danach wird in einem Schritt 325 das weitere Element 110 am
Gehduseelement 105 im Bereich der Schutzschicht 320 gefiigt. Dabei
ist bevorzugt, dass das Fiigen im Schritt 325 mdglichst un-
mittelbar auf das Aufbringen der Schutzschicht 135 im Schritt 320
folgt. Dadurch kann vermieden werden, dass die Oberfldche der
Schutzschicht 135 einer Verunreinigung unterworfen wird, bevor
das weitere Element 110 an ihr angebracht wird. Das Flgen 325 kann
das Aufbringen einer Flgeschicht 130, insbesondere einer

Klebstoffschicht, umfassen.

In einem optionalen Schritt 330 kann die Fligung zwischen dem
weiteren Element 110 und dem Gehauseelement 105 abbinden oder
aushédrten. Dazu kann beispielsweise mittels Druck, ultravio-
lettem Licht oder Warme das Aushdrten angeregt werden. Der
Schritt 330 kann zeitgleich mit weiteren Verarbeitungsschritten

am Gehause 100 erfolgen.
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Patentanspriiche

1. Gehduse (100) fir ein Steuergerat eines Kraftfahrzeugs, mit
einem Gehduseelement (105) und einem mittels Figetechnik fi-
geschichtlos oder mittels einer Figeschicht (130) am Gehau-
seelement (105) angebrachten weiteren Element (110),

dadurch gekennzeichnet dass,

- das Gehaduseelement (105) einen Grundkdrper (107) aus einem
Leichtmetall und eine auf den Grundkorper (107) aufgebrachte
Schutzschicht (135) aufweist, wobei die Schutzschicht (135)
zwischen dem Grundkoérper (107) und dem angefiigten weiteren

Element (110) angeordnet ist.

2. Gehduse (100) nach Anspruch 1, wobei die Schutzschicht (135)
stellenweise auf eine dem weiteren Element (110) zugewandte
Flache des Grundkorpers (107) aufgebracht ist und seitlich tber
das weitere Element (110) und ggf. die Figeschicht (130) hinaus
ragt.

3. Gehause (100) nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
wobei der Grundkoérper eine Aussparung (215) aufweist, die
Schutzschicht (135) um die Aussparung (215) umlaufend ausge-
bildet ist und das weitere Element (110) die Aussparung (215)
uberdeckt.

4. Gehduse (100) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei die Schutzschicht (135) ein Metall oder eine Legierung
aufweist oder daraus besteht, das/die auf eine Oberflidche des

Grundkorpers (107) aufgebracht ist.

5. Gehduse (100) nach Anspruch 4, wobei das Metall bzw. die
Legierung chemisch edler als das Leichtmetall des GrundkOrpers
(107) ist.

6. Gehduse (100) nach Anspruch 4, wobei das Leichtmetall des
Grundkorpers (107) chemisch edler als das Metall bzw. die

Legierung ist.
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7. Gehduse (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die
Schutzschicht (135) aus einem Metall besteht, das auf eine

Oberfldche des Grundkérpers (107) aufgebracht ist und wobei das
Metall dem vorherrschenden Element (110) des Leichtmetalls in

reiner Form entspricht.

3. Gehduse (100) nach Anspruch 7, wobei das Leichtmetall eine

Aluminiumlegierung und das Metall reines Aluminium ist.

9. Gehaduse (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die Schutzschicht (135) um nicht mehr als einen vorbestimmten
Bereich (205) {Uber eine Anlageflache (210) fiir das weitere
Element (110) hinausgeht.

10. Gehéduse (100) nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei
das weitere Element (110) eine Abdeckung (115) zum Verschlielien

des Gehauseelements (105) aufweist.

11. Gehause (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei das

weitere Element (110) ein Funktionsbauteil (120) umfasst.

12. Verfahren (300) zum Herstellen eines Gehauses (100) fir ein
Steuergerat, wobei das Verfahren folgende Schritte umfasst:

- Bereitstellen (305) eines Grundkdorpers (107) eines Gehau-
seelements (105) aus einem Leichtmetall;

- Aufbringen (320) einer Schutzschicht (135) an dem Grundkérper;
- Nachfolgendes Anbringen (325) eines weiteren Elements (110) am
Gehduseelement (105) im Bereich der Schutzschicht (135) mittels

einer Figetechnik.
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