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(54) DOPPELWANDIGE SCHUBLADENZARGE MIT EINER INNENWAND UND EINER AUSSENWAND

(57) Doppelwandige Schubladenzarge (1) mit einer

Innenwand (2) und einer AuBenwand (3), die
miteinander verklebbar sind, wobei die Innenwand (2)
einen Innenwandverbindungsabschnitt (2a) aufweist

und die AuBenwand (3) einen
AuBenwandverbindungsabschnitt (3a) aufweist, wobei
in Montageposition der

Innenwandverbindungsabschnitt  (2a) und  der
AuBenwandverbindungsabschnitt (3a) im Inneren der
doppelwandigen Schubladenzarge (1) angeordnet
sind und zur Verbindung der Innenwand (2) mit der
AuBenwand (3) miteinander verbindbar sind, wobei
durch eine stirnseitig mit dem
Innenwandverbindungsabschnitt  (2a) und dem
AuBenwandverbindungsabschnitt (3a) verbindbare
mechanische Haltevorrichtung (4) die Innenwand (2)
relativ zur AuBenwand (3) lagestabil fixierbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine doppelwandige Schubladenzarge mit einer Innenwand und
einer AulRenwand, die miteinander verklebbar sind, wobei die Innenwand einen Innenwandver-
bindungsabschnitt aufweist und die Aufenwand einen Aulienwandverbindungsabschnitt auf-
weist, wobei in Montageposition der Innenwandverbindungsabschnitt und der AuRenwandver-
bindungsabschnitt im Inneren der doppelwandigen Schubladenzarge angeordnet sind und zur
Verbindung der Innenwand mit der Aufenwand miteinander verbindbar sind.

[0002] Doppelwandige Schubladenzargen (z.B. DE 20 2005 008 286 U1, DE 202 03 551 U1,
EP 0 966 903 A2, DE 10 2008 024 673 A1) werden haufig in einem automatisierten Produkti-
onsprozess hergestellt. Dabei werden durch eine Flgevorrichtung die Innenwand und die Au-
fenwand der doppelwandigen Schubladenzarge entsprechend in Position gebracht und mit
einer geeigneten Verbindungstechnik miteinander verbunden, beispielsweise verschweilt,
verklebt, vernietet, verschraubt oder geclincht. Insbesondere bei einer Verklebung der beiden
Wande muss bislang die doppelwandige Schubladenzarge so lang in der Fugevorrichtung
verweilen, bis der Kleber ausgehartet ist und damit die Innenwand fest mit der Aulenwand
verbunden ist. Erst danach wird die Flgevorrichtung au3er Eingriff mit Innenwand und Auf3en-
wand gebracht und die doppelwandige Schubladenzarge kann die weiteren Produktionsschritte
durchlaufen.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, eine gegenuber dem Stand der Technik verbesserte dop-
pelwandige Schubladenzarge sowie ein verbessertes Verfahren zur Herstellung einer solchen
anzugeben. Insbesondere soll der Produktionsprozess einer doppelwandigen Schubladenzarge
verbessert bzw. beschleunigt werden.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal’ durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 ge-
I16st. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhéngigen Patentanspriichen
angegeben.

[0005] Gemald der Erfindung ist also eine stirnseitig mit dem Innenwandverbindungsabschnitt
und dem AufRenwandverbindungsabschnitt verbindbare mechanische Haltevorrichtung vorge-
sehen, durch die die Innenwand relativ zur Au3enwand lagestabil fixierbar ist.

[0006] Indem die Innenwand durch eine mechanische Haltevorrichtung zumindest zeitweise
relativ zur Aulienwand lagestabil fixierbar ist, kann die Flgevorrichtung bereits friihzeitig aul3er
Eingriff mit Innenwand und Aufdenwand gebracht werden, wodurch die weiteren Produktions-
schritte bei der Herstellung einer doppelwandigen Schubladenzarge in einem automatisierten
Produktionsprozess bereits frilher als bisher durchgeflihrt werden kénnen. Insbesondere bei
einer Verklebung von Innenwand mit Aufenwand kann somit die Verweilzeit der doppelwandi-
gen Schubladenzarge an der Verklebestelle auf wenige Sekunden reduziert werden, obwohl die
Aushartezeit des Klebers moglicherweise mehrere Minuten betragt. Dadurch kann die Taktzeit
des Produktionsprozesses reduziert und somit die Menge an produzierten doppelwandigen
Schubladenzargen pro Zeiteinheit gesteigert werden.

[0007] Gemal} einer bevorzugten Ausfihrungsform kann vorgesehen sein, dass der Innen-
wandverbindungsabschnitt und der AufRenwandverbindungsabschnitt in einem oberen Endbe-
reich der doppelwandigen Schubladenzarge angeordnet sind, wobei vorzugsweise die Haltevor-
richtung im Wesentlichen nur im Bereich von Innenwandverbindungsabschnitt und Au3enwand-
verbindungsabschnitt angeordnet ist. Dadurch kann der Materialaufwand fiir die mechanische
Haltevorrichtung auf ein Minimum beschrankt werden.

[0008] Bei der Haltevorrichtung, die beispielsweise als Halteklammer ausgebildet sein kann,
kann vorgesehen sein, dass eine erste Anlageflache der Haltevorrichtung mit dem Innenwand-
verbindungsabschnitt verbindbar ist und eine zweite Anlageflache der Haltevorrichtung mit dem
Aullenwandverbindungsabschnitt verbindbar ist, wobei vorzugsweise der Innenwandverbin-
dungsabschnitt und der Aufenwandverbindungsabschnitt zwischen der ersten Anlageflache
und der zweiten Anlageflache einklemmbar oder einspannbar sind.
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[0009] Als besonders vorteilhaft hat sich dabei herausgestellt, wenn in Montageposition der
Haltevorrichtung die erste Anlageflache federnd am Innenwandverbindungsabschnitt anliegt
und/oder die zweite Anlageflache federnd am Auldenwandverbindungsabschnitt anliegt.

[0010] Eine zweckmaRige Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass die erste Anlageflache
aus einer Mehrzahl von ersten Einzelanschldgen und/oder die zweite Anlageflache aus einer
Mehrzahl von zweiten Einzelanschlagen gebildet ist bzw. sind.

[0011] Besonders vorteilhaft ist es, wenn vorgesehen ist, dass die Haltevorrichtung zum Einset-
zen in die doppelwandige Schubladenzarge eine, vorzugsweise im Wesentlichen schlitzférmige,
Ausnehmung aufweist, wobei die erste Anlageflache an einer ersten Wandung der Ausneh-
mung und die zweite Anlageflache an einer zweiten Wandung der Ausnehmung angeordnet
sind.

[0012] Bevorzugt kann dabei zum Erleichtern des Einsetzens der Haltevorrichtung in die dop-
pelwandige Schubladenzarge die erste Wandung der Ausnehmung und/oder die zweite Wan-
dung der Ausnehmung eine schrage Auflaufflache aufweisen.

[0013] Besonders vorteilhaft ist jene Ausfuhrungsform der Erfindung, bei der die Haltevorrich-
tung einen ersten Schenkel und einen, vorzugsweise im Wesentlichen senkrecht vom ersten
Schenkel abstehenden, zweiten Schenkel aufweist, wobei im ersten Schenkel die Ausnehmung
ausgebildet ist. Die Haltevorrichtung kann dadurch so weit in die doppelwandige Schubla-
denzarge eingeschoben werden, bis der zweite Schenkel an einer Stirnseite der doppelwandi-
gen Schubladenzarge zum Anschlag kommt.

[0014] Gemal} einer weiteren Ausflihrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die Haltevor-
richtung im Wesentlichen ringformig ausgebildet ist.

[0015] Die Haltevorrichtung, die vorzugsweise einstiickig ausgebildet sein kann, kann dartber
hinaus zumindest teilweise, vorzugsweise vollstandig, aus einem Kunststoff oder aus einem
Metall, vorzugsweise Federstahl, bestehen.

[0016] Schutz wird auch begehrt fiir eine Schublade mit wenigstens einer, vorzugsweise zwei,
doppelwandigen Schubladenzarge bzw. Schubladenzargen nach einem der Anspriiche 1 bis
13.

[0017] Darliber hinaus wird auch ein Schutz flir ein Verfahren zur Herstellung einer doppelwan-
digen Schubladenzarge gemafly Anspruch 15 begehrt. Vorteilhafte Varianten sind in den davon
abhangigen Patentanspriichen angeflhrt.

[0018] Bei einem erfindungsgemafien Verfahren zur Herstellung einer doppelwandigen Schub-
ladenzarge mit einer Innenwand, einer Auflenwand und einer mechanischen Haltevorrichtung
ist somit vorgesehen, dass ein Innenwandverbindungsabschnitt der Innenwand mit einem Au-
lenwandverbindungsabschnitt der Aufienwand verbunden wird, die Innenwand mit der Aul3en-
wand zumindest im Bereich von Innenwandverbindungsabschnitt und Auflenwandverbindungs-
abschnitt verklebt wird und die mechanische Haltevorrichtung im Inneren der doppelwandigen
Schubladenzarge am Innenwandverbindungsabschnitt und am Auf3enwandverbindungsab-
schnitt angebracht wird, wobei die mechanische Haltevorrichtung die Auflenwand relativ zur
Innenwand lagestabil fixiert.

[0019] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Innenwand und die Auflenwand zumin-
dest im Bereich von Innenwandverbindungsabschnitt und AuRenwandverbindungsabschnitt
miteinander verklebt werden.

[0020] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zum
Verkleben der Innenwand mit der Aulenwand die Innenwand durch eine, vorzugsweise auto-
matisierte, Flgevorrichtung relativ zur Aulenwand positioniert wird und die Haltevorrichtung zur
lagestabilen Fixierung am Innenwandverbindungsabschnitt und am Aufdenwandverbindungsab-
schnitt angebracht wird, wobei die Flgevorrichtung auf3er Eingriff mit der Innenwand und der
Aullenwand gebracht wird, bevor der Kleber vollstandig ausgehartet ist.
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[0021] Gemal} einer besonders bevorzugten Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass die
Haltevorrichtung Uber eine Stirnseite der doppelwandigen Schubladenzarge in die doppelwan-
dige Schubladenzarge eingesetzt wird. Die Haltevorrichtung kann in weiterer Folge im Inneren
der doppelwandigen Schubladenzarge verbleiben oder wieder entfernt und wiederverwendet
werden.

[0022] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figu-
renbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigt bzw. zeigen:

[0023] Fig. 1 eine Schublade mit zwei vorgeschlagenen doppelwandigen
Schubladenzargen,

[0024] Fig. 2a eine in eine doppelwandige Schubladenzarge eingesetzte vorge-
schlagene Haltevorrichtung in einer Frontansicht,

[0025] Fig. 2b und 2¢ Detailansichten der doppelwandigen Schubladenzarge gemaf} Fig.
2a,

[0026] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der doppelwandigen Schubladenzar-
ge gemal’ Fig. 2a,

[0027] Fig. 4a bis 4d verschiedene Ansichten einer vorgeschlagenen Haltevorrichtung,

[0028] Fig. 5a den Vorgang des Einsetzens einer Haltevorrichtung in eine dop-

pelwandige Schubladenzarge,

[0029] Fig. 5b eine in die doppelwandige Schubladenzarge gemal Fig. 5a einge-
setzte Haltevorrichtung,

[0030] Fig. 6a bis 6¢ verschiedene Ansichten einer weiteren vorgeschlagenen Halte-
vorrichtung und

[0031] Fig. 7 eine in eine doppelwandige Schubladenzarge eingesetzte Halte-
vorrichtung gemaf Fig. 6a.

[0032] Fig. 1 zeigt eine Schublade 12 mit zwei doppelwandigen Schubladenzargen 1, die je-
weils eine Innenwand 2 und eine Auflenwand 3 umfassen. Weiters umfasst die Schublade 12
einen Schubladenboden 16 sowie eine Riickwand 15 und eine Frontblende 14.

[0033] Fig. 2a zeigt eine Frontansicht einer vorgeschlagenen doppelwandigen Schubladenzar-
ge 1, Fig. 2b zeigt den mit einem Kreis markierten Bereich A der Fig. 2a in einer vergroé3erten
Darstellung und Fig. 2¢ zeigt den mit einem Kreis markierten Detailbereich B der Fig. 2a in einer
vergrolierten Darstellung. Die doppelwandige Schubladenzarge 1 umfasst eine Innenwand 2
und eine Auflenwand 3.

[0034] Die Innenwand 2 weist in diesem Beispiel einen Wandteil 22 auf, an den sich im oberen
Endbereich des Wandteils 22 ein im Querschnitt im Wesentlichen U-férmiger Deckel 23 an-
schlief3t. Dieser Deckel 23 ist dabei durch einen entlang der oberen Langskante des Wandteils
22 umgebogenen Abschnitt gebildet und stellt gleichzeitig den oberen Rand der doppelwandi-
gen Schubladenzarge 1 dar. An den Deckel 23 schlief3t ein Innenwandverbindungsabschnitt 2a
an, der im Wesentlichen S-férmig ausgebildet ist und dadurch als Schwenklager fir einen zu
dieser Formgebung korrespondierenden Auldenwandverbindungsabschnitt 3a der Auflenwand 3
dient. An den S-férmigen Innenwandverbindungsabschnitt 2a schliefdt ein senkrechter Profilab-
schnitt als Endabschnitt 20 der Innenwand 2 an.

[0035] Die Aulenwand 3 weist einen entlang der oberen Langskante hakenférmig gebogenen
Aulkenwandverbindungsabschnitt 3a auf, der mit der Formgebung des Innenwandverbindungs-
abschnitts 2a korrespondiert und durch den die Auflenwand 3 in den als Schwenklager ausge-
bildeten Innenwandverbindungsabschnitt 2a der Innenwand 2 einhdngbar ist.

[0036] Zur Verbindung der Innenwand 2 mit der Auftenwand 3 ist in diesem Beispiel am End-
abschnitt 20 der Innenwand 2 ein in Richtung der Langserstreckung der Innenwand 2 verlau-
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fender Klebestreifen 21 angeordnet (siehe Fig. 3). Der dabei zum Einsatz kommende Kleber
kann z.B. ein Zweikomponentenkleber sein, der vor dem Einhdngen der Auf3enwand 3 in den
Innenwandverbindungsabschnitts 2a durch einen automatisierten Prozess auf den Endabschnitt
20 der Innenwand 2 aufgetragen wird. Zur Verbindung der Innenwand 2 mit der Au3enwand 3
in einem unteren Endbereich der doppelwandigen Schubladenzarge 1 ist darliber hinaus auch
auf einem Innenwandendabschnitt 24 ein weiterer Klebestreifen 21 angeordnet, der ebenfalls
durch einen automatisierten Prozess aufgetragen werden kann (siehe Fig. 3).

[0037] Der Innenwandendabschnitt 24 ist in diesem Beispiel mit einer an sich bekannten Be-
haltnisschiene 17 verbunden (z.B. verschweil3t, vernietet, geclincht), welche in weiterer Folge in
bekannter Art und Weise mit einem Schubladenboden 16 zu verbinden ist.

[0038] Nach dem Einhdngen der AuRenwand 3 mit ihrem hakenférmigen Aufienwandverbin-
dungsabschnitt 3a in den im Wesentlichen S-férmig ausgebildeten Innenwandverbindungsab-
schnitt 2a kann die Aulenwand 3 in Richtung der Innenwand 2 verschwenkt werden bis die
Auflenwand 3 im Wesentlichen parallel zur Innenwand 2 angeordnet ist und an die Klebestrei-
fen 21 angepresst wird. Um die Au3enwand 3 besser mit dem Klebestreifen 21 am Innen-
wandendabschnitt 24 verpressen zu kénnen, weist der Aulienwandendabschnitt 25 eine nasen-
férmige Ausbuchtung 26 auf, die in den Klebestreifen 21 eingedriickt wird und damit eine bes-
sere Haftwirkung erzielt.

[0039] Um wahrend des Aushéartens des Klebers der Klebestreifen 21 die Innenwand 2 relativ
zur Auflenwand 3 lagestabil zu fixieren, ist eine mechanische Haltevorrichtung 4 vorgesehen,
die - Uber die Stirnseite 13 der doppelwandigen Schubladenzarge 1 eingefuhrt - in Form einer
Halteklammer mit Innenwandverbindungsabschnitt 2a und Au3enwandverbindungsabschnitt 3a
verbunden werden kann und dadurch die Klebestelle zumindest so lange fixiert, bis der Kleber
vollstandig ausgehartet ist.

[0040] Fig. 3 zeigt eine perspektivische Darstellung der doppelwandigen Schubladenzarge 1
gemaR Fig. 2a, wobei aus Griinden der Ubersichtlichkeit die AuRenwand 3 entfernt wurde. In
dieser Ausfuhrungsvariante verlauft die Verbindung des Innenwandendabschnitts 24 mit der
Behaltnisschiene 17 nicht entlang der gesamten Langserstreckung der Behaltnisschiene 17,
sondern die Innenwand 2 weist im vorderen und hinteren Endbereich der Behaltnisschiene 17
entsprechende Aussparungen auf. Dadurch kénnen in diesen Bereichen ein Frontaufsatz 18
und ein Rickaufsatz 19 direkt mit der Behaltnisschiene 17 verbunden werden, beispielsweise
durch Schweilen oder Nieten. Am Rickaufsatz 19 kann in weiterer Folge ein Rickwandhalter
27 angebracht werden, der zur Befestigung einer Rickwand 15 einer Schublade 12 dient und
am Frontaufsatz 18 kann eine hier nicht gezeigte Frontbeschlagsbaugruppe angebracht wer-
den, die in weiterer Folge zur Befestigung und/oder Héhen- und Seitenverstellung einer Front-
blende 14 einer Schublade 12 dient (siehe Fig. 1). In ihren oberen Endbereichen sind Frontauf-
satz 18 und Rickaufsatz 19 jeweils mit dem im Wesentlichen vertikal abstehenden Endab-
schnitt 20 der Innenwand 2 verbunden, beispielsweise verschweildt. Am vertikalen Endabschnitt
20 der Innenwand 2, der sich an den Innenwandverbindungsabschnitt 2a anschlief3t, ist in
diesem Beispiel zwischen Frontaufsatz 18 und Rickaufsatz 19 zum Verkleben der Aufenwand
3 mit der Innenwand 2 ein Klebestreifen 21 angeordnet. Auch am unteren mit der Behaltnis-
schiene 17 verbundenen Innenwandendabschnitt 24 der Innenwand 2 ist zum Verkleben der
Aufldenwand 3 mit der Innenwand 2 ein Klebestreifen 21 angebracht.

[0041] Die Fig. 4a und 4b zeigen eine vorgeschlagene Haltevorrichtung 4 in zwei perspektivi-
schen Ansichten, Fig. 4c zeigt eine Seitenansicht und Fig. 4d eine Unteransicht auf die Halte-
vorrichtung 4 gemal Fig. 4a. Die hier gezeigte mechanische Haltevorrichtung 4 weist einen
ersten Schenkel 9 und einen im Wesentlichen senkrecht davon abstehenden zweiten Schenkel
10 auf. Weiters weist der erste Schenkel 9 eine im Wesentlichen schlitzférmige Ausnehmung 7
auf, die sich in diesem Beispiel bis in den zweiten Schenkel 10 hinein erstreckt. An einer ersten
Wandung 7a der Ausnehmung 7 sind zwei erste Einzelanschlage 5 angeordnet, die gemein-
sam eine erste Anlageflache 5 bilden. Ebenso weist die zweite Wandung 7b der Ausnehmung 7
zwei zweite Einzelanschlage 6’ auf, die gemeinsam eine zweite Anlageflache 6 bilden. Zur

4/13



patertami

% :\S‘f?fl’miﬂ‘?ﬁﬂ AT 512 383 B1 201 6'06'1 5

Erleichterung des Einfilhrens der Haltevorrichtung 4 in einen Verbindungsbereich einer doppel-
wandigen Schubladenzarge 1 weisen die erste Wandung 7a und die zweite Wandung 7b je-
weils eine schrage Auflaufflache 8 auf.

[0042] Fig. 5a zeigt eine doppelwandige Schubladenzarge 1 gemal Fig. 2a, in die eine Halte-
vorrichtung 4 gemal} Fig. 4a eingesetzt wird. Beim Einsetzen der mechanischen Haltevorrich-
tung 4 in den Verbindungsbereich zwischen Innenwand 2 und Aufienwand 3, der in diesem
Beispiel als im Wesentlichen S-férmig ausgebildetes Schwenklager als Innenwandverbindungs-
abschnitt 2a und in der Formgebung dazu korrespondierenden Auf3enwandverbindungsab-
schnitt 3a ausgebildet ist, wird die mechanische Haltevorrichtung 4 in Richtung des dargestell-
ten Pfeils 28 eingeschoben. Die schragen Auflaufflachen 8 der Haltevorrichtung 4 erleichtern
dabei das Einsetzen dieser als Halteklammer ausgebildeten Haltevorrichtung 4. Die Haltevor-
richtung 4 wird nun so weit eingeschoben, bis deren zweiter Schenkel 10 an der Stirnseite 13
der doppelwandigen Schubladenzarge 1 anliegt. Die Stirnseite 11 des zweiten Schenkels 10
der Haltevorrichtung 4 liegt in diesem Beispiel in eingeschobener Position der Haltevorrichtung
4 an der Innenwand 2 bzw. deren im Wesentlichen vertikal verlaufenden Wandteil 22 an.

[0043] In der in Fig. 5b gezeigten Montageposition der mechanischen Haltevorrichtung 4 liegt
die erste Anlageflache 5 am Innenwandverbindungsabschnitt 2a an und die zweite Anlagefla-
che 6 liegt am Aufienwandverbindungsabschnitt 3a an, sodass der Innenwandverbindungsab-
schnitt 2a und der Auldienwandverbindungsabschnitt 3a zwischen der ersten Anlageflache 5 und
der zweiten Anlageflache 6 eingeklemmt sind und damit die Innenwand 2 relativ zur Aul3en-
wand 3 lagestabil fixiert ist. Ein zuvor zwischen Innenwand 2 und Auf3enwand 3 eingebrachter
Kleber- beispielsweise in Form von Klebestreifen 21 - kann nun ausharten, ohne dass die dop-
pelwandige Schubladenzarge 1 als Gesamtheit an dieser Stelle eines Produktionsprozesses
verweilen muss bis der Kleber vollstdndig ausgehartet ist.

[0044] Fig. 6a zeigt eine perspektivische Ansicht einer weiteren vorgeschlagenen mechani-
schen Haltevorrichtung 4, Fig. 6b zeigt eine Seitenansicht und Fig. 6d zeigt eine Unteransicht
auf diese Haltevorrichtung 4. Die Haltevorrichtung 4 ist in diesem Beispiel im Wesentlichen
ringférmig ausgebildet und weist eine Ausnehmung 7 auf, deren erste Wandung 7a zwei erste
Einzelanschlage & und deren zweite Wandung 7b zwei zweite Einzelanschlage 6’ aufweist. Die
zwei ersten Einzelanschlage 5 bilden gemeinsam eine erste Anlageflache 5 und die zwei zwei-
ten Einzelanschlage 6’ bilden gemeinsam eine zweite Anlageflache 6.

[0045] Fig. 7 zeigt einen oberen Endbereich einer doppelwandigen Schubladenzarge 1, in
deren Verbindungsbereich zwischen Innenwand 2 und Aufdenwand 3 eine mechanische Halte-
vorrichtung 4 gemal} Fig. 6a bis 6¢ zur lagestabilen Fixierung eingesetzt wurde. Der Innen-
wandverbindungsabschnitt 2a und der Aufdenwandverbindungsabschnitt 3a sind dabei zwi-
schen erster Anlageflache 5 und zweiter Anlageflache 6 der Haltevorrichtung 4 eingeklemmt,
sodass ein in diesem Bereich zwischen Innenwand 2 und Auf3enwand 3 eingebrachter Kleber
ausharten kann, ohne dass die doppelwandige Schubladenzarge 1 an dieser Stelle eines Pro-
duktionsprozesses verweilen muss.

[0046] Fir alle gezeigten Ausfilhrungsbeispiele der doppelwandigen Schubladenzarge 1 kon-
nen die Innenwand 2 und die Auftenwand 3 beispielsweise aus einem Stahl- oder Aluminium-
blech bestehen und die vorbeschriebenen, speziellen und multifunktionalen Formgebungen von
Innenwand 2 und Auflenwand 3 kdnnen dabei durch einen Blechbiegeprozess realisiert werden
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Patentanspriiche

1. Doppelwandige Schubladenzarge (1) mit einer Innenwand (2) und einer Auftenwand (3),
die miteinander verklebbar sind, wobei die Innenwand (2) einen Innenwandverbindungsab-
schnitt (2a) aufweist und die AuRenwand (3) einen Aul3enwandverbindungsabschnitt (3a)
aufweist, wobei in Montageposition der Innenwandverbindungsabschnitt (2a) und der Au-
Renwandverbindungsabschnitt (3a) im Inneren der doppelwandigen Schubladenzarge (1)
angeordnet sind und zur Verbindung der Innenwand (2) mit der Aulenwand (3) miteinan-
der verbindbar sind, gekennzeichnet durch eine stirnseitig mit dem Innenwandverbin-
dungsabschnitt (2a) und dem AufRenwandverbindungsabschnitt (3a) verbindbare mechani-
sche Haltevorrichtung (4), durch die die Innenwand (2) relativ zur Au3enwand (3) lagestabil
fixierbar ist.

2. Doppelwandige Schubladenzarge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Innenwand (2) und die Aulienwand (3) zumindest im Bereich von Innenwandverbindungs-
abschnitt (2a) und AuRenwandverbindungsabschnitt (3a) miteinander verklebbar bzw. ver-
klebt sind.

3. Doppelwandige Schubladenzarge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Innenwandverbindungsabschnitt (2a) und der Aulenwandverbindungsabschnitt
(3a) in einem oberen Endbereich der doppelwandigen Schubladenzarge (1) angeordnet
sind, wobei vorzugsweise die Haltevorrichtung (4) im Wesentlichen nur im Bereich von In-
nenwandverbindungsabschnitt (2a) und Au3enwandverbindungsabschnitt (3a) angeordnet
ist.

4. Doppelwandige Schubladenzarge nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltevorrichtung (4) als Halteklammer ausgebildet ist.

5. Doppelwandige Schubladenzarge nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine erste Anlageflache (5) der Haltevorrichtung (4) mit dem Innenwand-
verbindungsabschnitt (2a) verbindbar ist und eine zweite Anlageflache (6) der Haltevorrich-
tung (4) mit dem Auflienwandverbindungsabschnitt (3a) verbindbar ist, wobei vorzugsweise
der Innenwandverbindungsabschnitt (2a) und der Auf3enwandverbindungsabschnitt (3a)
zwischen der ersten Anlageflache (5) und der zweiten Anlagefldche (6) einklemmbar oder
einspannbar sind.

6. Doppelwandige Schubladenzarge nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass in
Montageposition der Haltevorrichtung (4) die erste Anlageflache (5) federnd am Innen-
wandverbindungsabschnitt (2a) anliegt und/oder die zweite Anlageflache (6) federnd am
Aullenwandverbindungsabschnitt (3a) anliegt.

7. Doppelwandige Schubladenzarge nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Anlageflache (5) aus einer Mehrzahl von ersten Einzelanschlagen (5)
und/oder die zweite Anlageflache (6) aus einer Mehrzahl von zweiten Einzelanschlagen (6’)
gebildet ist bzw. sind.

8. Doppelwandige Schubladenzarge nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltevorrichtung (4) zum Einsetzen in die doppelwandige Schubla-
denzarge (1) eine, vorzugsweise im Wesentlichen schlitzférmige, Ausnehmung (7) auf-
weist, wobei die erste Anlageflache (5) an einer ersten Wandung (7a) der Ausnehmung (7)
und die zweite Anlageflache (6) an einer zweiten Wandung (7b) der Ausnehmung (7) an-
geordnet sind.

9. Doppelwandige Schubladenzarge nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zum
Erleichtern des Einsetzens der Haltevorrichtung (4) in die doppelwandige Schubladenzarge
(1) die erste Wandung (7a) der Ausnehmung (6) und/oder die zweite Wandung (7b) der
Ausnehmung (7) eine schrage Auflaufflache (8) aufweist bzw. aufweisen.
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10. Doppelwandige Schubladenzarge nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltevorrichtung (4) einen ersten Schenkel (9) und einen, vorzugsweise im We-
sentlichen senkrecht vom ersten Schenkel (9) abstehenden, zweiten Schenkel (10) auf-
weist, wobei im ersten Schenkel (9) die Ausnehmung (7) ausgebildet ist.

11. Doppelwandige Schubladenzarge nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltevorrichtung (4) im Wesentlichen ringférmig ausgebildet ist.

12. Doppelwandige Schubladenzarge nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltevorrichtung (4) zumindest teilweise, vorzugsweise vollstéandig, aus
einem Kunststoff oder aus einem Metall, vorzugsweise Federstahl, besteht.

13. Doppelwandige Schubladenzarge nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Haltevorrichtung (4) entlang eines Teils einer Langserstreckung
der Schubladenzarge (1) erstreckt, vorzugsweise in einem vorderen Endbereich der
Schubladenzarge (1).

14. Schublade (12) mit wenigstens einer doppelwandigen Schubladenzarge (1) nach einem
der Ansprtiche 1 bis 13.

15. Verfahren zur Herstellung einer doppelwandigen Schubladenzarge (1) mit einer Innenwand
(2), einer AuRenwand (3) und einer mechanischen Haltevorrichtung (4) nach einem der
Ansprlche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass ein Innenwandverbindungsabschnitt
(2a) der Innenwand (2) mit einem Aufdenwandverbindungsabschnitt (3a) der Auf3enwand
(3) verbunden wird, die Innenwand (2) mit der Aulenwand (3) zumindest im Bereich von
Innenwandverbindungsabschnitt (2a) und Aufenwandverbindungsabschnitt (3a) verklebt
wird und die mechanische Haltevorrichtung (4) im Inneren der doppelwandigen Schubla-
denzarge (1) am Innenwandverbindungsabschnitt (2a) und am AufRenwandverbindungsab-
schnitt (3a) angebracht wird, wobei die mechanische Haltevorrichtung (4) die Auf3enwand
(3) relativ zur Innenwand (2) lagestabil fixiert.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass zum Verkleben der Innen-
wand (2) mit der Auflenwand (3) die Innenwand (2) durch eine, vorzugsweise automatisier-
te, Flgevorrichtung relativ zur Aufdenwand (3) positioniert wird und die Haltevorrichtung (4)
zur lagestabilen Fixierung am Innenwandverbindungsabschnitt (2a) und am Auf3enwand-
verbindungsabschnitt (3a) angebracht wird, wobei die Flgevorrichtung aufder Eingriff mit
der Innenwand (2) und der Aulienwand (3) gebracht wird, bevor der Kleber vollstéandig
ausgehartet ist.

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrich-
tung (4) Uber eine Stirnseite (13) der doppelwandigen Schubladenzarge (1) in die doppel-
wandige Schubladenzarge (1) eingesetzt wird.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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