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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wprowadzania krazkéow w ksztalcie tar-
czek, t. j. stosunkowo plaskich lub cien-
kich do tozyska krazkowego, ktérego oba
pierscienie obilegowe wyposazone s3
w rowki toczne.

Wkladanie takich kragzkéow pomiedzy
pierscienie obiegowe uskutecznia sie do-
tychczas w rozmaity sposéb. Najczesciej
postepujemy w sposoéb, praktykowany
w lozyskach kulkowych, t.j.jeden z pier-
scieni obiegowych zaopatrujemy w swoisty
otwér do wkladania. W tym jednak ra-
zie, pomimo zamkniecia tego otworu od-
powiednio dopasowanag pokrywka, rowki
toczne zostaja przerwane, co czestokroc
bywa powodem zatrzymania ruchu, wsku-
tek uszkodzenia lozyska lub krazkow
tocznych.

Wedlug innego znowu sposobu pro-
ponowano, dla utatwienia wprowadzania

krazkow, ustawiaé pierscienie obiegowe
wzgledem siebie mimosrodowo i wklada¢
tyle krazkow, ile ich sie pomiesci¢ moze
miedzy pierscieniami w polozeniu mimo-
srodowem, poczem krazki te sa rozsu-
wane po calym obwodzie pierscieni obie-
gowych po powrocie tychze do normal-
nego potozenia roboczego. Sposob ten ma
jednak znaczna niedogodnosc¢, polegajaca
na tem, ze miedzy krazkami, po ich roz-
mieszczeniu na calym obwodzie, powstaja
znaczne odstepy, gdyz ilos¢ krazkow,
jaka mozna wprowadzi¢, jest do§¢ ogra-
niczona.

Wreszcie znany jest sposob, nadajacy
sie do wkladania stosunkowo plaskich
wzglednie cienkich krazkéow w postaci
tarczek 1 polegajacy na tem, ze wsuwa
sie je miedzy pierScienie toczne réwno-
legle do osi tozyska w polozeniu obro-
conem na plask czyli z osiami obrotu



“.

prostopadtemt do osi lozyska, poczem do*
piero ustawia si¢ je w zwykle polozenie
robocze. Stosujac jednak ten sposéb,
poddaje sie tworzywo tak krazkow tocz-
nych, jak i pierscieni obiegowych, dodat-
kowym naprezeniom, wskutek czego dlu-
gosé 1 szerokos¢ krazkow nie moze prze-
kroczy¢ pewnych granic.

Sposob stanowiacy przedmiot wynalaz-
ku niniejszego, usuwa w zupelnosci
wszystkie niedogodnosci,

.powyzej, a ponadio posiada i te wyzszos¢,

1z mozna wlozy¢ mozliwie najwieksza
ilos¢ krazkow, nie narazajac przytem
tworzywa na jakiekolwiek naprezenia.
Jako ceche, znamionujgca ten wynalazek,
nalezy uwaza¢ okolicznosé, ze krazki
wklada sie pomiedzy pierscienie scisle
jeden obok drugiego tak, iz ich powierzch-
nie sztorcowe sg zwrocone wzajemnie do
siebie, a wiec prostopadle do normalnego
ich polozenia robeczego. Pierscienie obie-
gowe w tym celu s3 ustawiane wowczas
mimosrodowo wzgledem siebie. Po wlo-
zeniu wszystkich krazkéw pierscienie te
ustawia sie znéw w normalnem spétsrod-
kowem potozeniu roboczem, przyczem
krazki rozmieszcza sie Jednostajnie po
calym obwodzie powierzchni: tocznej
1 wreszcle obraca. je o 90° dokota osi,
prostopadleJ wzgledem osi lozyska

. Zastosowanie wynalazku niniejszego

wiozenle mozliwie najwiekszej ilosci
kra‘zlxow jest mozliwe tylko wtedy, gdy
szerokosc l\azdego krazka jest nie wigk-
sza lub tylko nieco wieksza od polowy
obwodu toru wewnetrznego, podzielonej
przez ilosé krazkow.

Na zalaczonych rysunkach uwidocz-
mono 'schematycznie przebieg wktadania,
w._zastosowaniu np. do lozyska jednorze-
dowego Fig. 1 wyobraza widok boczny
lozyska w chw111 rozpoczecia wkladania
krazkow, flg — widok boczny lozy-
ska z plersmemaml obiegowemi, ustawio-
nemi w polozeniu normalnem z calko-

rozpatrywane

wita iloscig krazkéw, ktore jednak nie sag
jeszcze rozmieszczone jednostajnie 1 nie
sa obrécone do potozenia roboczego,

fig. 3 — czesciowy- przekréj poprzeczny

tozyska w wigkszej skali ifig. & — widok
boczny lozyska w stanie gotowym do
pracy.

Na rysunkach oznaczono literg a pier-
scien obiegowy wewnetrzny, za$ litera
b — pierscien obiegowy zewnetrzny. Oba
te pierscienie tworzg tor dla krazkow c.
Dla wprowadzenia tych krazkow ¢ mie-
dzy pierscienie cbiegowe, pierécienie te
(fig. 1) ustawia sie wzgledem siebie mimo-
srodowo, poczem miedzy krawedzie ich
wklada sie krazki jeden po drugim w je-
dnem item samem miejscu ¢! W ten spo-
sob, ze plaszczyzna ich Srodkowa zlewa
si¢ z plaszczyzna przeprowadzong przez
os tozyska,

Po wlozeniu w ten sposob wszystkich
krazkéw w gornem polkolu w przestrzen,
zawarta migdzy obu pierscieniami, pier-
Scien wewnetrzny ustawia sie w poloze-
niu normalnem czyli spoisrodkowo z pier-
Scieniem zewnetrznym 6 (fig. 2). Mozna
to z latwoscia uskuteczni¢;, skoro tylko
wszystkle krazki znajda si¢ pomiedzy
obydwdma zlobkami obiegowemi, Po do-
konaniu tego rozmieszcza sie krazki ]edno-
stajnie po calym obwodzie toru i wreszcie
przekreca jeokoloosiprostopadtych wzgle-
dem osi lozyska, do polozenia roboczego
(rys. 3), poczem lozysko jest gotowe do
uzytku ([1g 4).

Aby mozna bylo, stosownie do wyna-
lazku niniejszego, wprowadzi¢ tyle quz—
kow, ile ich wogéle moze sie pomiesci¢
w lozysku, szerokos¢ tych quzkowmum
by¢ tak dobrana, 1zby wszystkie krazkl
przekrecone o kat prosty wzgledem swego
polozenia roboczego, zajmowaly nie wie-
cej niz polowe obwodu toru obiegowego.
Innemi sl()wy, szeroko$¢ krazkow musi
wynosi¢ nie wigcej lub nie o wiele wig-
cej, niz wynosi polowa wewnetrznego



toru obiegowego, podzielona przez ilosé
krazkow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wkiadania krazkow sto-
sunkowo cienkich (plaskich) pomiedzy
pierscienie obiegowe lozysk krazkowych,
zaopatrzone w rowki toczne, tem zna-
mienny, ze pierscienie obiegowe sa usta-
wiane z poczatku mimosrodowo jeden
wzgledem drugiego i w najszersze miej-
sce pomiedzy niemi sa wkladane krazki
w polozeniu takiem, ze ich osie obrotowe
pozostajg w plaszczyznie rownoleglej do
osi lozyska, lecz sa obrdcone 0 90° w sto-
sunku do normalnego polozenia robo-
czego, krazki zsuwaja sie jeden do dru-

giego w taki sposo6b, aby powierzchnie
ich czolowe skierowane byly ku sobie,
a po wlaczeniu ich wszystkich, pierscienie
sa ustawiane zpowrotem w polozenie
spolsrodkowe, a kragzKi rozsuwane jedno-
stajnie wzdiuz obwodu tocznego i wre-
szcie obracane o 90° dokola osi, prosto-
padlych do osi lozyska, az do zajecia
polozenia roboczego.

2. Lozysko krazkowe, sktadane w spo-
sob, wyrazony w zastrz. 1, tem zna-
mienne, ze szeroko$¢ kazdego krazka
jest nie wieksza lub tylko niewiele wigk-
sza od polowy obwodu toru obiegowego,
podzielonego przez ilosé krazkow.
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