~ POoLSKA |OPIS PATENTOWY|85537
_nZEclll:’:gvl;:lln :

Patent dodatkowy Int.CI>. D21F 9/00
do patentu

%ﬁ;‘" Zgloszono: 15.12.73  (P. 167376)
® '

Pierwszeristwo: MKpP D21f 9/00

——

URZAD | | CZYTELNIA

P A I E H I 0 W ' Zgtoszenio ogtoszono: 02.12.74

Pﬂl : rU o ""“"*990
Opis patentowy opublikowano: 30.12.1978 :

Tworey wynalazku: Wtodzimierz Kawka, Henryk Ingielewicz

Uprawniony z patentu: Politechnika Lédzké, t 6dz (Polska)

Maszyna papiernicza do produkcji kartonéw filtracyjnych

Przedmiotem wynalazku jest maszyna papiernicza do produkcji kartonéw filtracyjnych.

Dotychczas kartony filtracyjne wytwarzane sg wy tacznie z celulozy merceryzowanej, czyli po dodatkowe;j
obrébce chemicznej.

Znane maszyny papiernicze do produkcji kartondw filtracyjnych sa ztozone z wlewu wspo6tpracujacego
z czes’éia sitowa wyposazong w elementy odwadniajace w postaci watkéw rejestrowych, skrzynek ssacych
i wy2zymaka ssacego. Za czescig sitowg znajduje sie cze$é¢ prasowa ztozona z dwoch pras walcowych
wspotpracujacych z podwdjnymi filcami oraz czescig suszaca, ktdrag stanowi suszarka cylindrowa lub komorowa
o duzych rozmiarach. .

Znana jest réwniez maszyna papiernicza, w ktorej w miejsce skrzynek ssgcych stosowane s urzadzenia
przedmuchowe ztozone ze skrzynek przedmuchowych umieszczonych nad sitem oraz elementdéw odprowadzaja-
cych mieszanine wodno-powietrzna zainstalowanych pod sitem (patent USA nr 3284285).

Znane maszyny papiernicze charakteryzujg sie mata szerokoscig robocza maszyny, nie przekraczajaca
dwéch metréw, oraz matg predkoscia robocza 40-80 m/minute, uwarunkowana rozmiarami suszarek
komorowych.

Ponadto stosowanie pras walcowych w znanych maszynach papierniczych powoduje duzg konsolidacje
wstegi obnizajacg najwazniejsze wtasnosci fizyczne kartonéw filtracyjnych, jak chtonnosé, objetosé witasciwa,
przepuszczalnos$¢ powietrza i zdolnosé filtracyjna. Wada znanych maszyn jest takZe konieczno$é stosowania masy
papierniczej z celulozy merceryzowane;j.

‘Maszyna do produkciji kartondéw filtracyjnych wedtug wynalazku jest ztozona z wlewu wspétpracujacego
z czescig sitowg wyposazona w sito o duzej powierzchni formowania wstegi papierniczej, wewnatrz ktdérego s
umieszczone mokre skrzynki ssace. Nad sitem znajduije sie urzadzenie przedmuchowe wykonane w postaci dwoch
skrzynek, do ktérych doprowadzane jest sprezone powietrze. Pod urzgdzeniem przedmuchowym, wewnatrz sita,
sg umieszczone elementy do odprowadzania mieszaniny wodno-powietrznej. Za urzadzeniem przedmuchowym
jest umieszczona prasa powietrzna ztozona z dwéch par walcow, przy czym walce z jednej pary maja Srednice
rézng od srednicy walcéw drugiej pary, nadto kazdy z walcow styka sie zdwoma sasiednimi walcami z drugiej
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pary tworzac miedzy soba komore nadmuchowa, w ktérej nastepuje intensywne odwadnianie wstegi papierniczei
- przez wypieranie z niej wody za pomoca sprezonego powietrza. W koricowej czesci maszyny papierniczej; za
- prasg -powietrzna, sa umieszczone powietrzne suszarki bebnowe, korzystnie wilosci trzy, wyposaZzone
w szczelinowe komory nadmuchowe i walce azurowe, wewnatrz ktérych znajdujq sie komory ssace.
Duza powierzchnia wspotpracy wlewu zsitem w maszynie papierniczej wedtug wynalazku oraz mate
stezenie doprowadzanej masy papierniczej zezwala na poszerzenie wstegi papierniczej oraz selektywne
. formowanie wstegi zwibkien czyli wychwytywanie z masy najdtuzszych witdkien. Dzieki zastosowaniu
selektywnego formowania oraz prasy powietrznej i powietrznych suszareck bebnowych istnieje mozliwosé
zwiekszenia szerokosci maszyny do 3 metréw oraz zwigkszenie predkosci roboczej maszyny do 100-—-300
m/minute i gwarantuje uzyskanie duzych wydajnosci produkowanych kartonéw filtracyjnych przy wyeliminowa-
niu procesu merceryzowania celulozy. Ponadto zastosowanie przeptywdw powieirza przez wstege papierniczg
w maszynie wedtug wynalazku zapewnia poprawe wtasnosci kartonéw filtracyjnych, zwtaszcza chionnodci,
' zgdolnosci .fiIt[acyjhej, przepuszczalnosci powietrza oraz objetosci whasciwej . Zastosowanie w maszynie
papierniczej bebnowych suszarek powietrznych powoduje réwniez zmniejszenie zajmowanych przez nie
powierzchni w stosunku do znanych suszarek komorowych. W maszynach papierniczych istnieje takze mozliwasc
'caﬂ<b'W‘ltej‘regulacji‘i parametréw technologicznych przy produkgcji kartondw filtracyjnych w sposéb automatycz-
ny..
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku schematycznym.
- Maszyna papiernicza wedtug wynalazku jest ztozona z wlewu 1, czesci sitowej w sktad ktdrej wchodzi sito
2 z umieszczonymi wewngtrz mokrymi skrzynkami ssacymi 3 oraz urzadzenia przedmuchowego 4 umieszczonego
na koricu czesci sitowej Urzqdzenie przedmuchowe 4 wykonane jest w postaci dwéch skrzynek, do ktérych
doprowadzone jest sprezone powuetrze. Pcd urzadzeniem przedmuchowym 4 sa umieszczone elementy & do
odprowadzania mieszaniny wody i powietrza, zas za urzadzeniem 4, w miejscu, w ktérym wstega papiernicza 6
jest przekazywana z sita 2 na goérny filc pracowy 7, jest umieszczona ssawka 8. W obiegu gérnego filcu 7 znajduje
- sig prasa powietrzna 9 wsp64pracujaca takze z dolnym filcem 10. Prasa powietrzna © jest zfoZzona z dwéch par
walcéw, przy czym walce zjednej pary majg $rednice r6zna od $rednicy walcéw drugiej pary, nadto kazdy
z walcéw styka si@ z dwoma sasiednimi walcami z drugiej pary tworzac miedzy soba komore nadmuchowa 11.
Dolny walec prasy powietrznej 9 jest walcem 2zurowym, pozostate zas sa pokryte warstwa gumy lub tworzywa
syntetycznego. Za prasy powietrzna 9 w petli dolnego filcu 10 jest zainstalowana ssawka 12 do przytrzymywa-
nia wstegi papierniczej 6 na filcu 10. Za obszarem obiegu dolnego filcu 10 prasy powietrznej 9 umieszczone s3
trzy powietrzne suszarki bebnowe 13, 14, 15, wyposazone w szczelinowe komory nadmuchowe i walce azurowe,
wewnatrz ktérych znajduja sie komory ssace. Suszarki 13 i 14 wspétpracuja z sitem susznikowym 16. Komora
ssgca suszarki 14 jest potaczona z dmuchawa 17,przez wodooddzielacz 18. Dmuchawa 17, tfoczy powietrze do
nadmuchowych komdr suszarki bebnowej 13. Komora ssaca suszarki 15 jest z kolei potaczona z dmuchawa 19,
ktéra ttoczy powietrze do komory nadmuchowej suszarki 14, poza tym nadmuchowa komora suszarki 15 jest
potaczona z dmuchawq 20 ttoczaca podgrzane powietrze do komory ssgcej suszarki 16. Za ostatnig suszarkq
bebnowa 15 jest umieszczony nawijak 21 do nawijania gotowego kartonu filtracyjnego.

Dziatanie maszyny papierniczej wedfug wynalazku zostanie oméwione w oparciu. o proces technologlczny
produkgiji kartonéw filtracyjnych.

Do wlewu 1 doprowadza sie mase papiernicza o niskim stezeniu, ktdra zajmuje caty obszar dziatania
skrzynek ssqcych 3. Duza powierzchnia formowania, mate stgeZenie masy nad sitem2 oraz stopniowane podci$nienie
w skrzynkach ssacych 3 gwarantuje uformowanie na sicie 2 wstegi w postaci wtéknistej pil$ni, ztozonej gtdwnie
z dtugich widkien, ktéra wraz z sitem 2 przemieszcza sie w obszar dziatania przedmuchowych urzadzen 4, gdzie
sprezone powietrze przechodzac przez wstege isito 2 porywa ze soba czasteczki wody, ktére zostaja
odprowadzone za pomoca elementéw 5 podtaczonych do uktadu prézniowego skrzynek ssacych 3. W obszarze
dziatania przedmuchowych urzadzenri nastepuje odwodnienie wstegi 6 do suchosci 20-26% i nastepnie dzieki
ssawce 8 wstega 6 jest przekazywana na gorny filc 7 prasy powietrznej 9. Dalej wstega zostaje wprowadzona
miedzy dwa filce gérny 7 i dolny 10 i wraz z nimi zostaje prasowana za pomocg dwéch walcow praiy powietrznej
9. Nastepnie wstega 6 przechodzi przez komore nadmuchowg 11 utworzong przez dwie pary walcow prasy

- powietrznej 9, w ktdrej przeptyw sprezonego powietrza przez wstege 6 powoduje dalsze jej odwodnienie, po
czym wstega dostaje’ sie miedzy dwa walce prasy 9. Po wyjsciu z prasy 9 wstega 6, przetrzymywana przez filc
dolny 10 dzigki ssawce 12 jest przemieszczana na sito susznikowe 16, ktdre prowadzi wstege 6 w obszar
dziatania bebnowych suszarek powietrznych 13 i 14, gdzie odbywa sie dalsze odwadnianie wstegi za pomoca
ukierunkowanego strumienia powietrza o duz'ej predkosci, wyptywajacego ze szczelin nadmuchowych suszarek
13 i 14, Po wyjsciu z tych suszarek wstega 6 kierowana jest do suszarki 15, w ktérej nastepuje catkowite jej
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odwodnienie, po czym zostaje nawijana na nawijak 21, w postaci wstegi gotowego kartonu filtracyjnego.

Odwodnienie wstegi papierniczej 6 w suszarkach 13, 14, 15 polega na przejsciu przez nig ogrzanego
strumienia powietrza, powodujgcego mechaniczne: wyrzucenie czgstek wody ze wstegi oraz odparowywanie
~ wody, przy czym w ostatniej suszarce 15, w ktorej powietrze posiada najwy2sza temperature nastepuje jedynie
odparowywanie wody ze wstegi papierniczej 6.

Do komory nadmuchowej, ostatniej suszarki 15 jest ttoczone za pomocq dmuchawy 20 ogrzane powietrze,
ktére po przejsciu przez wstege papierniczq 6 dostaje sie do komory ssacej walca azurowego tej suszarki, skad za
pomocg dmuchawy 19 jest przettaczane do komory nadmuchowej suszarki 14, a nastepnie po przejsciu przez
wstege 6 dostaje sie do komory ssacej suszarki 14, skad w postaci mieszaniny wodno-powietrznej jest kierowane
do wodoodzielacza 18, w ktérym nastepuje oddzielenie wody po czym przez dmuchawe 17 do komér
nadmuchowych suszarki 13, anastepnie po przejsciu przez wstege jest odprowadzane na zewnatrz maszyny
papierniczej.

‘Zastrzezenie patentowe

Maszyna papiernicza do produkciji kartondéw filtracyjnych ztozona z wlewu wsp6tpracujacego z czescig
sitowa wyposazong w urzadzenie przetimuchowe, umieszczone nad sitem oraz umieszczone pod sitem elementy
odprowadzajace mieszaning wodno-powietrzna, czesci prasowej oraz suszacej, znamienna tym, Ze za
czescia sitowq znajduje sie prasa powietrzna (9) ztozona z dwdch par walcéw, przy czym walce z jednej pary
maja $rednice réznq od srednicy walcéw drugiej pary, nadto kazdy z walcow styka sie z dwoma sasiednimi
walcami z drugiej pary tworzac miedzy sobg komore nadmuchowa (11), natomiast w koricowej czesci maszyny
papierniczej sq umieszczone bebnowe suszarki powietrzne (13, 14, 15), korzystnie wilosci trzy, wyposazone
w szczelinowe komory nadmuchowe i walce azurowe, wewnatrz ktérych znajduja sie komory ssace.
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