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Wynalazek dotyczy maszyny do wyrobu
pustych przedmiotéw, szczegélnie rur, za-
pomocg odlewu odsrodkowego.,

Jedno z wykonaii maszyny podano na
zalaczonych rysunkach, gdzie na fig. 1 uwi-
doczniono przekréj catego ukltadu w rzucie
bocznym, przed uruchomieniem; na fig, 2—
caty uklad na koricu ruchu naprzéd; na fig.
3—maszyne w polozeniu poczatkowem po
wyciagnieciu gotowej rury; na fig. 4—prze-
kr6j wedtug fig. 1 w powiekszeniu; na fig.
5—przekré6j po linji A—B, na fig. 4; na fig.
6—widok czotowy rdzenia; na fig. 7—prze-
kréj podtuzny rury do odlewu i na fig, 8—
przekréj po linji E—F fig. 7.

Na podstawie 3 osadzono stojak 4, na
ktorym znajduje sig rura odlewu 6, obraca-
jaca sie¢ na osi 5. Na tym samym stojaku £

osadzone jest naczynie do metalu 7, ktére-
go zawarto§é moze byé zapomoca zatyczki
2 wpuszczona do rury lejnej 6. Naczynie 1
spoczywa na pierscieniach 28 (fig. 7), kto-
rych ilo$¢ miarkuje cisnienie plynnego me-
talu.Najnizszy pierscieri 28 umieszczonyjest
bezposrednio na rurze lejnej 6. Zatyczka 2,
ktoéra moze byé dowolnie wymieniona na in-
na, odgradza metal od rury lejnej. Rura lej-
na 6 sklada sie ze $ciany zewnetrznej 29 i
szeregu warstw izolacyjnych 30, Na drugim
koficu podstawy 3 (fig. 1) osadzono drugi
stojak 7, na ktérym znajduje sie trzpien 9,
obracajacy sie na podstawie 8, Trzpien 9
moze obracaé si¢ zapomocy rolek 10 na ob-
rotnicy 11. Précz tego mozna podniesé
trzpiefi 9 pod ci$nieniem hydraulicznem na
podstawie 8. Trzpien zaopatrzony jest na
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przeciwleglym koficu w ciezar wyréw-
nawczy 12, podobnie jak rura lejna pasia-
da cigzar 13. Rura lejna 6 wchodzi do beb-
na 14. W bebnie 14 znajduje sie centralnie
ulozona, elektrycznie poruszana forma od-
lewnicza 15, w ktérej osadzona jest spirala
16. Forma 15 zamknieta jest rdzeniem 18.
Rdzen 18 (fig. 6) ztozony jest z kilku seg-
mentéw 37 ze szczelinami migdzy niemi, w
ktére umieszczono pasma 45 z drzewa lub
innego materjalu, ktéry, pod wpltywem naci-
sku oraz temperatury rury, zwegla sie. Seg-
menty 37 utrzymywane sg sprezynami 38
(fig. 41 6),

Pod szczelinami umieszczone sa przesu-
walne plyty 36, podtrzymujace wlozone pa-
sma drewniane 45,

Beben porusza si¢ pod wplywem prasy
hydraulicznej 19 (fig. 1); na obydwéch kori-
cach bebna znajduja si¢ zapory 21, 22. Za-
pery maja powolne wzniesienie i przechodza
nastepnie w plaszczyzne pozioma. Na koni-
cu prasy 19 znajduje si¢ zawér dtawikowy.

Po bokach bebna znajduja sie rury 43 do
wody chlodzacej, Azeby tworzace sie we-
wnatrz bebna gazy i pary usunaé, mozna na
bebnie umieéci¢ przyrzady ssace, np. dmu-
chawy. Drazek tlokowy 20 (fig. 2) ztaczony
jest zapomocy pataka 23 z przednim kor-
cem bebna, Drazek tlokowy jest pusty i
prowadzi wode chtodzaca przez patak 23 do
rur 43. Dla wlatwienia ruchu bebna biegnie
on na rolkach 24 wzdtuz szyn 25.

Urzadzenie dziata nastepujaco:

Przed puszczeniem w ruch beben znaj-
duje si¢ w potozeniu wyjéciowem, czyli z le-
wej strony (patrz fig. 1). Motor 31 zostaje
wlaczony, a przez to forma odlewnicza za-
czyna wykonywaé ruch obrotowy. Réwno-
czeénie wyjmuje si¢ zatyczke 2 i puszcza
wede tloczaca do prasy 19. Metal stopiony
plynie z naczynia 1 do rury 6 i réwnccze-
énie plynie woda rura 44 do prasy 19. Be-
ben 14 porusza si¢ naprzéd i zapomoca
drazka tlokowego jest regulowany w ruchu
zaworem dlawikowym 42 i zapora 22, pod-

czas gdy z wylotu 25 rury lejnej 6 wyply-
wa metal plynny do formy od strony glowi-
cy. Forma tymczasem obraca sie okoto osi
poziomej. Miedzy elektromotorem 37 i na-
pedem 32 formy odlewniczej wlaczono prze-
ktadnig rézniczkowa 33, ktéra mozna nasta-
wia¢ na réine szybkosci zapomoca dzwigni
recznej 34. Na drodze bebna do krarficowe-
go prawego polozenia metal tworzy, . pod
wplywem ruchu odsrodkowego, rure 17,
przyczem do naczynia 1 wlewa si¢ tyle plyn-
nego metalu, ile potrzeba do wyrcbu jednej
rury. Gdy beben doszedl do kofica swego
posuwu, zapora 2/ simoczynnie odtacza
wode odplywajaca, wobec czego ruch beb-
na w ostatnich minutach ustaje prawie zu-

_pelnie, przez co zakoriczenie ruchu w prawo

nastepuje bez drgan i uderzefi. Tymczasem
trzpieri 9 wszed! do wnetrza wlasénie skrzep-
nietej rury (fig. 2). Obecnie zostaje on przez
puszczenie wody rurg 27 tak dalece przesu-
niety, ze rura 17 zawisa na nim. W tym cza-
sie zaczyna si¢ ruch wsteczny bebna, az do
polozenia wyjséciowego (fig. 3); zapora 22,
podobnie jak podczas uprzedniego ruchu,
wywoluje stopniowe zmniejszenie koficowe;j
szybkosci ruchu bebna. Rura wisi na trzpie-
niu, a rdzef 18 zostaje droga mechaniczna
wyciagniety z glowicy rury, Trzpien 9 osa-
dza sig, pc wypuszczeniu wody, rolkami 10
na obrotnicy 11, ktéra przesuwa go z pla-
szczyzny rysunku, Obecnie mozna zdjaé ru-
re i trzpien ustawié zpowrotem w polozenie
czynne, Gdy beben znajduje si¢ po prawej
stronie (fig. 2), wtedy rura lejna 6 zostaje
obrécona okclo wlasnej osi na stojaku 4 pr
rolkach 35 i zastapiona $wiezg rura, poczem
obraca sie ja znowu we wlasciwe potozenie,
wobec czego przy powrotnym ruchu bebna
znajduje si¢ juz na miejscu nowa rura lejna,
podczas gdy pierwotna w tym czasie podda-
je sie oczyszczeniu. Wobec tego przebieg od-
lewu moze byé wykonany bez przerw. Za-
miast rury lejnej mozna zastosowaé urza-
dzenie wpryskujace dowolnej budowy, aze-
by w formie rozpylaé¢ (np. do zmigkczenia



zelaza stuzaea) mase lejna. W tym wypad-
ku owa masa zostaje umieszczona w naczy-
niu 1 do metalu i nastepnie rozpylaczem roz-
dzielona réwnomiernie w formie.

Mozno$é wymiany rury lejnej daje te
korzy$§é, ze moze by¢ ona oczyszczana z
zuzli i skrzepnigtego zelaza nie przerywajac
fabrykacji, Précz tego mozna podgrzewaé
rure lejna do okre§lonej temperatury, Z za-

stosowania rur lejnych wynika ta korzysé,

ze plynny metal nie utlenia si¢, Wyjmowa-
nie rozzarzonej rury zapewnia trwalos¢ for-
my, gdyz nie jest ona stale jednostronnie
wystawiona na dzialanie goraca. Wogéle w
opisanej maszynie prawie cala praca odby-
wa si¢ mechanicznie, co wymaga bardzo nie-
licznej obstugi. Nowa maszyna daje nastep-
nie t¢ korzysé, ze jednym rdzeniem mozna
wyrabiaé niezliczona iloéé rur, podczas gdy
dotychczas do kazdej rury nalezato przygo-
towaé oddzielne rdzenie. Rdzenie mialy
przytem t¢ wade, ze lamatly si¢ czesto pod-
czas odlewania, Wreszcie usunigto, przez
zastosowanie poziomej rury lejnej, koniecz-
no§é skosnego ustawiania, stosowanego w
innych maszynach.

Maszyna moze byé zbudowana w ten
sposéb, ze beben jest nieruchomy, natomiast
stojaki zewnetrzne z rura lejna i trzpieniem
sa przesuwane,

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu rur i podobnych
przedmiotéw zapomoca odlewu odérodko-

wego w wirujacej formie odlewniczej z wy-
mienna rura lejna, znamienna tem, ze for-
ma odlewnicza obraca si¢ z miarkowang
szybkoscia, a rura lejna zaopatrzona jest
wewnatrz w réine warstwy izolacyjne i mo-
ze byé odchylana nabok,

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna
przekladnia rézniczkowa dla pradnika, ce-
lem osiagniecia réznych szybkoéci obrotu
formy odlewniczej. -

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze rure po odlaniu podnosi ruchomy
trzpieni, z ktérego, po przesunieciu nabok,
rura zostaje zdjeta.

4, Maszyna wedtug zastrz, 1, znamienna
tem, ze forma odlewnicza zamknieta jest
rdzeniem, skladajacym si¢ z szeregu spre-
Zynujaco zmocowanych ze scba pierscieni
segmentowych, pomiedzy ktéremi umie-
szczone sa szczeliny, w ktérych osadzone sg
latwo spalajace si¢ elastyczne pasma, skur-
czajace i zweglajace si¢ podczas krzepnie-
cia rury.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze naczynie do metalu mozna nastawiaé
zapomocy pierscieni (28), w celu miarkowa-
nia ci$nienia wyplywajacego do formy me-
talu, T

6. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamienna
zastosowaniem w naczyniu z metalem (1)
odpowiedniej zatyczki (2), opierajacej sie
bezposrednio na rurze lejne;j.

Fernando Arens.
Zastepca: Cz. Raczynski,
rzeczaik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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