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(57) Anotace

UGelem reseni je zlepsSeni zpusobu tvarovani
plochych ohebnych materidlu, zejména usni,
lisovanim ve formé opat¥ené negativem poza-
dovaného reliéfu (rl). Uvedeného uéelu se
dosdhne tim, Ze pred lisovanim se k ploché-
mu ohebnému materidlu tvorenému, napr.
dilem (1) pfilepi vrstva lehéeného plastic-
kého materidlu, nap¥. dil (2), kterad se
predem ohreje na tvarovaci teplotu a pri
lisovdni se vytvaruje spolu s plochym oheb-
nym materidlem. KXromé uvedenych znaku
existuji i dalsi moZné varianty. Reseni lze
vyuzit p¥i vyrobé galanterniho zbozZi, svrs-
ka obuvi, odévu apod.
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Vyndlez se tykad zplsobu tvarovdni plochych ohebnych materia-
14, zejména usni, lisovédnim ve formé opatfené negativem pozZadova-
ného reliéfu.

Ploché ohebné materidly, jako Jsou prirodni nebo umélé usné
apod. maji pomérné elastickou strukturu a proto se obtiZné tvaru-
ji. Nejcastéji se tyto materidly tvaruji prichodem mezi dvéma
vélci, 2 nichZ jeden md na povrchu vytvoren dezén, ktery je nega-
tivem poZadovaného reliéfu. U tohoto =zpusobu tvarovadni je doba
zalisovani zpracovdvaného materidlu omezena pouze na pruchod
tvarovaci stérbinou obou valclh. Proto takto lze vytvaret pouze
reliéfy, JjejichZ hloubka dosahuje maximdlné nékolika desetin
milimetru. Pro vytvarovdni reliéfd vétsi hloubky se pouziva
raznych forem, v nichZ se obvykle lisuji pfedem vyseknuté dily
plochého ohebného materidlu. Tyto dily tvori polotovar koneéného
- vyrobku, nap¥. kabelky, aktovky, svrsku obuvi, rukavice apod.
U obou téchto zplsobu tvarovani se Kkromé tlaku casto vyuziva
i Géinku tepla, ktery vyhodné narusSuje tvarovou pamét zpracovava-
ného materidlu. Jeden 2z vAdlcu nebo prislusnd c¢ast formy Jjsou
vyh¥ividny a teplo se prendsi na zpracovavany material, coZ se
nakonec projevi zvysenou stabilitou vytvarovaného reliéfu.
P¥irodni nebo umélé usné vsSak 1lze 2zahrivat pouze na pomérné
nizkou teplotu a omezend je rovnéZ doba ohrfevu. Prekroci-li se
tyto meze, dochdzi u pfirodni usné k tepelnému naruseni koZnich
vladken, zejména na lici. Umélé usné maji obvykle licovou vrstvu
propojenu plastickym materidlem. Zahrfeje-li se tento plasticky
materidl k hodnoté tvarovaci teploty, dochdzi k naruseni celé
licové vrstvy. Tvarovani prirodnich nebo umélych usni bez vyuzZiti
tepelného 1Uc¢inku vyZaduje zvysSeni tlaku a zejména prodlouzeni
doby jeho plusobeni. Ale i presto se po uvolnéni tlaku material
z¢asti vrati do puvodniho stavu v disledku své tvarové paméti.
Zvysovanim tlaku a prodluZovadnim doby Jeho plisobeni se zvysuji
vyrobni ndklady a klesd produktivita préce.

Uvedené nevyhody odstrariuje zpusob tvarovani podle vyndlezu,
jehoZ podstata spo¢ivda v tom, Ze prfed 1lisovanim se k plochému
materidlu prilepi vrstva lehceného plastického materidlu, kterd
se predem ohfeje na tvarovaci teplotu a pf¥i lisovadni se vytvaruje
spolu s plochym ohebnym materidlem. Lehéeny plasticky materidl se
slisuje na men3i tloustku. Lehdeny plasticky materidl tvo¥i poly-
olefin. Plochy ohebny materidl se zalisuje licem proti vystupkim
formy. Plochy ohebny materidl se zalisuje licem proti prohlubnim
formy.

Vyssi 1dc¢inek vyndlezu spoc¢ivda v tom, Ze vrstva lehceného
termoplastického materidlu, kterd se vytvaruje soucasné s plochym
ohebnym materidlem, zafixuje jeho vytvarovany reliéf. Vytvarovani
leh¢eného termoplastického materidlu je po jeho oh¥evu na tvaro-
vaci teplotu »-mérné snadné a trvalé, pricemZ tento ohfev se
provadi oddélené, ¢imZ se zcela vylucuje poskozeni plochého oheb-
ného materidlu 1Ucinkem tepla. Na plochém ohebném materidlu 1lze
vytvarovat prostorové reliéfy pod nebo nad Urovni lice. Vrstva
lehceného plastického materidlu vytvori vyztuZeni polotovarovych
dild findlnich vyrobki. Tak se omezuje potfeba opatfovat tyto
polotovarové dily vyztuzZnou podsivkou. P¥i zplsobu tvarovani
podle vyndlezu 1lze vyuZit velmi Jjednoduchych forem, jejichz
vystupky a prohlubné se vytvori napf. z lepenky, prekliZky apod.
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materiald, které lze snadno opracovat. Tak lze velmi rychle obmé-
- novat vytvarené reliéfy podle proménlivych-pozZadavki médy.

Priklady provadéni zpusobu Jjsou schématicky zobrazeny na
vykresech, kde znac¢i obr. 1 priény Fez pfirodni usni s prilepenou
vrstvou lehéeného polyolefinu pfed tvarovdnim, obr. 2 priény fez
formou pri tvarovani reliéfu ve tvaru prohlubné pod udrovni lice,
obr. 3 a 4 pricéné rfezy formou pri tvarovdni reliéfu ve tvaru
vystupku nad drovni lice, a obr. 5 perspektivni pohled na kabelku
s vytvarovanymi reliéfy. '

Priklad 1

Plochy ohebny materidl tvori dil 1 (obr. 1) prfirodni usné.
Na rubni strané dilu 1 se vytvofi ndanos 11 lepidla. Z vrstvy
leh¢eného polyetylénu, kterd md Jjmenovitou tloustku hl, se
pripravi dil 2, jehoZ obrys odpovidd obrysu dilu 1 prirodni usné
a na jeho Jjedné strané se vytvo¥i né&nos 21 lepidla. Pak se dil
2 zahreje v nezndzornéné predehrivaci komore na tvarovaci teplotu
polyetylénu a priloZi se ndnosem 21 k ndnosu 11 lepidla dilu 1.
Pri oh¥evu dilu 2 se vyhodné aktivuje ndnos 21 1lepidla a tak po
p¥iloZeni k dilu 1 se oba materidly dostatec¢né slepi. Slepené
materidly se pak ustfedi 1licem 12 dilu 1 proti vystupku 41
(obr. 2) matricové casti 4 formy. Vystupek 41 md negativni tvar
poZadovaného reliéfu rl. Pak se k matricové Casti 4 prisune
a zalisuje patricovd c¢ast 5 formy, JjiZ tvofi rovinna deska. Po
zalisovdni dil 1 p¥irodni usné a spolu s nim i dil 2 lehé&eného
polyetylénu zaujmou tvar vystupku 41. Polyetylénovy materidl dilu
2, ktery Je zahfaty na tvarovaci teplotu, se trvale zdeformuje
a v misté celni plochy vystupku 41 se jeho lehdend struktura
slisuje do hustéjsi struktury. Tim se 2zmensi jmenovitad tloustka
hl dilu 2 na tlouitku h2 a soudasné zvysi jeho hustota. Na dilu
1 prirodni usné se vytvori reliéf rl1 ve tvaru prohlubné pod
urovni lice 12. Vytvarovany dil 2 a zejména Jjeho hustéjsdi a tim
i tuzsi &dst o tloudtce h2 trvale fixuje vytvarovany reliéf ril
dilu 1 prfirodni wusné. Dily 1 a 2 spolu tvofi nap¥. polotovarovy
dil 31 (obr. 5) kabelky k, na némZ lze podle prikladu 1 vytvorit
reliéf rl.

Priklad 2

Dil 1 prirodni usné a dil 2 lehceného polyetylénu se pripra-
vi a slepi podle prikladu 1 a ustfedi se licem 12 proti vyhloube-
ni 61 (obr. 4) matricové casti 6 formy. Vyhloubeni 61 m& negativ-
ni tvar pozadovaného reliéfu r2. Pak se Kk matricové Ccéasti 6
pfisune a zalisuje patricovad ¢ast 7, kterd je proti vyhloubeni
61 opatrena vystupkem 71. Po zalisovani formy dil 1 pFirodni usné
a spolu s nim i dil 2 lehc¢eného polyetylénu zaujmou tvar prohlub-
né 61. Polyetylénovy materidl, ktery .je zahfdty na tvarovaci
teplotu, se pritom trvale zdeformuje a jeho lehdéend struktura se
slisuje do husts$i struktury, ¢imZ se jeho jmenovitd tloustka hl
zmensSi na tloustku h2. Slisovdnim dilu d2 na tloustku h2 se zvysi
jeho tuhost. Na dilu 1 p¥irodni usné se tak vytvo¥i reliéf r2 ve
tvaru vystupku nad uUrovni lice 12. Vytvarovany a na tloustku h2
slisovany dil 2 trvale fixuje vytvarovany reliéf r2 dilu 1 pri-
rodni usné. Dily 1, 2 spolu tvori nap¥. polotovarovy dil 31
kabelky k, na némZ lze podle p¥ikladu 2 vytvorit reliéf r2. Polo-
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tovarovy dil 31 se ddle zpracuje béZnou galanterni technologii
vyroby kabelek.

Pri vytvareni reliéfd r2 nad drovni 1lice 12 dilu 1 ve tvaru
vystupki o mensi vysSce lze pouzit patricové c¢asti 7 (obr. 3) ve
tvaru rovinné desky. V tomto pripadé se dil 1 z prirodni usné
spolu s dilem 2 z lehcéeného polyetylénu rovnéZz zalisuje proti
vyhloubeni 61 matricové casti 6 formy. Pritom v misté vyhloubeni
61 se dil 2 slisuje méné, zatimco mimo tohoto vyhloubeni 61 se
slisuje vice, na tloustku h2.

Vyndlezu lze vyuzZit pro tvarovédni plochych ohebnych materia-
14, zejména usni, p¥i vyrobé galanterniho zbozZi, svrskl, odéva
apod.

PATENTO»VF:. NAROKY

1. Zpisob tvarovéani plochych ohebnych materidld, zejména usni,
lisovdnim ve formé opatrené negativem pozZadovaného reliéfu,
vyznacujici se tim, Ze pred lisovdnim se k plochému ohebnému
materidlu pr¥ilepi vrstva lehc¢eného plastického materiilu,
kterd se predem ohfeje na. tvarovaci teplotu a pri lisovani se
vytvaruje spolu s plochym ohebnym materidlem.

2. ZpUsob tvarovadni podle ndroku 1, vyznacdujici se tim, Ze lehce-
ny plasticky materidl se slisuje na mendi tloustku.

3. Zpasob tvarovadni podle ndroku 1, vyznac¢ujici se tim, Ze lehée-
ny plasticky materidl tvor¥i polyolefin.

4. Zpusob tvarovani podle naroku 1, vyznac¢ujici se tim, Ze plochy
ohebny materidl se zalisuje licem proti vystupkum formy.

5. Zplsob tvarovdni podle ndroku 1, vyznaéujici se tim, Ze plochy
ohebny materidl se zalisuje licem proti prohlubnim formy.

2 vykresy
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