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(67) Ein Fischkéder, der hauptsachlich fiir die Anwendung auf langleiniges Fischen at-gestellt ist, enthalt natiirliches
Kodermaterial, wie Fisch, Tintenfisch, Schalentiere, Fischabfall, dehydriertes oder gefrorenes trockenes Fischmehl
und/oder Fischtran (3), das ‘n einem pordsen Gehéuse (1, 2) eingeschlossen ist. Das Gehause umgibt den
vollstandigen Koder und ist aus einer semipermeablen Membran (1) und einer gitturartigen Verstarkungsschicht (2)
hergestellt. Die semipermeable Membran (1) besteht vorzugsweise aus Collagenmaterial, das den Durchtritt von
Fischtran und Aromabestandteilen des natiirlichen Kdders (3) in das umgebende Wasser hinein erlaubt, um Fisch
anzulocken. Das verstirkende Gitter (2) ist vorzugsweise aus gekniipftem oder gestricktem rohrférmigem
Bandagenmateriai aus Baumwolle gefertigt und gibt dem Kdderpack Stabilitat und stellt sicher, da® der Kéderpack
am Haken (5) gehalten wird.
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Patentanspriiche:

1. Fischkéder, bei dem natirliches Kédermaterial von einem porésen Gehéuse (1, 2) umgeben ist,
dadurch gekennzeichnet, daR das Gehiuse den gesamten K&der umgibt und aus einer
semipermeablen Membran (1) und einer gitterartigen Verstérkungsschicht gefertigt ist.

2. Fischkdder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das natiirliche Kédermaterial
ungeteilten Fisch, Tintenfisch, Schalentiere, Fischabfall oder dehydrierten oder gefrorenen
getrockneten Fisch enthilt.

3. Fischkoder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf farbiges, reflektierendes oder
fluoreszierendes Material dem K&der (3) oder dem Gehéuse (1, 2) zugesstzt ist.

4. Fischkdder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR das farbige, reflektierende oder
fluoreszierende Material auf einem Streifen (6) angebracht ist, der sich innerhalb des Gehduses (1, 2)
befindet oder an seiner AuBBenseite befestigt ist.

5. Fischkdder nach einem der vorangehenden Aaspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf er auch ein
Lockmittel (6) enthalt.

6. Fischkoder nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da er einen
Haken (5) aufweist. ’

7. Fischkoder nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da3 das
Gehause (1, 2) aus einem zylindrischen Rohr aus semipermeabler Membran (1) und einer
gitterartigen Verstarkung (2) geformt ist.

8. Fischkader nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daf der Koder in einzelne Portionen durch
Drehen, Abschniiren oder Heisiegeln des zylindrischen Gehéuses geformt wird.

9. Fischkoder nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
natrliche Kédermaterial (3) ein homogenisiertes Gel ist, das sich mit der semipermeablen
Membran (1) bindet.

10. Fischkoder nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
semipermeable Membran (1) auf Collagenbasis hergestellt ist.

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen

Langleinenfischen ist ein kommerzielles Verfahren, bei welchem mehrere Tausend Stréinge an langen Leinen angebracht sind,
wobei jeder sinen mit einem Kéder versehenen Haken aufweist, der in die See hineinhiingt. Die langen Leinen werden
anschlieBend zusammen mit gefangenem Fisch auf eine Haspel aufgewickelt. Einer der Haupteinflisse auf den Erfolg beim
Fischen besteht in der Qualitiit des Kodars sowohl im Hinblick auf seine Attraktivitat fiir den Fisch als auch darauf, ob er am Haken
verbleibt und wihrend des Zeitraums, in dem die lange Leine ausgelegtist, seine Attraktivitét fiir den Fisch behdlt. Traditionellist
derKdder von komplettsn Fischen, Tintenfisch oder Schalentieren oder Teilen davon gebildet. Diese Artdes Fischens hingt von
der Kontinuitét der Vorsorgung mit Kodern und zum Teil auch von saisonalen Bedingungen ab. Das Einfrieren des Koders hat
geholfen, das saisonale Versorgungsproblem abzuschwichen, jedoch neigt gefrorener und wieder aufgetauter Fisch dazu, in
seinem Gefiige besintrichtigt zu sein, so daB seine Befestigung t . den Haken schwierig und unzuverldssig wird.

Es sind bereits viele Vorschlage fiir kiinstliche Kéder gemacht worden, um die Beschrénkungen, die mit Fischen, Tintenfischen
oder Krustentieren als natiirlichem Kéder verbunden sind, zu iberwinden. Die amerikanischen Patentschriften 3835572,
3969840 und 4133134 offenbaren die Verwendung von wiederauffiillbaren gelochten Metallbehiltern, die mit einer Mischung
aus zerkleinertem natiirlichem Kéder gefiillt werden, dem zusitzlich fischanziehende Mittel zugeserzt werden kénnen. Die
amerikanischen Patentschriften 2565088, 2780021, 2869279, 3047975, 3958357, die britische Patentschrift 2124864, die
kanadische Patentschrift 1152745 und die WO-A-86/06251 offenbaren alle ein Koderpaket, das aus einem Beutel aus gewebtem
Textil, wasserbestandigem pordsem Papier oder nichtpordsem, jedoch mit Offnungen versehenem Kunststoffmaterial besteht,
das mit einer Mischung aus zerkleinertem natiirlichem Kéder gefiillt wird, dem z2usétzlich fischanziehende Mittel zugesetzt
werden kénnen. Die kanadische Patentschrift 1149665 offenbart schlielich die Verwendung eines génzlich 6ifreien chemischen
kiinstlichen Kaders, der Ammoniumionen enthalt und der in einem wiederauffiillbaren, mit Offnungen versehenen Behilter
aufgenommen istoder in einem Wegwerfpack, das nicht pordsist, aber ein Fenster aufweist, das mit einem Plastikgitter bedeckt
und innen mit einer wasserdurchldssigen Membran ausgekleidet ist, durch die Ammoniumionen hindurchtreten, um den Fisch
anzulocken.

Nach der vorliegenden Erfindung weist der Fischkdder natiirliches Kédermaterial auf, das inzinem pordsen Gehause
eingeschlossen ist und das dadurch gekennzeichnet ist, daR das Gehiuse den gesamten Kéder umgibt und aus einer Schicht
einer semipermeablen Membran und einer Schicht einer gitterartigen Verstérkung besteht.
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Das natiirliche Kédermaterial kann insgesamt aus Fisch bestehen, aus Tintenfisch, Krustentieren, Fischabfall oder dehydriertem
oder gefrorenem getrocknetem Fisch oder — mehr tiblich - eine Mischung aus diesen. Der Kéder kann gehackt oder zerkleinert
sein, vorzugsweise ist er jedoch homogenisiert und enthilt Fischextrakte, wie konzentrierter Lebertran oder eine synthetische
Formulierung mit dhnlichen Charakteristiken. Vorzugsweise enthélt der homogenisierte Koder Salz, das mit dem Eiweif
zusammenwirktund ein Gel bildet. Ein derartiger Kéder wird in dsm Gehéuse in stabiler Form gehalten, und die Kombination aus
dem Verstéirkungsgitter, die dem Koderpaket Festigkeit verleiht und den Halt des Kéders am Haken sicherstellt, und der
semipermeablen Membran, die das natiirliche Kodermaterial schitat, andererseits den natiirlichen oder synthetischen Olen und
Aromen des Koders ertaubt hindurch in das Wasser zu treten, um den Fisch zum Kéder anzulocken, bildet ein wirksames Gehduse
fiir einen Fischkoder.

Dem Kéder oder dem Geh#use kann farbiges, reflektierendes oder fluoreszierendes Material zugesetzt werden, um die
Kéderwirkung zu verstérken, Das farbige, reflektierende oder fluoreszierende Material kann aus bedrucktem oder bemaltem
Kunststoff oder Papierstreifen bestehen, der an der AuRenseite des Kéders angebracht wird oder sich innerhalb des Koders
befindet, vorzugsweise zwischen der semipermeablen Membran und dem verstdrkenden Gitter. Alternativ kann die AuBenseite
des Gehiuses mit sinem derartigen Material bemalt oder gefarbt werden, um zumindest einen Kontrastbereich mit dem tibrigen
Teil des Kéderpacks zu bilden, der den Fisch zum Kdder lockt. Der Kdder kann auBBerdem zusitzliche LockmitteTenthalten. Der
Haken kann wihrend der Herstellung des Kéders ein Teil von diesem cein, oder der Kéder kann am Haken auf ibliche Weise von
Hand oder durch eine automatische Kédermaschine am Haken angebracht werden.

Das Verstarkungsgitter kann integriert mit der semipermeablen Membran geformt werden, z.B. wenn die semipermeable
Membran durch Extrusion hergestelit wird, indem sie um das verstirkende Gitter herum extrudiert wird. Alternativ kénnen
Verstarkungsgitter und semipermeable Membran separat geformt und fediglich'um den Kéder herum gewickelt werden.
Vorzugsweise ist die semipermeable Membran um die AuBenseite des Verstirkungsgitters herumgewickelt.

Vorzugsweise ist das Gehduse als kontinuierliches zylindrisches Rohr geformt, das mitdem Koédermaterial in allgemein &hnlicher
Waeise befiillt, wird wie Wiirste hergestellt werden. In diesem Fall wird das extrudierte wurstartige Produkt durch Abbinden,
Veidrehen oder HeiRsiegeln in einzelne Portionen unterteilt. Das Produkt kann in einzelne Portionen unterteilt werden, indem ein
Paat Driihte oder Faden um das duBere Gehiuse herumgeschniirt und dann das duBere Gehause zwischen den
zusammenschniirenden Dréhten oder Fiden geschnitten wird. Alternativ kénnen die Gehiuse als eine Umhiillung oder als eine
Tasche geformt werden, indem flache Blétter miteinandsr verbunden werden, um eine Anzahl separater einzelner Taschen zu
bilden, in der sich das Kédermaterial befindet. Die Blétter kénnen mittels Heisiegeln, Kleben, Klammern oder dergleichen
miteinander verbunden werden.

Die semipermeable Membran kann aus einem synthetischen mikroporsen Material gebildet sein. Vorzugsweise wird sie von
einem herkémmlichen Material gebildet, aus dem eBbare Wursthdute gemacht werden oder aus natiirlichem Darmmaterial. Das
konventioneile Material, aus dem eBbare Wursthiute gebildet werden, ist Collagen, einem EiweiR, das aus einem tierischen
Gewebe gewonnen wird. Wenn das Kédermaterial homogenisiert und zu einem Gel geformt ist, ist es von besonderem Vorteil,
wenn die semipermeable Membran aus Collagen geformtist, da dieses eiweiBhaltig ist und sich mit dem Gel verbindet. Dies
bewirkt ein stabiles Koderpack, das nur durch Verdrehen des Gsh#uses zwischen benachbarten K6derpacks und durch
anschlieBendes Schneiden durch die verdrehte Verbindung geformt zu werden braucht, um den Kdder in einzelne Packs 2u
trennen.

Das verstirkende Gitter ist vorzugsweise ein lose gewebtes oder gestricktes natiirliches oder synthetisches Garn oder ein
gewebtes oder geformtes Netzmaterial. Es kann eine grobe Textur aufweisen, da es das homogenisierte Kddermaterial nicht
enthalten muB. Es wirkt lediglich als Verstarkung fiir das Kéderpack und als Matrix, an der der Haken angebracht wird. Ein
gestricktes rohrférmiges Bandagen-Baumwollmaterial wurde als besenders geeignet gefunden.

Die Erfindung kann fiir an langen Schniiren oder Leinen angebrachten Haken verwendet werden, sie kann jedoch auch fiir jedes
andere Fischen eingesetzt werden auf See oder in frischem Wasser, entweder durch den gewerblichen oder Amateu rfischerund
er kann auch in Hummer und Krebskérben verwendet werden oder einer anderen Fangfalle, um Fische, Aale, Krustentiere,
Schalentiere oder im Wasser sich aufhaltende Séugetiere zu fangen.

Als Folge des verstarkenden Gitters verbleibt der Kéder nach der Erfindung fest am Haken und bleibt iiber eine lange Zeitdauer
wirksam, da die Fischéle oder andere Geruchsstoffe, die im Kéder enthalten sind, langsam in zugemessener Weise durch die
semipermeable Membran hindurchtreten, Der Kddar ist weitaus sauberer und einfacher im Gebrauch als Stiicke von rohem
Fisch zum Beispiel, und da er mit Standardeinheitsabmessungen hergestelit werden kann, ist das Auslegen mitvielen Haken,
insbesondere die Verwendung einer automatischen Kédermaschine, wirksamer mit geringerer Neigung zum Verwirren und
Verwickeln. indem nach der Erfindung der Haken im Koder eingebettet ist, ist ein besseres Angeln von Fisch méglich, da der
Haken volistindig mit dem Kéder verschluckt wird und im Schlund des Fisches gefangen ist, wodurch es fiir den Fisch unmaglich
ist, ihn abzuweisen. Der Kéder gemiR der Erfindung reagiert nicht empfindich bei Temperaturénderungen wihrend der
Lagerung und kann fertiggefroren werden, um ihn frisch zu halten; er kann vor der Benutzung ungefroren sein oder sogar
gefroren. Ungeachtet des Gefiiges des Kdders innerhalb dss Packs ermdglichst die Gitterverstirkung eine Festigkeit der
Anordnung, durch welche der K&der am Haken gehalten ist, wodurch die Hakenhalteeigenschaften durch Einfrieren und
nachfolgéndes Auftauen nicht besintrichtigt wird, Die semipermeable Membran schiitzt auBerdem das K6dermaterial im
Innere.. und verringert die Neigung zur Zersetzung.

Besonderae Ausfilhrungsbeispiele des Kéders nach der Erfindung werden nachfolgend anhand von Zeichnungen beschrieben.

Fig.1A: zeigteine perspektivische Ansicht eines rohrartigen Gehéuses eines ersten Ausflihrungsbeispieles.

Fig.18: zeigtdie perspektivische Ansicht eines rohrartigen Gehduses eines zweiten Ausfiihrungsbeispiels mitinterner Verstérkung.

Fig. 2: zeigt eine perspektivische Ansicht des ersten Ausfiihrungsbeispiels eines vollstindigen Kdders mit teilweise
weggebrochenen Teilen.

Fig.3: zeigt eine perspektivische Ansicht einer Modifikation des ersten Ausfiihrungsbeispiels des fertigen Koders.

Fig. 4: zeigteine Ansicht des Gehduses vor dem Befillen.

Fig.5: ist eine Explosionsansicht eines dritten Ausfiihrungsbeispieles des Gehduses aus Blattmateriai; und

Fig. 6: ist eine Explosionsdarstellung eines vierten Ausfiihrungsbeispiels eines Gehduses aus Blattmaterial mit
integrierter Verstérkung.
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Das erste Ausfiihrungsbeispiel eines Kéders nach der Erfindung ist generell zylindrisch und weist eine §uBere semipermeable
Membran 1 auf aus einem Collagen auf der Basis des Materials, wie es fiir eBbare Waursthiute verwendet und unter dem
Warenzeichen COLOGEN (Warenzeichen der Devro Limited) veririeben wird, die ein inneres gekniipftes oder gestricktes
Verstirkungsgitter umgibt, wie es unter dem Warenzeichen TUBIGAUZE als rohrartiges Bandagenmaterial vertrieben wird. Das
von der Membran 1 und dem Verstirkungsgitter 2 gebildete Geh#use wird mit einem homogenisierten natiirlichen
Kodermaterial gefilllt, das von einer konventionelien Wurstmaschine hergestellt und in das Gehiuse eingefilit wird. Das
natirliche Kodermaterial 3 ist typischerweise eine Mischung aus frischem dehydriertem oder gefrorenem Fisch, wie Sardinen,
Fischmeh! und Sardinendl, das zusammen in einer Kutterschiissel mit Salz gemischt wird, bis es die Form eines homogenen Gels
angenommen hat. Das Salz bildet zusammen mit dem EiweiB in der Mischung die gelférmige Struktur. Die homogene Mischung
wird dann durch eine Fiilldiise einer konventionellen Wurstmaschine in das Innere des Verstirkungsgitters 2 extrudiert. Das Gel
verbindet sich mit dem Collagen der Membran 1, da es eiweiBartig ist, so daB das Verstarkungsgitter 2 zwischen der Fiillung 3
und der Membran verbunden ist, wodurch die Stabilitat des fertigen Packs verstérkt wird. Ein typische kontinuierliche Menge
eines ,Wurstkoders” istzehn Meter oder mehr lang und diese wird dann in einzelne Koderportionen unterteilt, indem die Wurst
in eine Anzahl getrennter Verbindungen gedreht wird in &hnlicher Waeise, in der konventionell Wiirste hergestelit werden,
wonach dann die gedrehte Verbindung durchschnitten wird. Die Verbindung, die zwischen &uBerer Membran 1 und Fiillung 3
stattfindet, sorgt fiir eine zufriedenstellende Umhiillung fiir jede Kérperportion, um die Fiillung 3 im Gehause 1 und 2 zu halten.
Falls erforderlich, kann die kontinuierliche , Kéderwurst” durch Zusammenschniiren mit zwei Dréhten oder Clips um die
AuBenseite des Gehiuses in bestimmten Abstianden in einzelne Portionen unterteilt werden, wonach dann das Gehduse
2wischen benachbarten Paaren von Schniiren 4 geschnitten wird, so daB einzelne Kéderpacks gebildet sind, die an beiden Enden
zusammengeschniirt sind, wie in Fig. 3 gezeigt. *

Fig. 2 zeigt ein komplettes Kdderpack, das an einem Haken 5 angebracht ist und an diesem héngt. Ein Streifen 6 aus Papier,
Kunststoff oder Metallfolie ist vorzugsweise in jedes Pack eingeschlossen. Der Streifen ist vorzugsweise mit Markierungen 7
versehen, die sinan Kontrast zum brigen Kéderpack bilden und der das Anziehen des Fisches bewirken soll. Die Markierungen
kénnen durch farbige, reflektierende oder fluoreszierende Markierungen gebildet werden. Alternativ kénnen die farbigen,
reflektierenden oder fluoreszierenden Markierungen unmittelbar auf die Membran 1 aufgebrachtwerden, wobei Gemiisefarben
besonders niitzlich fir diesen Zweck sind. Der Streifen 6 kann zwischen der Membran 1 und dem Verstirkunigsgitter 2 angeordnet
sain, vorausgesetzt, die Membran ist ausreichend transparent oder durchscheinend fir die Markierungen auf dem Streifen, so
daf sie von auRen sichtbar sind. Wenn das Kéderpack an beiden Enden Bindféden 4 aufweist, wird der Streifen 6 vorzugsweise
unterhalb eines oder beider Schniire 4 gehalten, wie in Fig. 3 dargestellt.

Fig.4 zeigt eine typische Geh#useanordnung aus einer Membran 1 und einem Verstarkungsgitter 2, das auf einem Former sitat,
der aus einer ziehharmonikaartigen Linge eines Verstarkungsgitters 2 mit einem Pfropfen Membran an seinem vorderen Ende
besteht. Wenn der Streifen 6 zwischen Membran 1 und dem Verstérkungsgitter 2 eingeschlossen wird, wird er vorzugsweise in
Zickzackform gefaltet und auf dem Former 8 in Zishharmonikaform mit dem Verstirkungsgitter 2 gebracht. Die
Ziehharmonikaanordnung aus Verstirkungsgitter 2 zusammen rnit dem Pfropfen 9 der Membran 1 wird vom Former 8 auf die
Diise siner konventionellen Wurstfiilimaschine geschoben, wonach dann Kédermaterial 3 in die Mitte des Verstarkungsgitters
extrudiert wird, wobei die Membran 1 iiber der AuBenseite des Verstirkungsgitters gedehnt wird, wenn es gefiillt wird und sich
ausdehnt,

Fig. 1b zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel eines Gehiuses nach der Erfindung, bei dem das Verstirkungsgitter 2 integral mit
der Membran 1 durch Extrusion geformt ist.

Eine alternative Ausfiihrungsform istin den Figuren 6 und 6 dargestelit. Das Gehause hat die Form einer rechteckigen Tasche. In
diesem Ausfiihrungsbeispiel ist das Kédermaterial 3 sandwichartig zwischen gegeniiberlieganden Schichten 10 eines
Verstarkungsgitters angeordnat, die ihrerseits von gegeniiberliegenden Blattern 11 einer semipermeablen Membran
eingeschlossen sind. Die Blétter 6 und 7 sindzu einem Laminatzusammengebrachtund an den Kanten hitzeversiegelt oder durch
Kettstiche verbunden, um das Kédarmaterial 3 einzuschlieRen. Die Schichten 10 und 11 kénnen aus dem gleichen Material wie
die Geh#useschichten 1 und 2 geformt werden, wie sie unter Bezug auf das erste und das zweite Ausfiihrungsbeispiel
beschrieben sind. Sie kénnen alternativ auch aus Kunststoffmaterial geformt werden, um das Hitzeversiegeln der Kanten zu
erleichtern.

Fig. 6 zeigt eine Modifikation der Anordnung nach Fig.5, wobei das Verstérkungsgitter 2 einteilig mit der semipermeablen
Membran 11 in dhnlicher Weise wie in Verbindung mit Fig. 1b beschrieben hergestelit ist.
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